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Un sector casi
perfecto

Basta darse una vuelta por cualquiera de las ferias en las que participa 

la industria del plástico para darse cuenta de la espectacular evolu-

ción experimentada por el sector en los últimos años a nivel tecnológico, 

de eficiencia, y de sostenibilidad. Y lo mejor de todo, es que este cami-

no de mejora continua no tiene fin. Así, de la mano de la digitalización y 

la conectividad iremos asistiendo, en un futuro no muy lejano, a nuevas 

revoluciones como las que ya apunta la inteligencia artificial y que se en-

caminan a procesos productivos cada vez más eficientes, competitivos y 

respetuosos con el medio ambiente: la producción perfecta.

Lo hemos visto en la pasada jornada CEP Innova, o en la feria Fakuma 

2023, eventos de los que hablamos en el presente número de la revista: 

soluciones que redundan en tiempos de ciclo más cortos, consumos de 

energía y materias primas más reducidos, menos generación de rechazos 

y residuos...Y sobre todo, en una automatización y control total del proce-

so de transformación para unos resultados casi perfectos.

Se habla mucho últimamente de la Inteligencia Artificial y de cómo nos 

cambiará la vida, se supone que para bien, aunque ya hemos visto los ries-

gos asociados que toda innovación puede comportar como parte de una 

misma realidad. Sabemos que la imperfección forma parte de la propia 

condición humana y no olvidemos que somos los humanos los encargados 

no sólo de desarrollar e implementar estas nuevas tecnologías, sino tam-

bién de controlarlas y supervisarlas con responsabilidad.  
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Con la reciente consecución de la Meda-

lla de Oro de Ecovadis y 73 puntos, Arburg 

se sitúa entre el 5% de empresas indus-

triales más sostenibles del mundo.

En la industria del plástico, Arburg es 

pionera en sostenibilidad desde hace 

décadas, y desde 2019 todas sus activi-

dades se incluyen en el programa “ar-

burgGREENworld”. El programa ya no se 

limita a estrategias sobre eficiencia de 

recursos y economía circular, sino que 

ahora también adopta una visión integra-

da de la sostenibilidad a través de su pro-

pia estrategia ESG (Environmental, Social, 

Governance). De hecho, Arburg ha sido 

especialmente valorada por Ecovadis en 

los apartados de “Ética”, “Compras soste-

nibles” y “Medio ambiente” para su califi-

cación general de Medalla de Oro.

Medalla de Oro Ecovadis para Arburg

A finales de septiembre, en la jornada 

#InnovaPlásticos de Plastics Europe y 

Suschem España, Mónica de Mier, CEO 

de la firma Nextmol, presentó esta star-

tup barcelonesa que usa técnicas com-

putacionales como la IA y el modelado 

molecular para desarrollar nuevos polí-

meros. Ofrecen un laboratorio computa-

cional (virtual) que avanza el trabajo de 

forma considerable al laboratorio real. 

Para ello, automatiza y acelera el pro-

ceso de prueba/error que hasta ahora 

se realizaba físicamente en el laboratorio 

para encontrar las moléculas válidas para 

una formulación. De este modo, sólo las 

moléculas con más posibilidades de éxito 

son las que se envían finalmente al labo-

ratorio. De Mier puso el ejemplo de cómo 

la IA puede avanzar la sustitución de po-

límeros para el sector cosmético que ter-

minan contaminando el medio ambiente, 

por equivalentes biodegradables.

Recientemente, la Oficina Europea de 

Patentes (EPO) ha reconocido definitiva-

mente la singularidad y exclusividad de 

la tecnología de minisecador Dry Air de 

Moretto, un sistema patentado en 2005 

pero objetado por dos competidores. 

Después de 18 años entre los proce-

sos de aprobación y oposición, la EPO, 

máxima autoridad europea en materia 

de patentes, confirmó la patente inter-

nacional del producto Moretto, recono-

ciendo el carácter innovador y distintivo 

del sistema, afirmando su unicidad y ex-

clusividad.

Moretto ve reconocida la patente para su Dry Air

La Inteligencia Artificial, al servicio de la industria del plástico



http://www.plasper.com
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“Seguimos invirtiendo 
para afrontar los 
retos futuros”
Igual que el ciclista no puede dejar de pedalear para no caer, en Plasper son conscien-
tes de que han de saborear sus 40 años recién cumplidos subidos a la bici, porque este 
esfuerzo continuado es, precisamente, la clave de su éxito. 

Lluís Pérez 
Caumons
Fundador y
Director General 
Plasper
www.plasper.com
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Cumplir 40 años en el ámbito industrial es algo que no 

muchos pueden contar. Entre los privilegiados que pue-

den decir que ya cuentan con cuatro décadas de historia a 

sus espaldas, se encuentra la empresa Plasper, especializada 

en la Producción de Compuestos reciclados de PVC y HFFR y 

de Masterbatch. Esta empresa familiar de la localidad barce-

lonesa de La Roca del Vallès dispone de unas instalaciones de 

23.000 metros cuadrados donde, además de un stock per-

manente de producto de 7.000 toneladas, cuenta con una 

capacidad productiva de 70.000 toneladas anuales. 

La ilusión, el esfuerzo, las ganas, un equipo humano de pri-

mera, compuesto por casi un centenar de profesionales, y 

una visión empresarial pionera y acertada, están detrás de 

esta trayectoria “cuarentona” de Plasper. Un camino que le 

ha llevado a convertirse en todo un referente sectorial, con 

la presencia de sus productos en más de 50 países. De tan 

señalada efeméride y de lo que ello supone, hablamos con 

su director General, Lluís Pérez Caumons.

n Este año 2023, Plasper cumple 40 años ¿Cómo valora 
este logro? 
Con gran satisfacción, ya que iniciar un proyecto empresa-

rial no es fácil y, aunque lo que deseas es que resulte exito-

so, el día a día no te permite parar para valorar los logros. 

Siempre piensas en todo lo que queda por hacer.  

n ¿Cuáles han sido las claves para haber podido llegar has-
ta aquí? ¿Sirven las mismas para durar otros 40 años? 
Básicamente, diría que la ilusión, el trabajo diario, saberte 

bien acompañado por personas que dan lo mejor de sí mis-

mas, además de contar con clientes y proveedores fiables. 

n ¿Cuál es el activo más valioso de Plasper?
Las PERSONAS. Tanto las que forman el equipo de Plasper, 

como también los clientes y proveedores. Si cabe, añadiría 

también nuestra forma de hacer, así como los productos que 

hemos ido desarrollando, tanto en las distintas formulacio-

nes de compuestos de PVC y HFFR reciclado, como también 

en las líneas del masterbatch de CaCO3 y desecantes.

http://www.motan-group.com
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n ¿Qué papel ha jugado y juega el servicio?
Para Plasper es muy importante el SERVICIO con mayúscu-

las. Entendido como saber tratar al cliente, escuchar sus 

necesidades, trabajar para él, cumplir con los acuerdos 

pactados...

n De todo este tiempo, ¿qué momento recuerda con más 
orgullo y por qué? 
Los 40 años de la historia de Plasper están repletos de mo-

mentos especiales y disfrutamos de cada uno de ellos, por-

que de todos hemos aprendido.

n ¿Cómo se presenta el futuro para Plasper? 
Con ilusión para afrontar los nuevos retos. Estamos en un 

cambio de época y debemos continuar adaptándonos para 

seguir satisfaciendo las necesidades de nuestros clientes.

Tenemos la misma ilusión de los comienzos, sinceramente. 

Esta ilusión, junto con la perseverancia y la capacidad de 

innovar y adaptarnos, nos debe permitir encontrar las cla-

ves para poder hacer frente a un mercado altamente com-

petitivo y con una velocidad de cambio muy superior a las 

anteriores. 

Por eso, en Plasper seguimos invirtiendo en personas y en 

equipos para estar preparados para los nuevos retos que el 

mercado nos presente.

n Plasper es una empresa con vocación internacional. 
¿Qué tanto por ciento de su facturación procede del ex-
tranjero y en cuántos países están presentes? ¿Cuál es su 
principal mercado geográfico fuera de España? 
Aproximadamente el 85% de la producción de Plasper se 

destina a clientes internacionales, dando cobertura a más 

de 50 países. Desde siempre nos hemos abierto a la globali-

dad, y seguimos creyendo que es la clave para cimentar una 

empresa. Nuestra actividad comercial es global, aunque el 

mercado más importante lo tenemos en Europa. 

n ¿Y a nivel de sector consumidor? Imaginamos que el del 
reciclaje es uno de los que registra mayores crecimientos 
últimamente...
Plasper nació 40 años atrás con el cometido de reciclar plás-

tico en la industria. Imagínese lo que significa para nosotros 

el reciclaje. Vemos ahora que la sociedad ha incorporado el 

contenido filosófico de la economía circular, el reciclaje, la 

sostenibilidad, etc, como valor esencial, forzando a cambiar 

los hábitos de los consumidores y también las regulaciones 

del sector. Como muchos otros, nosotros hemos sido parte 

activa de ese cambio a través de las diferentes asociacio-

nes y, sobre todo, de nuestro trabajo diario. Y no podemos 

olvidar que, gracias a esas empresas, entre las que se en-

cuentra Plasper, hemos conseguido convertir las materias 

primas de origen reciclado en una alternativa real y fiable, 

con similares propiedades y calidad que el material virgen. 
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Porque quien compra materias primas las necesita para 

fabricar sus propios productos, no pudiendo aceptar cali-

dades inferiores, por lo que el grado de exigencia es prácti-

camente el mismo. 

A esta mejora continua llegamos, en parte, también gracias a 

poder cumplir los estándares normativos cada vez más estric-

tos, que nos fuerzan a reinvertir en conocimiento y en equipos. 

n Finalmente, hablemos de producto. ¿Qué destacaría en-
tre sus últimos lanzamientos y por qué?
En la línea de negocio del PVC y del HFFR, la verdad es que 

siempre estamos lanzando productos nuevos. En este sen-

tido, contamos con fórmulas adaptadas a cada cliente, ya 

que, dependiendo del producto final que transforma, hay 

unos requerimientos diferentes.

En las líneas de masterbatch de CaCO3, así como en el dese-

cante estamos también desarrollando productos que enlazan 

con nuestro ADN de sostenibilidad. De esta manera, gracias 

a estos avances, esperamos seguir acompañando a nues-

tros clientes afrontando juntos los retos que el futuro nos 

vaya poniendo por delante.  

“La ilusión de los comienzos, junto 
con la perseverancia y la capacidad

de innovar y adaptarnos nos permiten 
hacer frente a un mercado altamente 

competitivo y que cambia a una
velocidad de vértigo”. 

http://www.moretto.com
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En esta ocasión, los temas de la jornada eran la produc-

ción eficiente y la economía circular y, después de una 

mañana de ponencias, tras la comida networking, tuvieron 

lugar varias sesiones workshops más prácticas.

Entre las conferencias destacaron las de Víctor Nozal, de 

la empresa especializada en soluciones de visión artificial 

para la industria, Bcnvision. Nozal habló de la Inteligencia 

Artificial (IA) aplicada a la visión artificial y de sus posibi-

lidades y aplicaciones para el sector del plástico. En este 

sentido, la IA aplicada a imágenes, mediante diferentes 

algoritmos generativos, puede simular defectos en piezas, 

por ejemplo. Asímismo, apuntó las posibilidades de la IA en 

aplicaciones de Edge Learning y Deep Learning. En concre-

to, pueden servir para ayudar a detectar cuerpos extraños 

en la materia prima, restos de coladas dentro del molde, o 

defectos superficiales e incluso el cebreado.

Por su parte, Jordi Portella, de la empresa Bestplant, 

centró su intervención de poner en valor el mantenimiento 

predictivo. Algo que debe considerarse una inversión y que 

ayuda a mejorar la eficiencia en la planta de producción, a 

lograr una mayor efectividad por parte de los trabajadores 

y a cumplir los objetivos de desarrollo sostenible (ODS) de 

Naciones Unidas. El mantenimiento predictivo, gracias a 

las nuevas tecnologías que aporta la industria 4.0, como 

la sensórica, permite anticipar problemas, paradas de pro-

ducción, ser más eficientes y ahorrar dinero.

Otra de las presentaciones más interesantes de la ma-

ñana fue la de Javier Belarte, de la empresa Xpander, del 

Grupo KH. Belarte destacó las ventajas que el Blockchain 

tiene para la eficiencia de la gestión empresarial. Concreta-

mente, subrayó como pilar fundamental de esta tecnología, 

la confianza y credibilidad que genera entre empresas. Y es 

que los datos de Blockchain no se pueden modificar ni eli-

minar nunca y todo queda registrado.

En su ponencia, Javier Belarte explicó como el Blockchain 

les había permitido reducir un 85% las incidencias de KH 

Resumen de la jornada CEP 
Innova 2023

El pasado 4 de octubre, se celebró en Barcelona una 
nueva edición de la jornara CEP Innova que organiza el 
Centro Español de Plásticos (CEP), a la que asistió medio 
centenar de profesionales del sector.
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con la fábrica de Ford en Almusafes. Este Tier 1 de automoción suministra diaria-

mente a la planta valenciana de la marca norteamericana unos 14.000 cristales con 

su correspondiente cableado, además de otros componentes como piezas metálicas 

para asientos.

Manel Nesweda, de Mapex, también explicó la solución que ofrecen: un MES, sof-

tware de Industria 4.0, que se sitúa entre el ERP y la planta de producción. Así, este 

software captura los datos del ERP y de la planta y unifica esa información (datos de cali-

dad, producción, trazabilidad…). De este modo, la ofrece a la empresa como un recurso 

muy valioso para la toma de decisiones. Explicó que el 22% de sus clientes consiguen 

amortizar la inversión con Mapex en los tres primeros meses y el 56% en el primer año.

Más ponencias
Cristina Crespo, del centro tecnológico aragonés, Itainnova, repasó las diferentes 

tipologías de reciclado: mecánico, químico y biológico, y apuntó que la clave, más que 

en estas tecnologías, está en asegurar la disponibilidad de material.

Muy ilustrativa resultó la ponencia de David Fernández, de la firma navarra Lar-
goiko, especializada en soluciones de automatización industrial. Además de mostrar 

interesantes vídeos de aplicaciones concretas en las que habían implementado con 

éxito sistemas de automatización, explicó las ventajas de este tipo de soluciones, como 

el rápido ROI o la seguridad.

La impresión 3D de piezas plásticas a demanda, entendida como una tecnología tre-

mendamente eficiente y, por lo tanto sostenible, fue el hilo conductor de la ponencia 

de Jaume Albareda, de HP 3D Printing. Daniel Cardelús, de la consultora Quantion, 

reflexionó sobre la necesidad de aprender a gestionar la incertidumbre y de tener men-

talidad abierta para saber aprovechar las oportunidades que llegan de la mano de la 

evolución tecnológica, como la Inteligencia Artificial.

Tras la comida de networking, se establecieron grupos de trabajo para conocer di-

versas propuestas, como la de Alimatic. Aquí, el director comercial de la empresa, Jordi 

Francisco, habló de la trazabilidad de materias primas que permite su Dashboard en una 

instalación de transformación de plásticos. 

Este sistema de Alimatic consiste en una plataforma que recopila datos de los equipos 

instalados: deshumidificadores, dosificadores gravimétricos, silos, tolva, etc y los mues-

tra en tiempo real y almacena para su control por parte del cliente. En la demostración 

de Alimatic, los presentes pudieron comprobar el funcionamiento de su Dashboard. El 

sistema se conectó en remoto con los equipos de una planta en la localidad barcelonesa 

de Manresa. El proceso pudo seguirse a través de la cámara instalada frente a los peri-

féricos de la fábrica.                                                                                  www.cep-innova.com

http://www.vecoplan.com
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Las exportaciones españolas de moldes para plástico el 

pasado ejercicio 2022 tuvieron un comportamiento dis-

tinto en función de su tipología. Así, las ventas al extranjero 

de moldes de inyección o compresión alcanzaron los 72,51 

millones de euros, una cifra muy superior a la de 2021, 

cuando sumaron 63,58 millones.

 

Por su parte, las exportaciones españolas del resto de 

moldes para plásticos y caucho cayeron en compara-

ción con 2021 hasta los 27,75 millones de euros. Re-

cordemos que en 2021, las ventas fuera de España de 

esta clase de productos sumó 29,54 millones de euros. 

 

Por lo que respecta al listado de principales países de desti-

no de los moldes españoles para plástico y caucho en 2022, 

en el caso de los de inyección estuvo liderada por Portugal, 

con 11,64 millones de euros. Le siguieron EE.UU. (9,38 mi-

llones); Francia (9,09 millones); Alemania (6,31 millones); 

México (5,30 millones); Italia (4,43 millones) y Marruecos 

(3,94 millones).

 

Las exportaciones del resto de moldes para plástico y cau-

cho tuvieron como principales destinos Francia (con 6,08 

millones de euros); Alemania (4,82 millones); Polonia (2,41 

millones) y Brasil (1,69 millones).

 

De esta manera, Europa concentró el 63% de las expor-

taciones españolas de moldes de inyección de plástico y 

el 70% del resto de moldes para plástico. El segundo con-

tinente de destino de nuestros moldes para plástico fue 

Comercio exterior de moldes 
para plástico en 2022

Los datos de FEAMM relativos a 2022 muestran un im-
portante crecimiento interanual de las exportaciones es-
pañolas de moldes de plástico de inyección o compresión.

Evolución de las exportaciones de moldes para plástico y caucho (datos en miles de euros)

Fuente: FEAMM
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América, que concentró el 24% de los de inyección y el 

19% del resto.

 

África, por su parte, acaparó el 7% de los moldes espa-

ñoles para plástico, tanto los de inyección como el resto. 

Finalmente, en último lugar se situó Asia. El continente 

asiático fue el destino del 6% de los moldes españoles 

para inyección de plástico y del 4% para el resto de mol-

des de plástico y caucho.

Importaciones
En cuanto a las importaciones españolas de moldes para 

plástico y caucho, las de inyección o compresión alcan-

zaron los 146,12 millones de euros, por encima de los 

132,10 millones logrados en 2021. Las importaciones 

del resto de moldes para plástico también crecieron el 

año pasado: 60,35 millones de euros, frente a los 55,56 

millones de euros de 2021.

 

China fue el principal proveedor de moldes de inyección 

de plástico de España en 2022. Así de los 146,12 millones 

de euros totales importados por nuestro país, 75,85 co-

rrespondieron a China, el 27% más que en 2021. Le siguió 

Portugal, con 19,41 millones; Alemania con 12,31  e Italia 

con 6,73.

 

Si miramos los datos origen de las importaciones espa-

ñolas del resto de moldes para plástico y caucho, China 

vuelve a liderar la clasificación, con 13,40 millones de 

euros, el 75% más que en 2021. La segunda posición la 

ostenta Alemania, con 10,30 millones de euros. Le si-

guen Polonia, con 10,03 millones, y Francia, con 4,74.

 

Por continentes se observa el claro liderazgo asiático en 

las importaciones españolas de moldes de inyección de 

plástico, con el 53%. Un porcentaje que llega al 26% en 

el caso del resto de moldes para plástico. Europa sumi-

nistró el 45% de los moldes de inyección de plástico im-

portados por nuestro país el pasado ejercicio y el 72% 

del resto de moldes para plástico.

www.feamm.com

https://www.engelglobal.com/en/digital-solutions/digital-construction-plastic/data-transfer-simulation-software-injection-moulding-machine
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La creciente concienciación medioambiental, el encare-

cimiento de los combustibles, la “democratización” del 

precio de los vehículos eléctricos, la mayor autonomía de 

las baterías y el aumento de la velocidad máxima son al-

gunos de los factores que han impulsado el mercado de la 

movilidad eléctrica.

Así lo demuestran los datos de Statista, que reflejan el gran 

crecimiento que ha registrado el parque automovilístico 

global de este tipo de vehículos en menos de una década. 

Concretamente, ha pasado de 450.000 unidades en 2014 a 

superar los 20 millones en 2022. 

Estas cifras se complementan con las de un estudio elabo-

rado por Research and Markets, que asegura que las ventas 

de vehículos eléctricos han aumentado de 10,3 millones de 

unidades en 2020 a 16,2 millones en 2021, un crecimiento 

del 57,3% interanual.

El potencial del plástico 
El auge del mercado de los vehículos eléctricos representa 

una oportunidad para el sector del plástico, que proporcio-

na un material duradero, flexible, ligero y en muchos casos 

reciclable; cuatro características clave para garantizar la 

mayor eficiencia en este tipo de vehículos. 

Esto pone de manifiesto la importancia de los componen-

tes ligeros hechos de plásticos como el polipropileno y el 

poliuretano, de baja densidad y con un gran potencial para 

el diseño gracias a su gran flexibilidad. Estos materiales se 

utilizan tanto en el tren motriz como en los acabados inte-

riores, pasando por la carcasa y los separadores de batería, 

manijas de puertas, parachoques, tableros y asientos, entre 

otras aplicaciones.

Actualmente la industria de plásticos para vehículos eléc-

tricos está dominada por actores globales y comprende 

varios actores regionales. Entre estos: BASF SE (Alemania), 

Lyondellbasell Industries Holdings BV (Países Bajos), SABIC 

(Arabia Saudita), Dow (EUA) y Dupont (EUA).

El reto de las baterías: ligereza y autonomía
Una de las principales prioridades de los fabricantes es au-

mentar la autonomía de los vehículos eléctricos; un desa-

fío para el que resulta clave la reducción del peso de los 

componentes. Y es que, actualmente, las baterías son to-

davía bastante pesadas. Llegando a aumentar el peso de 

los vehículos eléctricos en un 35% con respecto a uno con 

Mercado global de plásticos 
para vehículos eléctricos

Según Research and Markets “se espera que el mercado de plásticos 
para vehículos eléctricos crezca de 3.700 millones de dólares en 2022 
a 12.600 millones en 2027, con una tasa compuesta anual del 27,9%.

En nueve años, el parque internacional 
de vehículos eléctricos ha pasado de 

450.000 unidades en 2014
a más de 20 millones en 2022
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motor de combustión. De hecho, el estudio de Research and Markets revela que una 

disminución del peso de la batería del 10% puede aumentar la autonomía entre un 6% 

y un 8%. Así, reemplazar la carcasa y los separadores de la batería por materiales de 

baja densidad como el polipropileno, que es aproximadamente un 33% más ligero que 

el policarbonato, puede ayudar a reducir el peso general.

El mercado europeo de la electromovilidad
Con 5,5 millones de vehículos eléctricos en circulación por Europa el pasado año 2021, 

Research and Markets ha identificado este mercado como el segundo más grande de 

plásticos para vehículos eléctricos a nivel global. 

Este posicionamiento destacado se debe a varios factores, entre los cuales destacan 

la madurez de la infraestructura de carga de la región europea, la concienciación 

medioambiental de los clientes potenciales y los incentivos gubernamentales en pro 

de la electromovilidad. 

Junto a Europa, otras regiones desarrolladas como América del Norte y algunos países 

asiáticos como Japón y Corea del Sur son también mercados clave para el sector de los 

vehículos eléctricos premium.

Previsiones de mercado
Hablando ahora del potencial de este mercado en términos económicos, el estudio de 

Research and Markets estima que el segmento de los plásticos para vehículos eléctri-

cos crecerá de 3.700 millones de dólares en 2022 hasta 12.600 millones en 2027, con 

una tasa compuesta anual del 27,9% durante el período de estudio.

www.researchandmarkets.com

http://www.sise-plastics.com
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BASF / www.basf.com

LAPP, proveedor de cargadores y tecnologías de conexión, ha desarro-

llado Mobility Dock, un sistema de carga portátil para vehículos eléctricos. 

Ultramid, un plástico de ingeniería de BASF, desempeña un papel vital en el 

material de la carcasa de este sistema de carga.

Ultramid es resistente a los rayos UV y mecánicamente, dos prestaciones 

que garantizan la durabilidad de Mobility Dock y evitan que se destiña con la 

exposición a luz solar. Además, este plástico de BASF es un retardante de llama libre de halógenos y presenta una alta resistencia 

química. Mobility Dock permite una carga flexible de los vehículos eléctricos e híbridos enchufables desde una toma de corriente 

doméstica estándar. Otra de las ventajas que presenta esta solución es que se puede guardar en el maletero, ahorrando espacio 

gracias a su diseño compacto y ergonómico. Este cargador móvil se exhibirá en el stand B4-4303 de BASF en Fakuma, la gran feria 

internacional de procesamiento de plástico que se celebrará del 17 al 21 de octubre en la localidad alemana de Friedrichshafen.    

ANDALTEC / www.andaltec.org 

En el marco del proyecto de investigación Avasound, Proinsur y Andaltec han 

desarrollado un prototipo de avisador acústico para vehículos eléctricos que 

incluye avisador y emisor de sonido a baja velocidad. Se trata de un avisador 

para prevenir y evitar los atropellos que genera un sonido artificial, similar al de 

un motor de combustión. De esta manera se busca dar respuesta a la normativa 

de la Unión Europea, que, desde el 1 de julio de 2021, obliga a los vehículos 

eléctricos a emitir un sonido cuando circulan a bajas velocidades para a avisar a los peatones de su presencia. En este sentido, 

entre los requisitos que ha de cumplir dicho dispositivo destacan que no supere los 65 decibelios, y que se desconecte cuando 

el vehículo sobrepase los 20 km/h. El proyecto presenta una importante complejidad, ya que el tono emitido debe cambiar de 

frecuencia según acelera el motor, por lo que conlleva el diseño y la implantación de un sistema digital de control para desarro-

llar esta función. La normativa también obliga a que incorporen un sonido específico que avise cuando circulan marcha atrás. 

SABIC / www.sabic.com

SABIC amplía su cartera de copolímeros LNP CRX para brindar a los clientes de los sectores industrial y de movilidad nuevas 

opciones de materiales que puedan resistir tanto productos químicos agresivos como condiciones ambientales desafiantes. Estas 

propuestas de SABIC se dieron a conocer a mediados del pasado mes de junio en el marco de The smarter E Europe 2023 show.

Los nuevos productos LNP CRX especializados a base de copolímero de policarbonato (PC) 

ofrecen la resistencia química que se espera de esta cartera, en combinación con una resis-

tencia a la intemperie excepcional (clasificación UL746C F1, ductilidad a baja temperatura y 

capacidad para soportar altos niveles de calor y humedad). Estas propiedades pueden ayudar 

a mejorar la durabilidad de componentes como enchufes de carga para vehículos eléctricos 

(EV) y carcasas para equipos de almacenamiento de baterías en exteriores. A su vez, una ma-

yor durabilidad ayuda a extender la vida útil de las piezas, avanzando así los objetivos de soste-

nibilidad a través de una menor demanda de materias primas, energía, agua y otros recursos.
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AMPACET / www.ampacet.com

Los masterbat-
ches Ampacet EL-
Tech, basados en 

varias resinas por-

tadoras, están di-

señados para colo-

rear revestimientos 

de cables, conectores y otras aplicaciones. Concretamente, 

los masterbatches de la familia ELTech siguen los estándares 

de color RAL con colores personalizados y aditivos disponi-

bles bajo pedido. La empresa ofrece información sobre sus 

soluciones ELTech así como sobre el estado de la legislación 

completa al respecto. 

El segmento de equipos eléctricos y electrónicos (E&E) cu-

bre una amplia gama de aplicaciones, que incluyen: cables de 

energía y telecomunicaciones; conectores para interconectar 

cables y equipos electrónicos; cajas, carcasas y conductos 

eléctricos; y enchufes, tomas de corriente e interruptores.

HONDA / www.honda.es

En el marco del Japan 

Mobility Show (anterior-

mente conocido como 

Salón del Automóvil de 

Tokio), que tendrá lu-

gar entre los días 28 de 

octubre y 5 de noviembre, Honda presentará sus novedades 

para la movilidad del futuro. Entre estas destaca el Sustaina-C 
Concept, un automóvil utilitario eléctrico de dos puertas pa-

recido al Honda e que presenta un diseño desenfadado. El 

urbano Sustaina-C Concept se define principalmente por su 

carrocería, fabricada a partir de una resina acrílica reciclada 

y reutilizada que presenta también un elevado nivel de re-

ciclabilidad. Con ello, Honda logra que sus productos sean 

sostenibles pero muy resistentes. Sin duda, una movilidad 

con conciencia medioambiental y duradera. Igualmente inte-

resante será el Honda Specialty Sports Concept, un prototipo 

de coche con un diseño deportivo y 100% eléctrico. 

CORPLEX / corplex.com

Con más de 10 años 

desarrollando embalaje 
para baterías, Corplex 

diseña soluciones que se 

adaptan a las necesida-

des de sus clientes. Tanto 

si necesitan embalajes con certificación UN para almacenar 

o transportar la batería desde su lugar de fabricación a la 

planta de ensamblaje de vehículos, como de entregar bate-

rías de repuesto a los centros de reparación de automóviles. 

Los embalajes de tránsito retornable (RTP) Corplex se han 

convertido en una buena opción para cadenas de suministro 

de circuito cerrado entre fabricantes de vehículos y sus pro-

veedores de componentes. El acondicionamiento interno 

incluye laminación en tela, forros de espuma y protectores 

textiles, para crear soluciones de transporte reutilizables, 

idóneas para la protección de componentes sensibles y de 

alto valor como las baterías de litio para vehículos eléctricos.

ASAHI KASEI / www.asahi-kasei.com

Asahi Kasei presentará en Fakuma (17-21 de octubre 

2023) materiales para fabricar baterías de vehículos eléctri-

cos seguras y compactas, con una conectividad mejorada y 

más ligeras; siempre en línea con la economía circular. 

Actualmente la empresa está desarrollando un nuevo 

termoplástico reforzado con fibra de vidrio continua: LEN-
CEN. Este composite se forma apilando capas de textiles 

continuos de fibra de vidrio con películas de poliamida 66 

(PA66). Debido a su resistencia a la tracción y al calor y a sus 

propiedades de impacto similares a las del metal, LENCEN 

mejora la seguridad en caso de colisión y permite reducir el 

peso de las baterías de los vehículos eléctricos. 

Asahi Kasei también exhibirá tuberías de 

refrigeración para paquetes de bate-

rías de vehículos eléctricos fa-

bricadas con éter de poli-

fenileno modificado 

(m-PPE) XYRON.
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ANTALA / www.antala.es

Antala proporciona soluciones integrales y diferentes tecnologías para sistemas de 
almacenamiento de energía como baterías, generación eléctrica y componentes de 

conversión de energía. Sus últimas innovaciones en materiales electrónicos para la au-

tomoción facilitan la fabricación de baterías ligeras de iones de litio de alta densidad 

de energía y sus subsistemas relacionados, que son clave para permitir los rangos más 

amplios y las rápidas expectativas de crecimiento de los actuales híbridos eléctricos y ve-

hículos eléctricos enchufables. Además, sus soluciones adhesivas ofrecen ventajas des-

de el nivel de celda individual hasta el paquete de baterías, los sistemas de conversión 

de energía y las unidades de control. Antala ofrece adhesivos industriales, selladores, lubricantes y tratamientos de superficie 

diseñados para mejorar el rendimiento de los vehículos eléctricos y cumplir con las regulaciones de la industria. La gama incluye 

adhesivos resistentes a la temperatura, así como soluciones ligeras, elásticas y resistentes a los impactos.

GRUPO ANTOLÍN / www.antolin.com

Antolín participó en el Salón del Automóvil de Shanghái (celebrado entre los 

pasados días 18 y 27 de abril), presentando sus últimas soluciones para el inte-

rior del vehículo. Bajo el lema “Liderando la nueva movilidad sostenible desde el 

interior”, la compañía española dio a conocer el concept car  ITACA, el Sistema 

de Acceso al Vehículo y una innovadora Consola de Suelo Deslizante. 

Con su participación en el Salón del Automóvil de Shanghái, Antolín busca de-

mostrar sus capacidades para liderar la transformación de la movilidad. Entre lo 

más llamativo de Antolín en la feria estuvo su espacio interior futurista Concept 
car ITACA (Intelligent Antolin Cabin), que combina iluminación, HMI (Human Machine Interface), electrónica, revestimientos 

retroiluminados, atractivos componentes decorativos y una consola de última generación. En definitiva, ITACA ofrece todo lo 

necesario para crear un espacio confortable que refleja las ilimitadas posibilidades de la movilidad futura como su sistema de 

acceso biométrico sin llave.

Igualmente interesante es el sistema de calefacción de Antolín para ve-
hículos eléctricos. El principal reto del vehículo eléctrico es el de su auto-

nomía, algo que viene determinado por el consumo de energía por parte 

del propio vehículo. Teniendo en cuenta que calentar el habitáculo de un 

coche puede reducir hasta en un 60% la autonomía del vehículo, Antolín ha 

desarrollado un sistema de calefacción muy eficiente. Tras investigar varias 

tecnologías, la apuesta de Grupo Antolín se centra en el uso de superficies calefactadas que proporcionan confort térmico me-

diante radiación infrarroja. Cualquier superficie a una temperatura elevada emite radiación en el espectro infrarrojo. Esto es lo 

que aprovecha Antolín para dar calor a los pasajeros a una distancia determinada. De esta manera, las investigaciones de la mul-

tinacional burgalesa proporcionan a los pasajeros un calentamiento personalizado sin el malgasto de energía que supone calen-

tar todo el aire del interior de la cabina. Por lo tanto, esta solución inteligente permite reducir el consumo energético asociado 

al calentamiento de los pasajeros hasta en un 70% dependiendo del uso. Además, consigue un mejor confort térmico que los 

sistemas tradicionales en menos tiempo. De este modo, la implantación generalizada de esta solución ayudaría a incrementar la 

autonomía de los vehículos eléctricos en un 29% y superar así la importante limitación de esta tecnología.



PANORAMA
21

P
L
A

S
T

P
L
A

S
T

P
L
A

S
T

P
L
A

S
T

ENVALIOR / envalior.com

Envalior ofrece un nuevo 
compuesto bajo la marca 
Tepex que, incluso con espe-

sores de muestra de prueba 

muy bajos, pasa las pruebas 

de fuga térmica estándar para 

carcasas de baterías de vehículos eléctricos. La alta resistencia 

de este compuesto a las condiciones extremas del incendio 

de una celda de batería se puede atribuir a las fibras largas 

y continuas no inflamables que refuerzan el material en una 

estructura multicapa. “Es gracias a las fibras que nuestro ma-

terial estructural es capaz de soportar presiones extremas, 

temperaturas superiores a los 1.000°C y el bombardeo de 

partículas abrasivas calientes que se producen durante el 

descontrol térmico de las celdas de la batería. Por eso tam-

bién es ideal para componentes internos de la batería, como 

la carcasa de la celda, el soporte y las particiones”, afirma el 

Dr. Dirk Bonefeld, director de gestión de productos de Tepex. 

MOCOM / www.mocom.eu

     Mocom amplía su cartera Altech Eco con una nueva polia-

mida 6 (PA6) de alto impacto que incluye un 30% de fibras de 

vidrio y hasta un 51% de materiales reciclados. Hasta ahora, 

los compuestos de PA6 con alta resistencia al impacto inclu-

so a bajas temperaturas de hasta -30°C en combinación con 

coloraciones específicas del cliente, sólo eran posibles con 

material virgen. Ahora, gracias al nuevo grado Eco de PA6, el 

potencial de calentamiento global se reduce hasta un 67%.

El portafolio de Altech Eco también se complementa con el 

nuevo desarrollo Altech PET+PBT Eco 2030/500, cuya mate-

ria prima de tereftalato de polietileno (PET) está formada por 

botellas recicladas (PCR). El ma-

terial, reforzado con un 30% de 

fibra de vidrio, presenta un GWP 

reducido en un 24%. También, 

una buena estabilidad dimensio-

nal, una baja fluencia y una muy 

buena calidad superficial.

HUNTSMAN / www.huntsman.com

Huntsman, como uno de los principales patrocinadores 

de la 65ª CPI Polyurethanes Technical Conference (Texas, 

25-27 de septiembre), protagonizó varias conferencias so-

bre los últimos desarrollos en poliuretano para la industria 
automotriz. Concretamente giraron en torno a los siguien-

tes temas:

Sostenibilidad automotriz: sistemas sostenibles basados 

en poliéster poliol para espumas de poliuretano moldeadas 

flexibles en aplicaciones automotrices.

Economía circular y reciclaje: nueva estrategia para re-

colectar y clasificar más fácilmente las espumas de los col-

chones en las instalaciones de reciclaje. Perspectivas para la 

generación de espuma posconsumo y mejora de la sostenibi-

lidad de las espumas flexibles para aplicaciones automotrices.

UTECH EUROPE / www.utecheurope.eu

Abierto el plazo de inscripción a los 

UTECH Europe Awards 2024, unos 

premios que reconocen las mejores in-

novaciones de la industria europea del 

poliuretano. Para su próxima edició, el 

certámen se ha ampliado a ocho cate-

gorías: Rising Star, Material Innovation, 

Polyurethane Ambassador, Machinery 

Innovation, Machinery Supplier Part-

nership, Polyurethane Processor, Sus-

tainability Initiative, New Product. Los 

dos primeros reconocen logros indivi-

duales a los líderes emergentes y a una destacada contribu-

ción a largo plazo a la industria. 

Los ganadores de cada categoría se revelarán en la expo-

sición y conferencia trienal UTECH Europe, que tendrá lugar 

en el MECC en Maastricht (Países Bajos) del 23 al 25 de abril 

de 2024.
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KNAUF AUTOMOTIVE / knaufautomotive.com

Algunas voces aseguran que el reciclaje de baterías de automóviles puede 

reducir su huella de carbono en aproximadamente un 17%. Si nos fijamos en 

los componentes de la batería de los vehículos eléctricos, los que más pesan 

son la carcasa de aluminio y el contenedor encargado de proteger los módulos. 

Eso equivale a 126 kg en una batería que pesa 400 kg. Algunos de estos componentes se pueden fabricar con éxito a partir de 

plástico EPP innovador y ultraligero, que está lleno de aire en un 95% y es 100% reciclable.

Knauf Automotive diseña y fabrica componentes de espuma ultraligera para baterías de automoción de EPP, que combinan 

una alta resistencia mecánica con excelentes propiedades aislantes o antiestáticas. Las carcasas moldeadas, las cubiertas y los 

componentes de montaje para celdas hechos de EPP no solo les brindan una excelente protección contra golpes y temperaturas 

variables, sino que también ofrecen un excelente aislamiento contra pinchazos eléctricos. Los componentes de conexión y fija-

ción especialmente desarrollados facilitan el montaje y posterior desmontaje de las células. 

LANXESS / www.lanxess.com

La cartera de productos LANXESS incluye soluciones destinadas a los sistemas de propulsión 

o la infraestructura de carga de los coches eléctricos. Se trata de aplicaciones en las que los 

componentes de plástico suelen estar sometidos a temperaturas más altas y a corrientes y 

voltajes eléctricos muy fuertes. Los conectores de plástico, por ejemplo, deben seguir siendo 

eléctricamente aislantes en estas condiciones. En este sentido, LANXESS ha desarrollado un 

nuevo compuesto de PBT (tereftalato de polibutileno) libre de halógenos, ignífugo y estabilizado por hidrólisis para estos conec-

tores de alto voltaje. Además, las unidades de negocio de Aditivos poliméricos y Pigmentos inorgánicos de LANXESS ofrecen a la 

industria del plástico colorantes sostenibles de alto rendimiento para la coloración directa. En movilidad eléctrica, por ejemplo, 

el color naranja es una característica de seguridad obligatoria para los componentes de plástico de alto voltaje. Aquí es donde 

entra en juego Macrolex Orange HT, entre cuyas propiedades integrales destacan una excelente estabilidad al calor, una mejor 

resistencia a la sublimación, así como una alta estabilidad de migración, intensidad del color y solidez a la luz.

COVESTRO / www.covestro.com

Covestro, experto en la producción de polímeros de alto rendimiento, es el principal patrocinador del equipo Sonnenwagen 

en el Bridgestone World Solar Challenge, la carrera de coches solares más dura del mundo que se celebrará del 22 al 29 de oc-

tubre de 2023 en Australia. En el marco de dicha carrera, más de 50 equipos de 24 países emprenden la ruta de más de 3.000 

kilómetros desde Darwin a Adelaida, atravesando el interior de Australia. Sonnenwagen competirá con un automóvil de carreras 

solar bautizado como Covestro Adelie que cuenta con una capa exterior aerodinámica fabricada a partir de bloques de espuma 

de poliuretano SikaBlock fresados   de Sika (socio de Covestro y también patrocinador del equipo 

Sonnenwagen); selladores Sikaflex para células solares basados en componentes de Covestro; 

una lámina de plástico hecha de policarbonato para la carcasa de la batería; y materiales de 

amortiguación termoplásticos para el tapizado del asiento del conductor, entre otros. En el dise-

ño participaron hasta nueve disciplinas del equipo de Aquisgrán: chasis, aerodinámica, estructu-

ra, ingeniería eléctrica, estrategia de conducción, producción, patrocinio, marketing y logística.
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SOLVAY / www.solvay.com

Solvay presenta Xydar LCP G-330 HH, un nuevo polímero para el aislamiento 

de módulos de baterías de vehículos eléctricos de alta temperatura. Se trata 

de un nuevo grado de polímero de cristal líquido diseñado para aumentar la 

seguridad de los pasajeros en caso de fuga térmica de la batería. Concretamente, 

el nuevo polímero de Solvay, perteneciente a su cartera de polímeros de cristal líquido (LCP) 

Xydar, destaca por sus propiedades de resistencia a altas temperaturas y retardantes de llama.

Así, el nuevo grado está diseñado para cumplir con las demandas críticas de seguridad en los compo-

nentes de las baterías de vehículos eléctricos. El material Xydar LCP G-330 HH aborda los exigentes requisitos térmicos y de 

aislamiento y está dirigido especialmente a las placas de los módulos de batería de los modelos que funcionan con sistemas 

de mayor voltaje. 

ASCEND / www.ascendmaterials.com

Ascend Performance presentó una cartera ampliada de tecnologías de poliamida en la Materials Automotive Engineering 

Exposition, celebrada del 5 al 7 de julio 2023 en Nagoya (Japón). Entre sus propuestas destacaron las soluciones de movilidad 

que garantizan sistemas eléctricos seguros, una gestión térmica fiable, una conducción segura y un tren motriz eficiente:

Starflam X-Protect es una familia de resinas PA66 de alto rendimiento que 

mejora la seguridad de las baterías y sus carcasas. Ofrece una resistencia al 

calor extrema, muy superior a la de las poliamidas retardantes de llama (FR) 

típicas, que permite resistir la exposición directa a las llamas a 1.100 °C duran-

te 15 minutos. Esto brinda a los pasajeros de vehículos eléctricos más tiempo 

para escapar en caso de que la batería presente problemas.

Vydyne AVS, avanzada tecnología antivibración PA66 diseñada para amor-

tiguar los ruidos de alta frecuencia en los vehículos eléctricos. Esto brinda una 

experiencia de crucero silenciosa, probada en el LYRIQ de Cadillac y reciente-

mente reconocida con el Premio a la Innovación Ringier 2023.

HiDura ThermaPlus es una nueva tecnología patentada de PA66 que ofrece una retención superior de propiedades a altas 

temperaturas a lo largo del tiempo para mazos y retenedores de cables para automóviles. Esto lleva la resistencia al calor a largo 

plazo más allá de la capacidad del PA46 estándar sin sacrificar la ductilidad, la procesabilidad o las propiedades mecánicas.

HiDura LCPA, compuestos y resinas PA610 y PA612 de cadena larga para una resistencia química excepcional y una estabilidad 

dimensional duradera de los componentes de la línea de combustible y del circuito de enfriamiento, los tubos y los revestimien-

tos de la línea de freno.

Trinohex Ultra, aditivo de electrolitos de alto rendimiento que desempeña un papel crucial en la mejora de la seguridad, 

el rendimiento y el ciclo de vida de las baterías de iones de litio para vehículos eléctricos al formar una capa protectora en el 

cátodo. Ahora también con registro REACH en China y Europa.

Nylon industrial fibers (NIF), para tejidos de airbags en el rango de 420 a 840 deniers finos y cordones para neumáticos con 

micro deniers entre 840 y 2520.

ReDefyne, cartera de poliamidas sostenibles creada con hasta un 100% de poliamida 66 o 6 reciclada antes y después del 

consumo para proporcionar una huella de carbono baja y un rendimiento confiable, incluso en aplicaciones exigentes.
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Repoxyble: composites epoxídicos
sostenibles de base biológica

En el marco del proyecto de investigación Repoxyble, en 

el que participa el Centro Tecnológico Gaiker junto a 16 

socios de ocho países europeos, se trabaja en el desarro-

llo de composites epoxídicos de base biológica que sean 

rentables y energéticamente eficientes, reciclables y sos-

tenibles, manteniendo sus altas prestaciones.

Plasma polimerización para envase
alimentario de celulosa

En el marco del proyecto Inncelpack, ITENE desarrollará 

materiales a partir de celulosa con propiedades barrera 

para envases de alimentación y mensajería. Y es que, los 

materiales de origen celulósico, ofrecen múltiples ventajas 

para la producción de envases flexibles dada su disponi-

bilidad, biodegradabilidad, renovabilidad y reciclabilidad.

ANAPE incorpora 2 nuevos Centros EcoEPS

La Asociación Nacional de Poliestireno Expandido (ANA-

PE) informa de la incorporación de dos nuevos centros de 

reciclado EcoEPS en la Comunidad Valenciana. El proyec-

to EcoEPS cuenta ahora con las empresas Aislamientos y 

Envases S.L, “Aislenvas” y Poliespor, S.A. Con ellos, ANAPE 

suma ya 14 puntos de recogida o Centros EcoEPS en toda 

España para el tratamiento y reciclado de este plástico.

BASF avanza las tendencias en color
para automoción 2023/24

Las nuevas tendencias cromáticas para automoción de-

jan atrás el círculo de colores clásico de los automóviles. 

Surgen tonalidades no clásicas, impulsando una serie de 

cambios en los colores que reflejan un ánimo optimista, 

centrado en tonos más claros entre los que destacan los 

colores beige claros y las tonalidades pastel.

Turbina aeronáutica 100% reciclable

Dentro del proyecto INN-PAEK, Aitiip, en colaboración con 

la empresa Liebherr, ha conseguido desarrollar una tec-

nología que permite producir piezas de geometrías com-

plejas con material termoplástico, mediante procesos de 

inyección. Así, como resultado del proyecto INN-PAEK, se 

ha conseguido fabricar una turbina para los sistemas de 

refrigeración de los aviones, que es 100% reciclable.

Las bolsas compostables, 
más tóxicas que las de plástico normal

Un estudio del Consejo Superior de Investigaciones Cien-

tíficas (CSIC) ha analizado la toxicidad de diferentes tipos 

de bolsas de plástico sobre células de peces cebra. Los 

resultados han demostrado un alto grado de toxicidad 

por parte de las bolsas de plástico compostables, que au-

menta con la fotodegradación.

665 millones de euros,
el impacto social de AIMPLAS en 2022

AIMPLAS registró un impacto social en 2022 por importe 

de 665 millones de euros. De esta cifra, 431,6 millones 

impactaron en los ODS y 294,6 millones en la economía 

circular. Asimismo, AIMPLAS renueva su compromiso con 

los diez principios del Pacto Mundial de la ONU y con los 

Objetivos de Desarrollo Sostenible (ODS).

FIX, una segunda vida para los
microplásticos de lavadoras

Un grupo de estudiantes de la universidad ELISAVA de 

Barcelona ha creado FIX, un nuevo material basado en 

los residuos sólidos húmedos de las lavadoras, que con-

tienen microplásticos. Este material ha ganado en Espa-

ña el James Dyson Award 2023, premio que reconoce los 

mejores inventos para solucionar problemas globales.
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Fanuc Iberia estrena nueva sede

Fanuc Iberia, filial ibérica de la multinacional japonesa 

del sector de la automatización industrial, anuncia que 

desde este mes de octubre están operativas sus nuevas 

instalaciones de Sant Cugat del Vallès (Barcelona). La fir-

ma se ha trasladado recientemente desde su anterior 

sede de Castelledefels (Barcelona), como parte de sus 

planes de expansión, modernización y mejora continua.

Andaltec, por la sostenibilidad de 
los materiales y productos plásticos

Andaltec no sólo asesora a las empresas para que pue-

dan cumplir con los nuevos requisitos de clientes y con-

sumidores, también ayuda a las empresas del sector del 

plástico a cumplir con la normativa europea, la Ley de 

Residuos y Suelos Contaminados (Ley 7/2022) y la Ley 

Andaluza de Economía Circular (Ley 3/2023).

Nueva planta de clasificación híbrida
de RSU y envases en Guadalajara

Stadler ha finalizado la instalación de una nueva planta 

de clasificación de residuos sólidos urbanos y envases 

en la localidad de Torija (Guadalajara). Las instalaciones 

constan de una planta de clasificación, una planta de 

compostaje, una planta de tratamiento de lixiviados (lí-

quidos residuales) y un vertedero.

IPS cumple 25 años

IPS Intelligent Pelletizing Solutions GmbH, representada 

en España por Centrotécnica, celebra su 25º aniversario.  

Para IPS Intelligent Pelletizing Solutions GmbH no existe 

la estandarización de los componentes de una planta, 

sino sistemas de mezcla y peletización personalizados 

para cada cliente. Y es precisamente esta filosofía la que 

explica el éxito de esta empresa alemana. 

Unnox Group tiene nuevo CEO

Unnox Group, referente español de masterbatches, en 

manos de Sherpa Capital, informa del nombramiento de 

Josep Castanyer como nuevo CEO del grupo en sustitu-

ción de Pablo De Lastres. Castanyer será el encargado de 

liderar el crecimiento futuro de Unnox y de consolidar la 

compañía como un actor destacado en el ámbito de mas-

terbatches y soluciones globales a nivel europeo.

Envalora firma un acuerdo con ANDIMAC

ANDIMAC y Envalora han firmado un acuerdo para faci-

litar el cumplimiento del Real Decreto 1055/2022 de en-

vases y residuos de envases a las empresas distribudoras 

de materiales de construcción. Este Real Decreto obliga a 

las empresas a cumplir una serie de obligaciones legales, 

entre las cuales figura la Responsabilidad Ampliada del 

Productor (RAP)

Reestructuración organizativa
en Grupo ITC

El Grupo ITC informa que ha realizado una reestructu-

ración organizativa con la creación de nuevas líneas de 

negocio para adaptarse a su nueva fase de crecimiento 

e internacionalización. Esta estrategia de crecimiento se 

apoya en la innovación y la diversificación, mediante el 

desarrollo de nuevos productos y tecnologías

Sepro compra la empresa
Garbe Automatisme

Sepro Group informa que ha adquirido una participación 

mayoritaria de la empresa Garbe Automatisme, especia-

lista en sistemas de automatización. Con la adquisición 

de una participación mayoritaria en Garbe Automatisme, 

Sepro Group se consolida como proveedor líder de auto-

matización para inyección de plástico.
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Entre la maquinaria con la que se trabaja en el sector del 

plástico, se incluyen diferentes tipologías y subsecto-

res que para su óptimo funcionamiento necesitan unas de 

otras, para llegar a conseguir ese resultado final excelente 

y altamente eficaz. Hablamos de los periféricos, maquinaria 

auxiliar destinada a realizar unas funciones muy concretas y 

determinadas, al servicio de la excelencia productiva.

Existen diversos tipos de maquinaria periférica, pero to-

dos ellos tienen en común una orientación a conseguir la 

máxima eficacia de los procesos. El objetivo es lograr que se 

ajusten lo mejor posible en la fabricación, facilitando el res-

to de la cadena. Además, las empresas responsables bus-

can que el consumo energético y de recursos que realizan 

estas máquinas se ajuste exactamente a los requerimientos 

de los clientes, para maximizar la inversión realizada y ofre-

cer equipamiento y tiempos de trabajo más eficientes.

A su vez, esta reducción de los tiempos sigue acorde a las 

nuevas tendencias, virantes hacia la sostenibilidad, el reci-

clado y el ahorro de recursos. Aprovechando estos últimos 

aspectos, relacionados con la conciencia y el respeto por el 

medio ambiente, sí que pueden ser un buen hilo del que ti-

rar, puesto que la correcta utilización de los periféricos pue-

de suponer una gran diferencia en materia de ahorro ener-

gético. Asimismo, algunas de estas máquinas en concreto 

pueden contribuir a facilitar los procesos posteriores de 

reciclaje y de separación, al servicio de la economía circular.

Mayor especialización
En todo proceso de transformación del plástico podemos 

encontrar maquinaria periférica destinada a mejorarlo. El 

uso de molinos, por ejemplo, permite un mayor aprove-

chamiento y recuperación del plástico. También las cintas 

transportadoras son una herramienta de gran ayuda, para 

el movimiento del material de manera rápida, segura y me-

cánica, ahorrando costes y obteniendo mejores resultados.

Combinar este tipo de maquinaria permite también un re-

torno de la inversión más rápido que en otros desembolsos. 

En primer lugar, porque el nivel de gasto es menor, lo cual lo 

hace más asequible y también accesible. En segundo lugar, 

porque sus aplicaciones pueden ser varias, dado que son 

dispositivos versátiles y con múltiples usos posibles, y que 

pueden contribuir a que las empresas logren sus objetivos 

Los periféricos, papel clave 
en la industria del plástico

La maquinaria auxiliar o periféricos cumple funciones 
esenciales en la transformación del plástico, aportando 
una elevada eficiencia de recursos y precisión en los pro-
cesos.

El objetivo de los periféricos 
es que se ajusten lo mejor posible

en la fase de fabricación, 
facilitando el resto de la cadena
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en sostenibilidad, un tema cada vez de mayor preocupación 

a nivel corporativo.

En este sentido, los fabricantes especializados en maqui-

naria auxiliar deben ir adaptando también sus equipos a 

estas nuevas necesidades de los clientes, garantizando sus 

demandas e integrándolos de modo efectivo en el proceso 

productivo.

Invertir en maquinaria periférica puede ser un interesante 

camino a explorar, dado que ofrece numerosas ventajas en 

los procesos productivos y puede abrir puertas a disponer 

de mayor capacidad en las plantas. Igualmente, se trata de 

equipos de gran precisión, con funciones muy específicas y 

concretas, que permiten controlar mejor los flujos de tra-

bajo, la calidad y las previsiones.

En las siguientes páginas ofrecemos una selección de inno-

vaciones en materia de periféricos de destacadas marcas 

con líneas de producto en este mercado.

A FONDO

Dosificador de Main Tech.

Robot cartesiano de Wemo.

http://www.arburg.es
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MORETTO / www.moretto.com/es/

Moretto centra sus innovaciones en eficiencia energética, la industria 4.0, digitalización y sostenibilidad, como pilares estra-

tégicos de la compañía. 

Eficiencia energética como motor de desarrollo
El desarrollo de Moretto como compañía va estrechamente vinculado a la eficiencia energética garantizada a 

través de sus productos. La tolva OTX es el resultado de sofisticadas simulaciones matemáticas. Asegura un flujo 

regular del material, garantizando el secado correcto de cada gránulo individual que se procesa. Además, la op-

timización de los parámetros del proceso ha permitido reducir en un 40% el tamaño de la tolva, el caudal de aire 

tecnológico y el tiempo de tratamiento para un mismo rendimiento horario, garantizando una mejor eficiencia 

energética del 66%.

Deshumidificadores X Comb
La deshumidificación es uno de los segmentos estratégicos de Moretto, gracias a sus soluciones 

como X Comb, la última incorporación a la gama de deshumidificadores con un tamaño compacto, 

adecuado para el tratamiento de pequeñas cantidades de polímeros técnicos altamente higroscópi-

cos. Un producto de alta eficiencia energética, idóneo para sectores de producción intensiva como 

el médico, el óptico o el electrónico.

Los pequeños detalles pueden determinar a menudo el éxito de un proceso de deshumidifación, en el que incluso una pequeña 

cantidad de polímero sin secar puede comprometer la calidad del moldeo final. Moisture Meter se creó con la intención de eli-

minar completamente este problema, gracias a su capacidad para detectar el porcentaje de humedad residual sin necesidad de 

tomar otras muestras. Moisture Meter proporciona al operario el valor de humedad en tiempo real, dando margen para corregir 

la situación si la resina no se ha tratado adecuadamente.

Dosificadores DGM Gravix
Otro proceso que requiere gran precisión para lograr un pro-

ducto de calidad técnica y estética es la dosificación. En el catá-

logo de Moretto se encuentra el nuevo DGM Gravix 20, el do-

sificador gravimétrico discontinuo desarrollado específicamente 

para la dosificación de alta precisión de pequeños porcentajes de 

material. El nuevo diseño de su tolva optimiza un flujo de masa 

constante para una dosificación con la máxima precisión. El obtu-

rador de doble párpado puede abrirse y cerrarse en sólo 25 milisegundos. Gracias al VIS (Vibration Immunity System) se supera 

uno de los problemas críticos de la dosificación gravimétrica, que son las vibraciones.

La sostenibilidad, en el centro
La adopción de un enfoque de producción basado en los principios de la economía cir-

cular ha dirigido las actividades del grupo Moretto a lo largo de los años. Con el objetivo 

de reducir su impacto, la empresa ha optado por utilizar únicamente energía procedente 

de fuentes renovables en sus fábricas, como demuestra su participación en el proyecto 

“100% energía limpia” de Dolomiti Energia.

OTX

X Comb

 Moisture Meter

DGM Gravix 20



A FONDO
29

P
L
A

S
T

P
L
A

S
T

P
L
A

S
T

P
L
A

S
T

ALBOEX / www.alboex.com

Desde Alboex, se fijan en las principales tendencias a la hora de seleccionar sus periféricos, asegurándose de que tengan un 

“valor añadido” que los haga diferenciales. Estas tendencias van de acuerdo a las necesidades de los consumidores y su entorno. 

La situación actual y los cambios del mercado mundial han llevado a la implementación de una economía circular, con materiales 

bio derivados de recursos renovables y utilización de cargas naturales en los materiales.

Así, en primer lugar destacan las nuevas regulaciones nacionales que obligan a implementar modelos de economía circular en 

los plásticos. Esta idea se orienta hacia los principios de sostenibilidad medioambiental, que busca evitar los materiales plásticos 

de un solo uso, disminuir la generación de residuos plásticos y producir materiales 100% reciclados y reciclables, mediante la 

implementación del ecodiseño y de los ciclos de reutilización. Por otro lado, la industria transformadora del plástico está en un 

proceso de migración del plástico rígido al flexible. Esto va estrechamente relacionado con la optimización de recursos. Estas 

tendencias, junto a la eficiencia energética para lograr un mayor ahorro, se consiguen con un aumento de I+D en los fabricantes.

En función del periférico, varían los puntos a tener en cuenta, aunque todos vayan enfocados en la misma línea. Así, para 

transporte y secado de material, el ahorro energético es una de las más marcadas. Su representada Labotek es pionera desde 

hace muchos años en un ahorro demostrado. Por su parte, en Sesotec, sus detectores de metales ayudan a la economía circular, 

ya que la pureza de la materia prima juega un papel decisivo para los clientes. El uso de tecnologías inteligentes en el sector 

consigue que funcionen con circularidad y eficiencia.

Wanner, fabricante de molinos, ha desarrollado el Green Line para que el molino funcione sólo cuando sea necesario. Así, 

se logra un ahorro energético demostrado del 80% o incluso más en pequeñas producciones, cuidando a la vez del medio am-

biente. Finalmente, Boe-Therm ha implementado un control Mark VI con elevada precisión, que permite un ahorro de costes 

y de energía.

Según Alboex, el tiempo promedio de retorno de la inversión es, en función del periférico escogido y la aplicación del cliente, 

entre 6 meses y máximo un año.
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MOTAN / www.coscollola.com

Desde Motan, destacan los secadores de la gama Luxor, que exprimen al máximo los poten-

ciales de ahorro energético gracias a su tecnología ETAplus. Apuestan por una tecnología de 

secado innovadora y eficiente, que tiene en consideración diversos factores individuales:

En primer lugar, la regulación del volumen de aire, que se adapta de manera automática a las 

oscilaciones típicas de la temporada o de la hora del día, así como de las temperaturas de entra-

da del material y a su caudal. En segundo lugar, si el volumen de aire se reduce a un mínimo, la 

temperatura del aire de secado se adapta automáticamente al caudal. Esto garantiza un secado 

cuidadoso, especialmente cuando se trata de caudales de material muy reducidos. Por último, la recuperación del calor tiene es-

pecial sentido cuando las temperaturas del aire de escape son elevadas. Con ello, se calienta el aire previo del proceso, reducien-

do el consumo energético. En resumen, la combinación de la regulacion del volumen de aire y la reducción de la temperatura 

de la tecnología ETAplus permiten un ahorro energético de hasta un 64%, en comparación con equipos de secado convencional.

FRIGEL / www.coscollola.com

Por su parte, Frigel señala sus aeroenfriadores Ecodry 3DK, que funcio-

nan como sustitutos de los sistemas tradicionales de refrigeración evaporativa. 

Ofrecen un rendimiento y eficiencia de transferencia de calor de última ge-

neración. Estos nuevos equipos permiten un aumento de la productividad de 

hasta el 50%, ya que cada molde funciona con el menor tiempo de enfriamien-

to, produciendo piezas de alta calidad con el mayor rendimiento. Además, son 

equipos sostenibles, con un 40% menos de huella de carbono gracias al uso 

inteligente de la energía y al aprovechamiento de oportunidades de enfriamiento gratuito (free-cooling). Su funcionamiento por 

tecnología adiabática de expulsión de calor en circuito cerrado permite reducir el consumo de agua en hasta el 95%, así como 

la reducción de costes operativos en un 40%, entre ahorro de energía, agua y costes de mantenimiento. Una gran ventaja es 

que ofrecen una modularidad total, gracias a su concepto Plug&Play. Además, garantizan una eliminación mínima de productos 

químicos para el tratamiento del agua, contribuyendo a la sostenibilidad.

REGLOPLAS / www.coscollola.com

Los atemperadores de Regloplas permiten la rápida aportación y eliminación de calor, así 

como una mayor flexibilidad en los canales de atemperación en el molde. La incorporación de 

variadores de frecuencia en las bombas de los equipos permite que adapten su rendimiento de 

una manera eficiente atendiendo a las necesidades y exigencias del consumidor.

El nuevo modelo P100smart puede utilizarse con temperaturas de hasta 100oC. Incluye un 

relé de estado sólido (SSR, por sus siglas en inglés), y sistema de control RT70 con pantalla TFT de 

3,5 pulgadas. También incorpora una bomba de alto caudal de 40 litros por minuto, asegurada 

sin fugas con acoplamiento magnético. Dispone de filtro en el circuito principal, así como un re-

llenado automático de agua y refrigeración directa. Asimismo, se le puede incorporar medición electrónica del caudal de manera 

opcional. Gracias a sus esfuerzos de ingeniería, Regloplas ha conseguido optimizar estos nuevos aparatos.
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ALIMATIC / www.alimatic.com

El extenso catálogo de Alimatic incluye varias soluciones de periféricos, con muchos tipos distintos 

adaptables a todas las necesidades de los clientes. Dosificadores, deshumidificadores, sistemas de al-

macenamiento y también soluciones digitales, para seguir evolucionando en la Industria 4.0 y moder-

nizar la maquinaria, ofreciendo control de la instalación en planta y en remoto. Últimamente se están 

centrando en este tipo de herramientas, para impulsar la optimización de los recursos en fábrica y lograr 

procesos más eficientes.

En cuanto al resto de productos, desde Alimatic fabrican con tencología propia equipos e instalacio-

nes para industrias de producción y transformación de materiales plásticos, para diferentes mercados 

como el de la automoción, el packaging, el farmacéutico o el alimentario, entre otros. Una de sus cate-

gorías destacadas son los deshumidificadores, con modelos como el ADRW Drywell 250. Trabaja con 

temperaturas de entre 55 y 160oC, flujo de aire de 120 a 250 m3/h y soplado regenerativo de entre 10 y 90 m3/h. Se trata de 

un sistema modulable, compacto y versátil, preparado para VISNET. Cuenta con un rotor de deshumidificación sin polvo de alto 

rendimiento accionado por un motor paso a paso. Incorpora un circuito de soplado doble de procesamiento y regeneración sin 

escobillas con control de velocidad ajustable. Su caudal de aire es autoajustable, en función de la demanda de producción, así 

como su control autoajustable del punto de rocío sin sensor. Tiene un circuito cerrado de refrigeración, no lleva aire comprimido 

y tiene sistema de carga de seguridad SLS, así como gestión de protección de materiales MPM. Añade sistemas anti estrés, junto 

a una pantalla gráfica de alto contraste. 

Además, está preparado para red LAN RS485. Ofrece control por microprocesador, que proporciona un control de la tem-

peratura en tiempo real de gran precisión de las condiciones de funcionamiento, mostrando todos los parámetros y cualquier 

condición de fallo. La máquina tiene un peso de 160 kg y está disponible con tolvas de distintos tamaños. Con una tolva de 300 

litros, las dimensiones serán de 2,5 metros de alto y 1,28 m de ancho. Con la tolva de 400 litros, hará 2,7 m de alto y la misma 

anchura, de 1,28 m. Con 600 litros, será de 2,68 m de alto y 1,48 m de ancho, y para la tolva más grande, de 800 litros, medirá 

3 metros de alto y 1,48 m de ancho.

SISE / es.sise-plastics.com

El sistema de adquisición de datos de SISE permite un control permanente 

de los procesos, que incluye detección de elementos incompletos y el control 

secuencial por medición directa o indirecta de la presión y temperatura de la 

cavidad. Esto ofrece mayor autonomía al personal técnico para la adquisición, 

análisis e interpretación, por parte de expertos, de datos sobre las máquinas 

y herramientas. Las soluciones PSP de SISE brindan detección de elementos 

incompletos y/o conmutación de la moldeadora. También ofrecen un apren-

dizaje a través de la recolección de datos, para un mejor desarrollo. Asimismo, 

pueden hacer un seguimiento del indicador de proceso, para mayor trazabilidad 

y soporte de calidad, así como registros de alarma del proceso. Permiten aplicaciones específicas para análisis multivariado, así 

como vinculadas con control de inyección secuencial o MES Cyclades. Los beneficios para las empresas que implementen estas 

soluciones PSP pasan por menores costos de inicio, facilidad en la transferencia de la producción entre sedes, tiempos de desa-

rrollo de procesos más cortos y mayor control de conmutación, a través de señales de la máquina o de la herramienta. Asimismo, 

ofrecen mayor autonomía en la adquisición, análisis e interpretación de datos.
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MODITEC / www.centrotecnica.es

La innovación y la calidad son claves para Moditec en el desarrollo y fabricación de sus 

molinos de baja velocidad. La marca, distribuida en España por Centrotécnica, ofrece 

soluciones adaptadas a cualquier aplicación. Pioneros del triturado en la industria del 

plástico, ahora Moditec es especialista en molinos con una velocidad de corte de 25 rpm. 

Esta velocidad lenta permite el molido de termoplásticos, incluso los más duros como el 

ABS, PA (FV), PC, PBT, POM, con menor calentamiento, ruido y desgaste. Su gama más des-

tacada es Goliath Plus, que optimiza la trituración a pie de máquina y responde a las ne-

cesidades relacionadas con el reciclaje directamente integrado a las líneas de producción, 

facilitando el mantenimiento. Desde Moditec, señalan más ventajas de esta velocidad de 

corte reducida, como el mínimo espacio ocupado y una limpieza fácil y rápida.

FANUC / www.fanuc.eu/es

Entre su catálogo de robots, Fanuc destaca sus robots colaborativos, como el modelo 

CRX-10iA, la solución ideal para fabricantes con poca o ninguna experiencia en robótica. Con 

una capacidad de carga de 10 kg y 1.249 milímetros de alcance, ofrecen una interfaz de usua-

rio sencilla con tecnología drag&drop en una pantalla táctil. La facilidad de programación 

combinada con la tecnología de renombre de la marca, su fiabilidad demostrada y una de-

tección de contacto sensible, permiten al robot CRX-10 trabajar de forma segura junto a per-

sonas en una variedad de trabajos industriales y de fabricación. Su diseño ligero y compacto 

permite integrarlo fácilmente en cualquier área de trabajo o sistema existente, sin necesidad 

de grúa ni equipos de elevación. Además, Fanuc facilita una serie de vídeos e-learning para 

aprender con todavía más facilidad cómo empezar a trabajar con los robots CRX para lograr 

mayor eficiencia y seguridad.

WEMO / www.agi.pt

Los robots cartesianos de Wemo, distribuidos en España por Augusto Guimarães e Irmão LDA (AGI), son resis-

tentes, precisos y eficaces, permitiendo gran cantidad de aplicaciones industriales. El fabricante sueco desarrolla 

modelos para inyectoras desde 20 hasta 4.000 toneladas de fuerza de cierre, logrando movimientos más rápidos 

para una mejor solución de automatización flexible desde los procesos más sencillos a los más 

complejos. Wemo fue pionera en los sistemas de programación gráfica que permiten progra-

mación libre, completa y 100% fiable. El más reciente éxito es la creación del software 

de programación WIPS-WEMO Intuitive Programming System, que combina 

programación secuencial y de diálogo. Modelos como el robot 8-5 X-Design 

ofrecen velocidad y sincronización a través del sistema exclusivo de woms, así 

como facilidad de uso del sistema WIPS. Finalmente, cuentan con una función 

ecológica, que adapta la velocidad de la máquina para optimizar la energía 

que consumen.
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IMVOLCA / www.imvolca.com

Los alimentadores neumáticos individuales de la gama Vacu-
plast de FKW Spiroflux, comercializados en España por Imvolca, per-

miten el traslado de materiales en forma de gránulos o triturados. 

Se pueden instalar en una tolva de almacenamiento, una tolva de 

máquina, una secadora o cualquier otro envase. Ofrecen rendimien-

tos de 50 a 2.000 kg/h en distancias de transferencia que pueden 

superar los 100 metros. También pueden ofrecer distancias más lar-

gas bajo pedido.

Cuentan con dos tipos de alimentadores neumáticos individua-

les: alimentación monofásica, indicada para la alimentación de pe-

llets o triturado por máquinas de bajo rendimiento, de unos 50 kg/h, 

así como dosificadores de tinte, y alimentación trifásica, ideal para 

traslados de larga distancia y elevado rendimiento. Presentan succión de envoltura simple o doble, con diámetros de 40 mm, 50, 

60 ó incluso 76 mm y una manguera en PVC reforzado con una longitud de 4 metros, en versión estándar.

Los equipos llevan integrada una pantalla digital con interfaz, que permite el ajuste de los parámetros de la unidad de control, 

tales como el tiempo de succión, el porcentaje de reciclaje triturado, el número de ciclos vacíos antes de la falla de succión o 

el tiempo de purga de línea. Los grupos que se ofrecen de serie tienen una potencia de 0,85 hasta 11 kW. Las turbinas de 4,3 

y 11 kW, así como las cámaras que van a ellas conectadas, están equipadas con una válvula de ventilación, lo que permite el 

funcionamiento de grupos de succión continuamente. Igualmente, un impulsor centrífugo de canal lateral es el encargado de 

asegurar el caudal deseado.

SEPRO / www.sepro-group.com/es_ES/

La combinación de robots poliarticulados de 6 ejes 6X Visual y el control Sepro Visual 3 ofrece una solución premium para 

llevar a cabo todo tipo de tareas, desde la descarga simple a las aplicaciones más complejas. Los robots grandes Sepro Yaskawa 

pueden funcionar en una amplia área de trabajo y transportar cargas pesadas para las prensas de inyección de 20 a 50 toneladas.

Se trata de un robot de gran tamaño, con un amplio radio de acción y múltiples aplicacio-

nes. Presenta una arquitectura estilizada, con un diseño optimizado y calculado. Cuenta con 

muñecas de par alto para grandes prensiones. Sepro dispone de modelos para implantación 

en suelo, que permiten acceder lateralmente al molde, que son el 6X-205 y el 6X-270, y mo-

delos con implantación en el plato fijo de la prensa, para acceder por encima de esta, que 

son el 6X-315 y el 6X-400. Funcionan con un mantenimiento mínimo y reducido. Ofrecen una 

programación simplificada gracias a la visualización 3D del módulo de descarga simple en el 

control Visual 3.

Sus aplicaciones son variadas y diversas, como la descarga simple, el ordenamiento simple, 

pero también aplicaciones complejas universales de descarga de piezas inyectadas, a poste-

riori al procesamiento de piezas, así como difíciles procesos como el apilado, la paletización 

avanzada, la colocación de insertos, el sobremoldeo o la visión. Permite un seguimiento de la 

trayectoria, compatible con aplicaciones que requieran múltiples orientaciones de piezas en el 

espacio. Finalmente, mantiene una comunicación en red con el resto de periféricos.
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VECOPLAN / www.vecoplan.com/en

Conocida por sus molinos, Vecoplan cuenta con un combinado de trituradora y granuladora VDZ 1100. Permite triturar en 

dos etapas el material de entrada, como purgas y componentes voluminosos, hasta lograr la granulometría de salida deseada. 

Seguidamente, el regranulado puede volver al flujo de producción. La característica clave es que han combinado las fases de 

pretrituración y granulación en una máquina compacta. Esto elimina la necesi-

dad de cintas transportadoras, ahorrando hasta un 70% de espacio en planta. 

La carga conectada y el consumo de energía son también menores con este 

equipo de doble función.

Esta solución de triturado en dos fases puede llegar a un rendimiento de 

hasta 1.500 kg/h. La carcasa de la máquina es una construcción de acero nerva-

do de paredes gruesas. Su base es parte integrante de la misma. Esto reduce las 

emisiones de ruido y simplifica todavía más las medidas de protección acústica. 

También permite un 25% de ahorro de energía en comparación con métodos 

de accionamiento directo.

RAORSA/ www.raorsa.es

Raorsa, distribuidor de soluciones globales para la industria del plástico, pone a disposición del mercado una amplia gama 

de periféricos y equipos auxiliares de las firmas Main Tech y Virginio Nastri. Ambas representadas destacan por la calidad y la 

innovación en la fabricación y desarrollo de maquinaria que complementa de principio a fin cualquier proceso productivo.

Dentro de la amplia gama de productos de la firma Main Tech podemos destacar sus alimentadores. Fabricados íntegramente 

en acero inoxidable y con un rendimiento único, desde 5 hasta 200 kg/h en el caso de los monofásicos y en el modelo Venturi, y 

hasta 5.000 kg/h en la versión trifásica.

El modelo Venturi, por ejemplo, dispone de un sistema de carga con empleo de aire comprimido para el transporte del ma-

terial. Su unidad compacta con tolva de mantenimiento de 1 litro de capacidad lo convierte en una gran opción para instalar 

directamente sobre inyectoras de pequeño tonelaje o combinar con periféricos externos como dosificadores, gravimétricos, etc. 

Este modelo de alimentador se recomienda sobre todo para pequeñas producciones, hasta un máximo de 30 ó 40 kg/h.

Otras cualidades del modelo Venturi que también merecen la pena destacar son su filtro de papel y cuerpo principal de acero 

inoxidable, así como la tolva de mantenimiento con cilindro en vidrio de gran espesor. Además, incorpora control electrónico 

con luz de alarma para un mejor manejo y control del mismo.

Hablar de Virginio Nastri es hablar de capacidad de adaptación y máxima garantía en sistemas modulares. 

Destaca el modelo CB, una cinta inclinada con una parte horizontal en su parte inferior, que viene provista 

de tolva de recepción para depositar el producto proveniente de la inyectora. Esta tolva de recepción se 

puede cambiar de lado o retirar de manera muy sencilla, para poder colocar la cinta transportadora 

en ambas direcciones sin verse obligado a instalar la banda siempre en la misma posición. Además, 

es regulable en altura, con un sistema de bomba hidráulica. Con una simple manivela se puede 

subir y bajar todo el cuerpo de la cinta, acoplándolo perfectamente a la zona de recepción. 

Este modelo de cinta incorpora también aletas para la ascensión de los productos 

depositados sobre ella. Estas cintas CB abarcan una gran familia de posibilidades 

con diferentes configuraciones como por ejemplo el modelo CBD que incorpora 

una zona plana horizontal también en su parte superior.
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GRUPO WITTMAN / www.wittman-group.com/es

El Grupo Wittman cuenta con un amplísimo catálogo de equipos periféricos, in-

cluyendo robots y otros sistemas de automatización. 

Precisamente en robots destacan sus series de las líneas W9 y WX, muy flexibles. 

Ofrecen ejes de desmoldeo fijos y móviles y se pueden equipar con ejes de rotación 

adicionales tanto en ejecución servo como neumática. En concreto, la gama WX 

representa el mayor nivel de rendimiento en robots de la marca. Presentan un di-

seño robusto y destacan por la modularidad de la mecánica del robot, así como de 

la arquitectura del accionamiento y el sistema de control. Además, este elaborado 

diseño modular permite una relación precio/rendimiento óptima. Una de sus gran-

des ventajas es la incorporación de una luz indicadora AmbiLED, que indica en cuál 

de sus tres modos de funcionamiento está trabajando el robot.

Algunos modelos reseñables en esta serie son el WX138, para células de produc-

ción especialmente pequeñas; el WX143, con pinza y peso de pieza de 20 kg con 

una carrera vertical máxima de 1.800 mm, adecuado para automatización flexible en 

máquinas de inyección de hasta 90 toneladas; el WX163, para cargas útiles de 40 kg. 

Es el primer robot con accionamiento de cremallera y piñón en la marca y perfil de 

acero en el eje de desmoldeo. Finalmente, el WX183, indicado para cargas úitles de 

hasta 110 kg. Los elementos de fabricación del sistema completo del robot son de 

acero, cosa que permite una mayor rigidez y vida útil.

En el catálogo de Wittman también destacan los equipos de dosificación, como 

los mezcladores de material Gravimax y los dosificadores Dosimax, de máxima pre-

cisión y en continuo perfeccionamiento. Las unidades de dosificación gravimétrica 

Gravimax están disponibles en serie 1, 3, 7, 9 y 18/27 para tamaños de lote de 1 a 27 

kg. Presentan un fácil funcionamiento, con válvulas dosificadoras de alta precisión 

fabricadas en acero inoxidable, para aplicaciones de alto desgaste abrasivo. Cuentan 

con tolvas de acero intercambiables con mecanismo de auto cierre de la válvula y 

mirilla clip-on, que permite una visión completa para la inspección del material.

Otros periféricos son sus equipos de transporte por vacío, como los cargadores 

de material individuales y centrales Feedmax. Fabricados en acero inoxidable, ga-

rantizan un transporte de material seguro y preciso. Uno de los modelos más avan-

zados es Feedmax S3 net, un alimentador individual optimizado para el transporte 

flexible de pequeños volúmenes de material de hasta 80 kg/h en funcionamiento 

permanente. Presenta una construcción robusta de acero inoxidable, con todos sus 

componentes en contacto con el material válidos para aplicaciones críticas y abrasi-

vas. Incorpora un filtro de poliéster con limpieza por soplado, para aumentar la vida 

útil del equipo. La superficie del filtro de tipo textil evita que las partículas de polvo 

entren y se adhieran. El filtro se mantiene siempre en su posicion y forma durante 

el ciclo de transporte, lo que garantiza que el vacío se acumule sin problemas. Asi-

mismo, también cuenta con la señal luminosa AmbiLED, al igual que los robots de la 

gama WX, para la visualización de las condiciones de óptimo funcionamiento interno 

de los equipos.
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1. Evonik
www.evonik.com
El nuevo filamento PEEK de impresión 3D de Evonik va re-

forzado con fibra de carbono y está pensado para implantes 

médicos de larga duración. Se puede procesar en tecnolo-

gías basadas en extrusión comunes, como la fabricación de 

filamentos fundidos (FFF). Se comercializa bajo los nombres de 

Vestakeep iC4612 3DF y Vestakeep iC4620 3DF, con un conte-

nido de fibra de carbono del 12% y del 20% respectivamente.

2. Repsol 
www.quimica.repsol.com 

Repsol y Signode han desarrollado el primer compuesto de 

polipropileno reciclado para fleje de alta tenacidad, Repsol 
Reciclex RXP33AAA, que reduce su huella de carbono un 

9%. Incorpora un 30% de plástico de posconsumo domésti-

co y está certificado bajo el esquema Recyclass. Ha supues-

to un gran reto para ambas compañías, ya que estos flejes 

requieren una elevada consistencia y tenacidad.

3. Boge
www.boge.com.es
Las extraordinarias propiedades del nitrógeno han conver-

tido a este gas en un elemento indispensable en muchos 

procesos industriales. Para dar respuesta a esta situación, 

Boge ofrece soluciones a medida para la generación de 
hidrógeno y oxígeno, gracias a su reciente adquisición de 

Inmatec GaseTechnologie GmbH & Co. KG.

4. Dow
www.dow.com 
Dow ha anunciado Surlyn Ren y Surlyn Cir, dos nuevos gra-

dos de ionómeros sostenibles que son pioneros en el uso 

de materias primas renovables y circulares. Ofrecen un im-

portante avance para los envases de la industria cosmética y 

para la industria del plástico. Surlyn Cir son ionómeros pro-

ducidos a partir de residuos plásticos mixtos, mientras que 

Surlyn Ren se producen a partir de biorresiduos de otras 

industrias, como el aceite de cocina usado.

1

3

2

4
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5. BASF
www.plasticadditives.basf.com
BASF ha anunciado los primeros aditivos plásticos con ba-

lance de biomasa para la industria. La oferta inicial incluye 

Irganox 1010 BMBcert e Irganox 1076 FD BMBcert, cer-

tificados por TÜV Nord para el balance de masas según el 

estándar ISCC Plus. Estas soluciones pioneras respaldan el 

uso de materias primas renovables para reemplazar las ma-

terias primas fósiles y ayudar a los clientes a cumplir sus 

objetivos de sostenibilidad.

6. Exolon 
www.exolongroup.com/es/ 

El grupo Exolon refuerza su compromiso con la economía 

circular mediante la incorporación de rECO y rECOplus a 

su gama de láminas sólidas y multipared Ecorange. Estas 

soluciones complementan los anteriores tipos de placas 

sostenibles ECO de la gama, con un mínimo de un 40% de 

material molido de producción propia.

7. Sabic
www.sabic.com
Las resinas Noryl de Sabic presentan ahora una innovación, 

con versiones de base bio de todos los grados para impulsar 

la bioeconomía de los plásticos. Estas versiones, con mate-

rias primas de resina de éter de polifenileno (PPE) certifi-

cadas según ISCC Plus, tienen propiedades similares a las 

de los grados de origen fósil, para que sus clientes puedan 

elegir entre una amplia oferta de origen biológico.

8. Ampacet
www.ampacet.com 
Ampacet ha presentado el nuevo aditivo AA Scavenger 
0846, diseñado para reducir el nivel de acetaldehído en bo-

tellas de PET y rPET y preservar las propiedades organolép-

ticas del agua. Actúa como agente captador, de manera que 

los transformadores puedan reducir y controlar los niveles 

presentes en botellas. Con una tasa de adición muy baja, 

este nuevo aditivo reduce la migración hasta en un 80%.

5

7

6
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La Plast 2023 se celebró juntamente con los salones sa-

télite Rubber (industria del caucho), 3D Plast (impresión 

3D y afines), y PlastMat (materiales innovadores). En la 

muestra se presentó una amplia gama de soluciones tec-

nológicas de vanguardia en temas clave de la producción 

industrial como la digitalización y la sostenibilidad.

En concreto, en la Plast 2023 participaron 1.323 exposito-

res, el 47%, de fuera de Italia. Asimismo, la muestra recibió 

38.000 visitantes. De estos, un 26% procedió de 109 paí-

ses. Principalmente, de Europa (63,89%); pero también de 

Asia (20,22%); África (7,58%); América (7,56%) y Oceanía 

(0,75%).

Mención destacada merece la presencia de cerca de 300 

compradores internacionales, como parte de la actividad 

coordinada por ICE – Agencia para la Promoción en el Exte-

rior y la Internacionalización de las Empresas Italianas.

Recordemos que en 2018, por que la edición de 2021 no 

llegó a celebrarse por el Covid, la Plast registró 1.500 expo-

sitores sobre 55.000 metros cuadrados netos de exposición 

y 63.000 visitantes profesionales.

Satisfacción
A la vista de estos datos, los organizadores de la feria se han 

mostrado satisfechos, destacando que la Plast es un evento 

En la anterior edición de la feria, 
celebrada en 2018, participaron 1.500 
empresas expositoras que ocuparon 

una superficie de 55.000 m2,
y se recibieron 63.000 visitantes

38.000 visitantes 
profesionales pasaron 
por la feria Plast 2023

Del 5 al 8 de septiembre, se celebró en Milán una nueva 
edición de la feria Plast. Con una superficie ocupada de 
50.000 m2 netos y 38.000 visitantes, la organización ase-
gura haber superado el reto planteado este año.
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sólido y atractivo. Y ello, a pesar de no coincidir con The 

Innovation Alliance, que en 2018, con su sistema integrado 

de eventos, reunió a un público más amplio.

De esta manera, la organización de la Plast explica los resul-

tados de la edición de este año por los cambios organizati-

vos y de mercado con respecto a la edición anterior. Aquí 

destaca la elección obligada de las fechas para la primera 

semana de septiembre.

Igualmente, desde la Plast señalan el contexto postpande-

mia que ha hecho que las ferias hayan perdido expositores 

y visitantes. Se trata de una tendencia impulsada por los 

nuevos hábitos de gestión empresarial, pero también indica 

que los profesionales son cada vez más selectivos y acuden 

a eventos verdaderamente estratégicos. Por eso, las cifras 

de asistencia de la Plast 2023 demuestran, según sus or-

ganizadores, que el salón ha confirmado su credibilidad en 

este punto.

Así, en palabras de Mario Maggiani, director general de 

Promaplast, empresa organizadora, “Como organizadores 

del evento estamos satisfechos. Sabemos que primeros de 

septiembre son fechas complicadas para una feria, pero 

el cambio impuesto por el Covid no nos dejó margen de 

maniobra. Sin embargo, esto no nos impidió organizar otro 

evento exitoso. Si nos fijamos en el número de visitantes, el 

resultado es excelente, incluso teniendo en cuenta que no 

hubo La Alianza para la Innovación. Además, la proporción 

entre visitantes italianos y extranjeros, del 70%-30%, nos 

dice que hemos logrado un buen resultado en un contexto 

ferial internacional cada vez más complejo”.

En las páginas siguientes ofrecemos un resumen de lo mos-

trado en la Plast 2023 por una selección de destacadas mar-

cas del sector.

www.plastonline.org
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GRUPO WITTMANN / www.wittmann-group.es

En la Plast 2023, Wittmann mostró la producción 

de un vaso de café con tapa para llevar, reutilizable, de 

3 componentes, en una  Combimould SmartPower 
400/750H/210S/525L.

La máquina estaba equipada con una unidad rotativa y 

un molde de la austriaca Haidmair. El material para fabricar 

el vaso era Bornewables de Borealis, a base de bioplásti-

co de biomasa. Se trata de un compuesto sostenible apto 

para el contacto con alimentos y válido para lavavajillas. 

El molde de Haidlmair estaba diseñado para procesar de 

forma óptima Bornewables. Una característica especial de 

este molde es el uso de elementos híbridos en la placa del molde para optimizar el enfriamiento.

El vaso producido con óptica clara en la primera cavidad, se sobremoldeaba en la segunda cavidad con una carcasa y se le 

proporcionaba un efecto aislante adicional al espumar la masa fundida con la tecnología Cellmould. La tapa estaba moldeada 

por inyección en una cavidad adyacente. Incluía el mismo material que el cuerpo principal, pero pudiéndose colorear individual-

mente gracias a la tecnología de molde especial. Las piezas se retiraban del molde y se depositaban en una cinta transportadora 

mediante un robot WX142. Posteriormente, pasaban a una máquina flowpack donde eran embalados. El material de embalaje 

utilizado en este caso también procedía de la familia de productos Bornewables de Borealis. 

MORETTO / www.moretto.com

Entre las novedades de Moretto en la Plast 2023 destacó X-Comb, su última incorporación a la gama de deshumidificadores. 

Este modelo responde a las necesidades de los transformadores gracias a sus dimensiones compactas. Así, resulta adecuado 

para tratar pequeñas cantidades de polímeros técnicos altamente higroscópicos. Un producto de alta eficiencia energética que 

es la solución ideal para sectores de producción intensiva como el médico, la óptica o la electrónica. En la misma línea está Mois-
ture Meter, capaz de detectar el porcentaje de humedad residual en el polímero sin necesidad de muestreo fuera de línea. Este 

medidor de humedad puede proporcionar al operador en tiempo real el valor de humedad del gránulo de plástico después del 

secado. Ello le permite corregir la situación si la resina no ha sido tratada adecuadamente, “salvando” el proceso de transforma-

ción. Existen diferentes versiones según el tipo de instalación y el rendimiento en 

tiempo del polímero a tratar.

Otro producto destacado fue el DGM Gravix 20,(en la imagen) el nuevo mezcla-

dor por lotes gravimétrico para la dosificación de alta precisión de pequeños por-

centajes de material. La serie 20 se basa en el modelo de la serie Gravix, pero pre-

senta un diseño renovado que mejora el flujo de gránulos. Configurable a través de 

una pantalla táctil muy intuitiva y equipado con conexiones Modbus RS485, USB y 

Ethernet, mantiene las características técnicas que han distinguido a la línea Gravix.

También destacó Oktobag, solución que cumple los requisitos de los transfor-

madores que buscan un sistema automático para vaciar octabins y big bags. La bol-

sa se sujeta con 4 pinzas de gravedad que, con un movimiento ondulatorio, llevan 

la granza al centro. Allí lo recoge una sonda de succión. 
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ENGEL / www.engelglobal.com

Engel centró su participación en la Plast 2023 en mostrar 

tecnologías para ayudar a los transformadores a ser más 

competitivos. Las claves fundamentales para ello son el apro-

vechamiento de los ahorros potenciales en el consumo de 

energía, la digitalización de los procesos y las oportunidades 

que abre la economía circular. Así, en la feria italiana, Engel 

mostró el rendimiento de su sistema de asistencia inteligen-
te IQ, de su programa inject 4.0. Así, mostró una celda de producción integrada por una inyectora totalmente eléctrica, Engel 
e-mac 265/80 con una fuerza de cierre de 80 toneladas. La máquina estaba equipada con un molde de cuatro cavidades para 

la producción de conectores automotrices PBT (en la imagen). El peso total de cada inyectada era de 28 gramos y el consumo 

energético, de 0,8 kWh por kilo de material procesado. Un robot lineal Engel viper de tamaño 4 retiraba las piezas del molde 

para llevarlas a una cinta transportadora.

Los accionamientos totalmente eléctricos de la máquina e-mac contribuyen a un alto grado de eficiencia energética, mejo-

rado aún más por la tecnología de control de temperatura e-flomo y e-temp integrada con el sistema de asistente de control 

de flujo inteligente iQ. Ello permite ahorrar 4.000 kWh al año funcionando a plena capacidad. El sistema de colector de agua de 

control de temperatura Engel e-flomo supervisa y regula el caudal, la presión, la temperatura y las diferencias de temperatura.

Basándose en estos parámetros, la asistencia de control de flujo iQ regula activamente la diferencia de temperatura en los cir-

cuitos individuales. Esto significa que las condiciones térmicas en el molde se mantienen constantes en todo momento, incluso 

si hay fluctuaciones en el sistema. El resultado es una repetibilidad muy alta y un consumo mínimo de energía y agua de refrige-

ración. Además, la integración de unidades de control de temperatura e-temp en la unidad de control CC300 de la inyectora a 

través de OPC UA ofrece un ahorro de energía adicional. En la solución integrada de Engel, el caudal de las bombas de agua de 

control de temperatura se adapta automáticamente para que coincida con la demanda real del proceso.

FRIGEL / www.coscollola.com

Uno de los productos estrellas del stand de Frigel en la Plast 2023 fue Microgel Syncro, la nueva unidad lateral que revolu-

ciona el control de temperatura en inyección. La tecnología Microgel Syncro permite reducir el tiempo de ciclo hasta un 40%. 

Y ello, manteniendo inalteradas la calidad superficial, las características dimensionales y las prestaciones mecánicas de la pieza 

producida.La reducción del tiempo de ciclo total se logra bajando sólo el tiempo de enfriamiento, sin que a priori sea necesario 

modificar los demás parámetros de moldeo. De esta manera, aunque el sistema se comunica 

con la inyectora, es completamente autónomo y su implementación por parte de los opera-

rios resulta sencilla.

La gran diferencia respecto al método tradicional consiste en que la centralita Syncro su-

ministra agua fría al molde sólo en la fase de enfriamiento, reduciendo drásticamente su 

duración. Esto se traduce en mayor productividad y rentabilidad de cada celda de produc-

ción, con un tiempo medio de recuperación de la inversión inferior a los seis meses, según 

el fabricante.

La línea de productos Microgel Syncro presenta más de 10 modelos, con capacidades de 

refrigeración de 16 kW a 56 kW y capacidades de calefacción de 12 kW a 24 kW. Frigel está 

representado en el mercado español por la empresa Coscollola.
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ARBURG / www.arburg.com

De las propuestas de Arburg en la pasada Plast, destaca-

mos la Allrounder 470 H  que, además de combinar una uni-

dad de cierre eléctrica y una unidad de inyección hidráulica, 

también reduce significativamente los costes de adquisición y 

operación, y la huella de carbono. En la feria, el fabricante ale-

mán mostró una versión de esta máquina produciendo piezas 

a partir de silicona sólida. Incluía un alimentador ACH Turnmix y un sistema robótico lineal Multilift Select 8 que depositaba las 

piezas en la cinta transportadora.

Arburg también exhibió una Allrounder 570 A Comfort eléctrica fabricando tapones flip-top en PP de Exxon Mobil para bo-

tellas del sector cosmético. El molde era del fabricante italiano Giurgola Stampi. La aplicación contaba con el sistema de control 

Gestica, que dispone de diversas funciones de asistencia como “aXw Control CycleAssist”, o “aXw Control FillAssist”. De esta 

manera, el proceso se puede gestionar cómodamente a través de las interfaces OPC UA para los canales calientes y el sistema 

de refrigeración. Aquí, las soluciones de software de Arburg permiten mantener todo el proceso bajo control de forma fácil.

Otra de las máquinas mostradas en la feria italiana fue una Allrounder 720 A Ultimate eléctrica. Se trata de una alternativa 

sostenible y de bajo consumo al termoformado. En concreto, la máquina, con una unidad de inyección de tamaño 1.300, usaba 

moldeo por inyección y compresión para producir envases IML de pared delgada. Los envases estaban hechos de un solo mate-

rial: PP. Aquí se utilizaba un molde de 4 cavidades de Brink para demostrar el proceso ICM. Para el control del proceso, el molde 

contaba con cuatro sensores de trayectoria de compresión. El plástico estaba certificado por balance de masas ISCC. Un robot 

de entrada lateral de Brink insertaba las etiquetas, retiraba los envases terminados y los apilaba en una cinta transportadora.

BAUSANO / www.bausano.com

Bausano llevó a la Plast 2023 la extrusora E-GO 60/37 para tubos de PP/PE, equipada con un cabezal para la producción de 

tubos monocapa de 250 mm de diámetro, con IPC (Internal Pipe Air Cooling). La extrusora incluía un sistema de dosificación 

gravimétrica por pérdida de peso para un control completo de la producción, que redunda en una elevada calidad final. Com-

parada con un sistema de dosificación volumétrico estándar, la dosificación gravimétrica se autocalibra. Así, permite medir en 

tiempo real el peso del material procesado por la extrusora, y envía esa información al Digital Extruder Control 4.0 (PLC). Este 

último determina la velocidad de rotación del husilloo, en función de las variaciones del flujo de material y de la masa detectada, 

manteniendo constante el peso/metro del tubo. 

Ello permite a las líneas Bausano extruir cada metro de tubo según unas especificaciones predefinidas. Otra característica 

distintiva de la EGO 60/37 es su motor de corriente alterna asíncrono trifásico de bajo consumo. Provisto de grado de protección 

IP23, va acoplado directamente al reductor de tres etapas, con engranajes helicoidales rectificados, tornillos y cilindro de boca 

estriada bimetálicos. Otro detalle destacado hace referencia al husillo, cuyas geometrías están diseñadas en función de los re-

quisitos del cliente y de la variedad de polímeros procesados. Así logra un 

alto rendimiento en términos de kg/h, sin esfuerzos mecánicos.

Igualmente, la extrusora E-GO 60/37 incluye un cabezal monocapa 250 

con sistema de enfriamiento interno por tubos de aire (Internal Pipe Air 

Cooling – IPC). Esta tecnología enfría los tubos de forma intensiva, uniforme 

y a 360°, directamente en el cabezal de extrusión. El resultado es más cali-

dad de producto acabado, más productividad y mayor eficiencia energética. 
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IMVOLCA / www.imvolca.com

En la pasada edición de la Plast, Imvolca estuvo presente junto a sus representadas. El agente español indica que la feria dejó 

un buen sabor de boca. Y aunque reconoce que hubo pocas visitas, asegura que todas fueron de calidad. En este sentido, desde 

Imvolca agradecen a toda la gente que hizo el esfuerzo de acudir a Milán y visitarles en la feria. Aquí mostramos imágenes de los 

stands de varias de sus representadas: Comac, Komax, Profile Dies y Corelco. 
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El plato fuerte de la feria este año volvió a ser su carácter 

práctico de demostraciones en vivo. Y es que la feria sir-

vió de escaparate a las tendencias tecnológicas y su imple-

mentación en la producción en serie. Como factores impul-

sores de la I+D, fueron claros protagonistas de la muestra 

la eficiencia energética, la sostenibilidad, el diseño para el 

reciclaje y las soluciones basadas en Inteligencia Artificial.

En este sentido, los visitantes de Fakuma 2023 pudieron ver 

máquinas perfeccionadas, así como procesos optimizados 

y modelos de negocio orientados al futuro de 1.663 exposi-

tores de todo el mundo, el 44% de fuera de Alemania. Estas 

empresas ocuparon los 12 pabellones de la feria, con una 

superficie total de 85.000 metros cuadrados.

La participación de este año supera la de la anterior Faku-

ma en 2021, cuando se dieron cita 1.470 expositores. Sin 

embargo, sigue por debajo de la edición de 2019, anterior 

a la pandemia, cuando expusieron más de 1.900 empresas

Ambiente de optimismo
Fakuma 2023 fue una fiesta para la industria de los plásti-

cos y tuvo lugar en un ambiente de entusiasmo. Los temas 

clave este año fueron la economía circular, el reciclaje y la 

sostenibilidad. Para los fabricantes y usuarios, la atención 

estuvo en la producción y el procesamiento de plásticos 

ecológicamente compatibles para aplicaciones relaciona-

das con la tecnología energética, la movilidad, la construc-

ción, los componentes técnicos, así como en el sector de 

consumo y el de mobiliario.

De este modo, Fakuma 2023 ha servido para demostrar que 

el complejo tema de los plásticos puede incorporarse a la 

protección del medio ambiente y a la economía circular y 

que tiene una visión de futuro muy especial.

Un nuevo enfoque sobre 
los plásticos
Entre los contenidos estrella de la pasada edi-

ción de Fakuma estuvo la mesa redonda titu-

lada“Plástico: ¡material reciclable en lugar de 

material problemático!”, con al intervención de 

representantes de renombre de la industria, la 

investigación y la política. Esta actividad sirvió 

para poner de manifiesto el valor de los plásti-

cos y su especial importancia para la sociedad.

Fakuma 2023 redescubre
el valor del plástico

Del 17 al 21 de octubre, se celebró en la localidad ale-
mana de Friedrichshafen, una nueva edición de la feria 
Fakuma, tradicional cita anual del sector de inyección de 
plásticos.
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También se analizaron aspectos problemáticos y se discu-

tieron opciones para superar desafíos complejos. De esta 

manera se contribuyó a generar un clima de reflexión en 

torno al papel de los plásticos.

Como material reciclable, el plástico es un componente in-

dispensable de la vida cotidiana, en el ámbito privado, em-

presarial y tecnológico. Innumerables productos de con-

sumo e industriales serían inconcebibles sin los plásticos. 

Los fabricantes de materias primas y las empresas trans-

formadoras permiten soluciones tecnológicamente avan-

zadas, duraderas y de alta calidad para una amplia gama 

de sectores industriales. Entre ellos están la generación de 

energía, la movilidad eléctrica, la construcción, la industria 

del embalaje, la fabricación de automóviles, la tecnología 

médica o la industria del mobiliario. Al mismo tiempo, los 

plásticos representan un desafío en cuanto al consumo y 

reutilización de los recursos naturales. En este sentido, en 

la feria se pudo ver maquinaria avanzada para la produc-

ción y reutilización de plásticos, procesos optimizados para 

la producción y el procesamiento, materiales mejorados, 

productos de nuevo diseño y modelos comerciales con 

visión de futuro. El sector industrial se enfrenta a nume-

rosas tareas de gran alcance, entre otras, el objetivo de 

disminuir las emisiones de gases de efecto invernadero, 

reducir el consumo de energía y mejorar las operaciones 

productivas.

Sectores representados
La edición número 28 de Fakuma, además de tecnologías 

para el moldeo por inyección, incorporó también nuevos 

puntos de referencia en los campos de tecnología de ex-

trusión, termoformado, impresión 3D y economía circular. 

El formato de feria comercial orientado a la práctica en un 

ambiente de trabajo familiar ha sido el escenario ideal para 

discusiones técnicas, aclaraciones objetivas y la demostración 

de soluciones implementables para una economía circular.

www.fakuma-messe.d

http://www.centrotecnica.es
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GRUPO WITTMANN /  www.wittmann-group.es

Para dar a conocer las ventajas económicas y técnicas de la 

eficiencia energética de sus máquinas, el stand de Wittmann 

Battenfeld en Fakuma mostraba un recorrido por varias solucio-

nes. Así, las máquinas expuestas en este recorrido de eficiencia 

energética incluían una ExoPower B8X, una MacroPower, una 

SmartPrimus, o el modelo conceptual EcoPower DC, alimenta-

do sólo por una batería de corriente continua. 

La EcoPower B8X ofrece varias ventajas además de una mayor reducción de consumo energético en comparación con su 

versión predecesora. Destaca su nueva unidad de inyección giratoria y lubricada con aceite en lugar de con grasa. Esto reduce la 

resistencia mecánica y mejora la dinámica de la máquina. En combinación con diferentes tamaños de unidades de inyección adi-

cionales, esto tiene un efecto positivo en el balance energético. Además, el diseño de la palanca basculante se ha optimizado en 

términos de dinamismo y vida útil. Las unidades de inyección más rápidas, en combinación con la palanca basculante altamente 

dinámica, permiten tiempos de ciclo extremadamente cortos.Igualmente, el sistema de control B8X permite una frecuencia de 

reloj interna más alta, tiempos de respuesta más cortos a las señales de los sensores y, por tanto, una mayor reproducibilidad de 

las piezas, sin cambiar la operativa con una visualización familiar.

La nueva EcoPower B8X estará disponible en el mercado europeo con fuerzas de cierre de 550 a 1.800 kN. La funcionalidad 

de la nueva inyectora se mostró en Fakuma en una EcoPower 110/350 B8X combinada con el robot Wittmann WX90, formando 

parte de una celda que cuenta también con un granulador sin criba S-Max, además de un controlador de flujo WFC120.

En esta celda se producía un soporte para una red trepadora utilizando un molde de 8 cavidades de Lechner. El bebedero era 

retirado y transportado directamente al granulador integrado en la máquina, mediante el robot WX90, que también se contro-

laba con el sistema B8X. Allí se trituraba y volvía nuevamente al proceso. 

También destacó la EcoPower DC alimentada por la corriente continua generada directamente por placas solares sin nece-

sidad de inversor. Y es que el uso de corriente continua para operar una máquina de moldeo por inyección puede reducir los 

costes energéticos mediante el uso directo de energía solar. Además, la corriente continua se puede almacenar fácilmente en 

baterías convencionales, como una solución ideal para cubrir los picos de corriente y aumentar la seguridad del suministro. 

Igualmente, también se consiguen reducir las emisiones de CO2.

En Fakuma, esta tecnología se mostró en un EcoPower 180/750+ B8X. Con un molde de una cavidad de Kunststofftechnik 

Grabher GmbH, se fabricaba un cuerpo de drenaje de polipropileno. La pieza era retirada por un robot WX142 modificado en 

versión corriente continua de Wittmann, alimentado directamente por el circuito de tensión CC provisional de la EcoPower.

La máquina estaba desconectada de la red eléctrica de la 

feria y se alimentaba de forma independiente a través de una 

batería de almacenamiento de energía solar de Innovaenergía. 

La batería contaba con una capacidad total de más de 45 kWh, 

lo que es más que suficiente para el funcionamiento continuo 

de la máquina durante todo un día de feria.

 Asimismo, el fabricante austriaco de inyectoras presentó 

su experiencia en digitalización y automatización, produciendo 

un nivel de burbuja en una máquina de la serie SmartPrimus 

con el nuevo sistema de control B8X. La máquina SmartPrimus 

servohidráulica, antes SmartPlus, destaca por su alta relación 

coste/eficiencia, así como por su excelente repetibilidad.
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ARBURG / www.arburg.com

En Fakuma, Arburg mostró nueve interesantes soluciones 

relacionadas con los temas clave de sostenibilidad, digitaliza-

ción y automatización en el sector del plástico.

Así, por ejemplo, una Allrounder 720 A “Ultimate” eléctrica (en la imagen) demostró que la tecnología de moldeo por inyec-

ción de alta calidad puede ser una alternativa al termoformado. Para ello empleó moldeo por compresión por inyección para 

producir vasos IML de paredes delgadas reciclables.

La máquina de alto rendimiento de accionamiento directo con una fuerza de cierre de 2.900 kN estaba equipada con una 

unidad de inyección de tamaño 1.300, específicamente optimizada para un alto rendimiento. Gracias a los servomotores de alta 

precisión de AMKmotion, empresa hermana de Arburg, se pueden alcanzar caudales de inyección muy altos y velocidades de 

inyección de hasta 400 milímetros por segundo. En Fakuma 2023 se utilizó un molde de 4 cavidades de Brink para producir vasos 

IML de pared delgada a partir de polipropileno (PP) mediante el proceso de moldeo por inyección y compresión. La relación 

entre el recorrido del flujo y el espesor de la pared era de 380:1.

Para el seguimiento del proceso, el molde estaba equipado con 

seis sensores inductivos de alta resolución para medición de posición 

y estampado. En un tiempo de ciclo de 3,95 segundos se fabricaban 

cuatro piezas moldeadas de 10,8 gramos cada una y con un espesor 

de pared de sólo 0,37 milímetros. El plástico procedía de biomasa y es-

taba certificado por ISCC. En la celda de producción había también un 

robot de entrada lateral de Brink que insertaba las etiquetas, retiraba 

los vasos terminados y los apilaba en una cinta transportadora.

ENGEL  / www.engelglobal.com

Engel presentó en la feria un modelo perfeccionado de su exitosa unidad de control de máquina, MCC300 plus, ahora más 

personalizable y ergonómico. El nuevo control responde a las peticiones de los clientes de procesos de equipamiento más fre-

cuentes y un aumento de las actividades manuales. Así, el nuevo CC300 plus ofrece a los usuarios la ergonomía y la personali-

zación mejoradas que necesitan. La ergonomía se ha mejorado gracias a la división del Engel CC300 plus en tres paneles: el de 

conexión, el de visualización y el de teclas.

El panel de conexión contiene las funciones del registro del usuario, la parada de emer-

gencia y el mecanismo de giro. También se pueden instalar interruptores mecánicos opcio-

nales para seguridad, y ampliaciones individuales. Se inicia sesión igual que con el CC300, a 

través de RFID con el estándar EUROMAP65. Además, permite utilizar el sistema de inicio de 

sesión vía MIFARE, que permite a un administrador configurar autorizaciones  para determi-

nados usuarios. El panel de visualización está equipado con un monitor táctil de 21,5”. Este 

panel central está previsto para tareas de navegación, ajuste y visualización general.

El nuevo panel de teclas es el componente central del nuevo CC300 plus.Incluye ocho 

pares de teclas cada una de las cuales se pueden asignar individualmente. Permite varios 

ajustes distintos, manejar varios movimientos a la vez y navegar simultáneamente por la 

pantalla. Por su parte, con la rueda de mando e-move, los procesos de la instalación se pue-

den recorrer fácilmente de forma manual.
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COSCOLLOLA / www.coscollola.com

Coscollola estuvo en Fakuma acompañando a sus representadas, cuya participación se centró en soluciones para optimizar al 

máximo los procesos, hacerlos más sostenibles y conseguir un considerable ahorro de energía y costes.

Así, KraussMaffei mostró la eficacia de su nuevo tornillo HPS-Espumado Físico, optimizado para la inyectora eléctrica PX 321-

1400 MuCell. Su nuevo tornillo universal aumenta la capacidad de plastificación en un 30% y reduce significativamente los costes 

operativos y de inversión. Además, en el stand también pudo verse el prototipo de las nuevas Lion 

Bikes y un extenso abanico de soluciones destinadas a minimizar la huella de CO2 y a reducir costes de 

materiales y energía con su maquinaria.

Por su parte, de Frigel destacó su innovador sistema Ecodry, un sistema de refrigeración central 

adiabático patentado que elimina el desperdicio de agua y reduce el consumo de energía hasta en un 

95% en comparación con las torres de refrigeración tradicionales. También se mostraron las unidades 

Microgel Chiller/TCU y Turbogel TCU, compactas y de alto rendimiento, que proporcionan un control 

preciso de la temperatura y producción de agua refrigerada para aplicaciones de moldeo por inyec-

ción, moldeo por soplado y extrusión.

En cuanto a Motan, centró su participación 

en Fakuma en la digitalización de los sistemas y la interconexión de los 

procesos de producción. Así, llevó a la feria una calculadora de CO2 para 

evaluar la huella de carbono al producir piezas de plástico. Igualmente 

presentó para la industria médica y farmacéutica una línea de productos 

completamente nueva con los cargadores de material Metro G med. Estos 

productos cumplen los estrictos requisitos de higiene para salas blancas 

según la FDA 21 CFR. Otro producto destacado fue la unidad gravimétrica 

de dosificación y mezcla por lotes, Gravicolor 110 med, que también cum-

ple los requisitos de la FDA, para una mezcla y dosificación flexibles, y de 

máxima precisión de receta. Además, Motan mostró la última generación de secadores de aire seco de pequeño volumen, Luxor 

SG, que incorpora de serie la función ecoPROTECT. 

Regloplas mostró sus eficientes unidades de control de temperatura compactas 

que consiguen un gran ahorro de energía además de una elevada precisión y eficiencia 

en los procesos productivos, como el modelo P160S eMold. Otra novedad de Reglo-

plas fue la incorporación de variadores de frecuencia en las bombas de los equipos 

para adaptar su rendimiento a la exigencia del cliente.

Bajo el lema “Soluciones compactas con máxima funcionalidad”, MTF Technik 

mostró sus últimos desarrollos en amortiguación de piezas y sistemas de buffering 

compactos, sistemas de recogida que ahorran espacio y un transportador de dosificación a 90°. Otros productos de su stand 

en Fakuma fueron los transportadores de cinta Multi-Tech, así como numerosos dispositivos 

separadores.

El especialista en soluciones de molienda y transporte, Getecha, mostró cómo los residuos de 

plástico pueden ser molidos, procesados y reciclados, en algunos casos de manera totalmente 

automatizada y con un gran ahorro de recursos. Para ello presentó cinco granuladores individual-

mente configurables de su conocida generación RotoCutter. También asesoró a los visitantes de 

su stand sobre medidas para reducir el consumo de energía y las posibilidades de integración 

automatizada y personalización de sus sistemas.
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BORCHE / www.centrotecnica.es

El fabricante asiático Borche, como 

especialista  en inyectoras de dos pla-

tos, mostró en la pasada feria Fakuma 

(Friedrichshafen, 17-21 de octubre de 

2023) la serie BE Full Electric. En este 

sentido, la serie BE de Borche incluye 

modelos versátiles, con conectividad 

propia de la Industria 4.0, y completamente eléctricos. La máquina eléctrica de nueva generación de la serie BD de Borche se 

presenta con tecnología de accionamiento directo y es fruto de más de 20 años de investigación y desarrollo de Borche en má-

quinas de moldeo por inyección eléctricas. La serie BD integra las ventajas del accionamiento directo, el control inteligente del 

moldeo por inyección y la optimización de procesos mediante big-data. Este tipo de máquinas resultan ideales para la inyección 

de un determinado tipo de piezas en las que compensa la inversión en esta tecnología. 

Borche es una marca que se caracteriza por 

su nivel de innovación. En este sentido cabe 

mencionar que dispone de más de 100 patentes 

propias de desarrollo industrial implementadas 

en sus máquinas. Como recuerdan desde Cen-

trotécnica, su nuevo agente para el mercado 

español, Borche cuenta con un prestigio mun-

dialmente reconocido en sus máquinas de dos 

platos de entre 500 y 6.800 toneladas. Igualmen-

te, destaca su servicio postventa muy diferenciado de su competencia. Asimismo, Borche es especialista en la investigación 

y desarrollo, fabricación y venta de máquinas de moldeo por inyección inteligentes. Con tres bases de fabricación, más de 

215.000 m2  y 800 empleados, se mantiene a la vanguardia del sector.

La oferta de inyectoras de Borche incluye más de 100 tipos diferentes de productos desarrollados, que abarcan la serie 

BS-III Servo, la serie BU de dos platos, la serie BD 100% eléctrica, la serie BM multicomponente y la serie BH de alta velocidad. 

Todas las máquinas funcionan con servomotor y controlador Keba, garantía de eficiencia, calidad y una alta rentabilidad en la 

producción.

Borche es una marca ya implantada en España, donde cuenta con cerca de 100 inyectoras en diversos sectores de la trans-

formación de plástico. Su reciente apuesta por Centrotécnica  - C.T. Servicio, S.A. se debe a la especialización y experiencia 

de más de 45 años en el sector. Y es que, desde 1978, Centrotécnica - C.T. Servicio, S.A. es proveedor de maquinaria para la 

transformación y reciclado de plástico. La especialización de Centrotécnica en las máquinas de gran tonelaje está ampliamente 

reconocida y son más de un centenar las máquinas 

superiores a 1.000 toneladas suministradas por 

Centrotécnica, principalmente para el mercado del 

automóvil. “En la marca Borche, que hemos selec-

cionado después de mucho trabajo, encontramos 

un proveedor adecuado para la renovación de má-

quinas de gran tonelaje para el sector de automó-

vil en nuestro país”, comenta Marcos Durán, CEO 

de Centrotécnica.
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HAITIAN / https://haitiangermany.com/

En Fakuma 2023, Haitian hizo especial hincapié en su marca Zha-

fir de inyectoras eléctricas. En concreto, en la feria se exhibió la serie 

Zhafir Zeres con sistema hidráulico integrado en una “versión F” de 

ciclo rápido y con una solución de embalaje. La célula incluía una inyectora Zhafir ZE2300F/830h, además de un sistema de au-

tomatización IML, una valla de seguridad y un transportador de la marca Pages.

En un molde de 4 cavidades de la empresa Bazigos se estuvo produciendo un envase de 200 ml de PP (Grupo MOL), etiqueta-

do por Vappiani. Otros datos de la aplicación eran un peso de inyección de 32 gramos; espesor de pared incluyendo etiqueta de 

0,4 mm; tiempo de ciclo de 3,4 segundos y un consumo de energía (Máquina) de ~0,48 kWh/kg. Con fuerzas de cierre que van 

desde 400 a 33.000 kN a través de soluciones para aplicaciones específicas, desde unidades totalmente eléctricas hasta híbridas, 

de palanca o de dos platos, desde unidades dinámicas de alta velocidad hasta unidades de inyección eléctricas grandes pero 

asequibles, Zhafir ofrece una de las gamas más amplias de inyectoras eléctricas del mercado.

ILLIG / www.illig.com

Bajo el lema “Prestaciones para un futuro sostenible”, la empresa de 

Heilbronn (Alemania) presentó potentes sistemas de termoformado con 

carga de bobinas y láminas para la producción rentable de piezas de pre-

cisión. Entre las novedades mostradas destacó la máquina UAF, lanzada 

este año. Con marcos de sujeción flexibles y precalentamiento y calen-

tamiento de acabado integrados, destaca por su flexibilidad y por la re-

ducción del consumo de energía. Para esta máquina recientemente desarrollada, se puso especial énfasis en un diseño ener-

géticamente eficiente. En este sentido, los servomotores, los accionamientos regenerativos, el precalentamiento y un sistema 

de calefacción eficiente se suman para reducir el consumo de energía y, por lo tanto, reducir los costos de energía por pieza. Es 

posible cambiar un molde en la UAF en menos de 30 minutos. 

Illig cree firmemente que los sistemas de termoformado energéticamente eficientes no solo redundan en el éxito empresarial 

de los clientes, sino que también reducen el impacto del proceso de fabricación en el medio ambiente.

ELIX POLYMERS / www.elix-polymers.com

En Fakuma 2023, bajo el lema “Let’s close the loop” (cerremos el círculo), ELIX Polymers presentó sus soluciones e innovacio-

nes circulares E-Loop. En concreto, en su stand se expusieron productos con contenido reciclado mecánicamente como E-Loop 

H801 MR, E-Loop Ultra 4105 MR y E-Loop PC/ABS 5120 MR. Estos grados presentan propiedades equivalentes a las versiones 

originales pero con hasta un 29% menos emisiones de CO2. Se trata de materiales aprobados por varios OEM del sector de au-

tomoción, y validados por importantes tiers que ya se emplean en aplicaciones tanto para el interior como para el exterior de los 

vehículos. Los productos E-Loop CR se fabrican a partir de materias primas sostenibles certificadas que incluyen materias primas 

circulares y biológicas. Cuentan con la certificación ISCC+.

Se pueden hacer distintas combinaciones de materias primas, ya que existen diferentes fuentes para los tres monómeros 

principales: materias primas basadas en combustibles fósiles, residuos posconsumo reciclados químicamente y materias primas 

biológicas. En función de la mezcla final de monómeros, se pueden conseguir reducciones de hasta el 60% de las emisiones de 

CO2 en comparación con los grados de primera calidad.
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SISE / https://es.sise-plastics.com

Este año, SISE presentó en Fakuma sus nuevos desarrollos para la 

industria del plástico. Entre dichas novedades, hay que mencionar la 

última generación de termorreguladores de agua tipo e.therm-W90 

con pantalla táctil a color. También, su nuevo desarrollo MGC Hybrid3, 

que combina el control de temperatura de canal caliente con el control 

de inyección secuencial y, por supuesto, sus eficientes soluciones de 

industria 4.0 para la supervisión y el control de la producción y proceso. 

SEPRO GROUP / 
www.sepro-group.com

Un total de 13 robots de Sepro Group pu-

dieron verse en la feria Fakuma 2023, para 

tratar de  demostrar que pueden ayudar a 

los transformadores a aumentar la producti-

vidad en tiempos difíciles. Ya no es suficien-

te con que un robot retire las piezas de la 

inyectora, los robots deben combinarse con 

otros equipos automatizados (sistemas de 

alimentación de insertos, ensamblaje, mar-

cado, inspección y embalaje, etc.) para pro-

porcionar una solución de automatización más completa. Las células de moldeo integradas aumentan la productividad y la cali-

dad, reducen los requisitos de mano de obra y agregan valor al sacar operaciones secundarias de la planta del cliente y llevarlas 

a la operación de moldeo. En Fakuma pudo verse el ThundeRbot, el robot de gama alta más rápido de Sepro, en una inyectora 

Demag que producía vasos en un tiempo total de ciclo de sólo 3,07 segundos y el tiempo de apertura del molde (durante el cual 

el brazo robótico entraba en el molde, retiraba la pieza y volvía a salir) era de sólo 0,79 segundos.

SERVOMOLD / www.servomold.com

Para una ejecución fiable, 100% precisa y potente a largo plazo de movimientos lineales en moldes de moldeo por inyección, 

Servomold ha desarrollado los nuevos servoactuadores lineales de la serie SLA, además de los servoactuadores compactos de 

tornillo sin fin de la serie SSA. Ofrecen alternativas de alto rendimiento, limpias, exentas de aceite y, por lo tanto, óptimamente 

adecuadas para salas blancas a los cilindros hidráulicos y neumáticos utilizados tradicionalmente para realizar movimientos tras-

lacionales de corredera, núcleo o platina en moldes de inyección. Los 

actuadores, que son adecuados tanto para moldes nuevos como para 

aplicaciones de modernización, están disponibles a corto plazo en cla-

ses de potencia de 4 kN a 50 kN. Bajo pedido se encuentran disponibles 

soluciones especiales con fuerzas de cierre de hasta 150 kN y versiones 

inoxidables. La puesta de largo de estos nuevos actuadores tuvo lugar 

en la pasada Fakuma.
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La primera edición de la feria Plastics & Rubber 2024, or-

ganizada por la empresa Step Exhibitions para los días 

6 y 7 de marzo de 2024 en el recinto ferial de La Farga de 

L’Hospitalet (Barcelona) va cerrando su programa de activi-

dades. Así, el primer día, por ejemplo, incluirá una sesión 

del Centro Español de Plásticos sobre aspectos regulatorios 

y otros temas de actualidad interesantes para los profesio-

nales del sector. El mismo día está prevista también una 

ponencia a cargo de la Asociación Española del Comercio 

Químico.

Por lo que respecta al segundo día de Plastics & Rubber 

2024, hay programada la jornada técnica anual del Consor-

cio Nacional de Industriales del Caucho.

Además del programa de sesiones y jornadas técnicas, las 

empresas expositoras también realizarán, a lo largo de los 

dos días de feria, presentaciones técnicas y comerciales 

para mostrar sus últimas novedades y productos. 

El evento contará con la participación de reconocidos pro-

veedores de la industria, entre los cuales figuran empresas 

de la talla de Brenntag, Quimidroga, Snetor, Krahn-Albis, 

DKSH, Safic Alcan, Comercial Química Massó y Ricardo Mo-

lina, entre otros. Según sus organizadores la muestra ha 

recibido muy buena acogida por numerosas empresas del 

sector, de manera que ya se ha reservado más de un 65% 

del espacio expositivo disponible.

El evento nace con el apoyo de destacadas asociaciones 

sectoriales. Es el caso del Centro Español de Plásticos, del 

Consorcio Nacional de Industriales del Caucho, o de la Aso-

ciación Española del Comercio Químico.  

plastics-rubber.es

La primera edición de la feria
Plastics & Rubber, prevista para

principios de marzo de 2024, está
recibiendo muy buena acogida por 

parte del sector del plástico, según Step 
Exhibitions, la empresa organizadora.

Avance de contenidos de 
Plastics & Rubber 2024

La feria Plastics & Rubber 2024, dedicada exclusivamen-
te a la fabricación, distribución y reciclaje de materias 
primas plásticas y caucho, avanza algunos de sus con-
tenidos.
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Los comités organizadores de las ferias Exposólidos, 

Polusólidos y Expofluidos 2024, previstas del 6 al 8 de 

febrero en L’Hospitalet de Llobregat, han seleccionado ya 

los temas sobre los que versarán las conferencias de dichos 

eventos. En este sentido, se han escogido temas de máxima 

actualidad y que pueden resultar de interés para muchas 

de las empresas participantes.

De esta manera, entre los temas protagonistas del progra-

ma oficial de conferencias de dichos salones figuran el re-

ciclaje de baterías y las oportunidades que presenta para 

la industria a nivel europeo; el análisis de los grandes pro-

cesos de reciclaje en el sector de las baterías; la captura 

y almacenamiento de CO2 como alternativa para reducir 

emisiones; la monitorización y control de emisiones indus-

triales; el hidrógeno como fuente de energía rentable y la 

utilización del hidrógeno en las líneas de gas natural.

Asimismo, el salón Exposólidos ha organizado el II Congreso 

Iberoamericano de Tecnología para el Proceso (CIPI) cele-

brado online el pasado 19 de octubre con gran éxito de par-

ticipación. De hecho, este segundo congreso ha superado 

las buenas cifras de su primera edición de 2021 cuando se 

registraron 3.000 asistentes. Entre los temas protagonistas 

del evento destacan las tecnologías para el tratamiento de 

materiales sólidos, fluidos y de captación y filtración. El 

programa se ha elaborado juntamente con AINIA, la Uni-

versidad de Greenwich, el Instituto de Tecnología Cerámica 

(ITC), el Centro Español de Plástico (CEP) y el Laboratorio 

Oficial Madariaga (LOM), entre otros.

Igualmente este II Congreso Iberoamericano de Tecnología 

para el Proceso (CIPI) ha contado con el apoyo del Institu-

to Español de Comercio Exterior y de más de 40 agentes 

sectoriales iberoamericanos en México, Argentina, Chile, 

Colombia, Perú, Ecuador, Portugal y España.

Por otra parte, para los asistentes de los tres salones, el 8 

de febrero, se ha programado una conferencia motivacio-

nal del coach y profesor universitario, Víctor Küppers (en 

la imagen). Por que, como apunta el director del evento, 

Juli Simón, “En las ferias B2B. los negocios y la información 

tecnológica son compatibles con los actos que son positivos 

a nivel personal para los visitantes, como sin duda es escu-

char una conferencia del Dr. Víctor Küppers”.  

https://exposolidos.com - http://expofluidos.com

https://polusolidos.com

Los temas clave de 
Exposólidos, Polusólidos y 
Expofluidos 2024

Ya se conocen los temas de las conferencias oficiales de 
los salones Exposólidos, Polusólidos y Expofluidos 2024, 
previstos del 6 al 8 de febrero en La Farga de L´Hospitalet 
(Barcelona).

El conferenciante Víctor Kuppers.
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La entidad organizadora de la feria, la empresa Easyfairs, 

ha valorado muy positivamente el estreno de Advanced 

Manufacturing Barcelona, celebrada en la ciudad condal los 

pasados 13 y 14 de septiembre. La cita, que incluía los salo-

nes MetalBarcelona y Robomática Barcelona, recibió 2.945 

visitantes únicos, la mayoría de la zona de Cataluña. Asimis-

mo, expusieron sus productos 166 empresas. La organiza-

ción también calcula que se generaron durante los dos días 

de celebración más de 5.000 interacciones comerciales y 

un impacto económico cercano a los 5,4 millones de euros.

Buena acogida
En concreto, desde la entidad organizadora, su director ge-

neral, Oscar Barranco, hablaba así de esta primera edición: 

“El lanzamiento de un evento en una nueva localización es 

siempre una apuesta con cierto riesgo y estamos muy satis-

fechos con los resultados obtenidos y especialmente con la 

valoración recibida por parte de nuestros expositores y visi-

tantes.  Somos el encuentro de referencia para la industria 

del futuro y nuestra presencia tanto en Madrid como en 

Cataluña nos permitirá servir a la comunidad de una forma 

más completa y cercana”.

Tal fue la buena acogida de la muestra este año, que ya 

durante su celebración se reservó el 60% de la superficie 

expositiva para la próxima edición de Advanced manufac-

turing Barcelona. Prevista para los días 30 de septiembre y 

1 de octubre de 2025, la segunda edición del certamen se 

espera que registre un crecimiento del 30%.

Ejemplo de esa aprobación por parte de muchos exposito-

res son las declaraciones de Germán Artuso, responsable 

de la división de soldadura de Yaskawa: “La valoración es 

muy buena, porque necesitamos una feria en Barcelona de 

estas características y es importante para los fabricantes de 

la zona tener una feria local”.

Durante la primera edición de  
Advanced Manufacturing Barcelona 

ya se reservó el 60% de espacio de la 
próxima edición de la feria prevista para 

otorño de 2025.

Primera edición de Advanced 
Manufacturing Barcelona

A mediados de septiembre, se celebró la primera edición 
de Advanced Manufacturing Barcelona con la presencia 
de 166 empresas expositoras y cerca de 3.000 visitantes 
profesionales.
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En la misma línea, Luis Añón, director de marketing de Me-

canus, manifestaba: “La valoración de la feria es muy po-

sitiva y creemos que tendrá una gran proyección. Durante 

estos dos días hemos recibido mucha repercusión, espe-

cialmente con visitas internacionales. Repetiremos en la 

próxima edición seguro”. 

Tech Congress
Junto a la exposición de producto y soluciones, el evento 

sirvió también de foro para analizar las principales tenden-

cias del sector. En este sentido, más de 60 expertos secto-

riales de primer nivel intervinieron en el Tech Congress 4.0 

celebrado en el marco de la feria.

Entre los principales temas tratados en el congreso está el 

de la sostenibilidad. Guillem Bargalló, responsable de Sos-

tenibilidad de IKEA Catalunya, y Violeta Costa, Sustainability 

Envoirment Manager de GBFoods, analizaron la legislación 

en materia de sostenibilidad, y el papel de compañías e ins-

tituciones para conseguir un mundo más verde.

También fue protagonista de los contenidos del Tech Con-

gress 4.0 la Inteligencia Artificial. En este sentido, la ponen-

cia del experto digital Luis Casal, “¿Estamos todos despedi-

dos… o no?” trató de dilucidar cuál va a ser el papel de la IA 

en la industria. Así, dijo que esta tecnología será clave para 

suprimir las tareas más rutinarias, pero también permitirá 

crear nuevos puestos de trabajo en los que el ser humano 

será fundamental.

www.easyfairsgroup.com
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Interplas 2023 supera las expectativas

La principal feria del plástico del Reino Unido, la Interplas 

de Birmingham, celebró la edición de su 75 aniversario, 

del 26 al 28 de septiembre. La muestra contó con la par-

ticipación de más de 540 expositores de 30 países y más 

de 12.000 visitantes profesionales. La próxima Interplas 

tendrá lugar en el NEC de Birmingham entre los días 2 y 

4 de junio de 2026.

Advanced Factories 2024 ya rueda

Advanced Factories, evento profesional de referencia a 

nivel nacional en los ámbitos de automatización y robó-

tica industrial, abre la convocatoria a empresas exposito-

ras para su octava edición. La cita regresará al recinto de 

Fira Barcelona del 9 al 11 de abril de 2024 con el lema 

‘Integrating Automation Systems’. La feria reunirá a más 

de 460 firmas expositoras.

77 proyectos nominados a los
Advanced Manufacturing Awards

Un total de 77 proyectos de entre más de 100 candida-

turas presentadas han sido seleccionados para participar 

en la fase final de la segunda edición de los Advanced 

Manufacturing Awards. Los ganadores de las siete cate-

gorías se darán a conocer el 15 de noviembre en IFEMA 

en el marco del salón Advanced Manufacturing Madrid.

II Congreso Iberoamericano de 
Tecnología para el Proceso Industrial

Exposólidos, Expofluidos y Polusólidos organizaron el II 

Congreso Iberoamericano de Tecnología para el Proceso 

Industrial (CIPI), celebrado el pasado día 19 de octubre. 

El CIPI es un congreso de perfil técnico y exclusivo para 

profesionales que reunió a más de 4.000 profesionales 

de 14 países iberoamericanos.

Wittmann Battenfeld expondrá
en Plastimagen 2023

En la feria Plastimagen, prevista del 7 al 10 de noviem-

bre, Wittmann Battenfeld presentará inyectoras, tecno-

logía de procesos, automatización y equipos auxiliares de 

última generación. El stand de Wittmann en Plastimagen 

será el 714 del pabellón D. Para el grupo austriaco, Mé-

xico es uno de sus principales mercados de exportación.

Molecor anuncia importantes
novedades para Plastic Pipes XXI

Molecor estuvo presente en la XXI conferencia interna-

cional Plastic Pipes, del 25 al 27 de septiembre en el ho-

tel Walt Disney World Swan and Dolphin de Lago Buena 

Vista, Florida. Las principales novedades de Molecor en 

la conferencia fueron la tubería TOM DN1200 mm y la 

aplicación geoTOM.

Empresas del Barcelona Packaging Hub, 
en la feria Pack Expo Las Vegas 2023

Ocho empresas del Barcelona Packaging Hub, asociación 

empresarial del sector del packaging, estuvieron pre-

sentes en la feria Pack Expo que tuvo lugar en Las Vegas 

(EUA) del 11 al 13 de septiembre. Los asociados partici-

pantes fueron Effytec, INVPack, Mengibar, Movitec, Posi-

mat, United Barcode Systems y Volpak.

Barcelona acogerá Labelexpo Europe 
a partir de 2025

Labelexpo Europe, el principal salón europeo del sector 

de las etiquetas, que hasta ahora tenía lugar en Bruselas, 

pasará a celebrarse en Fira Barcelona a partir de 2025. 

Esta decisión de la organización del certamen, la socie-

dad Tarsus Group, se produce tras haber consultado a las 

empresas expositoras.
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La información contenida en este calendario podría sufrir cambios como consecuencia de las cancelaciones 
y traslados de fechas de última hora. Aconsejamos confirmar las fechas con los organizadores.

Noviembre / 2023
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

01-02 TAMPA - FLORIDA, EUA 
MEDICAL TUBING AND CATHETERS 
NORTH AMERICA
Cadena de suministro de tubos y 
catéteres médicos.
www.amiplastics.com 

02-04 BANGALORE - INDIA 
INDIA MANUFACTURING SHOW - IMS
Evento de sectores relacionados con la 
fabricación y la ingeniería.
www.indiamanufacturingshow.com

07-10 CIUDAD DE MÉXICO - MÉXICO 
PLASTIMAGEN
Evento de la industria para la transforma-
ción del plástico en México y Latinoamérica.
www.plastimagen.com.mx

13-16 DÜSSELDORF - ALEMANIA 
MEDICA
Una de las ferias médicas B2B más
grandes del mundo.
www.medica-tradefair.com

15-16 MADRID - ESPAÑA 
ADVANCED MANUFACTURING MADRID
Innovación industrial, fabricación, mecani-
zado y procesamiento de metales, robótica, 
automatización y materiales compuestos.
www.advancedmanufacturingmadrid.com

15-18 YAKARTA - INDONESIA 
PLASTICS & RUBBER INDONESIA
Exposición internacional de maquinaria
y procesamiento de plástico y caucho.
www.plasticsandrubberindonesia.com

22-25 ESTAMBUL - TURQUÍA 
PLAST EURASIA ISTANBUL
Feria internacional de la industria
del plástico de Estambul.
plasteurasia.com

27-30 SHENZHEN - CHINA
DMP
Exposición internacional de moldes, meta-
lurgia, plásticos y embalajes de Dongguan.
www.dmpshow.com

28 NOV - 02 DIC CHIBA - JAPÓN
IPF JAPAN
Feria de plástico y caucho en Japón.
www.ipfjapan.jp

Diciembre / 2023
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

01-02 HYDERABAD - INDIA 
AMTECH 
Tecnología de fabricación aditiva e impre-
sión 3D.
amtechexpo.in 

04-07 TEHERÁN - IRÁN 
IPCC 
Feria internacional de industrias de pintu-
ras, resinas, recubrimientos, compuestos 
y revestimientos.
www.ipcc.ir

05-06 NÚREMBERG - ALEMANIA 
POLYMERS IN FOOTWEAR
Polímeros y calzado.
www.ami-events.com

05-07 STUTTGART - ALEMANIA 
GLOBAL AUTOMOTIVE 
COMPONENTS AND SUPPLIERS
Exposición global de proveedores y com-
ponentes automotrices.
www.globalautomotivecomponentsand-
suppliersexpo.com

05-07 STUTTGART - ALEMANIA 
FOAM EXPO EUROPE
Productos y fabricación de espuma técnica.
www.foam-expo-europe.com

05-07 VARSOVIA - POLONIA 
POLAND COATINGS
Feria internacional de recubrimientos, 
pinturas y protección de superficies.
polandcoatings.com

06-07 CIUDAD DE CÓRDOBA - ARGENTINA 
CONVENPACK
Convención internacional de procesos, 
insumos, tecnología, robótica, automatis-
mos y packaging.
www.convenpack.com

07-11 MUMBAI - INDIA 
PLASTIVISION INDIA
Destacado evento de la industria del plás-
tico a nivel mundial.
www.plastivision.org

13-15 DUBÁI - EMIRATOS ÁRABES UNIDOS
ARAB PLAST
Feria internacional de la industria del plás-
tico, petroquímicos, embalajes y caucho.
arabplast.info

Enero / 2024
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

09-12 EL CAIRO - EGIPTO 
PLASTEX
Exposición de plásticos y caucho en Medio 
Oriente y Norte de África.
www.plastexegypt.com

09-11 ORLANDO - FLORIDA, EUA
ICEC USA
Conferencia y feria del segmento del pa-
pel, películas, láminas y no tejidos.
www.convertingshow.com

23-26 MOSCÚ - RUSIA 
RUPLASTICA
Feria internacional de la industria del plás-
tico y el caucho.
en.ruplastica.ru
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ANUNCIANTES
EN ORDEN ALFABÉTICO
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ARBURG 27

TRABAJA DE FORMA PERFECTA
FUNCIONA ELÉCTRICAMENTE

AHORRA DINERO Y LO DA TODO

ES RÁPIDA

NECESITA POCOPUEDE MUCHO

TIENE RUTINA

Su entrada al mundo del moldeo por inyección eléctrico: la GOLDEN ELECTRIC reúne la calidad 
insuperable de nuestras GOLDEN EDITION hidráulicas con la eficiencia del accionamiento eléctrico. 
Para satisfacción de sus clientes y su usuario. 

www.arburg.es

17.-21.10.2023

Pabellón A3, Stand 3101
Friedrichshafen, Alemania
Pabellón A3, Stand 3101
Friedrichshafen, Alemania

GOLDEN_ELECTRIC_mundoPLAST_210x135_September_es_ES.indd   1 26.07.2023   16:11:13

ENGEL 15 MORETTO 11

MOTAN (COSCOLLOLA) 9 PLASPER 7 SISE 17

      www.sise-plastics.com 
email: sise@sise-plastics.com

Tél. +33 4 74 77 34 53

M.E.S.-CYCLADES & 
SOLUCIONES AVANZADAS 4.0

TERMOREGULACIÓN POR FLUIDOS

REGULACIÓN CANALES CALIENTES

INYECCIÓN SECUENCIAL

Series

ESPECIALISTA INTERNACIONAL DE SISTEMAS  

DE CONTROL DE PROCESOS INTERCONECTADOS 

EN LA PLASTURGIA, LOS MATERIALES COMPUESTOS,

EL CALANDRADO Y LA QUÍMICA.

PROCESOS 
INDUSTRIALES 

BAJO CONTROL

VECOPLAN 13

BORCHE (CTS) 45

http://www.wittmann-group.com
http://www.raorsa.es
http://www.equifab.es
http://www.kitdigitaldoria.com
http://www.arburg.es
https://www.engelglobal.com/en/digital-solutions/digital-construction-plastic/data-transfer-simulation-software-injection-moulding-machine
http://www.moretto.com
http://www.motan-group.com
http://www.plasper.com
http://www.sise-plastics.com
http://www.vecoplan.com
http://www.centrotecnica.es


http://www.kitdigitaldoria.com


http://www.raorsa.es

