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tecnologias de infrarrojo cercano

Ampacet ha desarrollado soluciones de masterbatch libres de negro de
humo que ayudan a reducir considerablemente la huella de carbono
dando un segundo uso a los enases envases de plastico negro.

Esta tecnologia facilita la reutilizacion, la reparacién y el reciclaje de los
residuos de envases de plastico negro, permitiendo a las empresas de
reciclaje otorgar valor a estos residuos y apoyar la economia circular.

Para mas informacion, contactar con marketing.europe@ampacet.com.
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La cuadratura
del circulo

no de los temas principales de la feria K, que en octubre celebrara
U una nueva edicién para beneficio de todo el sector en su conjunto,
sera el de la sostenibilidad y la economia circular. Numerosas empresas
mostraran sus soluciones para conseguir productos reciclados de mejor
calidad, de una manera mas rapida y con un menor consumo de energia.
De esta forma, la industria demuestra que es posible hacer frente a los
nuevos retos que va planteando la sociedad. Sin embargo, como apun-
tan las asociaciones de empresas del sector, hay temas que escapan a las
competencias técnicas de la propia industria en todo este asunto de la
economia circular, términos con los que muchos politicos se llenan la boca

y que quedan muy bien sobre el papel.

Nos estamos refiriendo a la cantidad de residuos necesaria para conse-
guir asegurar un suministro de materias primas recicladas acorde con las
capacidades de la industria. Si bien hay un recorrido importante para in-
crementar las tasas de reciclado de residuos plasticos, llegara un punto en
gue el suministro de esta “materia” prima no serd suficiente para satisfa-
cer la demanda de materiales plasticos a transformar, ya que resulta ma-
tematicamente imposible que el 100% del plastico que se produce, vuelva

a la corriente de reciclado.

Esto es asi, porque muchos productos siguen en uso, o guardados por sus
propietarios o, simplemente se han perdido, escapando de los circuitos
de recoleccion para su recuperacion. Esto nos lleva a pensar que siempre
serd necesario contar con fuentes de materias primas adicionales a las
procedentes del reciclado, capaces de sartisfacer la demanda. Y en este
debate, los bioplasticos, en el actual contexto de sostenibilidad, pueden

desempefiar un importante papel.
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Repsol y la economia circular

Repsol lanza su nuevo grado de poli-
propileno (PP) Repsol 25RXPP086Y1E
para tejido no tejido, desarrollado junto
con su cliente DNT Nonwoven Fabrics.
El nuevo grado de polipropileno de
Repsol incorpora un 25% de material
de origen reciclado posindustrial que
no altera las propiedades del producto
final ni afecta a la fiabilidad del proceso.
Con este proyecto, Repsol continda im-

pulsando el cambio hacia la economia

Engel celebra 30 afos de su tecnologia sin columnas

circular, en linea con su
compromiso con la Circular
Plastics Alliance (CPA) de
la Comision Europea, para

aumentar el volumen total

de plastico reciclado en el
mercado comunitario hasta 10 millones
de toneladas en 2025.
Se trata de un nuevo éxito en la econo-
mia circular de Repsol hacia un tejido no

tejido mas sostenible.

Este afio se cumplen tres décadas
desde que, en la feria K de 1989, Engel
presentara su tecnologia sin columnas
de la que se han vendido mds de 70.000
maquinas para cerca de 10.000 clientes.
Todo un logro digno de elogio. La tecno-
logia sin columnas es hoy una proposi-
cién exclusiva de venta que distingue a
Engel frente a la competencia.

A lo largo de todo este tiempo, la tecno-
logia se ha ido adaptando a las necesi-
dades de los transformadores. En este

sentido, en 2004 se lanzd al mercado la

El plastico se abre paso en los hospitales

maquina hibrida e-victory
con unidad de inyeccion
eléctrica. En 2008, el sis-
tema servohidraulico eco-
drive, ahora fabricado en
serie; y en 2016, la actual

generacion de unidades

de inyeccién, que ha in-

crementado aun mas la

precision y la eficiencia de las maquinas
hidraulicas. Ademas, desde 2013, Engel
también ofrece soluciones sin columnas

totalmente eléctricas.

El Hospital General Universitario de
Valencia y AIMPLAS han firmado un
convenio para la creacion de la Unidad
Mixta de Investigacién Laboratorio Uro-
plas, que permitira llevar a cabo investi-
gaciones en el area de los biopolimeros
de aplicacion médica.

Las principales lineas de investigacion de
Uroplas son el desarrollo de prototipos y
productos sanitarios, asi como la regene-

racion de tejidos e ingenieria tisular me-

diante técnicas de impresion
3D. También se investigaran
nuevas herramientas diag- @l ¢
nésticas con nanoparticulas,
adhesivos quirdrgicos, sen-

sores y puertas molecula-

res, asi como microesferas
poliméricas que permitan transportar
medicamentos o biomarcadores diag-
nésticos y nuevas terapias oncoldgicas

de precision.
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Going further with
Experience. Passion. Innovation.

ENGEL significa *Experience. Passion. Innovation.". Y o demostramos no sélo
en la Feria K, es algo que hacemos todos los dias. Partiendo de nuestra experiencia
desarrollamos ideas revolucionarias. Nuestra pasion por construir maguinas de
moldeo por inyeccidn, nos impulsa a trabajar en la creacién de soluciones de
futuro, que permitan a nuestros clientes producir de manera ain mas inteligente,

sostenible y eficiente.

Visite nuestro stand en la K; pabellén 15, stand C58, v compruebe usted mismo
la calidad de los productos ENGEL.
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La recogida, clave para
alcanzar los ratios
de reciclado de PET

n marzo, el Parlamento Europeo adoptd la Directiva de
E Plasticos de Un Solo Uso (SUP) propuesta por la Comi-
sion para aumentar el reciclaje de PET, principal componen-
te de botellas y otros envases de plastico para alimentos y
bebidas y productos de cuidado personal. Este desarrollo
ya fue respaldado por numerosas marcas internacionales a

través de sus propios compromisos de reciclado.

El estudio de mercado realizado por ICIS en 28 paises de Eu-
ropa Occidental durante 2018, que analiza la cadena de su-
ministro completa (recoleccion, reciclaje y uso final de PET),
alerta que para cumplir los objetivos de la UE en 2029, hay

gue incrementar las tasas de recogida.

Si bien la tasa de recoleccién de botellas de PET en Europa
occidental ha pasado del 58% en 2016 al 63% en 2018, y se
prevé que alcance el 65% en 2019; la Directiva SUP estable-
ce que la industria debe alcanzar tasas de recuperacion del
77% en 2025 y del 90% para 2029. Sin embargo, segun el
informe, la tasa de crecimiento del volumen de recoleccion
estd cayendo actualmente. ICIS estima que el volumen de
material recolectado tendra que aumentar un 7% anual si

se quiere alcanzar el objetivo de 2029.

La demanda sube los precios del rPET

Segun Helen McGeough, analista senior de ICIS, el aumento
de la demanda de PET reciclado o rPET comenzo a princi-
pios de 2018, a medida que los problemas de suministro de

resina de PET virgen se sucedieron desde finales de 2017.

Segun un nuevo estudio realizado por ICIS, la industria
europea del reciclaje no alcanzard el objetivo de 2025
para reciclar botellas de PET, a menos que aumente la
tasa de recogida.

Survey results - Collection West Europe

[ Collection Volume
-8~ Collection Rate

B Consumption Volume
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3.500 90%
80%
3.000
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2.500 60%
2.000 50%
40%
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1000 509
500 10%
0 0%
2016 2017 2018 2019
Fuente: ICIS

Esto impulsé la demanda de sectores que podrian utilizar
facilmente cualquier materia prima, incrementando los
precios. El impulso para el rPET de grado alimentario llegd

mas tarde en 2018, una vez que se aprobo la Directiva SUP.

A pesar del aumento en la demanda de rPET, la recolec-
cion no logré igualar esas tasas de crecimiento, alcanzan-
do 2,1 millones de toneladas en 2018, solo un 2,4% mas
que en 2017.

La oferta ajustada hizo que los precios de las balas de PET

aumentaran un 20% en 2018, los que se vio agravado por
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el crecimiento en la capaci-
dad de recuperacion durante
el afio, que se expandié para
satisfacer la demanda de pro-

ductos fabricados con rPET.

Segun McGeough, la industria
de la recuperacién aumento la
produccioén de productos rPET
en un 17% hasta 1,4 millones
de toneladas vy las aplicacio-
nes de envasado absorbieron

dos tercios de ese total.

La capacidad de rPET de grado
alimentario apenas tuvo tiem-
po de desarrollarse antes de

la avalancha de pedidos tras la

firma de la Directiva SUP.

Como resultado de la Directiva, hubo un aumento del 13% en los precios

de rPET de grado alimentario, que generalmente se aceptaron ya que estos

precios se situaron solo un 7% por encima (de media) que los precios de

) Despegue
PET virgen. con nosotros en la
feriaK
Sin embargo, esto ha cambiado considerablemente en 2019, con subidas de en Diisseldorf del
, . . . 16-23 de octubre de 2019
mas del 30% de promedio, y llegando incluso a picos cercanos al 50% en lo que enlanave 9,
va de afio. stand B59

Incrementar la recogida
De cara al futuro, ICIS calcula que los volimenes de recoleccion crecerdn me- Re ady 'I:Or

the infinite
possibilities
of shredding

PET, lo que evidencia la eficacia de estos sistemas para conseguir los resultados Trituracion de alto rendimiento

requeridos en términos de mejoras en cantidad y calidad. sin limitaciones: experimente la
novedad mundial del reciclaje
de plastico y otros productos

innovadores en nuestro stand
inversion en reciclaje, pero acordar quién ha de pagar dentro de la cadena de ferial de la K 2019 en Diisseldorf.

nos del 4% anual durante 2019-2020. Si esta tasa de crecimiento se mantiene a

largo plazo, los objetivos de recuperacion de la Directiva SUP no se cumpliran.

Las tasas de recoleccion mas altas en 2018 se encontraron en paises con un

esquema de devolucion de depdsitos (DRS) para la recoleccion de botellas de

ICIS también considera la regulacion como la forma mas efectiva de impulsar la

suministro es una discusion que se mantendra durante algin tiempo.
www.icis.com www.vecoplan.com/k2019

Vecoplan AG | Vor der Bitz 10
56470 Bad Marienberg | Germany
Phone: +49 2661 6267-0
welcome@vecoplan.com | www.vecoplan.com
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El open house de Biesse
lberica recibe medio
centenar de empresas

mundoPLAST

Los pasados 4 y 5 de julio, Biesse Ibérica celebrd en sus
instalaciones de Castelldefels (Barcelona) un open house
al que acudieron unas cincuenta empresas del sector del
plastico.

n las jornadas de puertas abiertas, ademas de ver en
funcionamiento las diversas maquinas de procesamien-
to para plasticos de Biesse, los asistentes tuvieron la opor-
tunidad de participar en sesiones formativas tedrico-practi-
cas, impartidas tanto por personal de la empresa como por

colaboradores externos.

Talleres

Asi, por ejemplo, Alejandro Tena, de la firma Protech, im-
partio un taller sobre herramientas y accesorios de corte
para materiales avanzados como fibras de vidrio, fibras de

carbono, aluminios, composites y resinas.

Por su parte, Joan Soler, de 3A Composites, habld de so-
portes para graficas y acrilicos, mientras que Diego Cue-
vas, de Controlmad, ofrecié una sesion sobre disefio vy
realizacién de producto para interiorismo, arquitectura,

decoracién y construccién.

Angel Lozano, director del Centro Espafiol de Plasticos
(CEP), dio una charla sobre asociacionismo en el sector
del plastico y Antonio Araujo, explicd la plataforma de

Biesse para el internet de las cosas, Sophia.

Durante los dos dias, los profesionales de las firmas
participantes pudieron ver en funcionamiento el centro
de mecanizado para plasticos Rover Plast A Smart FT

de Biesse.
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El Rover Plast A Smart FT (en la imagen), es un nue-
vo centro de trabajo de control numérico extremada-
mente compacto y de altas prestaciones con estructu-
ra gantry, equipado con nuevos parachoques para la
maxima proteccion.

Este centro de mecanizado destaca por su tamafio su-
mamente compacto, que ha sido disefiado para adap-
tarse perfectamente el espacio de produccion.

En este sentido, el Rover Plast A Smart FT permite al
operario acceder siempre a la maquina por todos los
lados, con total seguridad y sin obstdculos en el suelo.

Ademas, la maquina Rover Plast A Smart FT concentra

en una Unica solucion la realizacion de los trabajos de
mecanizado de fresado y corte de materiales tecnolo-
gicos como los compuestos plasticos. ||

La cuchilla tangencial/oscilante combinada con la cdma-

ra para la adquisicion de los marcadores de impresion Porque hacemos con pasion lo que sabemos hacer bien , desarrolla-
permite un completo mecanizado de los materiales que mos soluciones de altisimo nivel para un espectro de tecnologia Unico

se utilizan, por ejemplo, para las artes gréficas y ademas , estamos convencidos de que una tecnologia sostenible

L . - necesita de personas activas y muy altamente cualificadas. Por esta
Por otro lado, la precision y la calidad tipicas de la tec-

, ) : razon estamos en movimiento para usted desde hace mas de 50 afos.
nologia Rover permite realizar perfectamente todos los
procesamientos tipicos de los centros de mecanizado.
Rover Plast A Smart FT monta los mismos componentes
que se han utilizado en otros modelos de gama alta. De
esta manera, el electromandril, ha sido disefiado y fabri-
cado para Biesse por HSD, lider mundial del sector.
Asimismo, la amplia gama de tamafios disponibles
da la posibilidad de mecanizar materiales de varios
formatos, dimensiones y espesores, permitiendo al
cliente elegir la maquina que mejor se ajusta a sus

necesidades.

CORTE FLEXIBLE

www.biesse.com/es

www.frimo.com




-
(0}
q
4
o

]
O

PUBLIRREPORTAIJE

Mas que aligeramiento de
peso: los termoplasticos en
los coches del futuro

Por Venkatakrishnan Umamaheswaran (UV),
Director Global de Marketing, Negocio Automotriz de SABIC

as grandes tendencias disruptivas cambiaran signifi-
Lcativamente los vehiculos que circulardn por nuestras
carreteras en los proximos afios. Aumentara la produccion
de vehiculos autdonomos, eléctricos (EV) y compartidos, en
detrimento de los modelos de combustién tradicional. Tra-
tar de adivinar cémo estos cambios afectardn a la eleccién
de los materiales de los futuros vehiculos supone para los
fabricantes OEM un reto interesante. El aligeramiento de
peso en los materiales de los vehiculos ha sido clave hasta
ahora para ahorrar combustible y reducir las emisiones. Los
vehiculos de préxima generacién contardn con numerosos
componentes y sistemas adicionales, por lo que también
requeriran soluciones de aligeramiento, como los termo-
pldsticos, para ayudar a la eficiencia y mejorar el rendimien-
to. Pero mas alla de la reduccion de peso, estos materiales
estan agregando valor de muchas maneras, permitiendo a
la industria iniciar una nueva ola de avances tecnoldgicos

bajo el tema: “mas que aligeramiento de peso”.

Vehiculos autonomos

Lo que parecia ciencia ficcién hace varios afios ahora es una
realidad. Los vehiculos auténomos nos llevaran de un pun-
to a otro con muy poco esfuerzo por parte del conductor.
A aqui habra que tener en cuenta, por ejemplo a nivel de
produccién, la proteccion de los fragiles componentes esen-
ciales de los vehiculos auténomos como radares y camaras.
Asi, los fabricantes estan optando por paneles frontales que

combinan tanto el disefio como la funcionalidad, detras de

Los termoplasticos pueden ayudar a responder a las ne-
cesidades de aligeramiento de peso e incluso ir mas alla
para los vehiculos auténomos, eléctricos y compartidos
del futuro préximo.

los cuales se encuentran las cdmaras y los radares principa-
les. La parrilla delantera clasica del automévil se reemplaza
por un panel opaco transltcido que deja pasar las ondas de
radio. Mas alld de la proteccion contra el impacto, los fabri-
cantes deben asegurarse de que el revestimiento del compo-
nente esté protegido para que sus propiedades no cambien
con el tiempo vy las frecuencias no se vean afectadas. Las
regulaciones futuras para los automdviles auténomos con-
siderardn estos aspectos, de forma que los automoviles del
mafiana puedan ver y procesar exactamente lo que esta de-

lante y detras de ellos y reaccionar en consecuencia.

SABIC estd trabajando con la industria en nuevos disefios
frontales sin rejilla a partir de sus materiales. Es el caso de
la resina de policarbonato LEXAN, que permite desarrollar
paneles frontales similares al vidrio con elementos de esti-
lo inspiradores. Esto se puede lograr al integrar sensores,
funciones de iluminacién, elementos de identificacion de
marca, proteccién de peatones y soluciones de gestion de

energia de impacto.



Vehiculos eléctricos

La evolucion hacia los vehiculos eléctricos (EV) estd en una
etapa mas avanzada que los auténomos. Aqui se pone el én-
fasis en el aligeramiento de peso, particularmente a través
del uso de termoplasticos para la composicion y proteccion
de las baterias. Los paquetes de baterias eléctricas pueden
ser casi tan grandes como el propio automavil. Basicamente
se distribuyen por todo el vehiculo, ocupando el suelo, parti-
cularmente en el maletero y delante. Ademas, estos paque-
tes de baterias tienen un alto voltaje (entre 300 y 700 V) y
estan sometidos a temperaturas mucho mas altas, especial-
mente durante la fase de carga. Igualmente, exigen niveles
mas altos de proteccidn para que puedan absorber la ener-
gia de impactos. Mas alld de la bateria, los termopldsticos
se pueden usar para reemplazar multiples componentes en
vehiculos eléctricos. Sin necesidad de transmisién, motor y
eje de transmision, estos vehiculos pueden contener cables
termoplasticos, motores y conectores. Ademas, la falta de
motor también significa menor necesidad de materiales re-
sistentes a altas temperaturas. Asi, materiales como el nylon
se pueden reemplazar por otros con un perfil de temperatu-
ra inferior, como el polipropileno (PP), lo que reduce el coste
y también el peso. Basandose en décadas de experiencia y
especialmente en la gestién de la energia de impacto, SABIC
ha disefiado una estructura hibrida de plastico y metal con
forma de panal de abeja para reducir el peso. Esta solucién
ofrece una reduccion de peso del 40-60% en comparacion
con la version convencional totalmente metalica. El uso de
este enfoque alternativo también ofrece una absorcion de
energia hasta un 10% mayor. Este desarrollo es posible gra-
cias a la nueva resina XENOY HTX de SABIC. Este nuevo ma-
terial, basado en la quimica del poliéster, puede ofrecer un
rendimiento sobresaliente para aplicaciones que requieren

un alto grado de resistencia.

Vehiculos de movilidad compartida

La gran cantidad de vehiculos disefiados especificamente
para la movilidad compartida también tiene el potencial de
ser un gran elemento disruptor para el sector. El aumento
de empresas de viajes compartidos como Uber y Lyft les
otorga la influencia suficiente como para ser tenidos en
cuenta a la hora de especificar lo que les gustaria tener en

sus vehiculos ideales. Esto significa que los OEM funciona-

PUBLIRREPORTAIJE u

ran como fabricantes por contrato en el futuro. A medida
que aumenta la cantidad de horas que un automovil esta
en la carretera, seran necesarias una mayor durabilidad y
resistencia al rayado y al impacto, particularmente en el
interior del vehiculo. Los paneles requeriran materiales de
bajo olor (potencialmente a través de la incorporacién cui-
dadosa de antimicrobianos). Los paneles deberdn ser mas
faciles de reemplazar y modulares. A medida que la vida
util de la flota se reduzca en el futuro, veremos un mayor
énfasis en la reciclabilidad de los materiales. Esta tendencia
conducird a un mayor uso de los monomateriales que ofre-
cen un excelente acabado superficial a pesar de no tener
recubrimiento. Las soluciones como los compuestos de PP
de tacto suave de SABIC pueden aumentar la reciclabilidad,
reducir los costos y las emisiones, al tiempo que logran una

apariencia y sensacion agradables.

Termoplasticos: soluciones de futuro

Los termoplasticos han permitido a los fabricantes de auto-
moéviles dar vida a las nuevas tecnologias durante muchas
décadas. Creemos que lo mejor estd por venir. El camino
por recorrer parece muy brillante para esta clase de ma-
teriales, como lo demuestran en parte las tecnologias pre-
sentadas anteriormente. Hoy, SABIC esta colaborando en
toda la cadena de valor para apoyar el progreso, facilitar el
cambio vy la transicion a nuevos enfoques que puedan ayu-
dar a la industria a responder a las demandas en constante

cambio, algo que podra verse en la K2019 (D42 hall 6).

Por ejemplo, SABIC mostrara una placa protectora de para-
choques que contiene el compuesto SABIC PP para eliminar
el peso y cumplir con las especificaciones del OEM para los
estandares de emisiones CARB. El uso de este grado SABIC
PPc (8511E) puede permitir un grosor de la fijacion del pa-
rachoques optimizado de 2,5 mm, lo que potencialmente
permite hasta un 10% de ahorro de peso, cumpliendo los
requisitos de rigidez y resistencia.

www.sabic.com/en/industries/automotive

SABIC

Ctra.Cartagena-Alhama de Murcia, km 13
30390 La Aljorra (Cartagena)

T:+34 968 129 100

E: tsc.mdts@sabic.com

Sl

sabia
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Los bioplasticos, con un gran
futuro por delante

egun el informe E/ futuro de los biopldsticos en el pac-

kaging hasta 2024, de Smithers Pira, se estima que la
demanda total de bioplasticos en aplicaciones de envase y
embalaje alcanzard los 1,50 millones de toneladas en 2019.
El consumo crecerd, a unatasa de 16,2%, a mas del doble en
2024, llegando a 3,18 millones de toneladas. El crecimiento
en valor también serd muy destacado, de 4.400 millones a
8.830 millones de ddlares en el mismo periodo, y surgiran
nuevos mercados y oportunidades de diversificacion para
las empresas de biotecnologia y de polimeros tradicionales.
La demanda de estos nuevos materiales en aplicaciones de
envases sera global, y se pronostica que todas las regiones

veran un crecimiento de dos digitos cada afio hasta 2024.

Packaging sobre todo

Segun el informe, los bioplasticos tendran una mayor parti-
cipacion de mercado en las aplicaciones de envase y emba-
laje que en otras durante el periodo de prondstico. Uno de
los factores que impulsaran el crecimiento de los bioplasti-
cos en la industria del embalaje es la creciente demanda de
tazas, botellas y bolsas que se puedan desechar de manera
eficiente. Otras aplicaciones que tienen una participacion
significativa en el mercado de los bioplasticos son los pro-
ductos desechables para alimentacion, consumibles y au-

tomdviles.

El mercado, segun el tipo de producto, estd segmentado en
bioplasticos biodegradables y no biodegradables. El plasti-

co biodegradable se segmenta aun mas en acido polildc-

El actual énfasis en la sostenibilidad de los principales
fabricantes de envases y de las marcas de alimentos y
bebidas, asi como de las autoridades, garantiza grandes
perspectivas a los bioplasticos al menos hasta 2024.

tico (PLA), polihidroxialcanoato (PHA), mezclas de almiddn

biodegradable, poliésteres biodegradables y otros (éteres
de celulosa biodegradables). El segmento de plastico no
biodegradable, por su parte, se divide en Bio-PA, Bio-PET,
Bio-PE y otros como Bio-PC, Bio-TPE, Bio-PUR y epdxicos.
El Bio-PET representd la mayor participacion de mercado
con respecto al valor y se espera que lo lidere durante el
periodo de prondstico. Las mezclas de almidén y Bio-PLA
representan una cuota de mercado mas pequefia y se pre-

vé gque crezcan a una tasa mas moderada.

Sin embargo, el creciente enfoque de los gobiernos vy las
autoridades reguladoras en las actividades de conservacion
del medio ambiente ha llevado a las industrias y a los con-

sumidores a preferir alternativas organicas y respetuosas
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con el medio ambiente. Por esta razon, se anticipa que el
mercado de bioplasticos biodegradables crecerd a una alta
tasa anual hasta 2024.

Desafios

Ademas, se cree que la disminucion de las reservas de petro-
leo y el aumento del coste de los productos petroguimicos ins-
taran a los productores hacia la fabricacion y el uso de produc-
tos ecoldgicos que no representen una amenaza para el medio
ambiente. Pero no todo es de color de rosa: algunos de los fac-
tores que podrian frenar el crecimiento de los bioplasticos son
el aumento del precio de las materias primas. Los biopldsticos
cuestan el doble que los plasticos convencionales, lo que pue-
de ser un obstaculo para el crecimiento general del mercado.
Ademas, algunos ecologistas argumentan que la fabricacién
de bioplasticos puede causar una mayor deforestacion, uso de
energia y consumo de agua; y es que existe controversia entre
si las cualidades biodegradables del plastico pueden compen-

sar otras métricas ambientales negativas que se les supone.

De todas maneras, se espera que los movimientos ambienta-
listas, preocupados por las actuales opciones de eliminacion
de desechos, y el creciente temor por el cambio climatico
global, puedan crear oportunidades atractivas para mejorar
el crecimiento futuro del mercado de biopldsticos. De mo-
mento, el aumento de las iniciativas ecoldgicas adoptadas
por los actores mundiales esta llevando a inversiones masivas

en el mercado de bioplasticos.

Mercados

Todo apunta a que la regidon de Asia Pacifico tendra la mayor
participacion en el mercado durante el periodo de prondstico
debido a la alta disponibilidad de materias primas renovables

en esta region.

Europa, por su parte, tiene un numero limitado de reservas
de petréleo crudo y materias primas de petréleo vy, por lo
tanto, depende de alternativas a los plasticos convenciona-
les. Este continente es el mercado mds grande desde 2015y
se espera que crezca a un ritmo considerable en los préximos
afios debido a la mayor adopcién de bioplasticos en Alema-
nia, Italia y el Reino Unido.

www.smitherspira.com
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ASOBIOCOM /www.asobiocom.es

La Asociacion Espafiola de Plasticos Biodegradables y Compostables lleva a cabo
desde hace unos afios jornadas técnicas en diferentes regiones de Espafia que mues-
tran a los agricultores la utilizacién de acolchado biodegradable y sus ventajas, ade-
mas de su facilidad de colocacion, ya que se implanta igual que uno tradicional. A
estas iniciativas se han sumado este afio Catalufia y Murcia. Las jornadas técnicas de
Catalufia forman parte de un proyecto de transferencia tecnoldgica que empezo en
2017 y se denomina Demostracion de la viabilidad del uso de acolchados biodegrada-
bles para la horticultura en Catalufia, y en Murcia lleva funcionando desde hace unos
afios el Grupo Operativo de Acolchados Biodegradables. Este proyecto consiste en
mejorar la competitividad de las explotaciones horticolas mediante el desarrollo de

técnicas que permitan el compostaje en suelo de los plasticos biodegradables.

LEGO / www.lego.com

La nueva Casa del Arbol de Lego es el producto del fabricante de juguetes con
el mayor numero de piezas de bioplastico. Asi, este conjunto estd compuesto
por mas de 3.000 elementos, y es uno de los sets de Lego Ideas de mayor ta-
mafio hasta la fecha: mide mas de 37 cm de altura, 27 cm de ancho y 24 cm de
profundidad. Una caracteristica especial del set es que la totalidad de plantas y
hojas (185 unidades) estan fabricadas en materiales sostenibles obtenidos de
la cafia de azUcar. Esto incluye elementos de la copa de los arboles, como son
los juegos intercambiables de hojas verdes de verano y hojas de otofio de color
amarillo y marrén. Desde que el Grupo lanzara el afio pasado sus primeros
bricks hechos de polietileno a base de plantas, las piezas sostenibles se han

incluido cada vez mas en los nuevos juegos de la marca.

BASF / www.biopolymers.basf.com

Ecovio M 2351 es un plastico certificado (EN 17033) biodegradable en el suelo y destinado a film agricola. El material estd formado

por el copoliéster biodegradable ecoflex (PBAT) y por otros polimeros biodegradables fabricados con materias primas renova-

bles. Las peliculas fabricadas con ecovio M 2351 se
pueden dejar en el suelo tras la cosecha, con lo que
se evita el laborioso proceso de recogida y recicla-
je. Los microorganismos naturales, como bacterias
u hongos, reconocen la estructura de la pelicula de
acolchado de ecovio M 2351 como un alimento que
pueden metabolizar. Los productos finales que que-
dan tras la biodegradacion por parte de los microor-

ganismos son CO,, agua y biomasa.



PANORAMA
17

bio-fed.com

Bio-Fed, division de Akro-Plastic GmbH, produce y comercializa plasticos biode-
gradables y/o biobasados bajo la marca M-Vera®. Su cartera de productos incluye
biocompuestos con un porcentaje de fuentes renovables que va del 30 al 100%.
Asi, a fin de satisfacer los requerimientos legales del sector de los bioplasticos en
Francia e Italia, entre otros paises, Bio-Fed ofrece compuestos con un porcentaje
elevado de materias primas renovables (superior al 50%), asi como diferentes
escenarios de fin del ciclo de vida como OK compost Industrial, OK compost Home

y OK biodegradable Soil.

Bolsas para verduras, una posible aplicacion
de los biocompuestos. Los posibles campos de aplicacion son: compuestos biodegradables para apli-

caciones en moldeo por Inyeccidn y extrusion (por ejemplo, capsulas de café, pajitas y cubiertos desechables); compuestos
para la produccién de film compostables (home compost) para aplicaciones en bolsas a base de almidon (por ejemplo, bolsas
para frutas y verduras), y compuestos para la produccion de film biodegradables para aplicaciones agricolas (por ejemplo, film
acolchados para invernaderos). Todos los compuestos M-Vera® pueden colorearse individualmente (por ejemplo, con los mas-
terbatches AF-Eco® con base en termoplasticos biodegradables, certificados por TUV Austria Belgium conforme a la norma EN
13432). La gama de AF-Eco® abarca masterbatches de color y negros, asi como también masterbatches con aditivos.

Bio-Fed estara en la feria K 2019 (16-23 de octubre), Hall 6 Stand B42, para explicar las ventajas y posibilidades de este producto.
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GAIKER / www.gaiker.es

Con el fin de dar una solucién tecnoldgica adecuada al reciclado de los pldsticos biodegradables surge el proyecto Rebio, en el
que, durante sus tres afios de duracion, se ha trabajado tanto en la reintroduccion de residuos de plasticos biodegradables en
el proceso de fabricacién de materiales reciclados sin pérdida de sus propiedades, como en la identificacidn y separacion del
material biodegradable en las plantas de reciclado de plastico, asi como en el estudio del proceso de tratamiento para adecuarlo
a las particularidades de esta nueva corriente de material. Este proyecto se ha desarrollado con un consorcio compuesto por
dos empresas y dos centros tecnoldgicos, lo que ha permitido cubrir toda la cadena de valor: Inserplasa, lider del proyecto,
empresa recicladora y fabricante por inyeccion de cajas de plastico; Plasticos Romero, fabricante de bolsas por extrusion sopla-
do; Gaiker, centro tecnoldgico experto en tecnologias de reciclado de plasticos;
y Aimplas, centro tecnoldgico experto en tecnologias de transformacion de
plasticos. El proyecto Rebio ha finalizado con importantes resultados, como el
disefio y fabricacion de productos realizados con los plasticos biodegradables
reciclados utilizados durante la investigacion: bolsas de plastico biodegradable
con un contenido en bioplastico reciclado de hasta un 30% (Aimplas y Plasticos
Romero) y clips para cultivo agricola con un contenido en biopldstico reciclado
del 15% (Inserplasa), ademas de un prototipo de clip de papeleria fabricado

100% en bioplastico reciclado (Gaiker).

AlT”P /www.aitiip.com/www.multibiosol.eu

El centro tecnoldgico ha dado a conocer los resultados del

proyecto Life Multibiosol, iniciado en 2014, para demostrar la
viabilidad de los plasticos agricolas con materiales avanzados. AR
Ademas de AITIIP, en el proyecto demostrativo han participado HEF 4
Transfer Consultancy, Archa, Pctad, Eead-CSIC, CAA y GroenCreatie. En su marco, se han desarrollado films para acolchado, bol-
sas para la proteccién de frutas y clips para cerrar las bolsas. Estos productos se han ensayado tanto en campo como en el labo-
ratorio. Los resultados indican que han sido unos productos faciles de aplicar, no requieren ser retirados después de la cosecha,

y aumentan la calidad del cultivo a nivel nutricional y comercial. Son ademas viables econdmicamente.

FKUR / www.fkur.com

La firma ha ampliado su gama de productos Terralene con los nuevos compuestos
Terralene rPP, que utilizan material reciclado de PP post-consumo o post-industria.
Estos materiales reciclados se combinan con una materia prima renovable, de modo
que el contenido de carbono biobasado es de alrededor del 33%. Dependiendo de
la fuente de materias primas, Terralene rPP esta disponible en color natural o en
gris claro. Las caracteristicas mecanicas y la procesabilidad son las mismas que las
de Terralene PP hechas con material virgen. El espectro de posibles aplicaciones es
amplio. Esto incluye piezas técnicas, asi como envases actualmente restringidos al

sector no alimentario.



UNIVERSIDAD DE
WISCONSIN-MADISON /www.wisc.edu

Investigadores financiados por
el Departamento de Energia
de la Universidad de Wiscon-
sin-Madison esperan que las

plantas lefiosas se conviertan

en un sustituto del petrdleo,
gracias a los azUcares de la ce-
lulosa fibrosa que forma las paredes celulares de las plantas.
Gran parte del trabajo de obtencidn de esos azlcares consiste
en eliminar la lignina, un polimero orgénico que llena los hue-
cos entre la celulosa y otros componentes quimicos, y que no
tiene mucho valor. Asi, para transformar la lignina en un pro-
ducto mads valioso, se emplea la bacteria Novosphingobium
aromaticivorans. Esta bacteria funciona como un embudo bio-
|6gico para los aromaticos de la lignina, porque puede digerir
casi todas las diferentes piezas de lignina en hidrocarburos aro-

maticos mas pequefios.
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ERCROS / www.ercros.es

Dentro de la gama ErcrosBio, la firma ha lanzado un nuevo
agente nucleante biodegradable y sostenible, el grado
ErcrosBio LN300, que por sus propiedades incentiva la
cristalinidad del acido polilactico (PLA). Asi, ofrece una clara
ventaja competitiva frente a los agentes nucleantes clasicos
dado que aumenta la productividad, disminuye los costes
de materiales y energéticos, y simplifica el proceso produc-
tivo al tiempo que mantiene las prestaciones finales del
material plastico obtenido. El grado ErcrosBio LN300 esta
basado en PDLA (polidcido-D-lactico), activado termoquimi-

camente, y presenta una efectividad de nucleacion superior

a la de otros agentes clasicos para este biopolimero.
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ANDALTEC / www.andaltec.org

El proyecto europeo GraFood (Active GRAphene based
FOOD packaging systems for a modern society) estd cen-
trado en el desarrollo de envases activos aditivados con
grafeno para el aumento de la vida util de alimentos.
Ademas, estos envases mantienen la seguridad alimen-
taria y las propiedades organolépticas de los productos
envasados, en particular carne y quesos. . Los investiga-
dores han planteado la creacién de un envase activo a
base de papel y acido polilactico (un polimero biodegra-
dable) modificados con un nuevo compuesto basado en

grafeno, probidticos y nano-Ag-TiO2.

AIMPLAS / www.biopolymersmeeting.com

El proximo mes de marzo de 2020, AIMPLAS celebrara la sép-
tima edicion de su seminario de biopolimeros y composites
sostenibles, con el objetivo de promover el debate sobre los
nuevos retos y oportunidades de este sector. El seminario se
estructura en las siguientes sesiones tematicas: Novedades en
materiales pldsticos biodegradables y/o obtenidos a partir de
fuentes renovables; Casos de éxito de empresas de referencia;
Normalizacion, certificacion y ACV, y Biotecnologia; y opciones
mas sostenibles para la valorizacién de los residuos que ofrecen

estos materiales.

ITOPLAS / www.itoplas.com

El primer proyecto de cuberteria desechable fabricada totalmente en material biodegradable de Itoplas se elabora a través de
un proceso de produccion tanto en material plastico convencional (PP) como en material 100% biodegradable (PLA), utilizando
los mismos recursos de trabajo y multiplicando asi las posibilidades del cliente para rentabilizar la solucion a largo tiempo. Esto
ha sido posible gracias a una solucion que abarca el ciclo de vida comple-
to del producto, y estd compuesta por una maquina de la serie iS de altas
prestaciones técnicas y con la Ultima tecnologia de ahorro energético de
la firma, que incorpora de serie el control PAC+HMI ito5000 y el kit ito-
Save. Para el proceso de disefio de la solucion en ambos materiales se
han disefiado y fabricado tres moldes especiales para la produccion a alta
velocidad de 24 piezas por molde, adaptéandolos progresivamente hasta

llegar a un resultado éptimo para ambos.
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Domo compra el negocio de poliamidas de
alto rendimiento de Solvay en Europa

Domo Chemicals adquiere el negocio de poliamidas de
alto rendimiento de Solvay en Europa, tras un acuerdo.
La compra incluye las operaciones de plasticos de inge-
nierfa en Francia y Polonia; el negocio de fibras de alto
rendimiento en Francia, y las operaciones de polimeros y

productos intermedios en Francia, Espafia y Polonia.

Nueva planta de Coexpan en Moscu

Coexpan ha terminado las obras de una nueva fabrica en
Kotovo (en el area de Moscu) donde ha puesto en mar-
cha nuevas capacidades de produccién en tecnologia de
extrusion de materiales barrera. La inauguracién oficial de
las nuevas instalaciones tuvo lugar el pasado jueves 25 de
julio. En los préximos meses, la compafiia también tiene

previsto incorporar la tecnologia de termoformado.

Inaugurado en Polonia el nuevo centro
de operaciones para Europa de Bole

El fabricante chino de inyectoras Bole inaugurd, el pa-
sado mes de julio, en la localidad polaca de Katowice,
su nuevo centro de operaciones para Europa. Esta
instalacién permitird un acceso a los repuestos mas
rapido, recortar los tiempos de entrega de las maqui-

nas de bajo tonelaje, y mejorar el servicio.

Nuevo grupo de Petcore para
el reciclado quimico de PET

Petcore Europe, la organizacién europea de la industria
gue representa a toda la cadena de valor de PET, ha crea-
do un Special Industry Group - SIG para establecer una
cadena de valor sélida y sostenible en el desarrollo de la
reutilizacion de los mondmeros de los residuos de PET, y

asi mejorar su circularidad.

DIC adquiere el negocio de pigmentos
de BASF

BASF ha llegado a un acuerdo con la empresa de produc-
tos quimicos DIC para venderle su negocio global de pig-
mentos por 1.150 millones de ddlares. Se espera que la
transaccion se cierre en el cuarto trimestre de 2020. La
desinversidn esta sujeta a la aprobacion de las autorida-

des de competencia pertinentes.

Jornada CEP Innova sobre
industria 4.0 en el sector de los plasticos

El Centro Espafiol de Plasticos (CEP) organiza la Ill edicidn
de la jornada técnica CEP Innova, los proximos 27 y 28 de
noviembre en Barcelona, dedicada a la Industria 4.0 aplica-
da al sector de los plasticos. El objetivo es ayudar a las més
de 3.800 empresas transformadoras de plasticos de Espa-

fia a la implantacion gradual de las nuevas tecnologias.

CPC Packaging adquiere
Fina Flexible Packaging

CPC Packaging, productor de envases y etiquetas con
sede en Montreuil (Francia), ha comprado Fina Flexible
Packaging, una empresa familiar con sede en Paterna
(Valencia) especializada en el suministro de soluciones
avanzadas, complejas y personalizadas en envases flexi-

bles, en huecograbado y flexografia



Segunda edicién de la Packaging Summit
de Arburg

Los pasados 25y 26 de junio tuvo lugar, en la sede central
de Arburg en Lossburg (Alemania), la segunda edicion de
la Packaging Summit, a la que acudieron unos 120 invi-
tados de todo el mundo. En la cumbre, los participantes
pudieron conocer de primera mano las tendencias, la efi-

ciencia de recursos y la economia circular de este sector.

El reciclado de plasticos postconsumo
crecié un 9% en Espaiia en 2018

Los espafioles reciclaron en 2018 un total de 571.900 to-
neladas de envases de plasticos domésticos, un 9,6 % mas
que en el afio anterior. Este dato, facilitado por Cicloplast,
estd en linea con la tendencia creciente en el reciclado de
estos productos, que han experimentado un crecimiento

medio anual del 9% en los Ultimos cuatro afios.
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Polyone vende su negocio
de soluciones de PVCy PP

La multinacional estadounidense PolyOne Corporation
anuncia que ha llegado a un acuerdo para vender sus ne-
gocios de Performance Products y Solutions (PP&S) a SK
Capital Partners por 775 millones de délares. PolyOne es-
pera registrar una ganancia antes de impuestos de aproxi-

madamente 600 millones de ddlares.

Nuevas instalaciones de Araymond
Tecniacero

Araymond Tecniacero, fabricante catalan de conectores,
sistemas de fijacion y ensamblaje para el sector auto-
motriz, ha confiado a Sisteplant el disefio de sus nuevas

instalaciones en Sallent del Liobregat (Barcelona) y la re-

definicion de su estrategia industrial. Las nuevas instala-

ciones responden a las necesidades de sus clientes.

Nuevos hombramientos en Wittmann Battenfeld

Valentina Faloci, licenciada en Ingenieria Eléctrica y con amplia experiencia en relaciones comerciales con clientes de

cuentas clave, principalmente en el sector de la automocién, asumié el cargo de directora global de Ventas de Wittmann

Battenfeld el pasado 5 de agosto, sucediendo a Siegfried Kéhler, responsable de esta tarea durante los ultimos cinco afios.

Asu vez, en la filial espafiola de la compafifa también se ha producido un relevo: Yoel Vaca, hasta ahora Product Manager

de Wittmann, se encarga ademas, desde el mes de julio, de la direccidon comercial de Wittmann Battenfeld Espafia. El

nuevo director comercial se licencié en Administracion y Direccion de Empresas en la Universidad de Barcelona, y empezd

a trabajar en el sector del plastico hace siete afios, especializdndose en la venta de maquinaria industrial.
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Automocion espafola:

retos y futuro

SegL'm apuntan los datos mas recientes de la Asociacién

Espafiola de Fabricantes de Automdviles y Camiones
(ANFAC), las matriculaciones de turismos y todoterrenos
en el mes de agosto decrecieron un 30,8% respecto al mis-
mo periodo del afio pasado, hasta las 74.490 unidades, con
un dia laborable menos que en agosto de 2018. Es cierto
que esta caida responde, sobre todo, al efecto comparativo
respecto a los volUmenes alcanzados en agosto de 2018, un
mes anormal en cuanto a entregas de vehiculos (se matri-
cularon 107.692 unidades con un incremento del 48% res-
pecto del mismo mes del afio anterior), pero esto se debid
a la entrada en vigor el 1 de septiembre de la normativa
de medicion de emisiones WLTP y RDE para particulas, y a
que las marcas y concesionarios se vieron obligados a sacar
antes de esa fecha los vehiculos no homologados. Sin em-
bargo, en los primeros ocho meses del afio, las entregas de
vehiculos turismos y todoterrenos cayeron un 9,2%, hasta
las 883.649 unidades.

El envejecimiento del parque automovilistico espafiol y la
transformacién de la movilidad pueden impulsar las apli-
caciones de pldsticos en la industria de la automocién.

Ventas a la baja

Las ventas en el canal de particulares fueron las menos afecta-
das por este efecto comparativo, con un descenso del 27,5%
y 41.657 unidades. No obstante, en el acumulado del afio, las
entregas a particulares han sufrido un descenso del 14,3%,
hasta las 395.055 unidades. Los vehiculos comerciales, sin em-
bargo, tienen mejor salud: en agosto se matricularon 15.394
vehiculos comerciales ligeros, el mismo nuimero que en agosto
de 2018, y en los ocho primeros meses del afio, la venta de
estos vehiculos registré un crecimiento del 2,4%, con 151.139
unidades. Por el contrario, las matriculaciones de vehiculos
industriales, autobuses, autocares y microbuses también se
redujeron en agosto, un 25,9% con 1.285 unidades. Los prin-
cipales responsables fueron los vehiculos industriales con un
descenso de las ventas del 32,2%. En el acumulado del afio,
las ventas de este segmento de mercado bajaron ligeramente,

con un descenso del 0,7% y 17.817 unidades.

Los coches espaiioles quieren jubilarse

Los datos ponen de manifiesto que no se estd produciendo
renovacion del parque con el perjuicio medioambiental que
supone, comprometiendo toda la inversion en innovacion
que se le exige el sector para poder reducir su impacto sobre
el entorno, afirma la directora de Comunicacion de Ganvam
(Asociacion Nacional de Vendedores de Vehiculos a Motor,
Reparacién y Recambios), Tania Puche. En efecto las matri-
culaciones no crecen desde septiembre de 2018, segun el

Informe Anual 2018 de la Asociacion Espafiola de Fabrican-



tes de Automdviles y Camiones (ANFAC). Por ejemplo, en
2018, la edad media del parque automovilistico aumentod
hasta los 12,4 afios. En el ejercicio, se vendieron mas de
166.000 vehiculos de mas de 20 afios, vy el 61,6% del par-
que de turismos y todoterrenos en Espafia tenia mas de 10
afios, mientras que antes de la crisis, la cuota de vehiculos
de mas de 10 afios era del 35,7%; es decir, hoy se venden el
doble de vehiculos de mas de 10 afios que antes de la cri-
sis, cuando las emisiones contaminantes de estos vehiculos
son un 85% superiores que las de un vehiculo actual. Con
estos datos, Espafia estd entre los paises de la UE con el

parque automovilistico mas envejecido.

Renovacion y papel de los plasticos

El envejecimiento del parque automovilistico espafiol, y la
alta cantidad de vehiculos altamente contaminantes circu-
lando que esto supone, se contrapone con la conciencia
medioambiental que se halla mundialmente al alza. En
este sentido, segln un informe elaborado por la consul-

tora Torres y Carreras, el 58% de los europeos ha elegido

i
GRAFE - FUTURE IN

- www.grafe.com

PLASTICS

PANORAMA

25
alguna vez opciones de transporte mas sostenibles que
el automovil privado, como el carsharing (también propi-
ciado por el auge de las nuevas tecnologias y la conecti-
vidad) o el transporte publico, porcentaje que alcanza el
66% si se trata de menores de 35 afios. Este sentimiento
que, trasladado al dmbito decisorio de las instituciones,
se traduce en limitaciones legales como las restricciones
europeas al uso de los vehiculos mas contaminantes en

los centros de las grandes ciudades.

La movilidad del futuro, segin ANFAC, ha de ser inteligente,
eficiente, sostenible, accesible y asequible para que sea una
realidad, marcada por la electrificacién, la conectividad, la
conduccion compartida y auténoma, y a este propodsito
los plasticos tiene mucho que aportar, por lo que supone
para el abaratamiento de costes vy la sosteniblilidad de los
vehiculos. En las siguientes paginas, veremos ejemplos de
soluciones de plastico aplicado a la automocion y de todas
sus ventajas.

www.anfac.com

K 2019
October 16. - 23.
Hall 6, Bocth E75 - E77

Plastics
have improved
the world.
GRAFE
improves
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ENGEL / www.engelglobal.com / www.roegele.com

Del 16 al 23 de octubre en la feria K 2019,
Engel Austria (firma representada en Espafia
por Roegele) dard el siguiente gran paso en el
desarrollo de la produccién en serie de com-
puestos ligeros termoplasticos. En la feria de
Dusseldorf (Alemania), el fabricante de maqui-
nas de inyeccion y proveedor de soluciones de
sistemas, utilizara el proceso Organomelt para
producir piezas de demostracién que reflejen las
Ultimas innovaciones en modulos para puertas

de automoviles. La celda de produccion que En-

gel exhibira es la primera en el mundo, segun la
compafiia, en utilizar la radiacion infrarroja para
calentar y formar tres laminas organicas de diferentes espesores, asi como para dar forma a una superficie visible de alta calidad
en la misma etapa del proceso de moldeo por inyeccion.

En el proceso Organomelt, primero se calientan los productos semielaborados de matriz termoplastica reforzados con
fibra —como las ldminas organicas y cintas—, después se transfieren al molde, donde reciben la forma, y, por ultimo, se sobre-
moldean directamente con termoplastico. El proceso esta ya tan perfeccionado que ha alcanzado la fase de produccién a gran
escala. Organomelt fabrica de forma totalmente automatizada, entre otros productos, parrillas de coches, y ha sido desarrollado
en colaboracion con el proveedor de la industria automotriz Brose. Se trata de la Unica maquina del mundo en la actualidad,
tal como afirma Engel, que procesa simultaneamente tres ldminas organicas de distintas geometrias y grosores, entre 0,6, y
2,5 mm, mediante un proceso con hornos de infrarrojos integrados. La seleccion conforme a la carga de las laminas orgénicas
permite considerar especificamente las diferentes cargas en las distintas dreas del componente, algo que Brose ha garantizado
con diversos métodos de simulacidn. Asi, por ejemplo, la pieza de demostracion fabricada en la K presenta una mayor rigidez en
el area del marco de la ventanilla que en el interior de la puerta.

Asi, uno de los retos habituales a la hora de procesar las laminas organicas suele ser el calentamiento de los productos se-
mielaborados de compuestos de fibra. El tiempo necesario para el calentamiento vy la refrigeracion varian en funcién del grosor.
Hay dos aspectos que son fundamentales: calentar los productos semielaborados rapidamente y de forma respetuosa con el
material, y que la distancia entre los productos semielaborados calentados y el molde donde reciben la forma sea lo mas re-
ducida posible. Para ello, en la unidad de produccion de Organomelt sobre la base de una maquina de moldeo por inyeccion
duo 3660/800 que se podra ver en la K, se han integrado dos hornos de infrarrojos. Uno de ellos es vertical y esta situado
directamente encima de la unidad de cierre; es el que se encarga de calentar la lamina orgénica de solo 0,6 mm. De este modo,
la fina lamina organica puede llegar muy rapidamente al molde antes de enfriarse y dejar de ser moldeable. Por su parte, para
|dminas organicas mas gruesas (1y 2,5 mm), se utiliza un horno de infrarrojos horizontal estandar situado sobre una plataforma
en la platina movil. La integracién en la maquina disminuye también la distancia entre horno y molde, y contribuye al ahorro de
espacio, ya que el horno no requiere superficie propia adyacente. Ambos hornos han sido desarrollados y fabricados por Engel
y, al igual que los tres robots Easix, estan totalmente integrados en el control CC300 de la maquina de moldeo por inyeccién,
por lo que pueden manejarse de forma centralizada en la pantalla de la maquina.

De la manipulacion de las ldminas se encargan dos de los tres robots Wasix, que estan situados uno junto a otro sobre la
unidad de cierre. Estas laminas proceden del fabricante chino de materias primas Kingfa y estan formadas por una matriz de

polipropileno y fibras de vidrio. Engel estara en el Hall 15, Stand C58 de la K2019.
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FRIMO / www.frimo.com

La compafifa ha desarrollado una nueva solucién en termoformado que logra
una distribucion optima de la temperatura en el menor tiempo posible, llamada
Time Shifted Heat Control (control de calor con cambio de tiempo, TSHC de sus
siglas en inglés). TSHC ya se esta utilizando con éxito en la produccion en serie y ha
demostrado ventajas sobre sus predecesoras, como ahorro de energia, manteni-
miento sencillo, y tiempos de calentamiento y requisitos de espacio reducidos,
especialmente para aplicaciones técnicamente exigentes, como interiores de au-
tomaviles. Teniendo en cuenta los diversos factores, TSHC determina exactamente
cuando y durante cuanto tiempo se encienden los calentadores individuales. Por lo

tanto, el film se calienta constantemente con una eficiencia éptima.

Asimismo, el fabricante ha desarrollado Frimo Accurate Blank Laminating, o

FABL, laminacién de precision de paneles decorativos con corte de contorno, cuyo
objetivo es ahorrar un 25-45% en material decorativo y adhesivo, y que se emplea
para materiales de alta calidad como los utilizados en los interiores de los vehicu-
los premium actuales. El método también reduce el estiramiento del grano y deja
un mayor grosor de pared restante, lo que contribuye a una apariencia de mayor
calidad. Asimismo, el recorte de bordes en preparacion para el plegado se realiza
directamente en el proceso. Ademads de los ahorros en materiales, personal, energia
y espacio, FABL ofrece posibilidades que no se pueden lograr con procesos de la-

minacion convencionales.

<
2019
-+

Stand B 42
Hall 06

M-VERA
bioplastico

Con nuestra gama M-VERA®

de plasticos biobasados y biodegra-
dables (certificados conforme a

EN 13432), le ofrecemos soluciones
personalizadas para su aplicacion:

¢ Film
Para bolsas de compra, frutas
v verduras o acolchado agricola

¢ Moldeo por inyeccion
Como envases, capsulas de café,
cuberteria, menaje y otros

* Concentrados de color,
negro de humo y aditivos

Nuestro equipo de especialistas en
plasticos, con amplia experiencia,
estaran encantados de atenderle,
Su persona de contacto local:

Marcos Barraca Gutiérrez
Teléfono movil: +34 699 916 830

Email: marcos@plasticagents.com

BIO-FED
Branch of AKRO-PLASTIC GmbH

BioCampus Cologne
Nattermannaliee 1

50829 Colonia - Alemania
Teléfono: +49 221 888894-00
Fax: 49 221 888894-99
info@bio-fed.com
www.bio-fed.com

mMundoPLAST




mundopPLAST

L PANORAMA

AIMPLAS / www.aimplas.es

Segun Blai Lépez Rius, investigador del Departa-
mento de Composites de AIMPLAS, los biocomposi-
tes pueden aplicarse en muchas areas de la industria
automotriz, con potenciales beneficios.

Hay que recordar que los biocomposites, mate-

riales compuestos en los que al menos uno de sus
componentes es de origen natural (fibras naturales reforzadas con polimeros derivados del petréleo; biopolimeros reforzados
con fibras naturales; biopolimeros reforzados con fibras sintéticas, como vidrio o carbono) no siempre son biodegradables. Los
polimeros biodegradables son diferentes a los biopolimeros por lo que respecta a las materias primas de sus matriz polimérica,
y existen dos tipos: los derivados de la biomasa y los derivados del petréleo. En cualquier caso, estos biomateriales compuestos
se posicionan como una potencial solucién a los retos que se plantea la industria automovilistica. Por ejemplo, los materiales
compuestos son materiales ligeros, que reducen el consumo de los vehiculos y las emisiones de efecto invernadero. Asimismo,
en comparacién con los composites de origen no renovable, los biocomposites poseen excelentes propiedades acusticas y
térmicas, atributo que los hace idoneos para piezas de interior de vehiculos. Ademas, el uso de estos biomateriales mejora las
condiciones de trabajo, puesto que el procesado de fibra de vidrio y carbono estdn asociados a problemas de salud. También
tiene lugar una reduccion del consumo de energia.

Actualmente, los biocomposites presentan multitud de potenciales aplicaciones para el sector de la automocion, y una de
ellas su uso en componentes interiores no estructurales, como embellecedores de madera, rellenos de asientos, respaldos
de asientos, vestiduras, paneles interiores, paneles de instrumentos o aislamientos termoacusticos. Algunos fabricantes, como
Ford, Mercedes Benz, Toyota, Volkswagen o BMW, ya emplean biocomposites para la fabricacion de componentes interiores en
sus vehiculos, aungue aun se esta investigando sobre ello. Estas piezas son armazones de asientos, suelos de maleteros, suelos
de caja de camionetas, transmisiones o componentes de la direccion.

Es posible obtener diferentes biocomposites combinando refuerzos y matrices. En el sector de la automocion, los refuerzos
naturales mas comunes son la madera vy las fibras naturales, como el lino, el cafilamo, el yute y el sisal, con los que es posible
obtener Wood Plastic Composites, o materiales WPC, y Natural Fiber Composites, o materiales NFC, respectivamente. Sin
embargo, debido a sus buenas propiedades mecanicas (resistencia especifica comparable a las fibras de vidrio) y a su alta dis-
ponibilidad, el refuerzo usado mds habitualmente es la fibra de lino, tanto en forma de fibra corta como fibra larga continua. Se
pueden emplear tanto matrices termopldasticas como termoestables en combinacion con estos refuerzos. Por otra parte, las ma-
trices termopldsticas pueden combinarse poliésteres biodegradables (PLA, PHB, PBS...), polimeros naturales (celulosa, caucho
natural, etc.) y plasticos convencionales con contenido bio (bio-PE, bio-PP, bio-PET, bio-PC...). Muchos de estos biopolimeros
termoplasticos derivan de la fermentacion del almidén y la glucosa. Por otra parte, las matrices termoestables son resinas comu-
nes con contenido bioderivadas de aceites naturales y bioetanol (bioepoxi, biopoliéster, biopoliuretano...).

Es necesario resaltar que, a pesar de las grandes ventajas que ofrecen los biocomposites, existen una serie de retos que se
deben afrontar. Las investigaciones actualmente se centran en la optimizacion de las propiedades de las materias primas, obte-
niendo un equilibrio entre cosechas para conseguir que las fibras naturales tengan unas propiedades homogéneas en su uso con
refuerzos, en la mejora de la compatibilidad entre el refuerzo y la matriz teniendo en cuenta el caracter hidrofilico de las fibras
naturales, en la reduccion de su naturaleza inflamable, o en la mejora de la reciclabilidad de los biocomposites.

En AIMPLAS, el Instituto Tecnoldgico del Plastico, desarrollan proyectos europeos y nacionales de 1+D en biocomposites con
aplicaciones en el sector de la automocion para lidiar con estos retos, como el proyecto Fibragen o el proyecto Bioavant, que
ya han finalizado, o KaRMA2020 y ECOxy, dos proyectos europeos que se estan desarrollando en la actualidad y que forman

parte del programa Horizonte 2020.
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Green & Light Automotive Components (Green & Light),
ha presentado una superficie de facil limpieza para suelos
de maletero, que utiliza la tecnologia de estructura de nido
de abeja con poliuretano y que esta recubierta con el sis-
tema Elastoskin de BASF. Esta nueva tecnologia ofrece una
gran libertad durante el proceso de disefio y presenta unas
excelentes propiedades de envejecimiento y emision. Estas
estructuras permiten reducir el peso de los componentes en
un 20-30% y conservar el mismo grado de robustez y rigidez.
Con Elastoskin, también se evita el proceso de adhesivado
de los acabados tipo moqueta, lo que reduce las emisionesy
los olores. Ademads, tiene un tacto agradable y se desmoldea

facilmente.

Mas informacion disponible en
www.boge.com/es

FLEXPET de BOGE

La solucion especifica, potente y flexible de BOGE en el suministro de aire comprimido para el soplado de botellas de PET.
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www.renolit-tecnogor.com

Renolit Tecnogor es un compuesto de fibra de vidrio,
100% reciclable, seguro y limpio para aplicaciones de inte-
riores de automdaviles. Con este material de nueva genera-
cion, los termoformadores Tier 1 han podido combinar un
rendimiento superior de las piezas con una calidad constan-
te, mayor productividad y menores costos del proceso de
produccion. Estas caracteristicas han llamado la atencion
de muchos compradores OEM de automoviles, tanto, que
los principales fabricantes alemanes, italianos, franceses y
japoneses ahora estan usando Renolit Tecnogor para una
variedad de piezas 3D para interiores, termoformadas y re-

cubiertas a medida.
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www.coldjet.com/es

La limpieza criogénica elimina la necesidad de soluciones quimicas o acuosas para la preparacién de superficies. El proceso
retira los contaminantes de las superficies delicadas de plastico, y también se utiliza para eliminar grandes acumulaciones de
ellos en otras superficies, para su reparacion inmediata o para realizar pruebas no destructivas. La combinacion de la energia
cinética de la limpieza con hielo seco y los efectos térmicos rompen la conexion entre la suciedad y la superficie y, a diferencia
de la voladura con otros medios, la limpieza con hielo seco no deja residuos secundarios, ya que las particulas de hielo seco su-
bliman al impactar, pasando de sélido a gas. Es un proceso seguro y no toxico que no crea contaminacion y reduce la exposicion
a agentes de limpieza quimicos que podrian ser peligrosos. Ademas, con el hielo seco se puede limpiar cualquier tipo de moldes
dentro de la prensa, a la temperatura de funcionamiento. Tampoco producira atrapamiento de material abrasivo, lo que se
traduce en piezas de mayor calidad y mediciones mas precisas durante las pruebas.

Asi, los sistemas de limpieza con hielo seco de Cold Jet proporcionan una solucién de eliminacion eficaz, econémica y deli-
cada para piezas de automocidn internas y externas. Estos sistemas utilizan medios no abrasivos en forma de pellets de CO,
reciclados que no dafiaran las superficies, o en forma de microparticulas para aplicaciones que requieren una limpieza ain mas
delicada, y han sido disefiados para proporcionar grandes ventajas.

En abril 2019, Cold Jet reinventd la limpieza criogénica con el lanzamiento de la PCS 60, que, segun la compafiia, representa la
cuspide de la tecnologia de limpieza criogénica y marcara la pauta para las maquinas de este tipo en los afios venideros. La PCS
60 incorpora el Sistema Patentado de Control de Particula (PCS) de Cold Jet, un sistema que corta con precision el hielo seco
en particulas con forma de diamante, en las dimensiones exactas elegidas por el operador (de 3 mm a 0,3 mm y en cualquier ta-
mafio intermedio). Esto permite al usuario un mayor grado de versatilidad en sus aplicaciones de limpieza. Ademas, con la PCS
60, un transformador de plasticos puede utilizar una sola maquina para limpiar muchos tipos de superficies. Anteriormente,
una instalacion necesitaba varias de ellas, con diferentes niveles de agresividad, para este propdsito.

La PCS 60 representa un cambio para los procesadores de pldsticos que necesitan mejorar la disponibilidad, calidad y rendi-
miento de la OEE, al mismo tiempo que reducen los costes, prolongan la vida util de sus herramientas y mejoran las condiciones
del trabajo y la seguridad de los trabajadores. Nuestra industria nunca ha tenido una mdquina inteligente con la capacidad de

adaptar el proceso de limpieza a tantas aplicaciones diferentes en el moldeo de pldsticos, dice Steve Wilson, Global Business

Unit Manager de Plasticos, Composites y Caucho de Cold Jet.
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www.sekisuichemical.com

Sekisui Chemical hizo su primera aparicion en el Salén Interna-
cional del Automovil de Frankfurt (IAA), presentando sus innova-
ciones de productos para la industria automotriz europea, sobre
todo su concept car Sekisui. Se trata de un vehiculo futurista que
incorpora todas las tecnologias centrales desarrolladas por el ex-
perto japonés en plasticos de alto rendimiento, con soluciones

innovadoras para el confort, la seguridad y la sostenibilidad.

www.leartiker.com

Leartiker celebro, el pasado 28 de junio, en sus instalaciones
de Markina-Xemein, el evento final del proyecto europeo AERO-
CAR, con el objetivo de crear una red de transferencia tecnoldgi-
ca entre la aerondutica y la automocion. Entre otros temas, se pu-
dieron conocer prototipos como Economid Air, un composite con
caracteristicas de primera, que disminuye el impacto medioam-
biental y reduce los costes; Poliamida 6, con una elevada resisten-

cia al choquey a la fatiga, y también al desgaste y a las bajas tem-

peraturas, y un Prepreg termopldstico de matriz PA6 vy fibra de

carbono que ofrece conductividad eléctrica: todos ellos son de
Domo Engineering Plastics. Asimismo, Inegi presentd un desarro-
llo realizado con materiales SMC de fibra de carbono y prepregs
de fibra de carbono enfocados a la industria de la automocién, y
CTAG, mostrd un proyecto para la industria aeronautica mediante

la utilizacion de prepregs de carbono unidireccionales.
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hacia el control total

Los ultimos modelos de maquinas de inyeccidn para plas-

ticos cada vez se parecen menos a los lanzados hace
apenas una década. Y no es que hayan variado sustancial-
mente su técnica, que en esencia continda siendo la misma,
sino que se han dotado de toda una serie de mecanismos
y sistemas digitales que les confieren destacadas y conside-
rables mejoras en términos de efectividad y reducién de fa-
llos, de consumo energético v, sobre todo, de control, tanto

del proceso en su conjunto como de cada una de sus fases.

Ademds, con la aplicacion de la inteligencia artificial al
proceso de inyeccion, estableciendo un paralelismo con
el sector de los automdviles auténomos, podremos hablar
en breve de inyectoras inteligentes auténomas, capaces de
resolver las posibles incidencias que puedan surgir y, por

tanto, de tomar decisiones sin la intervencién de operarios.

Un mercado al alza

Diferentes estudios auguran unas buenas perspectivas de
crecimiento para el mercado de maquinaria de inyeccion
de pldstico, a pesar de que haya maquinas de impresion 3D
que busquen competir en el segmento de las series cortas.
Asi, segin Allied Market Research, el mercado global de
maquinas de inyeccion, que alcanzo los 15.255 millones de
ddlares en 2017, llegara a los 22.323 millones en 2025, con

una tasa de crecimiento anual compuesto del 4,7%.

Los ultimos avances de la industria 4.0 aplicados a la
maquinaria de inyeccién se traducen en una conside-
rable mejora de la efectividad de proceso y un control
mas exhaustivo de sus diferentes etapas.

Por su parte, Grand View Research estima que este creci-
miento sera del 3,5%. Para esta Ultima, la creciente deman-
da de productos livianos y duraderos para las industrias
automotriz y de packaging sera la que probablemente im-

pulse este crecimiento hasta 2025.

Se espera que la cada vez mayor importancia de los ma-
teriales plasticos, mas ligeros, en la fabricacion de ve-
hiculos impulsara el mercado. La consultora también
menciona que el rapido crecimiento de la poblacién,
la industrializacion, junto con los avances tecnoldégicos,
han aumentado la demanda de automoviles en los mer-

cados emergentes.

En nuestro pais, los Ultimos datos del informe sectorial del
Centro Espafiol de Plasticos (CEP) indican que el consumo
aparente de maquinas de inyeccién el afio 2017 se situd
en los 101,68 millones de euros, frente a los 101,34 millo-
nes de un afio antes. Destaca que hace dos afios, el merca-
do espafiol importd maquinaria de inyeccion por valor de

97,62 millones de euros.

En las paginas que siguen ofrecemos una selecciéon de in-
formaciones relacionadas con empresas de inyeccion de
pldsticos, en varios casos, las novedades que mostraran
en la feria K a mediados de octubre. Asimismo, el repor-
taje sobre la misma feria que incluimos de la pagina 54
a la 81 también incluye informaciones de fabricantes de

magquinaria de inyeccion.
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LIMPIEZA DE MOLDES IN SITU
AUMENTE LA EFICIENCIA DE LA PRODUCCION

La maquina se ajusta y el trabajo de limpieza se
realiza en cinco a diez minutos. Comparado con las
cuatro horas que teniamos antes, |la productividad ha
aumentado significativamente.

DIETER STAIS
Marquardt GmbH

EL NUEVO ESTﬁNPAR EN
LIMPIEZA CRIOGENICA

coldjet.com/es
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ITOPLAS / www.jtoplas.com

A finales de junio, Itoplas lanzé sus soluciones itoSaveCORE e itoControlCORE para mejorar las prestaciones de las inyecto-
ras de plastico de bajo tonelaje. Estas novedades se suman a sus productos itoSave e itoControl que tan buena acogida estan
teniendo durante el Ultimo afio, para el retrofitting de inyectoras de alto tonelaje.

Hasta la fecha, los kits itoSave e itoControl resultaban claramente rentables sélo en maquinaria con fuerzas de cierre su-
periores a las 800 toneladas, donde el retorno de la inversién era mucho mas inmediato. Ahora, los nuevos kits itoSaveCORE
e itoControlCORE mantienen las caracteristicas de mejora Unicas de estos productos, pero reduciendo drasticamente el coste
de adquisicion y adaptacidn, especialmente para maquinas de entre 90 y 400 toneladas de fuerza de cierre. De esta manera,
consiguen un retorno de la inversion mucho mas competitivo que los productos itoSave e itoControl estandares.

En el caso de la solucién de ahorro energético itoSaveCORE, se han analizado tres ciclos de trabajo tipicos para todos los
kits disefiados, desde la alta velocidad a producciones mas sencillas (abarcando rangos totales de trabajo comprendidos desde
los 8 segundos hasta el minuto de produccién por ciclo). Los resultados de Itoplas arrojan unas estimaciones medias de ahorro
energético que, comparadas con el coste de la solucion, consiguen un maximo de dos afios y medio de retorno de la inversion
en los casos mas criticos (maquinas pequefias con ciclos de trabajo rapidos) hasta un retorno de la inversion de poco mas de
medio afio para las maquinas mas grandes. Itoplas considera estas cifras extremadamente competitivas en comparacién con
otras soluciones de ahorro energético existentes en el mercado, no sélo por los nimeros tan excepcionales de ahorro eléctrico
directo sino por las caracteristicas Unicas de la construccién de la solucién. En este sentido, el kit servomotor consigue mejorar
directamente la produccion, ganando en estabilidad, eficiencia, eliminacion de valvulas proporcionales, costes de mantenimien-
toy vida del aceite empleado, entre muchas otras ventajas.

Por otro lado, el nuevo control itoControlCORE se convierte en una herramienta de actualizacion total para cualquier tipo de
magquina de inyeccién de plastico de bajo tonelaje, proporcionando nuevas caracteristicas y funcionalidades especificamente
preparadas para la nueva Industria 4.0 que definird el futuro préximo del sector del plastico.

Este producto HMI+PAC para el control electrénico de la maquina se ha compactado para cubrir las minimas necesidades
de produccién de piezas de pequefio tamaio, incrementando opciones de configuracién, gestion y seguimiento y reduciendo
radicalmente los costes de adquisicion y despliegue.Las caracteristicas de esta solucidon son idénticas a las de la solucién ito-
Control, quedando acotadas en sus capacidades basicas para maquinas de menor tonelaje, pudiendo realizar la gestién de 11

movimientos de maquina, 1 noyo, 8 zonas de temperatura, lubricaciéon y soplado, 4 transductores de posicion, 1 transductor de

presion, 2 proporcionales PWM, control total de

itoSaveCORE it ne ) .
Kitne 1 2 3 4 s 6 seguridades. Como parte de la familia itoCon-
Presion maxima Bar 160 180 175 180 175 200 .
o trol, esta solucion incorpora todo el resto de
Caudal méaximo I/m 50 65 101 142 201 252
Calculo Ciclo Estandar Seg 25 30 35 45 55 70 capacidades exclusivas del sistema que la hacen
Ahorro directo estimado % 70,1 73,1 69,9 68,6 72,8 77,3 una herramienta puntera en la Industria 4.0:

Ahorro directo + calentamiento aceite % 74,6 76,2 73,2 71,9 75,8 79,4

Ahorro directo + calentamiento aceite € 4.842 7.013 10.455 15.182 22.534 30.099
Ahorro total estimado (+indirecto 25%) € 6.053 8766 13.069 18978 28.168 37.624 | eficiencia, parametrosy graficas en tiempo real,
Célculo Ciclo medio Seg 16 21 25 35 40 50 analisis de Ultimos ciclos, auditoria de cambios,
Ahorro directo estimado % 60,6 65,3 60,9 62,5 65,8 70,7
Ahorro directo + calentamiento aceite % 66,7 70,3 66,2 67,1 70,4 74,2
Ahorro directo + calentamiento aceite € 5199 7.411 10943 15569 23581 31.297 | da interactivo asi como configuracion de multi-
Ahorro total estimado (+indirecto 25%) € 6.499 9.264 13.679 19.461 29.476 39.121

control total de la maquina, méxima precision y

pantalla tactil y botonera fisica, manual de ayu-

ples idiomas. Ademas, como rasgos unicos en el

Calculo Ciclo medio Seg 8 12 15 18 20 25 d incl | 6n R T 1d
Ahorro directo estimado % 381 417 448 408 421 aga | mercado,seincluye la Gestion Remota Total de
Ahorro directo + calentamiento aceite % 42,9 460 489 448 459 499 la maquina, la Vision Artificial Integrada y los

Ahorro directo + calentamiento aceite € 3.298 4974 7.933 10913 15.710 22.957
Ahorro total estimado (+indirecto 25%) € 4123 6.218 9.916 13.641 19.638 28.696

datos distribuidos en tiempo real para la inter-

conexién con otras plataformas.

La siguiente tabla muestra las caracteristicas genéricas de los 6 kits disponibles,
con los andlisis realizados para los diferentes ciclos de trabajo.



KRAUSSMAFFEI / www.kraussmaffei.com / www.coscollola.com

El nuevo miembro de la versatil serie GX de inyectoras de KraussMaffei, el modelo GX 1100, con 11.000 kN de fuerza de cierre,
sera presentado en la K2019. La nueva inyectora esta especialmente indicada para aplicaciones de packaging y logistica. Presenta el
conocido disefio de dos platos que ahorra espacio, los elementos de cierre GearX y GuideX, la configuracién modular y una amplia
variedad de opciones de equipamiento, como el servoaccionamiento BluePower para un mayor ahorro de energia.

En la feria, una GX 1100-12000 estara produciendo cubos de polipropileno de 1.500 gramos con una capacidad de 20 litros, en
un molde de dos cavidades con decoracion en molde (IML). El tiempo de ciclo es de 14 segundos. La opcidn de velocidad disponible
garantiza velocidades de inyeccion de hasta 700 mm/s dependiendo de la unidad de inyeccidn, asi como movimientos de cierre
rapidos. El ciclo de secado se acorta en casi medio segundo. En el caso de 8.000 horas de producciéon anuales la maquina podria fa-
bricar casi 130.000 cubos con la opcién de velocidad. El tornillo de barrera HPS para poliolefinas que se usa aqui permite una fusion
particularmente rapida y altos pesos de disparo gracias al alto ratio L/D de 26. Los tornillos de barrera HPS ofrecen un rendimiento
de plastificacion de hasta un 40% mas. Los servicios digitales controlan y supervisan todo el proceso de fabricacion de los cubos IML.
La funcién de maquina APC Plus garantiza una consistencia extrema en el peso del componente y, por lo tanto, una alta calidad del
producto al controlar el punto de cambio de la presién de inyeccidn a la presion de retencidn, asi como el nivel de presion de retencion,
de disparo a disparo. Ademas, el tiempo de permanencia del polipropileno en la unidad de plastificacion se controla por primera vez,
lo que garantiza una alta calidad del material.El DataXplorer, a su vez, proporciona una vista detallada del proceso, almacenando hasta
500 seiales cada 5 milisegundos, como la presion de la cavidad del molde. La informacion digital del proceso de moldeo por inyeccién
y la informacioén de los flujos de automatizacion y periféricos convergen en un nuevo punto de recopilacion de datos, que permite al

cliente controlar y monitorear su flujo de produccion especificamente. La conexion a un sistema MES también es posible.

Herbold Meckesheim GmbH
Su allado para el reciclaje de plashcos
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Como especialistas en tratamientos y tareas con plasticos somos su aliado ideal para tareas complejas y dificiles. Ofrecemos mu-
chos aios de experiencia en la trituracién, lavado, separacion y en el secado de plasticos postindusfrial, postcomercial y postconsumo.
Con nuestra técnica modular conceptuamos instalaciones completas a medida a sus necesidades o bien optimizamos sus instalaciones
ya existentes.

Todos los componentes de procesos de una sola mano:
Trituradoras y Molinos
Unidades de prelavado
Sistemas de separacion por hidrociclon

Sus ventajas:
La mejor calidad de escamas
Elevada eficiencia energética
Poco requerimiento de agua limpia

Visitenos el \a Feria .
K 2019 en DU‘-‘:H'IOGZ.‘,
Halle 9, Stan nd 9B42!
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Lavadoras por friccion
Secadores mecanicos y térmicos
Preparacion y tratamientos del agua
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COMERCIAL SCHNEIDER, S.A.

Avda. Cerdanyola n® 98, esc. B, nivel 4, Pta. 17
08173 SANT CUGAT DEL VALLES (Barcelana)
Telf.: 934 763 900-901 Fax.: 934 763 902
Movil: 678 608 215
http./iwww.comercial-schneider.es//
mailto:alex@comercial-schneider.es

Cortos tiempos de paros
Facilidad de servicio
Maquinas especialmente de larga vida

www.herbold.com
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NEW WORLD DIGITAL TRANSFORMATION

ARBURG /www.arburg.com

La participacion de Arburg en la K2019 (hall13 stand A13) estara

centrada en la digitalizacién y la economia circular, con arburgXworld

y arburgGREENworld. Un total de 20 maquinas del fabricante (tanto
en su stand como en los de sus socios) se mostraran en el saldn, cubriendo un amplisimo espectro de procesos, desde el moldeo
por inyeccién de piezas de paredes delgadas, técnica hibrida, etiquetado en el molde, técnica de Idminas, transformacién de
multicomponente inclusive técnica de sandwich, microinyeccidn, tecnologia de espumado Profoam, hasta transformacion de
LSR y de plasticos magnéticos, biopldsticos y reciclados.

En digitalizacion, una decena de estaciones interactivas permitirdn conocer los temas Mdquina inteligente, Produccion
inteligente y Servicios de asistencia técnica inteligentes. Aqui destaca el nuevo Asistente de plastificacion para la prepara-
cién del material y para el mantenimiento predictivo en el husillo asi como el simulador de pilotaje. En la K también estaran
los seis paquetes de asistencia de Arburg, el ordenador de gestién Arburg (ALS), el mddulo Arburg Turnkey Control Module
(ATCM) y el Arburg Remote Service (ARS). Todas las maquinas expuestas tendran Conectividad bdsica, un acceso llot y podran
conectarse en red con los sistemas de nivel superior ARS y el portal del cliente arburgXworld.

El portal del cliente arburgXworld, disponible desde marzo en Alemania, incorpora ahora prestaciones de pago en 18 idio-
mas, que ofreceran un importante valor afiadido. Es el caso del Self Service, del Dashboard para el estatus de maquina, el simu-
lador de pilotaje, la recopilacion de datos de proceso y disefio de la maquina.

Arburg mostrara una aplicacion inteligente en una Allrounder 570A eléctrica con fuerza de cierre de 2000 kN y control Ges-
tica con el nuevo asistente de llenado que permite a la inyectora conocer la pieza a producir (en este caso unas gafas Uvex de
PA12). El asistente de llenado, desarrollado junto con la firma Simcon, hace que el modelo de simulacion offline y la geometria
de la pieza se lean directamente en el pilotaje. El pilotaje Gestica crea una animacion en grafico 3D en tiempo real del grado de
llenado de la pieza en relacidn con la posicion actual del husillo. La funcionalidad del asistente de llenado cubre una gama amplia
de moldes y materiales. El operador de maquina puede comparar interactivamente en la pantalla de la Gestica los resultados
de la simulacion offline con el comportamiento de llenado del ultimo ciclo, lo que le proporciona ventajas de tiempo de prepa-
racion, seguridad y eficiencia. Las gafas se produciran en unos 30 segundos. Un robot de seis ejes extraera y llevara las piezas a
las estaciones de control 6ptico, marcado ldser y embalaje. La célula de produccidn estad equipada ademas con el sistema Scada
Arburg Turnkey Controle Module (ATCM), que permite una trazabilidad completa de las piezas.

En relacién con la economia circular, Arburg presentard dos aplicaciones. La primera es la produccién de vasos de PP con un
30% de material reciclado failitado por Erema. En un tiempo de ciclo de cerca de cuatro segundos se produciran ocho vasos con
una Allrounder 1020 H hibrida. La maquina posee una distancia entre columnas de 1.020 mm, una fuerza de cierre de 6.000
kN y una nueva unidad de inyeccion de tamafio 7000. Esta Ultima esta disponible también para la Allrounder 1120 H y ofrece un
peso por inyeccion maximo de aprox. 4.200 gramos de poliestireno.

En la segunda aplicacion de economia circular se utilizard un material PCR procedente de residuos domésticos para produ-
cir un producto técnico. El PCR se procesara en una maquina eléctrica de dos componentes modelo Allrounder 630 A con el
proceso de espumado Profoam y el segundo material es TPE. Se inyectara una maneta de la puerta de la maquina cuyas dos
mitades se montan en el molde. Posteriormente, se realizara la sobreinyeccion parcial de la maneta con el componente blando.
Esta aplicacion demuestra como el material PCR puede retornar al circuito de produccién para conseguir piezas funcionales
duraderas y de alta calidad.

Con estas aplicaciones, Arburg demuestra su competencia en materia de economia circular y aprovechamiento de los recur-
sos. Numerosas actividades para clientes y a nivel interno se han reunido en el nuevo programa arburgGREENworld, el cual se
basa en cuatro pilares. Los tres primeros pilares, Green Machine, Green Production y Green Services, se refieren a las ofertas

para los clientes, y el cuarto pilar, Green Environment, incluye los procesos internos de Arburg.
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www.sumitomo-shi-demag.eu

Sumitomo (SHI) Demag Plastics Machinery GmbH mostrara en la K2019 su nueva
inyectora IntElect S para pieza médica. Se trata de una mdquina totalmente eléctri-
ca, de 180 toneladas, con alta velocidad y precision.

Dirigida a los fabricantes de piezas plasticas médicas, la maquina esta especial-
mente disefiada para aplicaciones de tolerancia extremadamente reducida que re-
quieren tiempos de ciclo rapidos entre 3 y 10 segundos. Al ser totalmente eléctrica,
la IntElect S es mas limpia, mas rapida, mas silenciosa y mas eficiente energética-
mente. El disefio del espacio del molde garantiza que esté libre de contaminantes,
particulas y lubricantes. Esto la hace compatible con los grados de plastico médicos
(GMP) y es ideal para entornos de sala blanca.

Ademas de su entorno limpio, tiempos de ciclo répidos y estabilidad de proce-
samiento, la IntElect S anuncia una nueva era para la sostenibilidad del moldeo, la
eficiencia energética y el costo total de propiedad (TCO).

El gerente de producto Peter Gladigau asegura: hemos llevado a cabo extensas
pruebas de durabilidad de ciclo de vida de mdquinas y piezas para la IntElect S,
compardndola con inyectoras totalmente eléctricas equivalentes en el mercado.
Estas pruebas han confirmado que las mejoras que hemos realizado en nuestras
unidades de alto rendimiento aumentan claramente la vida util de las mdquinas y
mejoran el TCO.

Con un tiempo de ciclo seco de 1,2 segundos, el modelo S supera a las generacio-
nes anteriores de maquinas IntElect en cuanto a movimientos de moldes, asi como
también a velocidades de medicién y movimientos de expulsion.

En la K2019 (hall 15 stand D22) una IntElect S producira puntas de pipeta en un
molde de 64 cavidades. La celda de alta velocidad también incluye un sistema de

automatizacion eficiente para retirar y ubicar las pipetas moldeadas.

< Sumitomo
“DEMAG

[
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www.mecasonic.com

Blastic Welding Solutions
forpositive business

Soldadura
de termoplasticos

ULTRASONIDOS
ROTACION

AIRE CALIENTE IMPULSOS
PLACA CALIENTE
VIBRACION

LASER

MECASONIC

Plastic Welding Solutions

MECASONIC ESPANA, S.A.

Avda. dels Alps, 56

08340 Cornella de LLobregat (Barcelona)
Tel. #+34 93 47352 N

Fax +34 93 473 5302

E-mail: mecasonic@mecasonic.es

Mas informacion
www.mecasonic.com
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EQUIPAMIENTO J. PUCHADES / www.jpuchades.com

Equipamientos J. Puchades es una compafiia con mas de 35 afos de experiencia en el desarrollo, fabricacién y distribucién
de maquinaria para la industria del plastico.

Desde sus inicios, la empresa se ha centrado en ofrecer soluciones personalizadas para sus clientes, tanto a nivel nacional
como internacional.

En la actualidad, Equipamiento J. Puchades basa su negocio en diferentes lineas de trabajo: maquinas de inyeccién de plas-
tico, extrusoras y equipos periféricos.

Por lo que respecta a las maquinas de inyeccion, la empresa cuenta con dos gamas principales: por un lado, la gama de ma-

quinas eléctricas del fabricante coreano Dongshin, que destacan por su disefio Unico y estan fabricadas con la mas avanzada

tecnologia.

Las maquinas eléctricas Dongshin incluyen modelos que abarcan desde 80 Tn hasta 550 Tn. Estas inyectoras estan distribui-
das en dos gamas que se ajustan perfectamente a cualquier necesidad, desde producciones convencionales hasta otras de alta
velocidad. Las inyectoras de la marca estaran presentes en la proxima feria K 2019 (stand A06 hall 12).

Por otro lado, Equipamiento J. Puchades también distribuye las maquinas de su marca propia iNOVA.

En este caso, se trata de maquinas de inyeccién hidraulicas con sistema de servomotor de alta eficiencia energética y que van
des las 80 Tn hasta las 4.000 Tn.

Segun J. Puchades, las inyectoras de su marca iNOVA destacan por su elevada relacion calidad/precio y permiten el acceso al

mundo de los modelos focalizados en el ahorro energético.

7 4
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GIMATIC / www.gimatic.com/es

Dentro de la gama de producto Plastics, de Gimatic,
compuesta por elementos modulares utilizados para he-
rramientas de manipulacion y extraccién de coladas en
madquinas de inyeccion de plasticos por medios robotiza-
dos, figuran las pinzas para bebederos DA & DB.

Segln Gimatic, la composicion de la pinza DA, fabrica-
da en aluminio y acero, con cubiertas externas en com-
posite, garantiza a un coste competitivo, una elevada efi-
cacia.

En cuanto a la pinza DB, que incorpora una transmi-
sion fabricada en acero, consigue doblar su fuerza de fija-
cion a través del empleo de un pistéon tdndem.

En ambos casos, el nucleo se encuentra fabricado en
acero: ademas, los dos modelos cuentan con un sistema
de deteccion de posicion y disponen de multiples acceso-
rios de montaje.

Otras caracteristicas de estas pinzas son su acciona-
miento simple con apertura por muelle; sus dedos en
acero; su cuerpo compuesto de plastico-acero-aluminio;
y la posibilidad de incorporar sensores y abrazaderas op-
cionales.

lgualmente, cabe destacar la certificacion FDA-H1
que permite el empleo de las pinzas en la industria ali-
mentaria.

En la actualidad, Gimatic, en base a su experiencia en el
proceso de disefio y elaboracion de componentes, fabrica
una innovadora y vasta oferta de componentes mecatréni-
cos, que incluye pinzas, actuadores rotativos y motores linea-
les, mesas de indexado, etc.. La compafiia utiliza tecnologias
de produccién punteras para poder cumplir satisfactoria-
mente con las mas elevadas expectativas de sus clientes, con

las premisas de su facilidad de uso y la rapidez de integracion.

COMPONENTES ELECTRICOS >

- Imm |

MAYOR CONTROLY
EFICIENCIA

VENTAJAS:

» Maxima flexibilidad mediante la medicién
directa o indirecta de la presion

» Espacios de montaje minimos que
proporcionan un alto grado de libertad
para posicionarlos

» Compatibles con todos los sensores de
presion piezoeléctricos habituales

Medicién de la presién directamente en la cavidad

E 6740/2,5 E 6740/4,0

Medicién indirecta de la presion a través de un expulsor

E6750/3,5 E 6750/6,0

meusburger

SETTING STANDARDS
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| masterbatch alternativo de color negro sin carbono
Edesarrollado por Ampacet, proveedor global de mas-
terbatch, permite utilizar un color negro sin carbono (o
humo) vy, por tanto, facilita la integracion de las botellas

usadas nuevamente en la cadena de valor.

Todo ello es posible, gracias a la identificacion dptica de re-
sinas por medio de infrarrojo cercano, algo que, hasta el

momento, no era posible debido a la presencia de carbono.

Guzman Global, pone a disposicion del cliente la solucion
libre de carbono (o humo), desarrollada por Ampacet con

la marca “Rec-Nir-Black”.

Rec-Nir-Black

“Rec-Nir-Black” esta disponible para moldeo por inyec-
cion, soplado de envases y para extrusiéon de ldminas para
termoformado. El nuevo masterbatch esta formulado en
base PET y polietileno, pudiendo este Ultimo ser sustituido
por polipropileno. Ademas, cuenta con otras numerosas
ventajas de uso, ya que no requiere de tratamiento es-
pecial ni de una maquinaria especifica, pudiendo seguir
utilizando la misma que se usa para los masterbatches

convencionales.

Este innovador desarrollo, ha sido galardonado como “Pro-
ducto del afio en innovacion tecnoldgica” en los Plastics Re-
cycling Awards Europe 2019.

www.guzmanglobal.com

Nueva solucion para envases

La economia circular sigue siendo una de las prioridades
en la estrategia de Guzman Global. Recientemente, la
compafiia ha iniciado la comercializacién en Espafia de
una solucion innovadora de su proveedor Ampacet para
envases de pldstico negro totalmente reciclable.

Rec-Nir-Black
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Meusburger lanza nuevos
suministros para talleres

os escariadores de alto rendimiento de metal duro in-
I—tegral recubierto con varias capas de TiAIN ofrecen una
eficacia y una fiabilidad de mecanizado formidables. Aptos
para aceros en blando y templados de hasta 65 HRC, estan
disponibles con variaciones de centésimas de X,98 a X,02
en didmetros de 3 a 12 mm. Por su parte, la fresa de alto
rendimiento con rompevirutas y nucleo reforzado, WZF
126688 presenta en la zona de corte frontal un canal mas

amplio que va estrechandose hacia el vastago, lo que supo-

Entre los nuevos productos figuran escariadores y fresas
de alto rendimiento, mordazas de precision, platos de
amarre y electrodos.

ne mayor capacidad para evacuar la viruta y un nucleo mas
estable. La nueva mordaza de precision HWS 510 es idonea
para fresar, rectificar, verificar y electroerosionar en hori-
zontal, vertical y por el lateral. Presenta una perpendicula-
ridad y un paralelismo de 0,003/100 mm. En cuanto a los
platos de amarre rapido HER 3012 para ITS-50 o HER 3032
para ITS-50/ITS-100, permiten fijar los portaelectrodos de
forma rapida y segura mediante un tornillo.

www.meusburger.com

k1ATI
ElSYSTEM

DKM

Dakumar Machinery

Inyectoras Servo Hidraulicas

Inyectoras Eléctricas

C/ Argelines, 96-C

08640 - Olesa de Montserrat (Barcelona)
Tel: 936847114

comercial@atisystem.es
www.atisystem.es
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Menor crecimiento de los
robots industriales, pero
buenas perspectivas

LLas estadisticas preliminares del nuevo Informe Mun-
dial de Robdtica (World Robotics 2019), que publica

todos los afios la Federacion Internacional de Robotica

(IFR), muestran que el mercado de robots industriales al-
canzé un nuevo récord de 384.000 unidades a nivel mun-
dial en 2018, un aumento del 1% en comparacion con el
afio anterior, en el que se vendieron 380.550 unidades.
Esto significa que el volumen anual de ventas de robots

industriales aumentd por sexta vez consecutiva (2013-

Las ventas globales de los robots industriales crecieron
solo un 1% en 2018, debido a diversos factores, pero la
IFR es optimista respecto al futuro.

2018), y que continla creciendo la demanda mundial de

automatizacion robotica, aunque por un estrecho margen.

Los mercados mas destacados

Por continentes, los datos reflejan que Asia/Australia, re-
gion tradicionalmente a la cabeza de la demanda de robots
industriales, ha experimentado un descenso del 1% (de
262.000 a 260.000 unidades), mientras que Europa crece
en ventas por segundo afio consecutivo, concretamente un
7% (de 67.000 a 71.000). Los mismo le sucede a América,
gue aumento sus ventas en 2017, y en 2018 repite con un
6% (de 46.000 a 49.000).

En lo que a paises se refiere, los cinco mercados prin-
cipales contintdan siendo China, Japdn, Estados Unidos,
Corea del Sur y Alemania, por este orden. Entre ellos,
China persiste en su posicién de liderazgo incuestionable
con ventas de alrededor de 133.200 robots industriales,
lo que, sin embargo, representa un descenso con respec-
toa 2017, afoen el que llegd alas casi 138.000 unidades
vendidas. Con todo, el volumen de ventas de China sigue
superando el total de Europa y América juntas (120.400
unidades). Japén, por su parte, con 52.400 unidades de
robots vendidas (45.566 en 2017), se sitla en segundo
lugar con un crecimiento importante, aunque a bastante

distancia de China.



En cuanto a Estados Unidos, los robots industriales alcanza-
ron las 38.100 unidades vendidas, superando las 33.192 de
2017 (con un aumento del 15%). El pais americano llegd en
2018 a su décimo afio de crecimiento consecutivo. Corea
del Sur, por su parte, vendio algo menos de 40.000 unida-
des en 2017, que en 2018 descendieron hasta las 37.600.

El quinto mercado de robots mas grande del mundo, Ale-
mania, también ndmero uno en Europa, vendié en 2018
27.900 robots, mientras que en 2017 sélo pudo comercia-
lizar 21.404 unidades, por lo que protagoniza asimismo un

asubida considerable.

Sectores

Por sectores, la industria automotriz continda liderando
la demanda mundial de robots industriales, aunque con
116.000 unidades comercializadas en 2018 contra las
123.000 de 2017, lo que supone un descenso del 6%. Los
sectores que mas crecieron fueron la industria del metal

(+10%) y la de los plasticos (+7).

AFONDO ®

La IFR atribuye el descenso en el crecimiento en las ventas
de robots industriales a factores como las incertidumbres
sobre la transicién de los vehiculos con motores de com-
bustion interna a los vehiculos eléctricos, la disminucion
de las ventas de smartphones y ciertas tendencias geopo-
liticas poco favorables, aunque auguran un mejor futuro
gracias a la mayor flexibilidad de fabricacién, los nuevos
sectores de mercado emergentesy a la innovacion empre-

sarial y tecnoldgica.

En las paginas, siguientes, se incluye una seleccién de con-
tenidos de actualidad relacionados con el mercado y las
empresas de robots industriales.

www.ifr.org

& AOKI TECHNIGAL LABORATORY, INC.

— Y
BAOKI X4

Spritzgiessautomaten
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C.T.SERVICIO,S.A. - www.centrotecnica.es - T. 93.637.68.68 - info@centrotecnica.es
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YASKAWA / www.yaskawa.es

MotoMINI es el modelo mas pequefio de la gama de robots Motoman de la firma. Tiene
un rango de 350 mm y puede manejar una carga Util de 500 g. Ligero y de alta velocidad,
este robot compacto de 6 ejes combina velocidades de ciclo rdpidas con un alto grado de
repetibilidad de 0,02 mm. Esto hace que el MotoMINI sea ideal para manipular piezas de
trabajo y componentes pequefios, y también para trabajos de montaje en mdaquinas de
pequefia produccion. Dentro de los espacios mas pequefios, este robot mueve compo-
nentes en las tres direcciones y alrededor de los tres ejes, una libertad de movimiento
facilita operaciones de manipulacion tridimensionales mas complejas. Otras ventajas de
este robot son que reduce los requisitos de espacio en la planta de produccion, al tiempo

gue aumenta la productividad.

OM RON / omron.es

La gama de robots colaborativos de la serie TM logra un innovador entorno de

produccion donde los humanos y las maquinas trabajan en armonia. Con las di-

versas funcionalidades de vision y el entorno de programacion sencillo e intuitivo

de estos robots, la produccién es segura y flexible. La instalacion es muy sencilla

s 700 : " y permite automatizar aplicaciones como el montaje, la colocacién y recogida de
g objetos y la inspeccion. Como parte del lanzamiento de la serie TM, la compafiia
introduce un modelo compatible con robots moviles que se integrara a la per-
feccién con el robot maévil auténomo de la serie LD. De este modo, los usuarios
podran automatizar tareas mas complejas, como recoger y colocar productos en

una bandeja o recipiente, asi como conectar los procesos con los robots moviles

THL41700

auténomos.

ON ROBOTS /onrobot.com/en

La pinza RG2 es una herramienta colaborativa de fin de brazo disefiada para una
integracion perfecta con los brazos robodticos colaborativos de Universal Robots.
Desde mediados de febrero de 2019, también es compatible con los robots Kuka,
Kawasaki, Fanuc, Techman, Doosan, Nachiy Yaskawa. La pinza RG2 es facil de insta-
lar (Plug & Produce) y funciona sin cables externos, por lo que cualquier movimiento
del robot puede llevarse a cabo sin preocuparse por la colocacién del cable. Las
pinzas colaborativas RG2 son verdaderas soluciones. La instalacién rapida y la pro-
gramacion simple de las pinzas reducen el tiempo de implementacién en un 30%.
El RG2 estandar viene con un solo soporte de montaje y también esta disponible en

una configuracién de precision que cuenta con protectores de seguridad para los

dedos de la pinza y un soporte de montaje de precision.

mundoPLAST
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AT| SYSTEM /www.atisystem.es/www.tecnomatic.com

Los robots cartesianos son comunmente utilizados en la industria de la in-
yeccion de productos de plastico, en su version cartesiana estandar. Pero, con-
cretamente, los robots laterales son poco frecuentes, cuando en la realidad se
trata de robots con unas prestaciones muy elevadas vy, perfectos para multiples
aplicaciones. Ati System, junto a su representada Tecnomatic, ofrecen su gama
de robots laterales en multiples aplicaciones. En estos robots, la versatilidad de
sus equipos dotados de servo en todos sus movimientos les permite no sélo las

tareas mas comunes, como descarga de la inyectora y apilamiento, sino también

tareas reservadas a robots de descarga superior, mejorando el tiempo de ciclo
de la inyectora. La ventaja principal de este tipo de robots es que permiten estar en posicion de entrada muy cerca del molde,
mejorando en unas décimas el ciclo de trabajo de las inyectoras. Tecnomatic estd especializada en aplicaciones de automatiza-
cién con este tipo de robots, y también cuenta con la méxima experiencia en aplicaciones de IML con ellos. Los robots laterales
tradicionalmente estan mas orientados a aplicaciones de IML o al sector packaging por sus elevadas prestaciones, y con los
modelos ofrecidos por Tecnomatic se amplia el nimero de aplicaciones posibles, permitiendo realizar con ellos apilamientos,

carga de insertos, y muchas mds tareas.

IES el
s Cubierta Solar,
autoconsumo

e te conectamos al so

L/ » Autoconsumo fotovoltaico para empresas

Bétera:

| 14intalacioncs 200 W » Instalaciones con componentes de calidad industrial.
| Garantizados

SRl » 100% prefinanciado y muy rentable

» Coste del Kwh a 0,015 euros, un 85% mas barato que
la red eléctrica
» Aislamiento térmico de la cubierta
B » Reduce tu coste eléctrico siendo mas sostenible,
te ayudamos en tu plan RSC

Cubierta’ 692 677 097

Solar www.cubiertasolar.es

enidorm: 9,975 Kwr: 10,62 KW:
9,73 KWn; 11,22 kw kW; 22,56kw;
23,10 Kw; 23,10 Kw

Alicante: 79,2 kW; 22 56kw;

Almoradi: Sintalaciones 23,10 Kw; 23,10 Kw
100 kW; 1 instalacion 500 W /

San lsidro:
996 kW

Alhama de Murcia: 2,75 Mw.
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SEPRO / WWww.sepro-group.com

Sepro Group invitard a los visi-
tantes de la K 2019 a Experimentar
el control total en una serie de de-
mostraciones y exhibiciones que
aprovechan el poder de la colabora-
cién para alcanzar nuevos niveles de
productividad, calidad y flexibilidad
en el moldeo por inyeccién de plasti-

co. La importancia de la colaboracion

Sumit . -
- UL puede apreciarse facilmente en las

asociaciones de Sepro con otras com-
pafiias de automatizacion, la integra-
cién abierta con fabricantes de equi-
pos originales (original equipment
manufacturers, OEM) de prensas de
moldeo porinyeccion, y los proyectos
de desarrollo con clientes. Sepro es-
tard en el pabellén 12, stand A49, de la exposicion del plastico mas grande del mundo, que se llevard cabo en Messe Diisseldorf
(Alemania), entre el 16 y el 23 de octubre.

Se veran un total de ocho robots funcionando en el stand, incluidos modelos de 3, 5 y 6 ejes, asi como unidades colabora-
tivas (cobots) a través de una colaboracién con Universal Robots, anunciada recientemente. Merced a este acuerdo con la em-
presa lider del mercado en robots colaborativos, Sepro ha agregado los cobots a su cartera de soluciones de automatizacion para
las compafiias de moldeo por inyeccidn. Varios de los robots formaran parte de celdas de automatizacién centradas alrededor
de dos maquinas de moldeo por inyeccidon en funcionamiento, y también se podran ver productos Sepro en funcionamiento
en los stands de once socios de prensas de moldeo por inyeccion que estdn presentes en la exposicion. El compromiso de Sepro
con la integracion y la colaboracién permite que las compafiias de moldeo por inyeccion obtengan paquetes de soluciones
maquina/robot a través de fabricantes de Alemania, Japon, China, EE. UU., Francia y otros paises.

Una de las dos células de automatizacion del stand presentara una maquina de moldeo Sumitomo Demag mientras produce
una pieza técnica, que sera retirada del molde por un robot SDR Speed 7. Fabricado por Sepro especialmente para su venta
junto con las maquinas Sumitomo Demag, este robot es una version especial de alta velocidad del robot cartesiano de 3 ejes
con tecnologia S5-25, capaz de entrar y salir del molde en menos de un segundo.

La otra célula de moldeo también incluira un cobot de Sepro-Universal Robots, junto con un robot cartesiano Success 11 de
Sepro, operando en una prensa de Haitian International, que estard produciendo vasos. A medida que se moldean los vasos, los
visitantes que asistan a la demostracion podran escribir un breve mensaje (por ejemplo, un nombre) para que se imprima en una
etiqueta. Luego, el cobot aplicard la etiqueta y entregard el vaso personalizado al visitante. La etiqueta y el vaso seran reciclables.

Asismimo, habra un segundo cobot funcionando en una demostracién independiente de interaccidn entre el robot y los visi-
tantes. Los visitantes del stand podran elegir entre una caja de dulces redonda y una cuadrada. Asistido por una camara de vision
industrial y un sistema de alimentacion flexible, el cobot tomara la forma apropiada y se la entregara directamente a cada visitante.

Otras demostraciones de robots independientes presentardn nuevas opciones para la tecnologia de 5 y 6 ejes. También, el
stand de Sepro contara con una seccion especial dedicada a proyectos actuales y futuros, con el objeto de proveer tecnologias

que faciliten a las compafiias de moldeo por inyeccion el uso de los robots de la firma de manera eficiente y rentable.
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UNIVERSAL ROBOTS /

www.universal-robots.com/es

La Ultima oferta de la linea de robots colaborativos de

la firma, el URSe, es un robot colaborativo de tamafio me-
dio. Tiene una carga util de 5 kg y un radio de accién de P = d = I
850mm. Es perfecto para automatizar las tareas de pro- resenc Ia m u n Ia
cesamiento de bajo peso. El UR5e, asimismo, es facil de

programar y rapido de configurary representa el equilibrio

perfecto entre tamafio y potencia.

7.000
TN/ STOCK
PERMANENTE
MOBILE INDUSTRIAL ROBOTS / 70.000
www. mobile-industrial-robots.com/en TN;’ANU

El robot movil inteligente MiR500 para aplicaciones con
pallet, del que su fabricante asegura que se trata del mo-
delo mas rapido, potente y grande del mercado, tiene una
capacidad de elevacién de hasta 500 kg. De esta manera,
el robot puede recoger, transportar y entregar automati-
camente palés a velocidades de hasta 7,2 km/h, y al igual
que todos los robots MiR, se mueve con seguridad en en-

tornos dindmicos entre personas y obstaculos.

Facilitanos este codigo
y obtendras nuestra
mejor oferta

Tecni-Plasper, S
d

WWWw.plasper.com
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SCHUNK / schunk.com/es_es

El gripper industrial de gran recorrido para actividades colaborativas, Co-act EGL-C, cuen-
ta con una elevada fuerza de agarre combinada con un gran recorrido, para ofrecer nuevas
posibilidades de colaboracidon entre personas y robots, permitiendo manipular pesos mas
alld del montaje de piezas pequefias por primera vez. Su potencia inteligente de 24 V es apta
para manipular piezas con un peso de hasta 8 kg y puede utilizarse de forma flexible en una
gran variedad de aplicaciones. Las garras medidoras de fuerza y los codificadores incremen-
tales integrados en las mordazas base supervisan continuamente la fuerza de agarre y la
posicion de los dedos. La serie Co-act EGL-C de SCHUNK viene completamente premontada
y estd disponible con las interfaces correspondientes para robots HRC, como los de Kuka,
Yaskawa, Fanuc, Universal Robots y Nachi, facilitando asi su rapida puesta en funcionamien-

to. Las luces LED con los colores del seméaforo indican el estado actual del modulo.

WITTMANN /www.wittmann-group.com/es_es

La nueva serie Pro lleva a la serie de robots W8 a un nuevo nivel de
rendimiento, con innumerables mejoras que garantizan la mas alta efi-
ciencia: disefio robusto, modularidad de la mecénica, de la arquitectu-
ra del accionamiento y el sistema de control, que permite una relacion
precio/rendimiento éptima... Otras ventajas son los perfiles reforzados

para mayor capacidad de carga y durabilidad, la ldmpara indicadora am- W

biLED para la visualizacion de los modos de funcionamiento, el nimero

minimizado de cables en la cadena portacables mediante una colocacion

descentralizada de los componentes electrénicos, la reduccion de ruido gracias a una cadena portacables optimizada, el alma-

cenamiento de energia integrado, creando ahorros de un 20%, y la tecnologia de conexidn integrada para circuitos de vacio y de

pinza. Cuenta ademds con EcoVacuum, o vacio sincronizado para el consumo optimizado de aire a presion,

ABB /www.abb.es

La firma ha desarrollado el YuMi de un solo brazo para ampliar su cartera de colaboracion. Compacto y ligero (9,5 kg) admite

el montaje en cualquier direccién, como en el techo, la mesa y la pared para una instalacion répida y flexible que se adapte a

las lineas de produccién existentes. El brazo de magnesio ultraligero gira sobre siete ejes para imitar movimientos similares a

mundoPLAST

los humanos con mayor agilidad que los robots de 6 ejes. El robot
fue disefiado especificamente para satisfacer las necesidades de
produccion flexible que requieren los procesos de ensamblaje de
piezas pequefias, incluidos los productos electrénicos de consumo,
los bienes de consumo y las pequefias y medianas empresas. Se-
gun ABB, el YuMi de un solo brazo es su robot colaborativo mas
agil y compacto hasta la fecha, y puede integrarse facilmente en

cualquier entorno de produccién.



Aumento del rendimiento sin
comprometer la calidad

La Plataforma de Soldadura por Ultrasonido Serie GSX de Branson es un sistema
altamente configurable, disefiado y personalizado para satisfacer sus necesidades
especificas de union de plastico. La plataforma Branson GSX ayuda a transformar sus
ideas en realidades, a la vez que respeta su nivel de inversion. El control mejorado del
proceso y el suministro de energia mejorado garantizan soldaduras de calidad y menos
rechazos. Esto le permite aumentar el rendimiento de produccion, cumplir con los
plazos de los proyectos y conseguir el resultado esperado de la inversion.

Para informacién sobre el producto:
Emerson.com/Branson

EMERSON.

El logotipo de Emerson es una marcacomencial y de servicio de Emerson Electric Co. £ 2019 Emerson Electric Co.

CONSIDER IT SOLVED
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FLASHES DE PRODUCTO

1. Storopack

www.storopack.com

El nuevo film AIRplus Void Recycle es un cojin de aire com-
puesto por polietileno (PE) y de al menos un 50% de ma-
terial reciclado. Ofrece las propiedades del PE, duradero y
resistente y contribuye a conservar los recursos. La mate-
ria prima reciclada de AlRplus Void Recycle procede de la
produccién interna de Storopack y se afiade al proceso de

produccion en forma de granulados de plastico reciclado.

2. Ercros

WWW.Ercros.es

ErcrosBio LN300 es un agente nucleante biodegradable y
sostenible que incentiva la cristalinidad del acido polilactico
PLA, dentro de la gama ErcrosBio. Frente a los agentes nu-
cleantes cldsicos, aumenta la productividad, disminuye los
costes de materiales y energéticos, y simplifica el proceso
productivo al tiempo que mantiene las prestaciones finales

del material plastico obtenido.

3. Evonik

www.evonik.com

Los filamentos de grado médico reSOMER se suministran
listos para usar en sistemas de impresion 3D por fabrica-
cion de filamentos fundidos (FFF), o por deposicién fundida
(FDM). Ademas, el disefio de sus especificaciones dimen-
sionales y quimicas permiten propiedades y rendimiento de
implantes, reproducibles para aplicaciones de impresién 3D

de alta resolucion.

4. Repsol

www.quimica.repsol.com

Ya esta disponible el primer material resultado del proyecto
Reciclex, Repsol 50RX2805, destinado a la aplicacion de film
retractil de agrupaciones. El nuevo material estd formulado
en base a un compuesto de polietileno de baja densidad
(PEBD) al que se le incorpora un 50% de residuo posconsu-
mo, asegurando la consistencia del material y su funcionali-

dad para la aplicacion final.
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DONGSHIN

Maquinas de inyeccion 100% eléctricas

GB & RB SERIES

Estilo uwnico

GB SERIES
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Desde 80 Tn. hasta 550 Tn.

Distribuidor en Espafia
Equipamientos J.Puchades, S.L.

Ctra. Albal-Beniparrell CV33, Km. 0,200 - 46470 Albal (Valencia) Espafia
Web: ww. jpuchades.com - E-mail: info@jpuchades.com - Telf.: +34-961270543
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5. SABIC

www.sabic.com

Los compuestos reciclados LNP Elcrin iQ de resinas com-
puestas de polibutileno tereftalato (PBT) derivadas de PET
reciclado (rPET) apoyan la economia circular y ayudan a re-
ducir los residuos pldsticos, al reciclar quimicamente el PET
desechado por el consumidor (principalmente botellas de
agua de un solo uso) en materiales PBT de mayor valor con
propiedades mejoradas e idoneidad para aplicaciones mas

duraderas.

6. Huntsman

www.huntsman.com

La plataforma de fabricacién aditiva Iroprint incluye tres
nuevos tipos diferentes de materiales a base de uretano
(resinas, polvos y filamentos), que pueden imprimirse en 3D
utilizando diversos métodos como estereolitografia (SLA),
sinterizacién de alta velocidad (HSS) y fabricacién con fila-
mento fundido (FFF).

7. Meccanoplastica Ibérica
www.meccanoplasticaiberica.es

La firma ha afiadido el sistema de llenado en caliente Hot Fill
System como opcidn disponible para toda su gama MiIPET de
sopladoras de preformas PET. En este sentido, la compafiia
ha finalizado un proyecto que incorpora este sistema en una
MiPet 2P con molde de dos cavidades para envasar zumo,
con elementos que aseguran un precalentamiento preciso
de la preforma y un rapido aumento y mantenimiento de
la presién, asi como una distribucién eficiente y fiable de la

temperatura del molde.

8. Stratasys

www.stratasys.com

F120 es una nueva impresora 3D de sobremesa de nivel in-
dustrial que destaca por su fiabilidad y repetibilidad. Produ-
ce piezas precisas de forma rapida y rentable, acelera el pro-
ceso de disefio y reduce los costes del prototipado, ademas

de ser muy facil de usar.



I= mikrosan yrelco cibermatic

- Lineas de extrusion para perfileria PVC extrusion lines
y otros materiales

» Lineas de fabricacion de tubo corrugado. + Bobinadores adaptados a las necesidades

* Lineas para la proteccién de tubos de Sector automocion. del cliente.
PVC, HOPE, PEX y PPR R . '
= ; + Lineas WPC = Lineas de fabricacitn de tubos precableados. . Equ:pgg de arrastre y corte de gran velocidad
b 3 = Lineas de fabricacion de tubos pre-entubados. y precision.

! » Tubos de irrigacion
i = Lineas de fabricacion de tubos dobles pared

eléctricos.
= Lineas de fabricacion de malla plastica.

O

» Lineas de extrusion para perfiles técnicos
y juntas tecnicas.

» Lineas de extrusion para el recubrimiento
de cable y alambre.

« Extrusoras corrotantes para masterbach. International
» Extrusoras corrotantes para compounds. + Cambiador automético en flujo
= Accesorios: tallarinas, bafieras, etc. continuo.

= Maquinas High Volumen. ’ g:'::li:'::; defiltro ™ + Lineas de extrusion para tubos y mangueras
« Maquinas destinadas al reciclaje para Garitia dor. mono y multicapas.
roduccién hasta mas de 2.000 kg/h. s
: L de filtro dleo u

dinamico.
* Filtro estatico,

« Valvula
desviadora.

» Central
6leo dinamica.

* Filtros autolimpiantes.

MEecaSoFT

» Bobinadores automaticos.

« Bobinadores para tubos corrugados
y tubos de pared lisos.

» Equipamiento para lineas de extrusion.

» Lineas de exfrusion
para lamina plana
de 1 a 5 materiales.

« Lineas de extrusion

« Alimentadores mecanicos.

= Cargador individual
neumatico.

PrOfileDies para placas

alveolares.

EXTRUSION
MACHINERY

» Dosificador volumétrico
y ponderal.

+ Secador / deshumificador
compacto.

rRepresentante MAQUINARIA PARA PLASTICOS

para Espafa:

J

?‘!‘? H16/ D73 IM OI-CA] s""

C/ Vilamari, 90 - 08015 Barcelona - Tel. +34 93 662 65 33 - Fax 93 662 04 56 - www.imvolca.com - info@imvolca.com



mundoPLAST

L FERIAS

ncert

2 K2019, marcada por el
reciclado, la digitalizacion y |a
dumbre de los mercados

a principal feria mundial del sector de los plésticos, la K,
Lde cardcter trienal, volvera a abrir sus puertas a media-
dos del préximo mes de octubre en la ciudad alemana de
Dusseldorf. En la muestra volverdn a reunirse las principales
firmas y profesionales del sector para conocer los ultimos
avances, pero también para compartir informacion, inquie-

tudes y hacer negocios.

Tendencias

En esta ocasién, hay una tendencia muy clara sobre las de-
mas, la de la sostenibilidad, que viene marcada por una co-
rriente de fondo presente en la sociedad y de la que tam-
bién se han hecho eco nuestros gobernantes a golpe de
legislacion: la sostenibilidad. En este sentido, los fabricantes
de equipos relacionados con el reciclado de plasticos esta-
ran mas presentes que nunca. También los procesos menos
contaminantes, mas eficientes, y con un menor consumo de

energia; las materias primas recicladas y de base bioldgica.

A lo anterior hay que unir-porque también esta relaciona-
do- algo que ya se introdujo en la edicién de hace tres afios,
pero que ahora estd mucho mas extendido y es susceptible,
por tanto, de generan nuevos avances y desarrollos: la digi-

talizacién y la industria 4.0.

Se antoja pues una K, muy interesante en lo que a la mues-
tra de avances se refiere, pero que no puede quedar al mar-
gen del contexto socioecondmico que rodea a las empresas

del sector y que viene marcada por claras incertidumbres.

Del 16 al 23 de octubre, un total de 3.157 expositores
mostraran sus novedades en la feria de Dusseldorf,
sobre una superficie de 176.886 metros cuadrados.

Contexto

Es el caso por ejemplo del Brexit. Ademas, los principales
mercados tradicionales de exportacion se estan tambalean-
do. Por otra parte la cada vez mayor reticencia de los consu-
midores ante el uso de envases plasticos esta provocando
movimientos apresurados, algunos dicen que mal calcula-
dos, entre los legisladores que proponen un camino hacia

la economia circular.

La economia alemana, el puntal de Europa por excelencia,
se encuentra en una situacion tensa, con un descenso de
las exportaciones y las importaciones en los Ultimos me-
ses. Segun la consultora IHS Markit el sector manufacturero
alemdn se encuentra en una profunda recesion. En lItalia,
por su parte, el desempleo ha empezado a aumentar de
nuevo. De las cuatro economias mas potentes, solo Espafia
se encuentra en rango positivo. Algunos analistas esperan
que el PIB de la eurozona aumente este afio, aunque solo
ligeramente. En cuanto a la industria britanica, crecid mas
rapido en marzo que hace un afio, pero porque las fabricas

han estado almacenando productos en prevision del Brexit.

Las ventas de la industria transformadora de plasticos en
Alemania aumentaron mas del 3% en 2018, casi el doble de
rapido que el PIB, segun Oliver Méllenstadt, Director Ejecu-
tivo de GKV, la Asociacion Alemana de transformadores de
Plasticos. Esto resulta llamativo ya que la economia se mue-
ve en un entorno internacional cada vez mds incierto, afirma

Oliver Méllenstadt. Un crecimiento sélido en gran parte de la



industria, sin embargo, no debe ocultar el hecho de que la in-
dustria del pldstico se enfrenta a grandes desafios. El debate
sobre los pldsticos en el medio ambiente, que en ocasiones
cala hondo en los medios de comunicacion y en el publico,
tiene un enorme impacto en las empresas de procesamien-
to de pldsticos. Segun Médllenstddt, la encuesta anual de la
GKV ha mostrado que la gran mayoria de las empresas se
han visto afectadas. En nuestra opinidn, el curso del debate
politico y publico hasta ahora va en la direccion equivocada,
apunta Moéllenstddt. La Comision Europea y los gobiernos
nacionales estdn intentando abordar las inquietudes de los
consumidores con gestos simbdlicos como las restricciones a
los pldsticos de un solo uso (SUP) y las bolsas. Esta estrategia
es capaz de calmar el debate publico a corto plazo y dar la
impresion de ser muy activa, pero no resulta eficaz en cuan-

to al medio ambiente y la sostenibilidad.

En este sentido, el Parlamento Europeo aprobd en marzo la
directiva sobre pldsticos de un solo uso que posiblemente
se aplicara en todos los Estados miembros para 2021. Las
medidas incluyen la prohibicion de determinados produc-

tos plasticos de un solo uso para los que existen alternativas

FERIAS

recogida selectiva del 90% de las botellas de plastico para
2029 (77% para 2025) y la introduccién de requisitos de di-
sefio para que los tapones queden unidos a las botellas, asi
como un objetivo de incorporar el 25% de plastico reciclado
en las botellas de PET a partir de 2025y el 30% en todas las
botellas de pldstico a partir de 2030.

Para supervisar y registrar los esfuerzos de la industria por
alcanzar estos objetivos, los transformadores europeos
agrupados en EuPC han creado MORE (MOnitoring Recycla-
tes for Europe), herramienta online para supervisar la con-
versién de polimeros reciclados en productos por parte de
los transformadores y permitira a la industria demostrar sus
esfuerzos en la materia. Pero la calidad de los materiales re-
ciclados deberd mejorar si se quieren alcanzar los objetivos
de la UE. Estudios de EuPC en 2017 y 2018 muestran que
los transformadores tienen dificil encontrar un suministro

adecuado de polimeros reciclados.

Esperemos encontrar respuestas en la K2019. En las pagi-
nas siguientes, incluimos un avance de lo que mostraran en

la feria una seleccion de empresas.

en el mercado. La directiva también incluye un objetivo de www.k-online.com

Robots and Automation

Experience Full Control

Con Sepro, experimente el contral total. Puede controlar sus
robots, por supuesto. La extraordinaria plataforma de control
Visual lo hace muy facil. Usted controla la calidad y los costes

de produccion. Seréd capaz de controlar operaciones secundarias
que aportan valor y potencian la rentabilidad.

Pero hay mucho mas.

Sienta la seguridad que le ofrece tener el control. No mas
concesiones. Simplemente la gama mas amplia del mercado
en robots de 3-, 5- y 6-ejes. Fluida integracion abierta con

la mayoria de grandes fabricantes de prensas de inyeccion.
Con el soporte de la mejor ingenieria y equipas de

servicio, en todas partes.

You have full control of your future...

and the future is Open 4.0.

seprorobotic pro-group.com

Linked in
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COV EST RO / www.covestro.com

Entre los diferentes materiales que Covestro llevara a la feria para di-
ferentes aplicaciones, destacan sus peliculas especiales de poliuretano
termoplastico transpirable (TPU) de la gama Platilon para aplicaciones de
parches médicos. Los materiales estan perfectamente adaptados y disefia-
dos para clientes que utilizan un proceso de fabricacién de rollo a rollo que

permite que parches dosificadores de medicamentos se puedan producir

de manera eficiente. La electrdnica de este tipo de dispositivos puede im-
primirse en la pelicula e incrustarse en espuma de poliuretano termofor-
mable cubierta con una segunda capa de pelicula para una mayor como-
didad de uso. Luego, el parche se fija con un adhesivo especial compatible
con la piel, que se adhiere firmemente a la piel pero permite una extraccién
indolora del parche. El sistema adhesivo y la espuma termoformable se ba-
san en materias primas de poliuretano Baymedix. Covestro ofrece asi una

solucién completa para parches portatiles modernos y de alta calidad.

BAS F/ www.basf.com

En la K, BASF lanzard y presentara su nuevo producto Ultradur B6551 LNI para extrusion y
el primer PBT Ultradur B6560 M2 FC TF termoformable. Los nuevos grados combinan todas
las caracteristicas conocidas de la familia Ultradur, como alto punto de fusion, baja absor-
cion de agua, alta estabilidad dimensional y buenas propiedades barrera. Sin embargo, hasta
ahora la resistencia de fusién del PBT no era suficiente para convertirlo en un producto para
extrusion. Al conectar y ramificar las cadenas de polimeros a través de aditivos a medida, los
expertos de BASF obtuvieron una resistencia de fusion muy alta. Esto hace que el Ultradur
B6551 LNI sea el material perfecto para tuberias, perfiles y mandriles, y el Ultradur B6560 M2
FC TF el material de eleccion para la extrusion de peliculas y el termoformado de envases o
piezas técnicas. Ambos grados ahora ofrecen buenas propiedades mecanicas, son faciles de
colorear, incluso es posible hacer espuma. Este perfil de propiedad excepcional combinado
con los muchos afios de experiencia en aplicaciones de BASF y la experiencia técnica hacen
que Ultradur B6551 LNI y Ultradur B6560 M2 FC TF sean materiales fuertes y estables ade-

cuados para su uso en una amplia gama de aplicaciones de extrusion en varias industrias.

LANXESS / www.lanxess.com

El uso del color naranja para identificar componentes eléctricos recubiertos de plastico se estd consolidando en los vehicu-
los eléctricos, pero es un desafio desarrollar compuestos anaranjados que exhiban una alta estabilidad del color a largo plazo.
LANXESS lo ha logrado y ofrece una amplia gama de compuestos de poliamida y tereftalato de polibutileno (PBT) de color naran-
ja para este tipo de aplicaciones de alto voltaje. Los compuestos estaran disponibles
tanto en una formulacion estandar como con estabilizacion térmica, lo que ayudara

a mejorar la estabilidad del color cuando el componente esté expuesto al calor.




Linea de reciclado para desecho de post-consumo
y de produccion recoSTAR dynamic C-VAC

Recuperado de alta calidad con menos olor, funcionalidad superior
con SMART feeder, paquete de automatizacion dynamic
para mayor rendimiento, mayor eficiencia energética,
excelente rendimiento de desgasificacion

con modulo C-VAC.

Visitenos en:
K 2019, Dusseldorf, Alemania, del 16 al 23 de Octubre, Stand 9 D22, 16 B47

Starlinger Head Office:

Sonnenuhrgasse 4, 1060 Vienna, Austria

T: + 43 1 59955, F: -25, recycling@starlinger.com
www.recycling.starlinger.com

A member of Starlinger Group

Starllnger textile packaging | consumer bags | recycling technédlogy | viscotec
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WITTMANN BATTENFELD / www.wittmann-group.es

En la K2019, Wittmann Battenfeld exhibird sus productos y aplicaciones bajo el lema “Enjoy Innovation”, por primera vez en
el pabellén 15, stand C06, donde contara con un espacio adicional de 120 m? de exposicion. El fabricante austriaco acudird a la
feria con el objetivo de mostrar maquinas inteligentes con algoritmos adaptativos, ajustados a las condiciones ambientales. Esto
se vera con una EcoPower 55/350 totalmente eléctrica, equipada con los paquetes de software HiQ-Flow, HiQ-Melt y HiQ-Me-
tering. Asimismo la célula incluird un robot Wittmann W918 y los equipos auxiliares conectados con la inyectora, asi como el
sistema TEMI + MES, integrado en el sistema de control Unilog B8 de la maquina a través de la red Wittmann 4.0. Ademas, en
el stand de Wittmann Battenfeld, esta célula de produccion servird para presentar las funciones de HiQ a través de conferencias
especializadas y demostraciones en vivo.

Otras inyectoras expuestas seran una VPower 120 / 130H / 210V, que fabricarad enchufes de PA 'y TPE para la industria de la
automocion con un molde de 2 + 2 cavidades. Otra novedad en la K2019 serd la EcoPower Xpress 160/1100+ de alta velocidad
en una version apta para la industria farmacéutica. En esta méaquina con una fuerza de cierre de 1.600 kN, se produciran tubos
de PET para muestras de sangre, con un molde de 48 cavidades de la firma Pass Card. Igualmente, se mostrara otra aplicacion
de tecnologia de dmbito médico en una maquina de la serie MicroPower, disefiada para la fabricacién de micro piezas en “Sala
blanca”. Concretamente, una MicroPower 15/10, con una fuerza de cierre de 150 kN, producird un anillo de retencion para
tubos médicos en miniatura a partir de PC con un molde de 8 cavidades suministrado por la firma austriaca Wittner.

Ademas, Wittmann Battenfeld mostrara en Dusseldorf sus capacidades en
la tecnologia de espuma estructurada Cellmould. Asi, en una MacroPower
1100/12800, con un servoaccionamiento de bajo consumo, se fabricara el so-
porte del asiento para un automdovil deportivo aleman a partir de PP con un
molde de una sola cavidad. La maquina estd equipada con la unidad genera-
dora de nitrégeno y presion combinada SEDE, desarrollada y fabricada por el
Grupo. En esta maquina, también se ha instalado el sistema de control CMS de
Wittmann Battenfeld, que garantiza la supervisiéon continua del estado de los
parametros mas importantes de la maquina.

También se presentara una segunda aplicacion para la industria de la automocion en una SmartPower 240 XL, con la que se
fabricard un modulo para el techo interior de un automavil con una superficie funcional, producido con un molde de una sola
cavidad. La maquina estara equipada con un sistema de automatizacién que incluye un robot WX142 de Wittmann con un eje
“C” y un calentador de radiacion infrarroja en el eje “Y” para calentar la ldmina continla utilizada para esta aplicacion.

Uno de los principales temas de tecnologia de aplicacion de Wittmann Battenfeld en la K2019 serd el moldeo por inyeccion
de silicona. La compafiia mostrard su experiencia en esta area en su stand del pabellon 15, al producir una valvula para tecnolo-
gia médica a partir de una formulacién LSR en una méquina de su serie totalmente eléctrica EcoPower 160/350, con un molde
de 16 cavidades.

La “economia circular” es parte del enfoque estratégico de Wittmann
Battenfeld, y para demostrarlo presentara en la feria uno de sus proyectos ac-
tuales: en una EcoPower 240 / 1100H / 130L Combimould se fabricardn fras-
cos cosméticos con tapa, usando un molde de 4 + 4 cavidades con un material
basado completamente en ingredientes naturales. En el stand de la compafiia
también se ofrecera informacidn sobre los sistemas de plastificacion Airmould,
Cellmould, sobre el sistema CMS, y sobre el paquete TEMI+ MES.Igualmente,
ademas de las inyectoras mostradas en su propio stand, habra otras maquinas

de la marca funcionando en los stands de otras empresas.
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La revolucion en el control del color.

La medicién y la evaluacion visual del color van de la mano, ya que las condiciones estandarizadas conforme
a los estandares internacionales son esenciales para un sistema global de gestion del color.

La nueva cabina de comparacion de color, byko-spectra pro, le asegura ver sus muestras correctamente con
la mejor luz de dia de su clase.

El nuevo spectro2guide mide el color, el brillo y la fluorescencia, no sélo para el control de la armonia del
color, sino que también mide la estabilidad del color a largo plazo.

www.byk.com/instruments

QO BYK

A member of © ALTANA
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RAO RSA / www.raorsa.es

El préximo 16 de octubre, Raorsa acudird a la feria K en Dusseldorf a través de sus representadas Toyo (hall 13 stand C77) y
Main Tech (hall 11 stand H22). Se trata de un evento que sirve de punto de encuentro para el sector a nivel internacional y en
el que se dan cita los desarrollos visionarios y las innovaciones pioneras que llevaran a la industria a nuevas dimensiones en los
préximos afios.

El cardcter internacional e innovador de esta feria, y las grandes expectativas que genera entre todos los sectores de aplica-
cién la convierten en el evento idoneo para presentar novedades.

Concretamente Toyo dard a conocer en Europa la nueva serie Si- 6S. Una nueva generacion de inyectoras 100% eléctricas
de altas prestaciones, equipadas con el nuevo mando System 800 “full touch” comandado por un microprocesador mucho mas

potente y rapido.

Ademas, la nueva serie cuenta con mejoras en la parte mecanica que hacen que la robustez de la maquina sea alin mayor
si cabe. No hay que olvidar que las inyectoras Toyo, desde sus origenes, destacan tanto por su robustez como por la rapidez, la
rentabilidad y el respeto por el medio ambiente (+80% de eficiencia energética).

Toyo también aprovechara la ocasion para presentar un sistema revolucionario de moldes multiples (en las imdgenes supe-
riores) que permite la fabricacion de varias piezas con una sola maquina. Mediante cambios de molde al instante y de forma
totalmente automatica, dicho sistema consigue aumentar la productividad a un menor coste.

Porlo que se refiere a la firma italiana de periféricos y equipos auxiliares de primer nivel, Main Tech, en su stand, los visitantes
podran descubrir el nuevo modelo de rompesacos automatico Lince, asi como el sistema de transporte de materiales diferentes
(granulo, polvo, escamas) y una gran variedad de dosificadores de polvo.

En Raorsa siguen apostando cada dia por desarrollos tecnoldgicos de Ultima generacidn que consigan mejorar sustancialmen-
te el proceso de inyeccidn de cualquier empresa y sector. Si a ello le unimos una atencién y un servicio de calidad, logramos la
combinacion perfecta para seguir creciendo y avanzando en un sector cada vez mas competitivo.

En la feria K de Dusseldorf, del 16 al 23 de octubre, el personal de Raorsa estara encantado de atender a los visitantes y en-

sefiarles con detalle las ventajas diferenciales de sus inyectoras y equipos auxiliares.
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ENGEL / www.engelglobal.com / www.roegele.com

Entre todas las novedades que el fabricante austriaco mostrara en la K2019 (pa-
bellén 15, stand C58) figura su amplia gama de soluciones de plastificacion,
adapatadas a los requisitos especificos de cada aplicacion.

En Disseldorf, los expertos en plastificacion de Engel

compartirdn sus experiencias con los asistentes y presenta-

El husillo LFS para procesar
materiales reforzados con fibras
de vidrio largas mantiene
fiablemente la longitud de
las fibras y garantiza su
distribucion uniforme en la
masa fundida.

ran soluciones destinadas a diversos sectores. Una de ellas
es el Universal Automotive Screw (UAS), que permite pro-
cesar una amplia variedad de materiales en la industria au-
tomotriz logrando capacidades de plastificacion muy altas
y flujos de material muy grandes.

Otra es el Mixing Barrier Screw (MBS), que obtiene los me-
jores resultados de coloracion de la industria del embalaje gracias a su geometria de barrera con cabezal mezclador dinamico de cizalla.

Con dos nuevos husillos —el Physical Foaming Screw (PFS) y el Long Glass Fiber Screw (LFS) —, Engel satisface requisitos cada
vez mas estrictos, especialmente de la industria automotriz, y se adapta al uso creciente de materiales reforzados con fibra.

El husillo PFS ha sido desarrollado especificamente para el moldeo por inyeccién de espuma. La nueva geometria de este
husillo y su nuevo tipo de material garantizan una mejor homogeneizacion del fundido presurizado con gas, aumentando de ese
modo la productividad del husillo y alargando su vida util cuando se utiliza con polimeros reforzados con fibra de vidrio. Durante
la K2019, el stand de Engel exhibird una maquina de moldeo por inyeccién victory equipada con el nuevo PFS que elaborara
piezas tridimensionales complejas y profusamente decoradas. Para esta aplicacién se combinara el moldeo por inyeccion de
espuma MuCell de Trexel con el proceso IMD rollo-a-rollo.

El polipropileno y la poliamida reforzados con fibras de vidrio largas se emplean en la construccion ligera de automoviles,
sobre todo cuando se busca una gran tenacidad ante los impactos, un muy buen comportamiento en caso de choque y un peso
ligero. En el moldeo por inyeccion, el reto a la hora de procesar el material consiste en que las fibras mantengan la mayor longi-
tud posible y en asegurar su distribucion uniforme en el material fundido. La solucion empleada hasta ahora era un husillo de 3
zonas con un paso de rosca provisto de un cabezal mezclador LGF atornillado.

En respuesta al aumento de la demanda de maquinas de moldeo por inyeccién para procesar granulados de pellets cilin-
dricos reforzados con fibras de vidrio largas, Engel ha optado por fabricar el husillo y el cabezal mezclador de una sola pieza 'y
optimizar aun mas la geometria del husillo. El nuevo LFS ofrece la maxima consistencia de dosificacion en el procesamiento de
granulado de pellets cilindricos y reduce la incidencia de roturas en las fibras. Ademas, la geometria del husillo se ha optimizado
a fin de asegurar una mejor distribucion de los haces de fibras en el producto. El blindaje, altamente eficaz, proporciona al hu-
sillo la resistencia necesaria al desgaste y la corrosion.

Con mas de 20 tipos distintos de husillo para aplicaciones estandar, de alto rendimiento y especiales, y un surtido igualmente
amplio de vélvulas antirretorno, Engel ofrece una unidad de plastificacion éptimamente adaptada para cada aplicacion. Otra de
las caracteristicas Unicas de venta de Engel es la disponibilidad de husillos para aplicaciones especiales con diametros grandes.

Con el objetivo de ampliar aun mas sus competencias en plastificacion, durante los Ultimos tres afios Engel ha invertido mds
de 17 millones de euros en maquinas herramientas, equipos de tratamiento térmico y tecnologias de procesamiento innovado-
ras para su planta de St. Valentin (Austria), donde se encuentra el centro de desarrollo de husillos para las plantas de produccién
que el Grupo Engel tiene en diversos lugares del mundo. Asi, por ejemplo, se ha puesto en funcionamiento un nuevo equipo de
soldadura laser para el blindaje de la superficie plana entre espiras de los husillos sometidos a esfuerzos mecénicos muy grandes

y se ha equipado con nuevos sistemas de andlisis el laboratorio de materiales propio.
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Estaremos de nuevo en la K19 de Dusseldorf
acompaiiandoles como siempre, para continuar
evolucionando juntos gracias a los valores de nuestra
empresa:

¢ Mas de 30 aios representando a empresas lideres
del sector.

¢ Constante bisqueda de nuevas tecnologias para
incorporarlas a nuestro programa de suministro.

¢ Especializacion de procesos completos gracias a la
incorporacion de componentes y periféricos.

¢ Solucion integral de equipamiento y servicios:

. Servicio de asesoramiento y optimizacion de
formulaciones.

. Asistencia técnica, asesoria tecnoldgica vy
formacion del personal a cargo del proceso.

Todo ello nos convierte en una plataforma que cubre
todas las posibles necesidades de nuestros clientes:
“Plataforma 360°."
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COMMACHINERY-POLYSTAR / www.commachinery.es / www.polystarco.com

Entre los principales productos de la marca en la proxima feria K de Disseldorf destacard la maquina modelo HNT 85 V. Se
trata de un equipo de tamafio reducido, para su uso en interior, que, como aseguran desde Commachinery, representante para
Espafia de Polystar, permite por una inversion pequefia una produccién mas que razonable. En este sentido, la méquina puede
llegar a reciclar un maximo de hasta 250 Kilos por hora.

De esta manera, con el modelo de maquina de reciclado de plasticos HNT 85 V, Polystar Machinery busca satisfacer a un
segmento de clientes que necesitan reciclar su propio residuo, con un coste por kilo muy reducido y controlando en todo mo-
mento la calidad.

Asi, esta maquina dispone de un equipamiento de alta calidad como por ejemplo un aglomerador con cuatro cuchillas fijas
y dos giratorias. Este aglomerador dispone de un sistema de refrigeracién inteligente que no permite un compactado incontro-
lado. Cuenta asimismo con un angulo de entrada al husillo con gran capacidad de presion, que le permite una carga uniforme.
En lo tocante al sistema de desgasificacion, dispone de un sistema de vacio con doble ventilacion que garantiza un desgasificado
sin sorpresas.

El sistema de calefaccion, por su parte, esta compuesto por un set de resistencias, con un sistema de mantenimiento muy
rapido.

En cuanto al sistema de filtrado, dispone de dos pistones independientes que proporcionan un cambio de filtro muy rapido
y sin paradas.

Con el sistema de control de presion en |a salida del material, esta maquina también garantiza que el corte del pelet es ho-
mogéneo en toda la produccion, algo que es muy valorado por los clientes.

A la hora del secado del producto, esta maquina cuenta con un equipo que fuerza el centrifugado del pelet y garantiza el

secado total.

Los visitantes del stand de Polystar (B06 del hall 12) podran apreciar las cualidades de trabajo de la nueva maquina de reci-
clado HNT 85 V.
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Kompuestos lleva a la K su
compromiso global para |la

nueva economia del p

astico

Kompuestos, como se le conoce comercialmente desde

2015, lleva mas de 30 afios formulando soluciones para
la industria transformadora del plastico. El pasado afio tuvo
unos ingresos de 41,3 M€, un 13,1% mas que en el ejer-
cicio anterior, con una plantilla de mas de 70 empleados.
Ademas, saltd al parqué del Mercado Alternativo Bursatil
(MAB) en julio, para captar recursos financieros y diversi-
ficar sus fuentes de financiacion, de cara a desarrollar su
politica de [+D. Segun explican, proporcionamos soluciones
vanguardistas como productos compostables para sustituir
a los pldsticos tradicionales y concentrados pldsticos mine-

rales que ayudan a disminuir el impacto medioambiental.

Biokomp y Okean

Biokomp es una gama de productos biodegradables debida-
mente certificados segun la normativa Europea EN13432.
Son grados basados en materiales de origen renovable,
como el almiddn, y se caracterizan por dar un fin de vida
alternativo a los pldsticos tradicionales: la compostabilidad.
Biokomp, como plastico de origen renovable y composta-
ble, es ideal para aquellas aplicaciones con sistema de re-
coleccion dificil o para aquellas con tiempo de vida corto,
como las de un solo uso. Por su parte, Okean es una gama
con un objetivo claro: la biodegradabilidad en agua. Su sal-

to a escala industrial llegard a finales de este afio.

Plasticos Compuestos S.A. vuelve a la feria del plastico
mas importante del mundo, la K de Dusseldorf (Hall 7,
level 1/A10). Del 16y el 23 de octubre, la firma de Palau
Solita y Plegamans (Barcelona), presentard sus ultimas
novedades y progresos.

Nueva economia del plastico

Kompuestos se ha unido al compromiso global de la nueva
economia del pldstico, para impulsar la generacién de mode-
los circulares que permitan un desarrollo sostenible. Gracias
a este acuerdo global, las empresas y los gobiernos se com-
prometen a cambiar la forma en que producimos, usamos y
reutilizamos el plastico. Kompuestos, junto con el resto de
participantes, trabaja en eliminar los articulos de pldstico in-
necesarios; innovar en los casos dénde el plastico es un ele-
mento indispensable, redisefiar para fomentar su reutiliza-
cion, reciclaje o compostaje de forma segura; y circular todo
lo que usamos para mantenerlo en la economia y fuera del
medio ambiente. La Fundacion Ellen MacArthur, en colabo-
racion con la agencia de medioambiente de la ONU, lidera el
Compromiso global y la visién de una economia circular para
el plastico. The Ellen MacArthur Foundation publica informes

periddicos explicando los progresos y las acciones tomadas.

En este sentido, como aseguran desde la empresa, acoge-
mos este nuevo viaje con nuestro compromiso de construir
soluciones mds sostenibles para la industria del pldstico.
Ademds, nuestro objetivo es aumentar el uso de materiales
reciclados y resinas compostables.

www.kompuestos.com

Pldsticos Compuestos, S.A.
C/Orfebreria 3 08184

Palau Solita i Plegamans " -\ : Kom puestosm

T. (+34) 938 639 670
www.kompuestos.com Dt
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C.T. SERVICIO-CENTROTECNICA / www.centrotecnica.es

Como en cada edicién, las principales compafiias internacionales de la industria del

plastico representadas en Espafia por C.T. Servicio-Centrotécnica, expondran sus noveda-

des en la préxima K2019.

Asi, del fabricante japonés Aoki (Hall 14/B67) destacara su uUltima tecnologia en maquinas de inyeccion estirado soplado,
para fabricacion de envases técnicos de PET, HDPE y otros materiales, con ciclos cada vez mas cortos, consumos energéticos
mas bajos y envases finales con un coste inferior al de una preforma fria. Se trata de maquinas que presentan una productividad
superior al 99%, sin mermas ni rechazos y con una alta repetibilidad.

La Ultima generacién de maquinas AL de Aoki supone una revolucion gracias al empleo de tecnologia hibrida, con servomo-
tores, combinados con hidraulica de alta precision, que permite obtener ciclos productivos extremadamente altos, mantenien-
do la alta calidad de los envases. Han mejorado la calidad, reducido las necesidades de presién y caudal del aire comprimido.
Asimismo, se han reducido los tiempos de ciclo y se ha aumentado la estabilidad, con menores temperaturas de trabajo en el
material, sea PET, HDPE u otros. La tecnologia de Aoki, Directheatcon, permite estirar y soplar la preforma directamente en cuan-
to sale del molde de inyeccidn, sin necesidad de una estacion de recalentado, con un notable ahorro energético y de tiempo.

Por su parte, el fabricante aleman Dr. Boy (Hall 13/A43), especialista en mediano y pequefio tonelaje, mostrard su nueva
serie de inyectoras E, robustas, fiables, de elevadas prestaciones y bajo consumo energético certificado, (clasificacion 9+ se-
gun la norma Euromap 6.1). Las nuevas maquinas de la serie E de Boy, incorporan tecnologia hibrida, servomotores de altas
prestaciones combinados con hidraulica de Ultima generacion para conseguir un consumo muy reducido, y alta flexibilidad de
utilizacion para cualquier tipo de produccion. Al bajo consumo contribuye el sistema de calefaccion del plastificador patentado
por Boy, Econplast (r) que prescinde de las habituales resistencias, mejorando la transmisién directa de la energia de calefaccion
y el control de la temperatura del material. Otra caracteristica de la nueva gama es el poco espacio ocupado en el suelo.

Eraco-Centrotécnica (Hall 10/H61) dard a conocer sus refrigeradores industriales ecolégicos de la serie ERA-S. Destacan
por su alta estabilidad en las temperaturas programadas para optimizar la produccién, sea por inyeccidn, extrusion o soplado.
Los diferentes modelos se adaptan a cada necesidad, desde pequefias unidades portatiles a grandes plantas de refrigeracion
centralizadas, pudiendo trabajar tanto en el interior de las fabricas, como a la intemperie, y bajo las mas duras condiciones am-
bientales. Se presentan en sus variantes condensadas por aire o por agua, se encuentran tecnoldgicamente a la vanguardia del
sector, se han disefiado y construido en base a una dilatada experiencia, y considerando las exigencias y necesidades del sector.
Son equipos respetuosos con el medio ambiente, y se ajustan a los protocolos de Kyoto y Montreal, asi como a las normativas
internacionales, empleando gas ecoldgico R-407C, R-134A y R404A, segin los modelos y configuraciones.

La alemana Helios (Hall 10/G78) presentara en la feria los nuevos modelos Oktomat en sus versiones ECO y SOS, destinados
a la descarga completa, ininterrumpida y automatica de octabines o Bigbags, sin necesidad de volcar o girar el contenedor, y sin
apenas intervencion humana.

Mo-Di-Tec llevara a la K (Hall 10 / D39) los renovados modelos de la serie Goliath y Titan de trituradores a bajas revoluciones
y alto par, para el reciclado en linea o de forma centralizada, de materiales termopldsticos, principalmente técnicos o de extrema

dureza, con baja potencia instalada y reducido consumo eléctrico. No generan polvo ni degradan el material, tienen un bajo nivel

sonoro y sin necesidad de voluminosas estructuras de insonorizacion.
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www.krones.com

En la proxima feria K2019, Krones (stand 15.1, hall 15)
mostrara sus soluciones para la economia circular de los
plasticos. Es el caso de los médulos de lavado MetaPure W,
que ya se pueden usar no solo para PET, sino también para
procesar poliolefinas (PO). Con las maquinas de moldeo
por soplado y estiramiento Contiform de Krones es posible
utilizar preformas con un contenido reciclado de hasta el
100%. La versidon de alta velocidad de la serie, la Contiform
3 Speed, estara en la K2019 con una estacién de moldeo
por soplado. Con una tasa de salida de hasta 2.750 envases
por hora, esta maquina produce envases personalizados
para agua mineral, CSDs y productos sensibles. Como todas
las maquinas de la serie Contiform, se ha disefiado para una
alta eficiencia energética y de medios. En este sentido, re-
duce el consumo de aire comprimido y de energia ya muy
baja de la Contiform 3 Pro en otro 15%.

Tanto la impresion de alta calidad en envases reciclados,
como el reciclaje completo de envases impresos estaran
presentes en el stand de Krones en la feria.

Su filial Dekron mostrard en vivo, con una maquina de
laboratorio basada en la tecnologia de impresién directa
DecoType Select, cdmo la impresién digital de un envase
puede integrarse en el flujo de reciclaje de PET. De esta ma-
nera, en el stand, se imprimiran envases hechos al 100%
con rPET, y que, sin embargo, no se pierden en el ciclo del
material reutilizable. Krones también mostrara los ultimos
desarrollo en tecnologia de preformas de PET a través de
su filial MHT Mold & Hotrunner Technology AG, especia-
lizada en la fabricacién de moldes para PET y sistemas de
postratamiento para producir preformas.

En el salén, MHT presentard su ultimo desarrollo, tanto en el
stand de Krones como en el suyo propio (stand C42 del hall 1):
una innovadora tecnologia de canal caliente que, incluso con
un contenido en escamas de mas del 70% de rPET, logra re-
sultados sobresalientes, con un control de temperatura par-

ticularmente homogéneo de

4

la masa fundida. La construc-
cion ha permitido equilibrar
mejor la masa fundida para su

disefio y mejora.

 EMPOWERING

PERFORMANCEf

ANALISIS Y CONTROL
DE LA HUMEDAD
RESIDUAL EN LINEA

PERFECTA GESTION DE SECADO
MAXIMA EFICIENCIA ENERGETICA
PRODUCCION CERTIFICADA

+34 96 1424019
www.mtpsl.es EMPOWERING PLASTICS

follow us

(“/. Hall 11

2019 Stand H57
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SISE / www.sise-plastics.com

La empresa francesa SISE, con sede en Oyonnax, alcanzé unos ingresos de 13,5 millones de euros en 2018, el 44% de los
cuales procedieron de sus ventas al extranjero. La multinacional gala emplea a 92 trabajadores y cuenta con filiales en los EE.UU.
y Alemania, ademas de con una gran red de representantes y distribuidores por todo el mundo. SISE ofrece cuatro tipologias de
soluciones diferentes, con una amplia gama de productos y accesorios bien conocidos: control de temperatura de canal caliente,
control de temperatura de molde, inyeccién secuencial y supervision de produccion y procesos 4.0

La préxima feria K de Disseldorf serd la oportunidad para que SISE (stand
D06 del Hall 1) presente su nueva gama de unidades GC dedicadas a la in-
yeccién secuencial, con tres nuevos modelos: el I1S’Timer, equipo de en-
trada a la inyeccién secuencial, que permite controlar hasta 16 puntos de
inyeccion de valvulas neumaticas o hidraulicas; el GC’Access, hasta 18; vy el
GC’Tech, hasta 32.

Dos estardn equipadas con nuevas pantallas tactiles a color, y todas in-
cluirdn nuevas funciones como gestion de fin de carrera, gestiéon de multi-
ples materiales, enlace VNC, pantallas con las curvas de proceso y especial-
mente el nuevo modo de programacion ... Ademas, ofreceran trazabilidad
de piezas producidas con recuento de piezas, deteccion de desechos y re-
gistro de datos en tiempo real.

Con respecto al control de temperatura de canal caliente, SISE también
presentard su nueva generacion MV3 que permite regular hasta 336 zonas.
La nueva gama se implementara en seis plataformas (XXS, XS, S, M, M, Ly
XL) con cuatro tarjetas de alimentacién disponibles (2,5 A, 15A, 15A, 20Ay

30A) para adaptar la oferta a varias industrias como las de packaging, auto-

mocion, cosmética, medicina e ingenieria eléctrica.

Se vendera con paneles tactiles integrados de 7, 10 y 12 pulgadas y un programa de software basado en Linux desarrollado
por SISE. Los paneles laterales giratorios y desmontables facilitan enormemente el acceso a las tarjetas de potencia y termopar.
Esta nueva generacion incluird funciones Utiles y avanzadas como cuatro modos de arranque suave, agrupacion de zonas, fun-
cién PTI para anomalias de termopar, Moldscan para diagnostico en tiempo real del sistema de canal caliente, asi como detec-
cion de fugas de material en tiempo real. El sistema es, por supuesto, multilinglie (hasta 12 idiomas disponibles) con respaldo
ilimitado de los programas de molde.

Ademas registrar y monitorear las temperaturas en la produccion y comunicarse a través de multiples protocolos esta totalmente
en linea con la estrategia 4.0, p. e]. apoyando la instalacién de las llamadas “smart factories”.

SISE también ha actualizado su linea de termorreguladores de fluidos con el lanzamiento del
nuevo 95 E9-45E (90 °C). Las unidades ofrecen capacidades de calentamiento de 9 a 45 KW, cuatro
modelos de bomba (130, 140, 200 y 320 I/min); intercambiadores de placa de calor de 60 kW a
180kW; y relé de estado sélido como estandar. Se pueden usar 2 velocidades de calentamiento para
controlar el aumento de temperatura, pero también pueden ahorrar energia durante el uso diario.
El mantenimiento es igualmente importante para SISE, por lo que sus componentes son accesibles
y faciles de reemplazar.

Las opciones esenciales y Utiles estan, por supuesto, disponibles (comunicacién multiprotocolo,

purgado de herramienta, sonda externa, informe de alarma, medidor de flujo Vortex, control de

pseudo cascada, punto de ajuste externo, mediciones de via, enfriamiento directo, etc.).
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www.vecoplan.com

En la K, Vecoplan mostrard, en el stand B59 del pabellén 2-6 JUN'O 2020
9, soluciones eficientes para la gestion del reciclaje continuo. RECINTU GRAN‘ VlA

Uno de los desafios clave actuales es mantener un entorno en o

el que valga la pena vivir. Sin embargo, un futuro sin plasticos i <oy
es imposible y las consecuencias negativas de ello son visibles, . : S

por ejemplo, en forma de residuos abandonados que contami- R gt
nan el medio ambiente. Esto puede evitarse mediante la ges-
tién correcta del reciclaje. Las demandas de las actividades de
reciclaje son muy exigentes. Cuanto mas puro es el material,
mas facilmente se puede reutilizar.

Gracias a sus soluciones, Vecoplan AG es parte de esta cadena
de valor y ha sido un socio fiable para la industria del reciclaje
durante afios. Sus trituradoras se adaptan perfectamente a las
caracteristicas técnicas del plastico y al proceso de reciclaje pos-
terior, y cumplen con las altas demandas en términos de disponi-
bilidad y rentabilidad. En la K, Vecoplan mostrara la trituradora de

una sola etapa de su nueva serie VIZ (Vecoplan Infinity Shredders).

La maquina ha sido disefiada de tal manera que, dependiendo de

los requisitos, puede equiparse con el accionamiento HiTorc de

arranque rapido y alto torque del VAZ comprobado o con el ESC, el

SOLUTIONS

control directo de tipo correa de Vecoplan. Ambos sistemas estan

o

patentados y llaman la atencién por su gran eficiencia energética.

. '\ .

La industria del plastic :

términos de geometria de corte: se puede adaptar con precision a BSta Imp Ulsando I'BS
diferentes requisitos de entrada y salida cambiando los rotores y P""““Pal?s avances
las cuchillas y seleccionando la pantalla correcta. El rendimiento tectlﬁlﬁgicos del mundo.

puede determinarse con precision por la interfaz. Gracias al con-

Un aspecto destacado de esta maquina es su gran flexibilidad en

cepto de maquina eficiente, los usuarios se benefician de tiem- Para dar resPUESta a lUS FEtOS
pos de preparacion cortos y un alto nivel de adaptabilidad para del sector hemos articulado
satisfacer los diferentes requisitos de salida. Ademas, Vecoplan el dehai’e en tl'as Bjes taméticos:

ofrece soluciones para el procesamiento quimico. En la feria, es-

- N

Q) 4

tard representada en el Foro de Economia Circular de la VDMA.
En los sistemas de “plastico a combustible” que convierten re-
siduos plasticos en diésel, por ejemplo. Vecoplan proporciona la

S N

TRANSFERENCIA ECONOMIA TRANSFORMACION
TECNOLGGICA CIRCULAR DIGITAL

tecnologia de trituracion de alto rendimiento requerida para pro-

cesar el material de entrada.

PARTICIPA en EQUIPLAST 2020,
una edicidn que hara historia.

equiplast.com Wz

#equiplast2020 Fira Barcelona
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DOUMA / www.comercialdouma.com

Comercial Douma estara en la K2019, atendiendo a los visi-
tantes en los stands de sus representadas, fabricantes de maqui-
naria para reciclado de plasticos, extrusion de tubosy perfiles, de

masterbatches y compuestos, y de film, ldmina y termoformado.

Reciclado de plasticos
Aqui destaca una nueva linea de granceado de rPET de
sus representadas battenfeld-cincinnati (pab 16 stand B19)
y Maag Pelletizing Sytems (pab 9 stand A04). La extrusora
Star Extruder con seccidn intermedia de husillos planetarios
de la primera, y los sistemas de granceado de Maag Gala
(corte bajo agua) y Maag Automatik (corte por hilos) consi-
guen un PET cristalizado de grado alimentario en continuo.
Por su parte, el grupo Lindner estard presente en tres
stands: Lindner Recyclingtech (pab 9 stand D78) presenta-
ra la mejora de sus trituradores Micromat. En el stand 9
E75, Lindner WashTech mostrara los Ultimos desarrollos en
lavaderos por fricciéon. Ambas empresas ensefiaran funcio-
nandoen el stand exterior 15.2 una linea de lavado en seco.
En cuanto a NGR (pab 9 stand B385), dard a conocer la
nueva serie S:Gran, con incrementos de produccion hasta el
40% y reduccion de consumo energético del 15%. La serie
C:Gran, con aglomerador integrado, transmitird su experien-
cia de la linea de granceado para material post-consumo de
hasta 2.000 Kg/h. También se podra visitar, en realidad vir-
tual 3D, su instalacion Pet React, por policondensacién en
estado liquido (LSP). Finalmente, estard en el stand la firma
NGE, con su sistema pirolitico para valorizacién energética.
Ilgualmente, en el pabellon 9, estardn Britas Recy-
cling-Anlagen GmbH (stand B28) con su sistema automatico
de filtracidén en continuo de alta capacidad; Bruno Folcieri
(stand C38), con sus molinos de alta robustez y rendimien-
to; y Maag Reduction Pulveryzing Systems (stand A04),
con sus pulverizadores de bajo coste. Collin (stand B24)
mostrara sus soluciones para el control de calidad en linea 'y

Schwing (stand A77), para la limpieza de filtros laser.

Extrusion de tubos y perfiles
battenfeld-cincinnati (pab 16 stand B19) dara a conocer
su nueva sierra de corte DTA160, con sistema totalmente

electrénico, sin unidad hidraulica, un 40% mas ligera, lo que

permite aumentar la velocidad de aceleracion y reducir el
tiempo de parada. Permite cortes de piezas pequefias, in-
cluso de 50 cm o menos, y un cambio de cuchillas facil. Du-
rante la feria también podrd verse una linea de produccién
de cambio rapido de diametro y espesor de tuberia en linea.

En el stand de Inoex (pab 10 stand E79), se presentardn
novedades en medicion de tuberia y deteccién de defectos,
tanto por teraherzios, como por ultrasonidos, y laser. Tam-
bién habrd novedades en control gravimétrico de proceso
de multicomponentes sélidos de dificil fluencia y liquidos.

En el pabellén 9, participaran otras representadas de Co-
mercial Douma relacionadas con la fabricacién de tubos y
perfiles, como AZO (stand 9C42), con sus instalaciones de
almacenaje, transporte y dosificacion de materiales; Mixaco
(stand E690) que ofrece soluciones de mezclado para dry
blend; Schwing (Stand A77), para la limpieza de cabezales
de extrusion sin necesidad de desmontarlos y Collin (Stand
B24) con sus lineas de extrusion de laboratorio.

Las soluciones para el reciclado de tuberias, vendran de
la mano de Lindner Recyclingtech (Pab 9, Stand D78) con su
gama de pre-trituradores; del fabricante de molinos Bruno
Folcieri (Stand C38); y de NGR (Pab 9, Stand B35) y su men-

cionada serie S:Gran.

Extrusidon de masterbatches y compuestos

Maris (pab 16 stand B59), fabricante de extrusoras de
doble husillo co-rotante, expondra sus nuevas soluciones
para materiales altamente cargados (minerales y fibras),
biopolimeros y para el reciclado, para el que ofrecera una
solucién en colaboracidn con otro fabricante de extrusoras.

El grupo Maag (pab 9 stand A04) exhibird equipos de sus
divisiones: Gala Automatik Underwater Pelletizers, Automa-
tik Scheer strand pelletizers y Reduction Pulverizing systems,
con sus respectivos sistemas de corte bajo agua, de corte
por cordones y con sus pulverizadores de bajo coste.

Mixaco (pab 9 stand ESO) mostrara sus novedosos siste-
mas para plasticos reforzados y presentard su nueva serie
de contenedores-mezcladores de facil limpieza, gracias a su
cabezal plano y la utilizacion de hasta tres tamafios de con-
tenedores para el mismo cabezal mezclador.

AZO (stand 9C42) llevard sus instalaciones de almacena-

je, transporte y dosificacion de materiales, desde el silo a la



magquina de transformacion, con la posibilidad de intercalar
sistemas de mezcla y de filtracion en lineas, separaciéon de
ligeros, etc. En el mismo pabellén 9 estaran Collin (stand
B24), con sus soluciones de prensas de platos, molinos de
rodillos, equipos de film soplado y otras soluciones de li-
neas de extrusion de sobremesa y plantas piloto; y Schwing
(stand A77), especialista en la limpieza de cabezales, filtros
y husillos. Inspec.tech Mostrara sus soluciones de deteccion

de defectos, contaminacién y tamafio de pellets.

Extrusion de lamina y termoformado

battenfeld-cincinnati (pab 16, stand B19) expondrd una
extrusora Star Extruder con seccién intermedia de husillos
planetarios, que permite la extrusion directa de rPET a partir
de escama, y con un producto acabado en ldamina o termo-
formado (en caso de termoformar en linea).

Con una solucion completa en bobinado, TNT Maschi-
nenbau (pab 3 stand E28), complementa las lineas de ex-
trusion para aplicaciones de ldmina de termoformado, film

soplado y Cast film, ademas de rebobinadoras.

FERIAS

Gabler presentard (pab 3 stand D35) su linea de termo-
formadoras de alta calidad y robustez, destacando la serie
M-Line con tecnologia de molde basculante y la serie Focus,
de formado y corte por estaciones. En el pab 11, stand E74,
estara Van Baal, especialista en rodillos de calandra.

Por su parte, Dr. Schenk (pab. 11, stand A11) presentara
sus mejoras en el campo de la inspeccién déptica de film vy
|[dmina para una deteccion y clasificacion de defectos opti-
mizada. Collin Lab & Pilot Solutions (pab 9 stand B24) mos-
trard sus lineas de laboratorio y plantas piloto para la pro-
duccion de film soplado y cast film de hasta 9 capas. Otras
representadas en esta area son Inoex (pab 10 stand E79)
especialista en sistemas de dosificacion gravimétrica; AZO
(stand 9C42), con sus instalaciones de almacenaje, transpor-
te y dosificacion de materiales; y Schwing (pab 9 stand A77),

con sus soluciones de limpieza de cabezales.

Sustainable
Solutions
Worldwide.

www. battenfeld-cincinnati.com

> §
ba’r’renfeld—cincinnaﬁ’l

Actuemos juntos y enfrentemos los desafios
del futuro — Ingenieria de Procesos para la
extrusion eficiente de plasticos del manana.

Nuestras innovadoras soluciones:

* Permitir el uso de material reciclado.

* Producir de manera energéticamente eficiente.
* Garantizar su inversiéon duradera.

Visitenos en la Feria de Plasticos y
Caucho n°® 1 en el mundo.

Dusseldorf del 16. al 23. 19 de octubre
en el Pabellon 16 en el Stand B19.
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G N E U SS/ www.gnheuss.com

Entre las novedades que el fabricante Gneuss llevard a la K2019 (stand A38
del hall 9) destacan el nuevo sistema de filtracién rotativa SFneos, y la segunda

generacion de la extrusora multitornillo MRS.

El sistema de filtracion continua SFneos se caracteriza por un disco de filtro
en el que las cavidades de la pantalla se encuentran en un patrén de anillo. Las pantallas se pueden cambiar en la parte del disco
de filtro que no esta activa en el canal de fusién, mientras el proceso de produccion sigue ejecutandose sin interrupciones. El
nuevo modelo SFneos combina las caracteristicas de varios modelos anteriores en una solucidon simple y rentable. Entre sus ven-
tajas destacan la presidn constante garantizada, incluso durante los cambios de pantalla; su idoneidad para la mayoria de tipos
de polimeros y viscosidades; un disefio compacto gracias a un drea de pantalla activa ampliada (hasta 2.370 cm2); manejo y
operacion simples y seguros con varias pantallas accesibles para los cambios; y alta rentabilidad, gracias a su disefio mejorado.
Esideal para aplicaciones que se benefician de un cambiador de pantalla continuo, de presién constante, pero que no requieren
retrolavado. El modelo SFneos90, que se llevara a la K2019, tiene un area de pantalla activa de 260 cm?.

El modelo superior de Gneuss, el RSFgenius, funciona con un sistema de autolimpieza integrado para aplicaciones muy exi-
gentes y los mas altos requisitos de calidad. Las pantallas pueden reutilizarse automaticamente hasta 400 veces y estan dispo-
nibles grados de filtracién inferiores a 10 micras / malla 1200 mesh. En la feria habra diferentes tamafios, incluido un RSFgenius
330, que sera el filtro mas grande en el stand de Gneuss este afio. Ofrece un area de filtracion activa de 2.150 cm?.

En cuanto a la tecnologia de extrusion, Gneuss mostrard una unidad de procesamiento Gneuss (GPU) completa que incluye
una extrusora MRS110 de sistema de rotacion multiple de segunda generacion, un sistema de filtracion por fusién totalmente
automatico RSFgenius90 y un nuevo viscosimetro en linea VIS, para el procesamiento de 600 kg / h de poliéster sin cristalizar y sin
presecar. (PET). La unidad de procesamiento de Gneuss (GPU), compuesta por una extrusora Gneuss MRS, en combinacién con
un sistema de filtracién rotativa Gneuss y un viscosimetro en linea VIS, es bien conocida por su eficacia en el reprocesamiento de
materiales altamente contaminados sin secado previo, como los residuos voluminosos de PET, poliestireno, nylon y otros polimeros
hidrdéfilos.En la préxima K2019, Gneuss mostrara la segunda generacidn de su extrusora MRS, que destaca por su nuevo sistema de
accionamiento mas robusto para manejar entornos de reciclaje ain mas exigentes.Gracias a varios cambios en el disefio del tambor
y tornillo MRS, el mantenimiento del IV se ha mejorado aun mas, mientras continta renunciando al presecado.

La extrusora MRS permite el procesamiento de PET sin secado previo mediante el uso de un sistema de vacio de anillo de
agua simple para procesar el material directamente en productos finales de alta calidad, como Idminas de embalaje, cintas de
fleje o filamentos. Esto se logra mediante su seccidon de procesamiento Unica y patentada. Basado en una extrusora de tornillo
simple convencional, la seccién de rotaciéon multiple es un tambor que contiene ocho tornillos simples satelitales, accionados
por una corona dentada y transmisién de pifion.

Los cilindros cortados en el tambor estan aproximadamente abiertos en un 30% y proporcionan una exposicién éptima de la
masa fundida. Gracias a este disefio, el rendimiento de desvolatilizacion es de aproximadamente cincuenta veces mayor que la
de una extrusora de tornillo simple con ventilacién convencional, y esto en un vacio de solo 25 a 40 mbar.

Mientras que otras tecnologias sin secador promueven un secado previo al menos parcial, la extrusora MRS puede procesar
R-PET con hasta un 1% de contenido de humedad. Al evitar la necesidad de un sistema de vacio profundo y un secado previo,
el MRS es una alternativa econdmicamente eficiente a las
tecnologias convencionales. Ademas de la mdquina que se
mostrara en la feria, en la sede de Gneuss, a solo 200 km de
la feria, se podrd ver en funcionamiento una linea completa

de extrusion de laminas de PET con una GPU.
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FIMIC / www.fimic.it

La industria del reciclaje se enfrenta al reto de llevar a cabo una economia circular real que permita salvar al planeta, supe-
rando las propias limitaciones técnicas. En esta linea, Fimic trabaja para dar respuesta a la creciente demanda de nuevas solu-
ciones de filtracidon para residuos postconsumo, tanto a nivel europeo como mundial. Tanto es asi, que el fabricante italiano es
capaz de ofrecer al cliente diferentes tipos de filtro en funcién de la aplicacién final a la que se vaya a destinar la materia prima,
segun la filtracién, el material a procesar y la produccién por hora.

De esta manera, en base a estos pardmetros Fimic puede ofrecer actualmente cinco tipos diferentes de filtraciéon, mediante cinco
modelos distintos, siendo asf la Unica empresa especializada en la materia capaz de contar con una gama tan diversa de soluciones.

La web del fabricante mostrara préximamente cada una de estas soluciones con datos que permitiran a los clientes verificar
y comprobar los modelos que mejor se adaptan a sus necesidades.

En su stand en la préxima K (E28 del pabellon 9) Fimic mostrard también el modelo RAS, que presenta cinco diametros dife-
rentes que se adaptan a la extrusora elegida por el cliente en funcion de la produccién por hora, del material pldstico a reciclar
y de la filtracion elegida dependiendo de la aplicacién final.

Fimic, a diferencia de otras soluciones del mercado, permite utilizar una superficie de filtrado de 4.000 cm? con una sola
malla, lo que se traduce en producciones muy elevadas con un grado de filtrado muy fino. Es el caso, por ejemplo, de 2.000 kg
de LDPE/hora para la aplicacién de film a 100 micras o de hasta 3.000 kg/hora de HDPE mfi 0,5 g/10’ con filtracién de 200 micras.

A pesar de estas cifras, en ocasiones, el mercado demanda producciones aun mayores. En este sentido, Fimic busca ga-
rantizar siempre la presion mas baja posible para que los contaminantes queden atrapados eficazmente en la malla evitando
asi una mayor presién que pudiera hacerles atravesar el filtro. Asi, Fimic garantiza una gran superficie filtrante que aumenta
la calidad del producto final sin degradar los materiales sensibles a la temperatura y
a la presion como el LDPE.

Precisamente para cubrir necesidades de produccién mayores en el futuro, y de
materiales cada vez mas complejos, tanto en términos de filtracién como en términos
de dureza (MFI), Fimic ha desarrollado el nuevo filtro GEM (de Géminis). Se trata de
un filtro dotado de dos mallas filtrantes que garantizan una mayor superficie filtrante,
5.552 cm?, y de dos vélvulas de descarga. Esta innovacién permitird aumentar la ca-
pacidad de la extrusora con la mayor calidad posible del producto final, garantizando
siempre la simplicidad tipica de Fimic y la maxima reduccién de los costes operativos.

De esta manera se consigue una menor resistencia del material, un menor con-
sumo de energia, menores costes de recambios y menores desechos, ademas de un

tiempo de cambio mas répido.
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Las marcas representadas por Alboex en el mercado espafiol también estardn participando como expositores en la proxima
edicién de la feria K2019.

Asi, Sesotec GmbH (pabelldn 10, stand E-60), empresa ale-
mana fabricante de detectores y separadores de metales, re-
ferente mundial en sistemas de inspeccion, se presentard en
el salon con equipos innovadores de gran calidad.

En este sentido, para los clientes con aplicaciones mas exi-
gentes, destacara el modelo Rapid Pro-Sense, con la maxima
sensibilidad de deteccién en caida libre.

Igualmente, otro de sus productos presentes en la muestra
serd Protector, un detector/separador de metales que trabaja
por columna, con sensibilidades desde 0,3 mm.

Otros productos presentes en el stand del fabricante seran
el modelo GF, de deteccion y separacion de particulas meta-
licas, férricas y no férricas, para instalar en tuberias de trans-
porte horizontal o vertical, por vacio o presién, continua y dis-
continua, y el separador magnético para deteccion de metales
férricos, SAFEMAG, de tan solo 6 cm de altura, para instalar
en linea en aplicaciones en las que el cliente no dispone de
espacio.

Asimismo, Sesotec llevara a la feria también la mas alta tec-
nologia para el reciclaje, con Flake Purifier y los equipos de
clasificacion dptica inteligente Quasar y Flake Scan.

Por su parte, la firma danesa Labotek A/S (pabelldon 9,
stand B73) presentara como novedad en la K2019 su nuevo
deshumidificador inteligente DSR, que garantiza la maxima
flexibilidad por su tamafio compacto, con capacidades 60 a
150 m3/h.

lgualmente, Labotek expondrd sus ultimas novedades en
soluciones para el transporte de material, incorporando equi-
pos con disefio especial para el transporte de polvo y el trans-
porte de escama. Aqui, por ejemplo, dara a conocer la tec-
nologia del control Labo-Net para sus sistemas de transporte
centralizado, que ofrecen el maximo ahorro energético, lo que
la sitUa entre las empresas lideres europeas en el suministro

para el sector del plastico.
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MORETTO / www.moretto.com

En la K, Moretto exhibira los sistemas y productos mas innovadores para moldeo por
inyeccién, moldeo por soplado y extrusion en dos stands del pabellén 11. El suyo propio,

H57, y el de su marca Contrex, E65, especializada en el suministro de sistemas de automa-

tizacion y control para extrusion de pelicula soplada.

Asi, Moretto presentard la ampliada serie X Comb de deshumidificadores. Estos mini secadores, totalmente eléctricos (no
usan aire comprimido), estan equipados con potentes turbocompresores, tecnologia de zeolita, ecualizador de punto de rocio
y la exclusiva tolva OTX. Los secadores X Comb, altamente eficientes desde el punto de vista del consumo de energia, estan
especialmente indicados para el secado de materiales técnicos altamente higroscopicos utilizados en sectores exigentes como
el médico, éptico y automotriz. Como para todos los secadores Moretto, el dispositivo Moisture Meter, una solucién exclusiva
de Moretto para la medicidn precisa en linea de la humedad residual del granulo, también se puede instalar en la serie X Comb.
Moisture Meter analiza y detecta el contenido exacto de humedad residual de hasta 15 partes por millon.

Para el secado de granulos de PET, Moretto presentara un sistema con un secador de la serie XD 800X, la tolva OTX y el
Moisture Meter Manager (imagen superior), una solucién capaz de garantizar resultados certificables en términos de eficiencia
energética.

Para gestionar y supervisar automaticamente todo el proceso de transporte de pequefias o grandes cantidades de material
plastico, One Wire 3 de Moretto garantiza la mayor eficiencia de transporte, gracias a su légica FIFO avanzada. One Wire 3
también controla los dispositivos de transporte y alimentacién de granulos. En particular, la unidad multiple Dolphin suministra
y distribuye automaticamente todos los materiales a todas las maquinas, evitando cualquier riesgo de contaminacion y error
humano. Por su parte, Kruisekontrol permite gestionar la velocidad del material durante las fases de transporte, eliminando los
picos y la consiguiente formacion de cabello de angel y evitando el desgaste de las tuberias.

Otro producto presente en la feria sera DGM Gravix (en la imagen inferior), unidad de dosificacion que, gracias a su control
particular con el exclusivo sistema de inmunidad a la vibracion y el sistema de doble parpado, dosifica con una precision de hasta
el 0,01%. Las unidades de dosificacion DGM Gravix cubren los requisitos de dosificacién para materiales granulados, en polvo y
en escamas, con aplicaciones especificas, hasta 12 materiales y 12.000 kg/h.

DPK es un sistema de dosificacion compacto y preciso por pérdida de peso, para la dosificacion de pequefias cantidades de
masterbatch o aditivos.La tecnologia de las celdas de carga y el algoritmo de control hacen que DPK alcance una precisiéon de
dosificacion de hasta + 0,03%. Para la microdosificacién, Moretto también ofrece DPM, un microdosificador de precision dispo-
nible en versiones de un solo componente y hasta 4 tolvas. La dosificacion pulsada es inmune a las vibraciones y no requiere un
mezclador gracias a la dosificacién simultanea de los componentes. Para la super-
vision y control de las plantas de procesamiento de plasticos, Moretto ha desarro-
[lado el avanzado sistema Mowis 3, un software modular capaz de adaptarse a las
necesidadesy a los objetivos cualitativos, productivos y gerenciales de cada cliente,
permitiendo la conectividad entre maquinas, procesos, departamentos y plantas.

La serie de enfriadores modulares X Cooler permite suministrar la capacidad de
enfriamiento de acuerdo con las necesidades reales con una consiguiente reduc-
cién dréastica en el consumo de energia.Por su parte, los controladores de tempera-
tura de la serie TE-KO garantizan una eficiencia y precisién absolutas en el control
automatico de temperatura tanto en los moldes de las maquinas de moldeo por
inyeccién como en los cilindros y rodillos de las extrusoras.

Estén disponibles en versiones de agua, presurizada y aceite con temperaturas

de hasta 300 °C segun las necesidades de produccion del cliente.
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Con mas de 70 afios de experiencia trabajando con clientes
de las industrias médica, de electrénica, de embalaje y del au-
tomovil, Emerson continta siendo un referente en el tema de
las soldaduras precisas y fiables. Los profesionales de la fir-
ma ofrecen a los clientes asesoramiento y ayuda para evaluar,
seleccionar, implementar y optimizar la solucién de soldadura
adecuada, que les permita cumplir con los plazos del proyecto
y hacer posible su esperado retorno de la inversion.

Ensustand de la K2019, E57 del hall 11, Emerson mostrara
las Ultimas tecnologias y soluciones de unién de Branson lide-
res en la industria. Entre ellas destacan sus soldaduras para
la industria médica, tremendamente exigente, como los mo-
delos de soldadoras ultrasénicas GSX-E1 y micro laser GLX.

En cuanto a la industria del automavil, que necesita sol-
daduras precisas para geometrias complejas y acabados
estéticos de alta calidad, Emerson mostrara sus Micro GLX,
soldadoras por laser GLX 1.5.

También para la industria electrdnica, el fabricante ofrece
controles de proceso de soldadura repetibles y fiables que
protegen las estructuras sensibles. Aqui destacan las Ultimas
innovaciones en Heatstaking y la nueva soldadora de micro
soldadura GSX-E1 & GLX.

Emerson también llevard a la feria sus soluciones para
soldadura de metal que mostraran a los visitantes cémo los
procesos de eficiencia energética eliminan la necesidad de
afladir materiales costosos.

Por lo que respecta al remachado en

caliente, la Ultima tecnologia de Emerson
ofrece una calidad de producto constante
y ahorro de energia significativos.
Ademds, en la K2019, la compafiia
presentard su nueva

pantalla interactiva

que servira para en-
sefiar a los asistentes
cdmo sus soluciones
de unién son capaces de soldar piezas
pequefias, grandes, tridimensionales
complejas y de forma irregular
utilizando sus tecnologias de

laser, vibracién e infrarrojos.
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Lider mundial en el desarrollo y fabricacion de sistemas de deteccion y separacién.
Suministra sistemas para todos los procesos, tipos de producto y transporte, asi
como en los puntos criticos de control del proceso de produccion con:
detectores y separadores de metales inductivos,
sistemas magnéticos y sistemas de inspeccion RAYQS-X.
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Con el lema Semillas para tu rendimiento (Seeds for your performance)
EREMA (hall 9 CO5) llevara a la K sus ultimos sistemas de reciclaje, como la
tecnologia de botella a botella Vacunite. Se trata de una combinacién de su
proceso Vacurema con la policondensacion de estado solido (SSP) asistida

por vacio recientemente patentada por Polymetrix para la produccién de

granulos rPET de grado alimentario.

Por su parte, el nuevo sistema Intarema ZeroWastePro supone una solucién compacta que se adapta con precisién a los
requisitos de reciclaje de residuos de produccién. El disefio optimizado de la maquina hace que la integracion en la cadena de
procesos existente sea alin mas facil y permite tiempos de entrega significativamente mas cortos para los clientes. Por su parte,
Pure Loop, filial del Grupo EREMA en el segmento de tecnologia trituradora-extrusora, exhibird la nueva serie ISEC evo, que
permitird alcanzar tasas de produccion de mas de 1.500 kg/h por primera vez. En las aplicaciones postconsumo, el enfoque se
centrara en una gama cada vez mas diversa de aplicaciones para materiales reciclados de alta calidad que utilizan residuos plas-
ticos contaminados que pueden procesarse utilizando la innovadora tecnologia de reciclaje EREMA. El ejemplo mas reciente de
esto son las botellas de gel de ducha de un conocido fabricante que, por primera vez, estan hechas al 100% con material HDPE

reciclado post-consumo de los contenedores amarillos de Austria, una primicia mundial en el sector de los cosméticos.

www.maguire.com / www.alimatic.com

En la K (stand A26 hall10), Maguire presentara si recién bautizada serie Ultra de secadores
de resina al vacio para transformadores de plastico. Segin Maguire, el secador de baja energia
Ultra ahorra miles de ddélares en costes de energia por afio y utiliza menos de una décima parte
de la energia que necesitan otros secadores para secar la resina.

Como explica el fabricante, el secador utiliza energia para secar la resina a un ritmo tan dras-
ticamente bajo en comparacion al de un secador de aire comprimido comparable, que Maguire
Products, Inc., asegura que casi sale gratis. Si se compara con otros secadores antiguos de baja
eficiencia, el ahorro de energia del secador Ultra es ain mayor.

Los secadores de baja energia Ultra se basan en la tecnologia introducida por Maguire en
2013 bajo el nombre de VBD. Segun explica Frank Kavanagh, vicepresidente de marketing y
ventas de la compafiia, en un proceso de secado de material que funciona a 220 libras por hora
(100 kg), para 6.000 horas de funcionamiento por afio, un secador de desecante promedio po-
dria funcionar a 60 vatios por libra de material, mientras que el secador de baja energia Ultra lo

haria a 19 vatios por libra.

Cada sistema utiliza la misma cantidad de energia para elevar la temperatura del material a

partir de la temperatura ambiente: alrededor de 15 vatios. Esta es la energia que se utiliza para ca-

lentar. Sin embargo, la energia que se utiliza para secar es muy diferente. El secador de desecante
utilizaria otros 45 vatios para secar el material de modo que pueda procesarse, mientras que, al mismo nivel, el Ultra solo utilizaria
4 vatios; una diferencia de 10 veces en el uso de energia. Si se tiene en cuenta que el precio medio de un kW en EE.UU, es de 0,12
ddlares, la factura de energia anual de un modelo desecante ascenderia a 7.128 ddlares, frente a los 634 ddlares que costaria ha-
cerlo con un secador de baja energia Ultra. Los secadores de baja energia Ultra estan disponibles para producciones de 150, 300,

600y 1.000 Ib/hr. (68, 136, 272, y 454 kg/hr). Como todos los productos Maguire, cuentan con una garantia de cinco afos.
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Ettlinger, firma del Grupo Maag, presentara en el stand A04 del hall 9, el ERF 1000, un filtro para plastico fundido de altas
prestaciones completamente nuevo para reciclado. Sus cuatro tambores de filtro de 6.280 cm? ofrecen un area filtrante total
dos veces mas grande que la del modelo mas avanzado, el ERF 500, y separan fiablemente del plastico fundido hasta un 18%
de contaminacién. Ademas, gracias a su disefio compacto, ocupan poco espacio. El nuevo ERF 1000 es el modelo mds grande
producido hasta ahora por este fabricante. Dependiendo de la aplicacién, su capacidad puede llegar hasta los 10.000 kg/h.

De este modo, Ettlinger responde a la necesidad del sector de aumentar los rendimientos y, al mismo tiempo, mejorar las
calidades para satisfacer la creciente demanda mundial de materiales reciclados para aplicaciones exigentes. EI ERF 1000 se pue-
de utilizar con casi todos los plasticos aptos para reciclar: LDPE, LLDPE, HDPE, etc. Con la finura de filtrado de 60 pm se pueden
alcanzar calidades en el reciclaje de multicapa que antes no eran posibles. Ademas, para usarlo no se requiere mucho personal,
ya que funciona mediante un control potente y muy facil de usar. Como todos los modelos
ERF de Ettlinger, el nuevo ERF 1000 se limpia a si mismo siguiendo el principio del tambor
rotatorio y perforado que es atravesado continuamente desde fuera hacia dentro por el ma-
terial fundido. Un rascador desprende la suciedad que queda en la superficie y la conduce
hasta el sistema de evacuacion. Otra novedad es el hecho de que los cuatro tambores de fil-
tro del ERF 1000 se pueden cambiar uno por uno sin interrumpir la produccién. Ello permite
un funcionamiento continuo y totalmente automatico, a menudo durante meses, sin apenas

perder material fundido y con una buena mezcla y homogeneizacion de dicho material.

/ www.alboex.com
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Equiplast 2020 pondra en valor

el papel de los p

asticos en

el desarrollo sostenible

® eouipLas

a 192 edicién de Equiplast, el Encuentro Internacional
Ldel Plastico y el Caucho organizado por Fira de Barce-
lona, pondra el foco en las acciones que el sector de los
plasticos esta llevando a cabo para minimizar su impacto

medioambiental.

Equiplast, ademas, presentara una nueva imagen mas dina-
mica y viva para reflejar el momento de cambio de paradig-
ma al cual ha de hacer frente el sector, dando respuesta a la
agenda 2030 de las autoridades europeas. Como referente
ferial, el salon fomentara las relaciones entre expositores
y visitantes, mostrando las novedades que impulsaran la

nueva economia verde.

A nivel internacional, Equiplast, junto con Expoquimiay Euro-
surfas, esta considerada como una cita clave, referente para
el sur de Europa, con destacadas conexiones con America

Latina y el Norte de Africa.

En este sentido, las tres grandes tematicas disruptivas so-
bre las que girara el gran encuentro de la quimica aplicada
seran la economia circular, la transferencia de tecnologia y
la transformacion digital, bajo las cuales todas las entidades
y asociaciones podran organizar sus jornadas, seminarios e

iniciativas.

Segun la directora del saldn, Pilar Navarro, Equiplast une al
sector en un unico espacio para dar visibilidad a su gran

potencia econdmica y comercial. El mundo estd prepara-

Equiplast 2020 se celebrara del 2 al 6 de junio en Bar-
celona, simultdneamente con Expoquimia, el Encuentro
Internacional de la Quimica, y con Eurosurfas, el Encuen-
tro Internacional del Tratamiento de Superficies.

do para poder adoptar nuevos materiales que ofrezcan las
soluciones a las tendencias de sectores clientes de la indus-

tria de la transformacion.

Por su parte, el presidente del comité organizador de la fe-
ria. Bernd Roegele, se ha referido a los esfuerzos de todos
para dotar de atractivo a la préxima edicion: estamos agu-
dizando nuestro ingenio para que Equiplast sea una cita
ineludible del sector de la transformacion de pldstico. Esta-
mos trabajando codo a codo para que Equiplast sea cada
vez mejor y mds atractivo para visitantes y expositores. No

sé si sera muy diferente, pero serd diferente.

Asi, entre las novedades de Equiplast 2020, Roegele cita:
se celebrard en junio en lugar de octubre, tendrd una du-
racion de 5 dias, y volverd a incluir un sdbado. Un dia que
se pretende sea mds informal e incluso ludico con fiesta y
entrega de galardones. Un dia para que también los ope-
rarios de las mdquinas puedan acudir con sus familias. En
el centro se situa la Economia Circular, el reciclado de plds-
tico y se ha potenciado todo el tema de servicios, especial-
mente para el expositor. Queremos una ‘Smart Factory’ en
Equiplast y creo en el compromiso de todas las partes para

que esto sea una realidad.

En 2017, Equiplast ocupd mas de 13.500 m? netos de su-
perficie expositiva, con 226 expositores y 356 productos
presentados, 136, novedades.

www.equiplast.com
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Descubra las nuevas tecnologias de refrigeracion para alcanzar altos niveles de
productividad y de calidad del producto en cada campo de aplicacién

-

TECHNICAL
AUTOMOTIVE _ PACKAGING MEDICAL Ol
AUTOMOCION EMBALAJE SANITARIO MOLDEO TECNICO
Soluciones innovadoras que Tecnologias de Sistemas de refrigeracion Soluciones de
cubren todas las necesidades de refrigeracion disefiados para refrigeraciény
las aplicaciones en disefadas para reducir componentes inyectadosy termorregulacién de
cuanto al nivel de los ciclos en la inyeccion v extrusionados, alto rendimiento para
calidad de los componentes el soplado bajo estdndares cualquier aplicacién
inyectados para la de contenedores rigidosy de alta calidad en general:
industria del plastico tapones para el sector médico inyeccién, soplado y extrusion

ECODRY MICROGEL - TURBOGEL - TERMOGEL

Refrigerador liquido adiabético Equipos de control de temperatura de
moldeo con sincronizacién de procesos

Rango completo de 5 a 200°C

®> COSCOLLOLA AFrigel

yaue T utzare i T Xlid T vsanssing Intelligent Process Cooling

Phone: +34 932 232 599 www.frigel.com

E-mail: info@coscollola.com K 2019 Hall 11-A60
www.coscollola.com 16 - 23 October Dusseldorf
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asticos sostenibles,
orotagonistas de

el 5 al 7 de mayo del afio préximo, IFEMA serd el es-
Dcenario en el que los protagonistas de la nueva revo-
lucién de los plasticos mostrardn a las industrias usuarias,
(packaging, automocién, construccion, electrénica...) las Ul-
timas tecnologias para la mejora de sus plantas de produc-
cién, para la implantacion de la industria 4.0, la reduccion
del consumo energético, el aprovechamiento de recursos,
nuevos modelos de gestion y de reciclaje... en definitiva, la

innovacién para ser mas competitivos.

Asi, tras celebrar su Ultima edicion el pasado mayo de 2019,
ChemPlastExpo volvera nuevamente el afio préximo, con solu-

ciones para la transformacion de plastico y materiales avanzados.

Reivindicar el papel del plastico
En este sentido, en el actual escenario de sensacionalismo
medidtico y campafias antiplasticos, la industria se unird para

reivindicar y defender la contribucién de estos sectores a la

9 Cpe

ChemPlast Expo

ELLGIN

-
wenin,

BIENVENIDC
WELCOME

% @ = st BFE asw

Nuevos materiales, Economia Circular y soluciones para
la sostenibilidad, protagonizaran la proxima edicion de la
feria ChemPlastExpo, que tendra lugar del 5 al 7 de mayo
de 2020 en Madrid.

calidad de vida actual, asi como para subrayar el papel del

plastico como un material imprescindible y 100% reciclable.

Junto a mas de 200 marcas de la industria del plastico, el
Congreso Europeo de Ingenieria del Plastico, permitira a los
profesionales conocer de la mano de mas de 180 speakers
internacionales los Ultimos casos de éxito en materia de
economia circular, gestion de residuos, sostenibilidad, re-
ciclaje, industria 4.0, nuevos materiales y nuevos modelos

de negocio.

De esta manera, empresas lideres del sector como Itoplas,
Guzman Global, AGI, Sepro Group, o Raorsa ya han confir-
mado su participacion en ChempPlast 2020, un evento que
cuenta con el apoyo de, AIQBE, Anaip, Aimplas, Centro Es-
pafiol de Plasticos, ChemMed, PlasticsEurope o Suschem
entre mas de 60 entidades sectoriales.

www.chemplastexpo.com

— B0E FANTNER
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Si aun tiene alguna duda, péngase en contacto con nuestro equipo
Estaremos encantados de resolverlas

C/Motors, 6 (Pol. Ind. Comte de Sert), Castellbisbal, Barcelona, 08755 | T 93 772 00 00 | | www.equifab.es
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CALENDARIO

Septiembre /2019

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
10-12 HANNOVER (ALEMANIA) 20-23 BANGKOK (TAILANDIA) 25-26 VELDHOVEN (PAiSES BAJOS)
EMO HANNOVER T-PLAS KUNSTSTOFFEN
Feria internacional de la industria metalurgica. Feria internacional de pldsticos y caucho. Feria de pldsticos.
www.emo-hannover.de www.tplas.com www.kunststoffenbeurs.nl
16-21 STUTTGART (ALEMANIA) 24-26 NUREMBERG (ALEMANIA)
COMPOSITES EUROPE FACHPACK
Feria y foro de compuestos, tecnologia Feria internacional de envases y embalaje
y aplicaciones. www.fachpack.de
WWW.composites-europe.com
Octubre /2019
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

30/09-03 POZNAN (POLONIA)
TAROPAK

Feria del envase y embalaje de Polonia.
www.taropak.pl/en

01-03 SOSNOWIEC (POLONIA)
TOOLEX

Feria internacional de maquinas,
herramientas y procesos.

www.exposilesia.pl/toolex/0/0/uk

03-06 HO CHI MINH (VIETNAM)
VIETNAMPLAS

Feria internacional del plastico y la industria
del caucho.

www.vietnamplas.com

Noviembre /2019

09-11 TASHKENT (UZBEKISTAN)
O’ZBEKINPRINT-O"ZUPACK

Feria internacional de equipo y tecnologias
para packaging y produccion de packaging.
www.uzprint.uz

16-19 MOSCU (RUSIA)

KHIMIA

Exposicién internacional de quimica y petro-
quimca para diferentes drea de aplicacion.
www.chemistry-expo.ru/es

16-23 DUSSELDORF (ALEMANIA)
K

Feria internacional del plastico.
www.k-online.de

17-19 DAR-ES-SAALAM (TANZANIA)
PLASTICS PRINTING PACKAGING TANZANIA
Feria internacional de plésticos, impresion

y embalaje.

expogr.com/tanzania/pppexpo

23-26 ESTAMBUL (TURQUIA)

EURASIA PACKAGING

Feria internacional de envase y embalaje.
www.packagingfair.com/en

29-31 BARCELONA (ESPANA)

IN(3D)USTRY

Foro global de manufactura aditica y avanzada.
www.industry.website

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

01-04 YANGON (MYANMAR)
MYANMAR PLAS PRINT PACK
Exposicién industrial de plédstico,caucho,
packaging e impresion.
www.myanmar-expo.com/plasprintpack

12-14 NUREMBERG (ALEMANIA) BRAU BEVIALE
Feria europea para la industria de las bebidas.
brau-beviale.de

13-15 SEUL (COREA DEL SUR) JEC ASIA
Feria internacional de materiales compuestos.
WWWw.jeccomposites.com

18-21 DUSSELDORF (ALEMANIA) COMPAMED
Exhibiciéon de soluciones de alta tecnologia
para la industria médica.
www.compamed-tradefair.com

11 12 13 14 15 16 17

19-22 FRANKFURT (ALEMANIA)

FORMNEXT

Exposicion y conferencia internacional

sobre la nueva generacién de las tecnologias
de fabricacion.

www.formnext.com

19-22 BOGOTA (COLOMBIA)

ANDINA PACK

Exposicién internacional de packaging.
www.andinapack.com

20-23 YAKARTA (INDONESIA)

PLASTIC & RUBBER INDONESIA

Exposicién internacional de plasticos, envases
y embalajes, caucho, fundicion y herramientas
de fundicion.
www.plasticsandrubberindonesia.com

18 19 20 21 22 23

24 25 26 27 28 29 30

26-29 DONGGUAN (CHINA)

DMP

Exposicion internacional de plasticos,
envases y embalajes, caucho, fundicion
y herramientas de fundicion.
www.dmp.com

27-28 MADRID (ESPANA)

METALMADRID

Feria industrial de la Comunidad de Madrid.
Incluye Composite Spain, el congreso
internacional de la industria

del composite, Connected Manufacturing
Additive Manufacturing y Robomatica.
www.metalmadrid.com
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Diciembre /2019

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

03-06 SHANGHAI (CHINA) 04-07 ESTAMBUL (TURQUIA) 10-12 ACRA (GHANA)
AUTOMECHANIKA SHANGHAI PLAST EURASIA PLASPRINTPACK WEST AFRICA

Feria de componentes de automocion de Asia. Feria internacional de la industria del plastico. Feria internacional de pldsticos y envases
automechanika-shanghai.hk.messefrankfurt. | www.plasteurasia.com de Africa Occidental.
com/shanghai/en/visitors/welcome.html www.ppp-westafrica.com

Fnero /2020

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

09-12 EL CAIRO (EGIPTO) 16-20 MUMBAI (INDIA) 28-31 MOSCU (RUSIA)

PLASTEX EL CAIRO PLASTIVISION INDIA INTERPLASTICA

Exposicion arabe-africana de las industrias Feria y conferencia internacional del plastico. Feria internacional del plastico y el caucho.
del plastico. www.plastivision.org www.interplastica.de

www.plastex-online.com

NA, S.L.

Separadores magnéticos Overbands
Separadores de metales no férricos
Parrillas magnéticas
Poleas y tambores magnéticos

Detectores de metales
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Expoquimia, Business Partner de Feique

Expoquimia, el Encuentro Internacional de la Quimica
(préxima edicién del 2 al 5 de junio de 2020) , y la Fede-
racion Empresarial de la Industria Quimica Espafiola (FEI-
QUE) han llegado a un acuerdo de colaboracién por el que
el salon de Fira de Barcelona se convierte en nuevo Busi-
ness Partner de la asociacién, con el objetivo de emprender

nuevas acciones promocionales y de divulgacion del sector.

Las pymes seran mayoria en
MetalMadrid 2019

La organizacion de MetalMadrid ha anunciado que mas
del 90% de los 550 expositores que han confirmado su
asistencia a la préxima ediciéon (27 y 28 de noviembre)
son pymes. MetalMadrid 2019 contara con cinco dreas:
MetalMadrid, Composites Spain, Additive Manufacturing,

Conncected Manufactruing y Robomatica.

Polymers in Footwear Berlin 2019

La tercera edicion de la Conferencia Polymers in Footwear
Berlin de AMI (Sofitel Hotel Kurfiirstendamm, 19-20 de no-
viembre) presentara un panel de discusion sobre tenden-
cias clave de la industria con enfoque en la sostenibilidad:
polimeros de base bioldgica, soluciones circulares, impre-
sion 3D, tecnologias de simulacidn, union tridimensional,

automatizacion, robotica...

Arburg en MSV: potencial en digitalizacion

Arburg mostrard una gama de soluciones de digitaliza-
cion en el Stand 36, Hall G1, de la feria MSV, (Brno, 7
-11 de octubre). Estas incluyen un sistema llave en mano
compacto y flexible que permite la integracién en linea
de los requisitos del cliente en el proceso de produccion
de moldeo por inyeccion, y un ejemplo practico de reali-

dad aumentada para fines de servicio.

HP, en ADDIT3D 2019

HP participd con sus soluciones para impresion 3D en la fe-
ria ADDIT3D, que se celebré en Bilbao del 4 al 6 junio. En el
evento, HP mostré por primera vez en Espafia su nueva im-
presora Jet Fusion 5200 que sustituye al anterior sistema
4200. HP también esta ampliando sus alianzas estratégicas
con los lideres industriales BASF, Materialise y Siemens,

ademas de lanzar la HP Digital Manufacturing Network.

INDUSTRY potenciara el conocimiento

INDUSTRY From Needs to Solutions 2019 (29-31 de octu-
bre) aumenta su oferta de contenidos y potenciara la ver-
tiente de conocimiento. El evento sobre la industria 4.0,
organizado por Fira de Barcelona, incluird cuatro congre-
sos de alto nivel que debatirdn los retos y oportunidades
de la transformacion digital: fabricacion aditiva, manufac-

tura avanzada, ciberseguridad, automatizacion y robdtica.

Mas de 350 profesionales en MATCOMP19

Mas de 350 profesionales participaron en la Xlll edicién
del Congreso Nacional de Materiales Compuestos (MAT-
COMP19), promovido por la Asociacién Espafiola de Ma-
teriales Compuestos (AEMAC), y celebrado en Vigo del 3
al 5 de julio. Concretamente, en esta edicion hubo mas
de 200 ponencias y posters, y se recibieron mas abstracts

gue en toda la historia del congreso.
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Plastic Welding Solutions

MECASONIC ESPANA, S.A.

Avda. dels Alps, 56

08940 Cornella de LLobregat (Barcelona)
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Deteccion fiable de todas las alarmas y

mensajes de los controladores conectados a

motan CONTROLnet. Las funciones de disefio fes8
maovil, filtrado y exportacion abren nuevas 4
posibilidades para el control digital de su
produccion. También es adecuado como

solucion de actualizacion sencilla 'y

rentable para sistemas existentes.

COSCOLLOLA Comercial S.L. - www.coscollola.com
info@coscollola.com - Tel. +34 93 223 25 99
www.motan-colortronic.com
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GUZMAN GLOBAL

Distribuidor global de materias primas, maquinaria y productos
auxiliares para la Industria del Plastico y Caucho
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Descubrela en la Feria K2019 0 en nuestro
Showroom a partir del 26 de Septiembre.
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