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Impuesto europeo
sobre los plasticos

Aprimeros de enero, hemos sabido, por boca del comisario europeo de Pre-

supuesto, Ginther QOettinger, que la Comision Europea, prepara un nuevo

impuesto sobre los plasticos.

El objetivo del nuevo impuesto es evitar la proliferacién de residuos de envases
pldsticos, ademas de servir como fuente adicional de ingresos para las arcas
europeas, especialmente, teniendo en cuenta que a partir de 2020, la salida
del Reino Unido de la UE supondrd mas de 12.000 millones de euros menos

anuales.

Para el cosimario, en Europa se consume mucho plastico y esto esta relaciona-
do directamente con la cantidad de residuos de este material que se generan.
Dado que desde el pasado 1 de enero de 2018, China ha decidido no aceptar
mas residuos de este tipo de terceros paises, la situacidn, en este sentido, tien-

de a complicarse.

En las préximas semanas se debatird cémo habra de ser el impuesto que grave
los productos de plastico a nivel europeo, si afectara a la industria o a los consu-
midores y qué exenciones habra para determinados productos considerados de
interés general. En cualquier caso, lo que si esta claro es que esta medida atenta
directamente contra los intereses de la industria europea del plastico y le resta

competitividad frente a las de otras zonas.
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CON LUPA

Tecnologia para hacer el bien

No hay mayor satisfaccion que
ayudar y contribuir a hacer el
bien. Cuando la tecnologia se
usa para tal fin, cobra su mayor
y mas légico sentido: el Centro
Tecnoldgico del Plastico, Andal-
tec, ha realizado un proyecto
para ayudar a mejorar los resul-
tados de una intervencion para
extirpar un cancer mediante

la tecnologia de impresion en

Los 60 anos de ANAIP

tres dimensiones. El centro con
sede en Martos ha disefiado vy
fabricado de forma altruista,
en su centro de impresién 3D,
el modelo del pecho de una
nifia de siete afios, con el fin de
ayudar al cirujano a preparar la
intervencion de forma previa y
asi conseguir que fuera menos
agresiva y con mejores resulta-

dos. Felicidades.

La Asociacion Nacional de Industriales
Plasticos, ANAIP cumplié 60 afios de ac-
tividad el pasado 21 de octubre, y lo ce-
lebré el pasado jueves, 30 de noviembre,
con un acto de homenaje en Madrid, en

la sede del Ministerio de Economia, In-

dustria y Competitividad.

Cualquiera que tenga unos minimos
conocimientos de gestion sabe lo duro

que es sacar adelante una empresa y lo

Crece la recoleccidn y el reciclado de PET

dificil que resulta que esta participe en
cualquier proyecto asociativo si no reci-
be nada a cambio. Por esta razén, los 60
afios de ANAIP nos parecen toda una ha-
zafia digna de elogio vy felicitacion. Por-
que el asociacionismo empresarial en
Espafia es especialmente complicado, y
porque 60 afios no se cumplen todos los

dias, nuestra mas sincera enhorabuena.

De las 3,14 millones de toneladas
de botellasy envases de PET que se
pusieron en circulacion en el mer-
cado europeo en 2016, cerca del
60% (1,88 millones de toneladas)
fueron recolectadas y 1,77 millo-
nes, recicladas mecanicamente,
segun el ultimo estudio PCl Wood

Mackenzie sobre 2016 en Europa

Occidental para Petcore Europe.
Segun dicho estudio, los ratios de
recoleccion de envases de PET cre-
cieron un 7,4% vy los de reciclado lo
hicieron un 7,3%. El resultado es
que en 2016 se recogieron 129.400

toneladas mas de PET y se recicla-

AN Re e

ron 120.000 toneladas mas que en

2014. Este es el camino.




ey WS coluciones de embalaje
ALK

: "' _ Explora tecnologias de
' ultrasonidos avanzadas

Emerson ofrece una amplia gama
de ultrasonidos Branson para sus
necesidades de embalaje.

Combine esto con una experiencia
inigualable y una red global de
nuestros laboratorios de aplicaciones

y encontrard el mejor socio para
cumplir con su desafio de aplicaciones.

N Visite: bransoneu.com

[

4
EMERSON.

EDIFICIO EMERSON - POLIGONO INDUSTRIAL GRAN VIA SUR - C/ BOTANICA, 131 - 08908 CHOSPITALET DE LLOBREGAT (BARCELONA) TEL. 93 586 05 00 - FAX: 93 588 22 58


http://www.bransoneu.com

PANORAMA

Stefan Kaiser, de
pone en valor el reciclado de

plastico de alta

ara Stefan Kaiser, responsable de la divisién de reciclaje

de Vecoplan AG, hace falta crear un mayor grado de
aceptacion para los materiales reciclados. Ademas, asegu-
ra que es posible reciclar plasticos con una elevada calidad,
utilizando modernas técnicas de procesamiento. Mas, aho-
ra que la Economia Circular cuenta con todos los apoyos
por parte de las administraciones. Para Vecoplan, que lleva
muchos afios recuperando y poniendo en circulacion ma-
terias primas, el reciclado supone la mayor parte de su ne-
gocio y es necesario aportar una mayor sostenibilidad a la

industria de los plasticos.

Y es que los porcentajes de reciclado de pldsticos, estan aun
muy por detrds de otros materiales como el vidrio, los meta-
les o el papel. Kaiser explica esta realidad por el hecho de que
muchos de los plasticos puestos en el mercado no son mo-
nopolimeros sino que incluyen diferentes materiales, caso,
por ejemplo, del film multicapa, y su separacién encarece y
dificulta su reciclado. Para el directivo de Vecoplan, esto po-
dria tenerse en cuenta en la fase de disefio de los productos
y habria que considerar el coste de reciclado dentro de los

costes del producto a lo largo de todo su ciclo de vida.

Sobre el papel de las administraciones publicas, Kaiser cree
necesaria una regulacién para el disefio de productos reci-
clables, asi como para evitar que se pierdan o desperdicien
en los vertederos los residuos plasticos, defendiendo y en-
fatizando con mayor fuerza las ventajas de este material y

de su reciclado.

calidad

El reciclaje, dentro de la Economia Circular, supone uno
de los mayores retos de futuro para la sociedad, y en el
caso concreto de los plasticos, ayuda a mejorar la ima-
gen del sector.

Mejora de la calidad del reciclado

Para Stefan Kaiser, la calidad de lo materiales reciclados ha
mejorado considerablemente en los Ultimos afios, de ma-
nera que, gracias a las técnicas de procesado, es posible
reciclar plasticos con una gran pureza. Sin embargo, aun
existe entre los consumidores el handicap de su acepta-
cién. Hay que esforzarse por comunicar que los materiales
reciclados cumplen todos los estandares

necesarios, y trabajar con los trans-

formadores para demostrar que
pueden ser procesados igual de

bien que la materia prima virgen.

Aungue Kaiser reconoce que la ca-
lidad del plastico recicla-
do no es la misma que
la del virgen, considera
necesario analizar cada
aplicacion y que el trans-
formador sepa para qué
tipo de piezas o produc-
tos son validos los plasti-
cos reciclados, y aqui hay
mucho trabajo por hacer,
segun el responsable del
negocio de reciclado de
Vecoplan AG.

www. vecoplan.com

Stefan Kaiser.
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BBieIefeId, de mds de 2.000 m?, que cuenta con innovadoras
tecnologias de produccion, para asegurar una fabricacién sin
errores y la maxima fiabilidad en sus productos. La combinacién
de digitalizacién y automatizacion, junto a la interaccién inte-
ligente entre hombre y mdquina, son claves en la fabricacion
del Boge HST. Al tratarse de un compresor con mas de 100.000
revoluciones por minuto, todos los componentes deben perma-

necer perfectamente asentados.

Mas eficiencia y menos componentes

Gracias a la radical reduccién del nimero de componentes (los
compresores han reducido su tamafio a la mitad y su peso a un
tercio) y al extraordinario principio constructivo que garantiza
un funcionamiento con poco desgaste, los compresores Boge
HST logran una eficiencia maxima y con unos costes de mante-
nimiento minimos. Al estar exentos de aceite no contaminan el
aire, lo que los hace ideales para las aplicaciones mas exigen-
tes, como la industria farmacéutica, la de alimentacion y bebi-
das, la de fabricacion de semiconductores, talleres de pintura

industriales...

Ademas de la ausencia de aceite tanto en el aire comprimido
(Clase 0) como en el sistema mecanico, otras ventajas de la se-
rie HST incluyen su tamafio compacto vy ligero, su menor nivel
sonoro; costes de mantenimiento y servicio minimos; larga vida
util; regulacion de frecuencia integrada y reduccion del consu-
mo energético en mas del 50%.
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PANORAMA

NAIP acaba de celebrar nada mas y nada menos que
Asu 60 cumpleafios. Por este motivo hablamos con su
Director General, Luis Cediel Blanco (en la imagen), de este
y otros asuntos relacionados con una de las principales aso-

ciaciones espafiolas del sector del plastico.
¢Qué supone para ANAIP haber cumplido 60 afios?

Es un éxito que debemos al apoyo y la confianza de nues-
tros asociados y al buen hacer de todo el equipo de cola-
boradores de ANAIP. El mundo asociativo en Espafia es muy
dificil y no solo mantenerse, si no seguir creciendo durante

tantos afios. Se puede decir que es todo un logro.

ANAIP ha sufrido cambios a lo largo de estos 60 afios, igual
que laindustria, pero siempre ha mantenido su apuesta por
la calidad y la productividad del sector de la transforma-
cién, que conforman la esencia de la asociacién. Lo bueno
de ser una asociacién con tan larga trayectoria es que tiene
un nombre muy conocido y de peso en el sector, y ante la
administracion, algo que ayuda mucho a la hora de realizar
nuestras tareas de lobby, advocacy y de representacion del
sector en los foros de interés, tanto empresariales como

institucionales y administrativos.

ANAIP: 60 anos
por |a

Numerosos e interesantes son los temas en los que tra-
baja la Asociacion Espafiola de Industriales de Plasticos,
que ha celebrado recientemente su 60 aniversario.

Luis Cediel
Director General

¢Cual es el secreto para aguantar 60 afios en el mercado?

Las claves estan en el trabajo constante. En creer y disfrutar
con lo que hacemos en nuestro dia a dia y en representar a
un sector en constante crecimiento, dindmico y vigoroso. Si
valoramos el trabajo de estos dos Ultimos afios, podemos de-
cir que la asociacién sigue avanzando en su proceso de trans-
formacion a buen ritmo. Estd mas profesionalizada, hemos
ganado en visibilidad, se ha afianzado y se ha fortalecido. A
todo esto nos ha ayudado la implantacion de nuestro Plan Es-
tratégico 2016-2018. Tenemos la sensacion de estar en el ca-
mino correcto y estamos satisfechos con los resultados, pero
somos mucho mas ambiciosos y plenamente conscientes de

que queda mucho por hacery por explorar.

Todos estos avances han sido posibles gracias al gran equi-
po de profesionales que trabajan en ANAIP, a su implica-
cion y compromiso con la industria del plastico, al apoyo y
orientacion de nuestros 6rganos de gobierno, a la confianza
y ayuda de nuestros asociados y stakeholders, que nos mo-
tivan a hacer posible el desarrollo de nuestras tareas para
ayudar en lo posible a la mejora de competitividad de nues-
tras empresas, y al desarrollo del mercado de los plasticos.

Mi reconocimiento y gratitud para todos ellos.
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¢Cuales considera los principales logros de la asociaciéon

durante todo este tiempo?

Durante estos aflos nuestro Unico y gran objetivo ha sido
el de ser la asociacién de referencia de y para la industria
espafiola de transformacion de plasticos. Una organiza-
cion de profesionales implicados y comprometidos, de la
gue sus asociados se sientan orgullosos. Trabajamos para
intentar aglutinar los intereses de la industria de la trans-
formacion, tanto de sus empresas como de las asociacio-

nes sectoriales o territoriales del sector.

Tratamos de agrupar, representar y defender a la indus-
tria espafiola de transformacion de pldsticos. Desde la
asociacion impulsamos el desarrollo de nuestro sector,
fomentando la calidad y la mejora de la productividad.
Nos esforzamos para tener voz e influencia en los foros de
interés de la industria de plasticos, asi como en divulgar
el conocimiento mas actualizado sobre los plasticos, y no
dejamos de ser un foro de encuentro para sus asociados,

una entidad de apoyo y de promocion.

¢Cudles a su juicio son los principales retos a los que se
enfrentan las empresas del sector del plastico en nuestro

pais en estos momentos?

La industria del plastico siempre se ha tomado muy en
serio todo lo relacionado con la economia circular. Si os
fijais en el logo de ANAIP, ese circulo que aparece jTiene

57 afios!

En ANAIP creemos que tanto el paquete de Economia
Circular como la inminente publicacién de la Estrategia
de Plasticos de la Comisidn Europea son grandes opor-
tunidades que permitirdn dinamizar aun mas al sector
para seguir avanzando por el camino de la sostenibilidad
y reforzarlo. Como industria, debemos adaptarnos a los
nuevos escenarios que van a surgir y seguir buscando
el desarrollo sostenible. Confiamos en el dinamismo y
la capacidad de evolucién de nuestro sector para con-

seguirlo.

La Industria 4.0 estd de moda. ¢Hasta qué punto estan las

empresas espafiolas preparadas para ello?

Segun varios estudios, las empresas espafiolas muestran
una tendencia al alza en el &mbito de la digitalizacion de
sus negocios. En el caso del sector de la transformacion de
pldsticos, aunque es un sector muy importante en Espafia,
con mas de 3.800 empresas, que facturan alrededor de
15.000 millones de euros y que dan trabajo directo a mas
de 70.000 personas, la mayoria son pymes y micropymes
por lo que el cambio costard mas y serd mas lento, pero
|legard. De hecho, la gran mayoria de las empresas son
conocedoras de la importancia de la digitalizacién de los
negocios, tienen presencia online y dedican tiempo y es-

fuerzo a gestionar dicha tarea.

¢Cémo hassido en lineas generales 2017 para el sector es-
pafiol de la transformacién de plasticos y cémo serd 2018

a nivel de resultados?

2017 ha sido muy especial para ANAIP porque hemos
cumplido 60 afios, algo que nos enorgullece porque de-
muestra que todo el trabajo realizado desde los comien-
zos no ha sido en vano. Ademas, para celebrar el aniver-
sario, hemos organizado varios eventos en torno a esta
efeméride. Podemos resaltar, por su gran éxito, el del 1
y 2 de junio, “Un Futuro Circular con Plasticos”, que or-
ganizamos junto a EuPC, la asociacién europea, y al que
asistieron mas de 200 entidades del sector, tanto de Es-
pafia como del resto de Europa. Contamos con ponentes
del mads alto nivel de las distintas dreas que se trataron
y recibimos un feedback muy positivo por parte de los

participantes.

En este evento hubo ademas un acto muy emotivo en la
cena de gala que realizamos en el Teatro Real de Madrid,
y a la que asistieron cerca de 300 personas, que fue la en-
trega de premios del 60 aniversario de ANAIP, con los que
reconocimos a empresas y personas que han destacado
por su contribucién al desarrollo de nuestro sector y de

nuestra asociacion.
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Ademas, el pasado 30 de noviembre, celebramos un acto
de reconocimiento para todas aquellas empresas del sec-
tor que tienen, como ANAIP, 60 o mas afios. Dicho acto
tuvo lugar en el Ministerio de Economia, Industria y Com-
petitividad, institucion que entregd diplomas acreditati-
vos a todas las empresas del sector de la transformacion

de plasticos con 60 afios 0 mas de actividad.

En cuanto al sector, destacaria, porque realmente es
muy importante para nuestra industria de los plasticos,
el trabajo conjunto que hemos llevado a cabo con otras
asociaciones que nos permite defender los intereses de
nuestro sector de una manera conjunta, mas eficiente
y eficaz en defensa de los plasticos. Un material que en
los ultimos afios estd siendo objeto de campafias de des-
prestigio, que en la mayor parte de los casos parten del
desconocimiento, y que en lugar de promover el recicla-
je vy la correcta gestién de los residuos plasticos, atacan

al material en si.

¢Qué lineas de trabajo desarrolla actualmente ANAIP?

En linea con la Economia Circular y la Estrategia Europea
de Plasticos, desde ANAIP estamos trabajando en fomen-
tar el reciclaje y el uso de materiales reciclados. Los plas-
ticos son los materiales que mas han contribuido al de-
sarrollo de la sociedad. Desde hace afios los plasticos se
reciclan y vuelven a introducirse en la fabricacion de nue-
vos productos, consiguiendo asi un ecodisefio que permi-
te ahorrar materiales, combustibles, energia, etc. No obs-
tante, queda mucho camino por recorrer y para alcanzar
los objetivos que nos marca Europa hay que trabajar en

impulsar el uso de plasticos reciclados.

De esta forma, ademas, nos adaptamos a las exigencias
de los consumidores, cada vez mas concienciados sobre
estos aspectos. Desde ANAIP valoramos mucho la implica-
cion ciudadana y nuestra asociacion participa desde hace

afilos en iniciativas de sensibilizacion medioambiental.

Ademas, ANAIP ya esta trabajando en acciones para im-

pulsar el uso de material reciclado junto con ANARPLA,

creando el grupo sectorial de plasticos reciclados con la
colaboracion y contribucién de toda la cadena de valor:
los transformadores, recicladores, centros tecnoldgicos,
laboratorios, administracion, universidades, etc. En este
foro se plantea como incentivar el uso de material reci-
clado y que ademas sea de la calidad necesaria para cada
sector y aplicacién. En esta busqueda de calidad, ANAIP
ha reactivado, dentro del comité técnico de normalizacion
de plasticos de UNE, CTN 53, el subcomité 8 de plasticos
reciclados, que esta trabajando en las normas de caracte-
rizacion y clasificacion del reciclado asi como en las nor-
mas de producto que hoy en dia no permiten el uso de

material reciclado.

Muchos de sus asociados son PYMES y muchos, de varias
generaciones ¢dénde cree que radica la clave para el éxi-

to del relevo generacional?

La clave de un buen relevo generacional creo que esta en
la formacion y preparacién de estas nuevas generacio-
nes, asi como en la elaboracion de un protocolo familiar
consensuado, no impuesto, que dé respuesta a preguntas
como “éComo se gestionan las relaciones econdmicas y
laborales cuando se entremezclan con los lazos familia-
res? ¢Hasta dénde deben llegar en sus opiniones los fa-
miliares politicos?éQuiénes son los herederos y cudl es
su derecho a la sucesion?éComo se reparte el patrimonio
entre ellos?” Preguntas que necesitan una respuesta con-
sensuada entre los implicados en el negocio para que los
conflictos — que siempre surgen — se resuelvan de manera

madura y profesionalizada.

En qué medida las pymes espafiolas del plastico tienen

capacidad para innovar y para exportar?

A priori puede parecer que la innovacion y la exportacion
estan reservadas a las grandes empresas con gran presu-
puesto, pero hoy en dia, cuando se puede trabajar con
partners y formar parte de asociaciones como ANAIP, que
ayudan a poner en marcha procesos de exportacion, lo
gue marca la diferencia es la creatividad. Cuando una em-
presa, por pequefia que sea, fomenta la creatividad, bus-

ca soluciones diferentes y usa las herramientas de ayuda
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a su alcance, puede conseguir grandes logros tanto en el

campo de la innovacién como en el de las exportaciones.

Pero es verdad que en estos asuntos el tamafio, si impor-
ta. Y fruto de ello es la tendencia de los ultimos afios en
los que vemos una reduccion significativa del nimero de
empresas y sin embargo el nimero de las empresas de

mas de 100 empleados crece afio a afio.

¢Hasta qué punto es importante para ANAIP su participa-
cion en la Alianza Europea de Polimeros?

Para ANAIP es muy importante la colaboracién y el traba-
jo conjunto entre los diferentes stakeholders del sector.
Creemos firmemente que la union hace la fuerza y el de-
ber de cualquier gestor es tratar de mejorar la eficacia y
la eficiencia de sus recursos. Muchas veces trabajamos en
los mismos temas por separado y cuando lo hacemos de
forma conjunta y organizada nos damos cuenta del enor-

me valor que eso tiene.

¢Qué objetivos se plantean en ANAIP de cara a 2018?

2018 sera un afio importante para ANAIP por ser el ulti-
mo afio de implantacién del nuevo ANAIP 3.0 de nuestro
plan estratégico. Elaboraremos un nuevo plan estratégico
2019-2022 con las propuestas y sugerencias de nuestros
asociados, asi como el aprendizaje que hemos tenido du-
rante el actual plan que estamos llevando a cabo. Ade-
mas, el sector tiene grandes retos por delante. A finales
de afio se publicard la Estrategia de Plasticos, que el sector
espera con impaciencia, ya que es una oportunidad para
evolucionar por el camino mas adecuado. En 2018, ANAIP
participard de forma activa en la negociacion del nuevo
convenio colectivo asi como en la comision mixta y en la

comision paritaria de este nuevo XIX CGIQ.

La formacién, que consideramos fundamental para la
mejora de la competitividad de nuestro sector, ocupara
un lugar relevante entre nuestras prioridades, tanto en
los programas de formacion subvencionada, como en el
programa ANAIP de formacion bonificada, o mediante el

empuje a la formacion dual. Nuestro programa formativo

para asociados incluye cursos presenciales, online, mixtos

y cursos especificos dentro de las empresas.

Ademas, para atraer a los profesionales jovenes, nos pare-
ce muy importante la puesta en marcha de una formacion
especifica dentro del sistema educativo espafiol. Hoy dia
hay varios grados formativos que estdn muy relacionados
con nuestro sector y en ANAIP nos hemos adherido a la
Alianza por la Formacion Profesional Dual, un nuevo sis-
tema que permite que los alumnos de los ciclos forma-
tivos reciban su formacion en el centro educativo duran-
te el primer afio del ciclo y, en el segundo, terminen su
formacion tanto tedrica como prdactica en una empresa.
Creemos que, si se hace bien, todos ganan: los alumnos,
porque estan todo un afio haciendo practicas en una em-
presa y conociendo el trabajo real de una compafiia; y las
empresas, porque pueden participar directamente en la

formacion de los profesionales del futuro.

También desde ANAIP trabajamos en las actividades de
promocioén exterior para nuestras empresas asociadas. En
este sentido, ANAIP disefia planes anuales de asistencia a
ferias, misiones comerciales, jornadas técnicas, etc..., mu-

chas de ellas con el apoyo del ICEX.

Y los temas de comunicacién. Hoy mas que nunca necesi-
tamos una comunicacién honesta, objetiva, transparente
y valiente, adaptada a los nuevas formas de comunicar,
que destaque la bondad de los pldsticos, siendo mas
proactivos, para lo que necesitamos ser mas fuertes y
estar mas unidos que nunca, algo en lo que la industria
ya esta trabajando y 2018 prevemos que sera un afio de
inflexion. No nos vamos a quedar callados mientras lee-
mos y oimos cémo se denosta a un material que ha con-
tribuido y que seguird contribuyendo a la calidad y bien-
estar de nuestra sociedad. Y, por supuesto, seguiremos
esforzandonos en aglutinar al sector y trabajar lo mas
estrechamente posible con todos nuestros stakeholders.
En ANAIP tenemos dos ideas fuerza, “ANAIP es la casa
de todos” y “Juntos somos mas fuertes” y en base a ellas
trabajamos.

www.anaip.es


http://www.anaip.es
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Industria 4.0 aplicada a los
compuestos plasticos, PVC

v masterbatch

En este Ultimo par de afios ha irrumpido con fuerza el
concepto de industria 4.0, que se podria definir como
la transformacion de los procesos productivos actuales de-

bido a la integracion de las tecnologias digitales e Internet.

La industria 4.0 se basa en la unién de un grupo de tecnologias
ya existentes que, aplicadas a procesos industriales, van a po-
tenciar la interconectividad entre el técnico y el proceso pro-
ductivo, o bien entre diferentes equipos para poder obtener
la mayor cantidad de informacién del proceso, almacenarla y
gestionarla de la mejor manera posible. Dada esta manera se
puede asegurar la maxima efectividad en dicho proceso y tam-

bién mejorar la relacién entre el cliente y la empresa.

Este conjunto de tecnologias se conoce como tecnologias
facilitadoras de la industria 4.0 y son las siguientes: la nube,
big data, fabricacién aditiva, Internet de las Cosas, ciber-
seguridad, robots auténomos, realidad aumentada, simula-

ciény laintegracion de procesos.

Dentro de las tecnologias enumeradas, existen algunas mas es-
trechamente relacionadas con las mejoras de los procesos pro-

ductivos, y otras, con la gestion de los datos y tareas de gestion.

Asi pues, tecnologias como la simulacién, sensérica avan-
zada (asociada al Internet de las Cosas), big data, realidad
aumentada o fabricacion aditiva, serian aplicables de ma-
nera directa a los procesos de obtencion de compuestos,

masterbatches o formulacién de PVC.

Por Luis Roca Blay, responsable del Departamento de
Compounding de AIMPLAS.

La industria 4.0 sera una realidad en
los proximos afios, y la adaptacion de la
extrusion de compuestos a este nuevo
modelo debe ser un hecho para poder

reaccionar mejor y mas rapido
a mercados y clientes

Desde el punto de vista de impacto inmediato en los resul-

tados de las empresas formuladoras de plasticos, las tec-

nologias facilitadoras a integrar podrian ser las siguientes:



La simulacion en procesos de extrusion de doble husillo
puede minimizar el numero de pruebas para la obten-
cion de una férmula; permite prever producciones, opti-
mizar husillos o realizar escalados industriales; y minimi-
zaria costes de desarrollo (tanto en materia prima como,

Iu

en energia o recursos humanos), reduciendo el “time to

market”.

La sensorica avanzada ayudaria a las empresas a entender
mejor el proceso y se podria dividir en dos principales cam-
pos, sensorizacion complementaria en la extrusora, para
poder controlar la evolucién térmica, presion etc... del com-
puesto, y la posible medicién inline de propiedades, tales
como color o conductividad eléctrica y, quizas en un futuro,
dispersion o propiedades mecanicas, ahorrando tiempo y

recursos en la evaluacién de resultados.

PANORAMA B

El big data, esta relacionado con la cantidad de datos que
se pueden recopilar de un sistema para poder analizar qué
factores influyen en la eficiencia del proceso y actuar sobre
los factores mads criticos para minimizar sus efectos adver-
sos. Es indispensable un sistema de captacion de datos,
almacenamiento y herramientas de analisis. Consumos de
energia, evaluacién de las variables de respuesta de la ma-
quina o produccionesy la confrontacion con los pardmetros
de proceso para tratar de optimizar calidad y produccion

serian los objetivos del big data.

La industria 4.0 serd una realidad en los proximos afios y
la adaptacién de la extrusiéon de compuestos a este nuevo
modelo de produccién debe ser un hecho para poder reac-
cionar mejor y mas rapido a los cambios de los mercados y
a las necesidades de los clientes.

www.aimplas.es

BRENNTAG s
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nuestros clientes.

www.brenntag.es
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Como son los envases

gue vienen

EI sector del packaging, como principal aplicacion con-

sumidora de materias primas pldsticas y destinario de
una buena parte de los procesos industriales de transfor-
macioén de polimeros, sigue siendo uno de los mds destaca-

dos abanderados de la innovacién del sector.

Con el foco en el usuario

Como princiaples destinatarios de los envases, la opinion
de los usuarios finales es clave para ayudar a las empresas
en sus procesos de 1+D. En este sentido, un reciente estudio
realizado por Consumolab (centro AINIA) en el marco del
proyecto Convipack, refleja que los consumidores valoran
los envases convenience por ser practicos, cdmodos, lim-

pios y faciles de cerrar y transportar.

Ademds, segln el mencionado estudio, el consumidor ac-
tual demanda productos saludables, envasados en materia-
les seguros y sostenibles, sin renunciar a un disefio atracti-

VO y que presente un etiquetado facil de entender.

Mas seguros y comodos, respetuosos con el medio am-
biente por su composicién, reciclabilidad o compostabi-
lidad, y con disefios rompedores son algunas de las ulti-
mas tendencias en envases.

No obstante, las prioridades cambian segun las necesida-
des concretas de cada segmento de poblacion. Asi, los mas
jovenes, los millenials, valoran mas los envases on the go:
ergondmicos, faciles de consumir en cualquier momento y
lugar, asi como los que les restan menos tiempo a la hora de
preparar la comida, sin tener que renunciar a la calidad ni al
sabor, como los microondables. Por su parte, los seniors, un
segmento de la poblaciéon con gran fuerza de consumo, de-
manda envases con facilidad de apertura y una preparacion
sencilla, de tamafio y peso reducido, y con un etiquetado

claroy facil de interpretar.

Los cambios demograficos, nuevos modelos de familia,
habitos de consumo adaptados al ritmo de vida actual, un
consumidor mas informado y exigente con tendencia a una
dieta mas saludable..., son algunos de los factores que han
modificado las necesidades del mercado actual. En este
sentido, el envase convenience es una tendencia de futuro

y una exigencia ineludible para la industria alimentaria.

Proyecto Convipack

Segln José Angel Garde, del departamento de tecnologias
del envase de AINIA, “uno de los aspectos fundamentales
que se ha tenido en cuenta en el proyecto Convipack, es
la validacion del envase convenience por parte del consu-
midor final. Las opiniones del consumidor nos permiten
contrastar los resultados obtenidos a nivel de laboratorio
para lograr una correlaciéon mas estrecha entre las presta-

ciones de los materiales convenience y las necesidades y



requerimientos, tanto del productor de alimentos, que se
encuentra con una oferta muy amplia de materiales con-
venience, pero que desconoce el comportamiento de estos
materiales a la hora de adaptarlos al producto que elabora;
como del consumidor final”.

En AINIA se estan trabajando especialmente dos lineas de
investigacion en envases funcionalizados para alimentos o
envases convenience. Por un lado, en la seleccién de ma-
teriales de envase con nuevas funcionalidades y disefios
adaptadas a las exigencias de los consumidores y por otro,

se investigan materiales mas sostenibles.

Leonor Pascual, técnico del departamento de tecnologias
del envase de AINIA, comenta que “en este proyecto han
logrado mejoras en la apertura del envase: mds comoda y

sencilla, ademas de una mejor recerrabilidad del mismo.

UWillmann

world of innovation
www.wittmann-group.es

PANORAMA

También hemos tenido en cuenta la posibilidad de que el
producto se pueda cocinar en el propio envase” -asegura.
Ambos aspectos son muy valorados por los consumidores

en los envases convenience.

El consumidor busca comodidad en el packaging. Ademas,
quiere que el envase le muestre el producto y que éste sea
saludable y facil de preparar. “Para responder a estos re-
qguerimientos las empresas de alimentacién deben apostar
por la innovacién en nuevos materiales y funcionalidades
de envases convenience que ademas, garanticen la seguri-

dad de los alimentos”, asegura Leonor Pascual.

Pues en las paginas siguientes ofrecemos algunas informa-
ciones relacionadas con el sector del packaging que van en
la linea de las tendencias aqui mencionadas.

www.ainiainnovacion.es

WITTMANN 4.0

WITTMANN BATTENFELD SPAIN S.L.

Borrenfeld

Pol. Ind. Plans d'Arau C/ Thomas Alva Edisson, 1| 08787 La Pobla de Claramunt (BARCELONA) | Tel.: +34 93 808 78 60 | Info@wittmann-group.es
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PREMIOS LIDERPACK / www.premiosliderpack.com

Los Liderpack —los galardones mas importantes de envase, embalaje y Publicidad en el Lugar f"d“:f"ég:
de Venta (PLV) de Espafia, convocados por Graphispack Asociacion y el salon Hispack de Fira de mele
Barcelona — han premiado 27 productos fabricados durante 2017 y dos proyectos disefiados por g__ i i
estudiantes. Concretamente, el jurado ha concedido 22 galardones en la especialidad de packa- ﬂ -

ging, cinco en el apartado de PLV y dos en Disefio Joven, |a categoria reservada a estudiantes.
Asi, por ejemplo, en la categoria de packaging para bebidas, ha resultado ganador un sleeve impreso en flexografia para una
botella de Mojitos Karibefio, presentado por la empresa madrilefia Overlar.

En el apartado de packaging para alimentos, se han concedido cinco Liderpack. La empresa grafica murciana Flexomed se ha lle-
vado dos galardones en esta categoria por una coleccién de bolsas doypack texturadas para sales y semillas alimentarias, y por una
bolsa opaca impresa totalmente en blanco con textos en negativo para destacar el contenido del producto (en la imagen superior).
También ha sido premiado el envase de Burgo de Arias Trio, fabricado por ITC Packaging, con forma ovalada vy lisa, que permite
ademas un facil desmoldeo del producto con 0% de desperdicio de queso, y que en su
fabricacién utiliza un 15% menos de plastico (foto de la izquierda).

La lista de ganadores se completa con un envase disefiado por Supperstudio para las
trufas Chocolocuras, que cambia de imagen con solo girar la tapa y en el que el uso
del color y naming aporta notoriedad y presencia en el punto de venta; y la etiqueta

impresa por Codintec para los elaborados carnicos de Casa Sendra, por destacar la

calidad de este producto gourmet.

Vinculado al packaging alimentario se encuentra la categoria Save Food de los Liderpack, que reconoce envases que contribu-
yen a evitar el desperdicio de alimentos. Tal es el caso de la bandeja compostable de OneWorld Packaging, fabricada con celulosa
y laminada con film natural, que proporciona éptimas barreras alimentarias similares a las bandejas de CPET y PP, minimizando
los desechos de comida. Ademas son resistentes a la humedad y el agua, y aptas para horno y microondas (imagen inferior).

En la misma categoria ha sido premiado el envase para la gama de aceites de oliva virgen extra (AOVE) Abaco de F. Faiges, que
incorpora un exclusivo tapdn anti-goteo.

En la categoria de premium pack, el ganador ha sido Mattblack with Cordén Negro de Freixenet, un sleeve con decoracién de
fiesta, presentado por Sleever International.

Por su parte, el mejor packaging de farmacia y parafarmacia ha recaido en Insdinceutics Flavo-C Ultraglican, un pack de gra-

fica clara y elegante, formado por un estuche en el que la presentacion de las ampollitas tiene un efecto pop up, facilitando el
acceso a las monodosis. Ha sido fabricado por Durero Packaging.
Entre los mejores packaging de logistica y distribucion figura Delivery Box, una caja estanca e isotérmica para la venta por internet y
envios a domicilio de productos frescos y congelados desarrollada por Flexomed; o SRP Freskibo, un embalaje secundario para el trans-
portey colocacion de producto fresco en el lineal de frio, de SaicaPack.
El premio Liderpack a la mejor innovacién en procesos de packaging
y/o maquinaria ha sido para Cryovac Sealappeal PSF Zal, de la empre-
sa Sealed Air Packaging. Se trata de un film retractil de alta pelabilidad
disefiado para aplicaciones de termoformado o termosellado de ban-
dejas de productos de cuarta gama.

La entrega de galardones tendra lugar en el marco de la feria
Hispack 2018, que se celebrara en el recinto de Gran Via de Fira de

Barcelona, del 8 al 11 de mayo de 2018.



http://www.premiosliderpack.com

RECUBIO / www.aimplas.es-www.plasticosromero.com

La empresa Plasticos Romero, en colaboracién con AIMPLAS,
Instituto Tecnoldgico del Plastico, ha liderado el proyecto Recu-
bio para abordar desde un punto de vista sostenible la produc-
cion de envases fabricados a partir de estructuras complejas.

Actualmente, la gran mayoria de envases flexibles utilizan
estas estructuras complejas por las ventajas que proporcio-
nan al producto envasado en lo relativo a propiedades me-
canicas, sellabilidad o barrera a gases, asi como al proceso
de envasado. Estas ventajas propiciaron que en 2015, en Es-
pafia, se produjeran mas de 440.000 toneladas de envases
plasticos flexibles, segun el INE, el equivalente a una factura-
cion cercana al millén de euros.

El problema es que este film complejo se obtiene median-
te procesos de laminacion con adhesivos de diferentes films
plasticos, por lo tanto, es una mezcla de materiales de dife-
rente naturaleza, dificilmente reciclable. Afortunadamente,
en los ultimos afios ha habido un creciente interés por los
materiales biodegradables en el sector del envase, ya que
proporcionan un final de vida alternativo y sostenible. En
esta linea, la empresa Plasticos Romero, dedicada a la fabri-
cacion de films plasticos mediante el proceso de extrusion
de film soplado, impresion y laminado, se ha embarcado en
el desarrollo de una alternativa sostenible, viable técnica-
mente y que solucione la principal limitacion que tienen los
materiales biodegradables actualmente: la propiedad barre-
ra a diferentes gases, como es el oxigeno y el vapor de agua.
En el proyecto Recubio se ha aplicado la tecnologia de re-
cubrimiento sobre un film biodegradable para conferirle las
propiedades barrera requeridas. La estructura compleja final
esta formada por este film recubierto que posteriormente
ha sido laminado con una estructura tricapa que le conferi-
ra la rigidez y la sellabilidad al envase final y que protegera
el recubrimiento barrera. El resultado es una estructura final
compleja destinada al envasado de productos alimentarios que
requieran una barrera media como productos de panaderia,

productos frescos o congelados.

*CORQUIMIA

DISTRIBUCION DE
ESPECIALIDADES QUIMICAS

Siliconas de uso médico
Plastificantes: DOTP, DOP, DOA, DINP
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Estearatos metalicos
Acido estearico
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Estabilizantes de PVC
Desmoldeantes
Pigmentos
Didxido de Titanio
Glicoles (MEG, DEG, TEG)

Avda. dels Vents, 9-13, Esc. B 2° 3?
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Tel: +34 934 706 588 * Fax: +34 934 706 589
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ANDALTEC / www.andaltec.org

Usar el grafeno como base para desarrollar un innova-
dor envase que permita alargar la vida util de los alimen-
tos es el objetivo del proyecto europeo de I+D, GraFood.
GraFood pretende introducir el uso de nanomateriales
como el grafeno en el packaging alimentario, lo que per-
mitird que los alimentos se mantengan mas tiempo en
buen estado.

Este innovador producto también conseguira que dismi-
nuya la cantidad de comida que se desperdicia, aumentan-
do de esta manera la conservacion de productos alimenta-
rios envasados.

El proyecto GraFood, que acaba de ponerse en marcha,
estd impulsado por un consorcio en el que participa el Cen-
tro Tecnoldgico del Plastico (Andaltec) junto a entidades de
investigacion de Rumania, Italia y Eslovenia. La iniciativa
cuenta con un presupuesto de 800.000 euros hasta 2020,
financiados por el programa europeo M-ERANET 2016. An-
daltec es responsable del desarrollo y validacion del proto-
tipo de envase para alimentos activado con grafeno.

En el marco del proyecto, los investigadores han plan-
teado la creacion de un envase activo a base de papely &ci-
do polilactico (PLA) modificados con derivados de grafeno
(6xido de grafeno, nanoplatelets de grafeno...) activado con
probidticos y por nano-Ag-TiO2.

El responsable del proyecto en Andaltec, Antonio Pe-
fias, explica que el objetivo es trasladar las ventajas de los
nanomateriales como el grafeno a la industria alimentaria.
“El grafeno es un material que presenta altas propiedades
funcionales y que esta siendo aplicado con éxito en muchos
ambitos, por lo que nosotros vamos a trabajar para que
aporte sus beneficios tanto a los consumidores como a las
industrias alimentarias. Nuestro objetivo es conseguir en-
vases que proporcionen una mayor seguridad alimentaria
y que ayuden a las empresas a mejorar su competitividad
mediante la reduccién de costes dentro del ciclo de vida del
producto”, sefiala.

Andaltec cuenta con una amplia experiencia en pro-
yectos nacionales e internacionales relacionados con el
packaging, como Susfoflex, una iniciativa europea que ha
conseguido crear envases inteligentes y sostenibles para

alimentos de cuarta gama.

El centro tecnoldgico con sede en Martos (Jaén) también
participa en la actualidad en los proyectos EfiPack (fabrica-
cién de envases alimentarios a partir de composites de XPS
y de PET con propiedades mejoradas mediante termofor-
mado de alta eficiencia) o Life rPack2L, enfocado a mejorar
el sistema de reciclaje de envases plastico multicapa.

En cuanto a los proyectos realizados para empresas,An-
daltec ha participado en el desarrollo del primer envase
para pipas que se pueden tostar de forma doméstica junto
a Tostaderos Sol de Alba y SP Group.

Por otra parte, el Centro Tecnoldgico del Plastico ofrece
una amplia gama de servicios para empresas relacionados
con el packaging, como el desarrollo de nuevos materiales,
la creacion de envases activos, ensayos de caracterizacion
de materiales, ensayos de biodegradabilidad y composta-
bilidad, validacion de packaging o andlisis de vida util de
producto.

Ademds, Andaltec es uno de los pocos centros tecno-
|6gicos acreditados por ENAC segun la norma UNE-EN ISO
17025 para la realizacién de ensayos de migracién global
en simulantes acuosos, aceite de oliva (D2) y simulantes
sustitutivos (isooctano y etanol 95%), para la verificacion

de cumplimiento del Reglamento Europeo 10/2011 para

pldsticos en contacto con alimentos.



http://www.andaltec.org

FRES-CO / http.//fres-co.es/

Ante el reto de lograr envases realizados con un mate-
rial sostenible y con caracteristicas mecanicas y de con-
servacion (vida util del producto) que igualan o superan
las de los materiales tradicionales y convencionales, Go-
glio ha desarrollado su gama Fres-Co Green: materiales
multicapa, valvulas de desgasificacion, capsulas para el
café y bebidas solubles con la certificacién OK Compost
EN13432 de Vingotte. El material flexible Fres-Co Green
utiliza capas de biopolimeros y celulosa regenerada, las
tintas de impresion y los adhesivos son bio y el compues-
to es perfectamente apto para lineas de envasado tradi-
cionales. Una laca especial, con elevada barrera al oxige-
no, permite una larga vida util del producto envasado, y
extractos de té verde afladen propiedades antioxidantes
y antiradicales verificadas con pruebas instrumentales es-
taticas y dinamicas y mediante estudios de vida util con
varios productos alimenticios.

Para completar el envase, la Divisién de Plastico de Go-
glio ha desarrollado y patentado una bio-valvula, heredera
verde de la famosa vélvula de desgasificacion inventada
por Goglio, que sigue siendo la mas utilizada en el merca-
do del café. Compostable es también la nueva capsula que
completa la gama de envases monodosis: tras el exitoso
lanzamiento de las lineas de llenado GCap para capsulas de
café, infusiones y productos solubles, una vez mas Goglio
propone un sistema completo para todas las exigencias de
sus clientes. Los materiales Fres-Co Green pueden ser eli-
minados con los residuos organicos y se degradan a los 180
dfas. Su produccion respeta el medio ambiente. Aptos para
el contacto con los alimentos seguin las leyes europeas e in-
ternacionales, los materiales Goglio Fres-Co Green repre-

sentan la solucion ideal para productos secos como café,

levadura, pasta, cereales, arroz y galletas.

CONOZCANOS

VELOX.COM | = VEIOX =

Specialities in Motion

LA EXPERIENCIA
VELOX EN ADITIVOS

OFRECEMOS ADITIVOS
PARA LA INDUSTRIA DE
LOS PLASTICOS

SU ESPECIALISTA EN ADITIVOS

- Agentes de acoplamiento y
compatibilizantes (Polyram)

- Fibra de carbono (Zoltek)
- Microesferas de vidrio (PQ)
- Lubricantes (Struktol, Volpker)

* Modificadores
de impacto
(Polyram)

VELOX TRADING S.L.U.
Omar Vidal Garcia - Sales Manager
+34 935901178



http://www.velox.com
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www.hispack.com

La préxima edicidn del principal salén espafiol del sector
del packaging, Hispack 2018, que tendra lugar en Barcelona
del 8 al 11 de mayo, contard con un 15% mas de exposito-
resy un 12% mas de espacio que en la edicion anterior, de
2015. De hecho, a falta de seis meses para su celebracion,
Hispack ya contabaa con 500 expositores directos confir-
mados, de 19 paises. Este ritmo de contratacién, en un
contexto de recuperacion econdmica del sector del envase,
hace que la organizacion de la feria se muestre optimista
con unas previsiones de 700 expositores directos sobre una
superficie de 35.000 metros cuadrados y una cifra de visi-
tantes cercana a los 45.000.

El salon ofrecerd soluciones de packaging, proceso y
logistica a medida para fabricantes y distribuidores de ali-
mentacion, bebidas, quimica, farmacia, cosmética, perfu-
meria o drogueria, bienes de equipo, entre otros sectores
industriales y de consumo, y girard en torno a cuatro gran-
des tendencias o ejes vertebradores: la sostenibilidad, la
automatizacion/digitalizacion (Industria 4.0), la logisticay la
experiencia de uso. Estos cuatro temas se veran reflejados
tanto en la oferta comercial como en el programa de acti-
vidades de la feria.

Asi, por ejemplo, habrd un espacio especifico o cérner
en el pabellon 2, dedicado al tema de la sostenibilidad. En
este pabellén también se dara cabida de forma especifica
a la experiencia de uso, incluyendo temas como el envase
premium y el sector grafico. El tema de la logistica y la digi-
talizaciéon y automatizacion estaran localizados en el pabe-
l16n 3, mientras que todo el tema de maquinaria estara con-
centrado en el pabelldn 1.

Paralelamente,  Hispack
coincidira de nuevo en fechas
y recinto con FoodTech Bar-
celona (salon de tecnologias
de la alimentacion, anterior-
mente denominado BTA).

Hispack 2018 presenta-
ra el packaging como mo-
tor econémico y elemento
clave en la transformacion

digital de la industria.

Aunque, como es habitual, los sectores vinculados a la
maquinaria y accesorios para la fabricacién de envases y
embalajes, equipos de proceso, embotellado o codificacion
y marcaje suponen mas de la mitad de los expositores de
la feria, sin embargo este afo, Hispack esta potenciando
especialmente la presencia de firmas de materias primas,
logistica y automatizacién, que representan ya el 40% de
los stands confirmados.

También se evidencia un crecimiento de empresas en el
area Premiumpack, dedicada a proveedores de materiales,
acabados y packaging para productos de gama media-alta
especialmente para los segmentos de alimentacion gour-
met, bebidas, cosmética y perfumeria y farmacia.

Empresas de PLV, de ingenieria, consultoria y servicios,
asociaciones y entidades, asi como firmas de recuperacion
y reciclaje completan la oferta comercial del salén.

Al mismo tiempo, Hispack prevé crecer en internacio-
nalidad, con casi la tercera parte de sus expositores di-
rectos procedentes del exterior. Después de Espafia, el
pais que aporta mas empresas hasta el momento es Italia,
seguido de Turquia, Alemania, Francia, Paises Bajos, Por-
tugaly China. Ademas, Hispack estd llevando a cabo accio-
nes de promocion directa en 14 paises (Chile, Colombia,
México, Peru, Argelia, Marruecos, Tunez, Turquia, Polo-
nia, Portugal, Francia, Italia, Alemania y Reino Unido),
para identificar compradores con proyectos concretos a
los que invitar, asi como organizando misiones comercia-
les en otros siete mercados con potencial de crecimiento
como EE.UU, Argentina, Iran, India, Indonesia, Tailandia
y Ghana). Con ello se busca atraer cerca de 4.000 profe-
sionales extranjeros a la feria.

Hispack 2018 también
contard con un espacio de
conferencias especializado
en packaging y retail a car-
go de Graphispack Asocia-
cion, donde se hablard de
tendencias, casos de éxito
y soluciones. Ademas, en
el marco de Hispack tendra
lugar la ceremonia de en-
trega de los Premios Lider-
pack 2017.


http://www.hispack.com

www.sidel.com

Sidel colaboré en el proyecto de la nueva botella PET
de Fanta, denominada Spiral y disefiada por la agencia
Drink Works.

El nuevo disefio creativo y destacado de la botella PET
representa una transgresion en cuanto a la concepcion de
envases para bebidas gaseosas. Cuenta con una espiral.
inspirada en la torsion de una naranja para liberar su jugo.
Se basa en una serie de estrias decoradas con pequefias
burbujas e incluye una curvatura en la mitad inferior. Esta
espiral brinda a la botella de Fanta una estructura inusual
y asimétrica, lo que representaba un verdadero reto a la
hora de desarrollar un envase que pudiera resistir los pro-
blemas de deformacién y estabilidad.

Sidel cumplié una funcion fundamental en el desarro-
llo del proyecto de envasado: certificd la nueva botella de
Fanta para la produccién industrial. La nueva forma de la
botella requeria una comprensién precisa de como el PET
se comporta bajo presion, particularmente en cuanto a
la manera en que la carbonatacién de la bebida puede
deformar las secciones del envase y provocar asi, en ul-
timo término, que el liquido se derrame. Al igual que su
predecesora, la nueva botella debia producirse para ser
100 % reciclable.

Tras varios ensayos y retoques de disefio (fue preciso
producir 15 moldes piloto) se logré que el envase cumpliera
con todos los requerimientos de calidad y de desempefio de
Coca-Cola. La solidez fisica de la nueva botella es tan buena
como la de la botella anterior Fanta Splash. Sidel también
realizé otros ensayos de estabilidad de la linea y alcanzo re-
sultados adecuados para un llenado a alta velocidad.

La nueva botella esta disponible en tamafios de 500
ml, 11,1,51y 2 1. En cuanto a las botellasde 1,51y 2 1, el
disefio Spiral brinda al consumidor una sujecién mas facil

y una mejor experiencia al momento de servir la bebida.
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KruiseKontrol

EL UNICO EN
EL MUNDO!

KRUISEKONTROL HASIDO RECONOCIDO

- OFICIALMENTE COMO'EL UNICO" SISTEMA
TOTALMENTE AUTOMATICO EN EL MUNDO,
QUE GARANTIZA LAS MEJORES
CONDICIONES DE TRANSPORTE PARA
CUALQUIER MATERIAL PLASTICO.

*FUENTE: OFICINA EUROPEA DE PATENTES - NOVIEMBRE DE 2017

www.mtpsl.es " www.moretto.com
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PETCORE / www.petcore-europe.org

De las 3,14 millones de toneladas de botellas y envases
de PET que se pusieron en circulacion en el mercado euro-
peo en 2016, cerca del 60% (1,88 millones de toneladas)
fueron recolectadas y 1,77 millones, recicladas mecanica-
mente, segun el Ultimo estudio PCI Wood Mackenzie de
2016 en Europa Occidental para Petcore Europe. Ello supo-
ne que los ratios de recoleccién de envases de PET crecie-
ron un 7,4% vy los de reciclado lo hicieron un 7,3%. El resul-
tado es que en 2016 se recogieron 129.400 toneladas mas
de PET y se reciclaron 120.000 toneladas mas que en 2014.

Para Paola Arlotti de la firma Equipolymers, y presidenta
de Petcore Europe, las cifras describen claramente el papel
crucial del PET en una economia circular y para alcanzar los
objetivos de reciclado de plasticos establecidos por la UE.

Por paises, el estudio revela que las cifras de Francia,
Alemania e ltalia representan el 47,9% del total recolecta-
do en Europa Occidental (en 2014 sumaban el 48,5% y en
2011, el 53,3%). A estos tres paises, mas grandes en tér-
minos de volumenes de recoleccion, se unen ahora otros
dos que contribuyen con una proporcion significativa del
total regional: Espafia y el Reino Unido. La participacién
total de estos cinco paises en la recoleccion total de la UE
representa el 70,9%.

El informe también pone de manifiesto un ligero in-
cremento de botellas transparentes recogidas en compa-
racion con los afios anteriores. Las botellas transparentes
representaron el 17,3% del flujo completo, lo que revela un
aumento del 2,1% sobre 2014 y el primer aumento en la
proporcion, en cinco afios.

“Este es un signo alentador para los recicladores y es de
esperar que este aumento de la cuota continle,” apunta
Christian Crepet, Director Ejecutivo de Petcore Europe.
Sin embargo, sigue diciendo, “la calidad de las pacas con
una participacién total de botellas transparentes/claras del
26,4%, del 25,5% de colores mezclados incluyendo botellas
verdes / marrones; y del 30,8% de colores mezclados no
especificados, sigue desafiando a la industria del reciclaje.
Por lo tanto, creemos que existe una necesidad vital de un
analisis detallado de la corriente de desechos no especifica-
dos que formara parte del estudio de 2018 encargado por

Petcore Europe”.

En comparacién con 2014, la capacidad de recuperacion

de botellas de PET aumentd un 2,5% y el volumen procesa-
do real crecio un 7,2%. Con una cantidad real de PET pro-
cesado de 1.773.200 toneladas y una capacidad de entrada
nominal de 2.147.600 toneladas, la tasa de funcionamiento
promedio de la industria se acercé al 83% en 2016, en com-
paracion con el 79% de 2014.

“Este es un resultado positivo, especialmente teniendo
en cuenta todos los desafios a los que se enfrenta la indus-
tria del r-PET: precios bajos de resina virgen, fijacion de pre-
cios de r-PET, presion sobre los margenes, disminucion de la
calidad de las pacas y aumento de la pérdida del proceso”,
explica Christian Crepet.

Con un 38%, el mercado principal de r-PET en 2016 se
mantuvo en las laminas, seguido de las aplicaciones de mol-
deo por soplado con un 26% y fibras con un 24%. El resto,
algo mas del 11%, se utiliza para flejes y otras aplicaciones.

Los resultados completos del estudio se presentardn con
mas detalle durante la Conferencia anual Petcore Europe
2018, que tendra lugar en Bruselas, los dias 7 y 8 de febrero
de 2018.


http://www.petcore-europe.org

M O NDI / www.mondigroup.com

Como resultado de su estrategia de [+D+i centrada en
el cliente, el negocio de peliculas técnicas de Mondi ha
creado e introducido un film plastico soluble en agua para
envases de dosificaciéon comoda de productos en polvos,
escamas y granulados. Este tipo de pelicula, que se dilu-
ye en agua completamente, es ideal para dosis Unicas de
materiales secos, como lavavajillas y escamas de lavado o
sales de bafio.

La pelicula ofrece excelentes propiedades de sellado y
dibujo profundo, proporciona una barrera eficaz contra el
oxigeno y es completamente soluble incluso en agua fria.
Los consumidores también estan protegidos del contacto
directo con el contenido, lo que afiade una capa adicio-
nal de seguridad. Los clientes pueden reforzar sus cre-
denciales sostenibles también, a través de los beneficios
ambientales que ofrecen las peliculas solubles en agua en
comparacioén con las peliculas plasticas estandar.

Ademas de reducir los residuos globales de envases,
las peliculas también se consideran biodegradables, no
toxicas y no inhibidoras.

Si bien las peliculas solubles en agua de Mondi son es-
pecialmente adecuadas para el mercado del cuidado del
hogar y del cuidado personal, son también validas para
aplicaciones en otros sectores, como los envases agroqui-
micos, por ejemplo, para fertilizantes, siembra y desinfec-
tantes, al igual que el sector de la construccion, donde las
peliculas pueden ser utilizadas como forro para bolsas en

la industria del cemento.
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Aumentan los precios

de los aditivos

2018 se ha inaugurado con incrementos en los precios

de los aditivos fabricados por varias destacadas com-
pafifas. Este hecho se debe, sobre todo, a que las norma-
tivas medioambientales, cada vez mas estrictas, han lle-
gado a los palises asiaticos, especialmente a China. Queda
por ver codmo afectara esta circunstanca a las previsiones

de crecimiento de este mercado.

Suben los costes medioambientales

Las subidas de precios afectan a compafiias como, por
ejemplo, LANXESS. Asi, la firma alemana de especialidades
quimicas ha anunciado recientemente un aumento de pre-
cios de hasta el 20%, con efecto inmediato, a nivel global,
para una serie de productos seleccionados de su portfolio

de colorantes solventes que engloba aditivos bajo las mar-

Varios destacados fabricantes de aditivos han incremen-
tado sus precios de venta. Entre las principales causas,
se hallan las nuevas regulaciones mediambientales, que
ya han llegado a los paises asiaticos.

cas Macrolex y Ceres. Estos ajustes, segun la multinacional,
se concentran principalmente en los colorantes solventes
empleados por la industria del plastico y de automocion.
LANXESS aduce que esta medida es necesaria debido a la
situacién actual del mercado, caracterizada por el significa-
tivo incremento de costes de las materias primas, vinculado
a su vez al aumento de los costes medioambientales y de

seguridad y salud, ademas de los de mantenimiento.

También Clariant ha subido los precios de sus pigmentos
basados en violeta de dioxacina y diarilida principalmente,
desde el pasado 15 de enero. Esta compafiia, referente
mundial en productos de especialidades quimicas, anun-
cié aumentos de precios a nivel global para una serie de

pigmentos seleccionados. Los incrementos afectan a los

BASF.



pigmentos basados en violeta de dioxacina y amarillos
diarilida, PV 23 y PO 34 respectivamente, que se incre-
mentaran un 15%. Por otra parte, los precios de los PY 83
aumentardn un 14%, y los precios de PY 12, PY 13, PY 14,
PY 174 y PY 176 subirdn un 5%. Clariant también justifica
estos incrementos por la subida de los precios de las ma-
terias primas (por ejemplo, el Carbazol, la Hidroquinona,
el DCB vy ciertos agentes de acoplamiento), como conse-
cuencia de los mayores costes medioambientales, de sa-
lud y seguridad, ademas de por la falta de disponibilidad
debido a la aplicacién mas estricta de las normas ambien-

tales y de seguridad en China.

Asimismo, la multinacional quimica alemana BASF comuni-
co, a finales del recientemente finalizado afio, una subida
inmediata de los precios de la mayoria de sus aditivos para
aplicaciones realizadas con plasticos. Con efecto inmedia-
to, BASF incremento los precios un 15% a nivel global de la
mayoria de sus productos dirigidos al sector. La subida de

precios se aplica fundamentalmente en los antioxidantes,

PANORAMA

los estabilizadores a la luz, los retardantes de llama y otros
aditivos para plasticos. Y aunque la compafiia no ha explica-
do sus motivos, se supone que tienen mucho que ver con
los citados por el resto de las empresas que han aumentado

precios.

El futuro de los aditivos

Tal como publicamos en MUNDOPLAST 48, los aditivos es-
tan viviendo en la actualidad un buen momento, con unas
Ultimas previsiones del mercado, hasta 2021, muy favo-
rables tras afios de sequia econémica. Tal vez este incre-
mento de precios pueda ralentizar algo el sector, aunque
esperamos que el mercado de los aditivos plasticos pue-
da “torear” también este obstdculo como lo ha hecho ya
con otros. Es mucho lo que los aditivos pueden aportar a
la industria pladstica y, siempre que se trabaje con criterios
de innovacion y sostenibilidad, se trata de productos que
contribuyen al bienestary a la salud y no han de ser un peli-
gro medioambiental. Las préximas paginas, con las Ultimas

innovaciones en aditivos para pldsticos, asi lo muestran.

Mas informacion disponible en
www.boge.com.es

iBOGE Compresores,

siempre innovando para su beneficio!

& BOGE

COMPRESSED AIR SYSTEMS
BOGE AIR. THE AIR TO WORK.

BOGE reinventé—-el aire comprimido con
la innovadora tecnologia High Speed Turbo

El desarrollo de la tecnologia High Speed Turbo mamara el inicio de una nueva era en el aire exento de aceite.
“Otros nos sequiran; BOGE fue el primero.” 2



http://www.boge.com.es

mundoPLAST

L PANORAMA

CO RQU”\/”A / www.corquimia.com

Corquimia Industrial, empresa fundada en el afio 2006, se dedica a la distribucion y representacion de especialidades quimi-
cas industriales, entre las que destacan aditivos y materias primas para la industria del plastico, ya sea en inyeccion, extrusion
o calandrado. La firma estd especializada en siliconas para la inyeccion y productos con desmoldantes de todo tipo, asi como
en plastificantes y aditivos. Algunos de sus productos destacados son los plastificantes DOTP, DOP, DOA, DINP y parafina clo-
rada (42%, 52% y 70%). En cuanto a aditivos, cuenta en su portfolio con agentes de curado, silices pirogénicas y precipitadas,
estearatos metalicos, lubricantes, estabilizantes, naftalensulfonatos, laurilsulfatos, acido esteéarico, acido palmitico, silanos y
crosslinkers. También dispone de estabilizantes de PVC, desmoldeantes, pigmentos como diéxido de titanio y oxidos de hierro,
y elastdmeros. Entre sus empresas representadas se encuentra Midgold, con sede en la localidad china de Shenzhen, que lle-
va desde 2002 produciendo silicona, silicona liquida y aditivos para silicona, con una capacidad anual total de mas de 29.000

toneladas. Otra de las compafiias cuyos productos distribuye en Espafia es Synox Pigments, lider en produccion de pigmentos

sintéticos de oxido (éxidos de hierro).

BRENNTAG / www.brenntag.es

Brenntag amplia su cobertura de mercado y oferta de servicios en Espafia y Portugal con la compra de la compafiia portu-
guesa Quimitécnica.com — Comércio e Industria Quimica S.A. (Quimitécnica).

Como proveedor de servicios, el enfoque principal de Quimitécnica consiste en ofrecer una amplia gama de productos qui-
micos, mezclas y servicios logisticos y de almacenamiento a diversos segmentos de negocio industriales en Portugal, el norte
de Espafia y varios paises africanos. Quimitécnica ocupa una posicion relevante en los mercados de quimicos industriales, trata-
miento de aguas, papel y celulosa y especialidades quimicas.

Como explica Karsten Beckmann, miembro del Consejo de Administracién del Grupo Brenntag y CEO de la compafiia para
Europa, Oriente Medio y Africa (EMEA), la adquisicion de Quimitécnica encaja perfectamente en las actividades de distribucion
actuales de la empresa en Iberia, ya que ganamos acceso a segmentos de clientes clave, tanto en Portugal como en el norte
de Espafia. Anthony Gerace, Managing Director de Fusiones y Adquisiciones del Grupo Brenntag, afiade: Con una gama de
productos dirigida a distintos segmentos de la industria y seis emplazamientos ubicados estratégicamente, que ofrecen servicios
logisticos personalizados y gestion de inventario, Quimitécnica es una plataforma excelente para ampliar y diversificar nuestras
actividades de distribucion en Portugal y Espafia.

El negocio de Quimitécnica generd unas ventas totales de 37 millones de euros en el ejercicio fiscal 2016. El cierre de la transaccion

esta sujeto a ciertas condiciones contractuales y autorizaciones legales y se espera que tenga lugar en las proximas semanas.


http://www.corquimia.com
http://www.brenntag.es
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P LAS PER / www.plasper.com

Plasper es una compafiia lider en Europa, especializada en investigacién, desarrollo y produccién de masterbatches y en fa-
bricacion de compuestos de PVC Flexible & HFFR. Con mds de treinta afios de experiencia en el sector del plastico, la compafiia
estd considerada como un fabricante de referencia, gracias a su compromiso con la calidad, la innovacién y el medio ambiente.

La firma dispone de tres tipos de masterbatches diferentes, todos ellos presentados en forma de granza. En primer lugar se
encuentra el MB de Carbonato Calcico, un modificador mineral de alta calidad y excelente dispersién, disefiado para ser utilizado
en altas concentraciones en procesos de extrusion e inyeccion de polimeros. Los clientes consiguen grandes ventajas con su uso,
como reducir los costes de materia prima, mejorar la conductividad térmica, aumentar la productividad y reducir el consumo
energético, asi como mejorar el efecto antiblocking y la impresion sobre el producto final.

Por otro lado, cuenta también con una gama de masterbatches desecantes de alto rendimiento, disefiada para eliminar
completamente la humedad y mejorar al maximo la calidad en procesos de extrusion e inyeccion de polimeros. Algunas de las
ventajas que se conseguiran con su utilizacién son la eliminacién de la humedad residual y la solucion a problemas como ojos de
pez, agujeros, estrias, roturas de globo en film o defectos de superficie. Asimismo, mejora las propiedades mecanicas y fisicas.

Plasper ha ampliado su gama de productos con la fabricacién y lanzamiento al mercado de un nuevo masterbatch blanco
(TiO2), cuidadosamente formulado para la éptima dispersion con una alta concentracion de pigmento. Esta caracteristica dota a

los masterbatches blancos de Plasper de un gran poder opacitante y de cubricion en una baja dosificacion.

s N D
L A FORMA MAS
SINCERA DE

[Charles Caleb Colton]

SEIMIC

:.THE MELT FILTER SPECIALIST
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EVONIK / www.evonik.com

La firma alemana de especialidades quimicas ha anunciado un acuerdo para la adquisicién
del negocio de compounding de aditivos altamente concentrados de 3M. De esta manera,
Evonik ampliard sus capacidades con nuevas especialidades de estos productos. La firma
cuenta ya con una oferta variada de aditivos para la industria del plastico y esta operacion le
permitird reforzar ain mads su portfolio en la que es una de sus areas de crecimiento claves.
Se espera que la transaccion se cierre en el primer trimestre de 2018, sujeta a las condiciones

habituales. Las partes han acordado no revelar el precio de la compra.

Evonik.

MERCK / www.merck.es

IM3D es una técnica de impresién que
permite generar una ilusion optica en 3D
con pigmentos nacarados de la firma so-
bre una superficie lisa. Es ideal para pie-
zas moldeadas por inyeccién y muy ade-

cuada para envases.

GRAFE / www.grafe.com

Los masterbatches de color Colorbatches de la compafiia
estan fabricados a medida de acuerdo con los requisitos in-
dividuales del cliente. Practicamente, Grafe puede simular '
todo tipo de procesos de produccidon en sus instalaciones. |
Esto se aplica a todos los termoplasticos técnicamente re-

levantes.

Colorbatches.

CROMEX / www.cromex.com.br

Cromex presentd en Andinapack 2017, celebrada el pasado mes de no-
viembre, su nueva linea de productos para los mercados de PET, como los
aditivos antimicrobianos, que confieren a los plasticos accién bactericida y
se pueden utilizar en varios polimeros, como PE, PP, PS, ABS y PET, en to-
dos los procesos de transformacion. Destacd también el masterbatch negro
Superblack, con excelente cobertura y dispersion, ademas de concentrados

blancos y aditivos para marcadores laser y envases rigidos y flexibles.

Cromex.



http://www.evonik.com
http://www.merck.es
http://www.grafe.com
http://www.cromex.com.br

www.velox.com

Velox ofrece un sustituto del ATO en sistemas retardantes a la llama broma-
dos. FRX Polymers Inc., de quien la compafiia es distribuidor exclusivo en Euro-
pa, ha anunciado la disponibilidad de los polifosfonatos no halogenados Nofia
como sustituto del tridxido de antimonio (ATO) en esos productos. De momento
la efectividad de Nofia empleado como sustituto del ATO ha sido probada en
PA66 reforzada con fibra de vidrio, PBT, PET y TPU, dice Jasmin Seebade, Product
Manager Additives en Velox.

La industria ha estado esperando durante mucho tiempo un sustituto no to-
xico y eficiente del ATO. Ahora, nuestro partner FRX Polymers ha validado con
éxito Nofia como un excelente sinergistico en sistemas retardantes a la llama
bromados, y estamos encantados de poder ofrecer a nuestros clientes en Europa
una solucion contrastada. Los polifosfonatos Nofia ofrecen una reduccion de
peso y menores costes. En formulaciones tipicas, el cliente final podra benefi-
ciarse de una reduccion de costes cuando el precio del ATO esté por encima de

5,5 ddélares/kg (véase diagrama adjunto).

Typical savings when using Nofia HM 1100 vs ATO
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Ahorros con el uso de Nofia.

Debido a su naturaleza polimérica, Nofia ofrece mejores propiedades meca-
nicas en relacién con el ATO y no migrard a lo largo del tiempo. Otro beneficio de
Nofia es la eliminacion de los riesgos para la salud y medioambientales asocia-
dos al uso de ATO. Asimismo, Nofia es especialmente adecuado para su empleo
en electronica de consumo, textiles, construccién y transportes. Velox se brinda

a ofrecer informacién mas detallada y muestras bajo peticion.

flastic Welding Solutions
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www.galloplast.com / www.ncasl.es

De izquierda a derecha, Pedro Herndndez, Director General de NCA, Alfredo Bru, socio de Sherpa Capital
y Oriol Gali, CEO de Galloplast.

El fondo de private equity Sherpa Capital ha ad-
quirido recientemente la empresa NCA (Navarra de
Concentrados y Aditivos) para integrarla en el Gru-
po Galloplast, también de su propiedad, y poner en
marcha asi una plataforma de masterbatches que
sea un referente en toda Europa. Asi lo explicaron
el pasado octubre, en el stand de Galloplast en Ex-
poquimia, Oriol Gali, CEO de Galloplast, y Alfredo
Bru, socio de Sherpa Capital. Las conversaciones
con NCA se iniciaron a finales de 2016 dada la
complementariedad que ofrece con Galloplast y su

knowhow en servicio, hecho destacado por Bru y

Gali. El objetivo es poner en marcha un modelo de negocio basado en un actor fuerte a nivel europeo que a través de sus ins-

talaciones locales ofrezca cercania y servicio a los clientes alld donde estén. La integracién de la empresa navarra es un primer

paso en la mencionada estrategia de crecimiento y consolidacién de la plataforma europea de masterbatches, por lo que no se

descartan nuevas adquisiciones en el futuro. Gracias a la complementariedad y sinergias entre NCA y Galloplast, ambas compa-

fifas seguiran funcionando de manera independiente, aunque formen parte del mismo grupo; asi, Pedro Herndndez continuara

al frente de NCA. Segun algunas fuentes, con la incorporacion de NCA, el Grupo Galloplast espera alcanzar los 45 millones de

euros de facturacién en 2018.

www.clariant.com

Clariant ha lanzado su linea de masterbatches de co-
lor Senseaction para su uso en la produccién de tapones
y cierres para botellas de agua. Los nuevos masterbatches
Senseaction, que estan disponibles en un amplio rango de
colores, estan especialmente formulados, procesados, tes-
teados y certificados, de manera que no contienen efectos

organolépticos negativos.

Senseaction.

www.lanxess.com

La multinacional de especialidades quimicas LANXESS
esta ampliando su negocio de aditivos, por lo que ha firma-
do un acuerdo con Solvay para adquirir su negocio de fésfo-
ro, que cuenta con una planta productiva en Estados Unidos.
Se espera que la transaccién concluya durante la primera
mitad de 2018, dependiendo de las pertinentes aprobacio-
nes reguladoras. Con esta compra, LANXESS complementa
su estrategia de crecimiento de sus negocios en mercados

medianos y en las regiones de Norteamérica y Asia.

LANXESS

Energizing Chemistry

Lanxess.
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Exito del primer Innovation Workshop

del Centro Espaiol de Plasticos (CEP)

El pasado 30 de noviembre, el Campus Diagonal-Besos
de la Universitat Politecnica de Catalunya (UPC) fue el es-
cenario del | Innovation Workshop del CEP, en el que se
presentaron casos de éxito de innovacién por parte de
los centros tecnolégicos asociados al CEP, Centre Catala
del Plastic; Eurecat; Itene; Aitex; Gaiker-IK4 e ITAINNOVA.
Los talleres de innovacién propusieron ideas para innovar
en producto y en procesos a través de la colaboracion en-
tre empresas. De entre los intervinientes, Javier Gomez,
de SEAT, invitado por el Centre Catala del Plastic, explicd
las tecnologias de microespumacion que utilizan para
reducir el peso de los automoviles, y Xavier Gémez, de
Mecanica Cairo, expuso el innovador proceso de curvado
de tubos de plastico por ultrasonidos que desarrollaron
gracias a Eurecat. También se explicaron los casos de éxi-
to de Quimicas Oro, que trabajé con Itene para reducir el
plastico de sus botellas, y Zalux, que junto con ITAINNO-
VA estd trabajando para introducirse en la Industria 4.0.
Los proximos Innovation Workshops tendran lugar en Bil-
bao (30 de enero de 2018), Valencia (15 de febrero de
2018) y Zaragoza (1 de marzo de 2018).

Platinum Equity adquiere
Husky International

El pasado 18 de diciembre, Platinum Equity anuncidé un
acuerdo para la adquisicion de la empresa canadiense
fabricante de inyectoras para plastico, Husky IMS Inter-
national. La operacién se espera que concluya en el se-
gundo trimestre de 2018 y permitird a los miembros del
equipo directivo de Husky seguir como destacados inver-
sores en el negocio a través de la propiedad de parte de
las acciones. Platinum Equity comprara la compafiia a sus
actuales propietarios, Berkshire Partners LLC, la firma
de capital privado con sede en Boston, y OMERS Private
Equity Inc., la rama de capital privado de OMERS, la em-
presa de los planes de pensiones de los empleados mu-
nicipales de Ontario. Berkshire Partners LLC y OMERS
adquirieron Husky en junio de 2011.

i i

EXPO 2018

27 - 28 June 2018
Messe Essen, Germany

Network with the technical specialists
from all of the leading compounding
and additive suppliers when you
attend this free exhibition on the
27-28 June 2018 in Essen, Germany.
Join your compounding colleagues
from all sectors, including polyolefins,
PVC, engineering plastics, TPEs,
masterbatch, and recycling. This
exhibition will feature an international
array of suppliers of polymer additives,
and compounding machinery and
equipment, as well as providers of
related services.

Co-located with
Plastics Recycling
World Exhibition

SO yOu can access
an even wider
audience

Speakers announced!

*  Yves Heroes, Director Marketing & Sales, Kem one

e DrAdam Galambos, Directorof Technology - Europe
Washington Penn Plastic Conpany

®  Patrick De Kort, Regulatory Affairs Officer, European Masterbatchers
and Compounders (EuMBC)

*  Dr.Oliver Frey, Head of Compounding Department, Ensinger GmbH

BASF, Brabender, and Evonik are among the
100+ exhibitors you will see at this show.
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TECHNOLOGIE

@ evonik

POWER TO CREATE

polyplastic
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Get your free ticket today

http://bit.ly/2AJSF2W

Bringing the plastics industry together


http://www.compoundingworldexpo.com

38

BREVES

PolyOne compra IQAP Masterbatch

La multinacional norteamericana PolyOne Corporation,
especializada en el suministro de materiales, servicios y
soluciones poliméricos, comunico a primeros de enero
de 2018, la adquisicion de la empresa espafiola fabrican-
te de aditivos y colorantes, IQAP Masterbatch Group S.L.
Fundada en 1979 por Xavier Rovira, IQAP ha desarrollado
una amplia cartera técnica de soluciones que sirve a los
mercados finales de alto crecimiento que coinciden con
el enfoque de PolyOne, como los de transporte, envase,
consumo, cables y textiles.

Con dos plantas de produccion y un laboratorio tecno-
l6gico en Espafia, ademds de capacidad de fabricaciéon
adicional en la Republica Checa, PolyOne implementara
su estrategia de invertir para crecer en integracion y ser-
vicio al cliente.

IQAP ha estado asesorada por Livingstone para el proce-

so de venta.

Solvay vende a CUF sus activos de cloro
en Torrelavega

Solvay Quimica S.L., empresa cabecera en Espafia del
grupo internacional Solvay, y Altamira-Electroquimica del
Cantabrico, S.A., nueva filial del grupo quimico portugués
CUF, firmaron un acuerdo por el que la primera vende a
CUF las instalaciones de electrélisis de productos clora-

dos de su fabrica de Torrelavega (Cantabria).

Crecen las ventas norteamericanas de
maquinaria para plasticos

Las ventas de maquinaria para plasticos en Norteaméri-
ca crecieron un 20% interanual en el tercer trimestre de
2017 vy alcanzaron los 350,8 millones de ddlares, segun
los datos de Plastics, la asociacion de la industria de los
pldsticos norteamericana. Se trata del segundo trimestre

de crecimiento consecutivo.

La produccién en Tarragona de Covestro
se mantendra

Covestro invertird unos 200 millones de euros para incre-
mentar la competitividad de la fabrica. Asi,tiene previsto
construir su propia planta de produccién de cloro, asegu-
rando asi un suministro eficiente, sostenible e indepen-
diente de esta materia prima crucial. También aumentara

la capacidad de su planta local de MDI.

Indorama Ventures adquiere Artlant

Indorama Ventures Public Company Limited (IVL), pro-
ductor quimico mundial tailandés, ha adquirido los ac-
tivos de Artlant PTA, S.As (Artlant), incluidos equipos,
derechos de superficie y contratos de empleo. Artlant,
con una planta de &cido tereftélico purificado (PTA) en el
complejo industrial de Sines, en Portugal, es uno de los

principales productores de PTA en Europa.

KraussMaffei cotizara en la Bolsa
de Shanghai

La multinacional china ChemChina (China National Che-
mical Corporation), propietaria de KraussMaffei desde
abril de 2016, quiere que su filial alemana fabricante de
magquinaria para plasticos, sea incluida en la bolsa de va-
lores de Shanghai. KraussMaffei ingresard en el Instituto

de Ingenieria Quimica Qingdao Tianhu, que cotiza en ella.



Kiefel firma un acuerdo de colaboracion
con Watttron

El fabricante aleman de maquinaria para plasticos Kie-
fel GmbH, y la también firma germana de innovacion
Watttron, han alcanzado un acuerdo de colaboracion
en materia de 1+D a largo plazo. El objetivo es el desarro-
llo de soluciones de futuro para el moldeo industrial de

plasticos, lo que permitira un nivel continuado de calidad.

Andaltec se proyecta internacionalmente

Andaltec esta desarrollando ultimamente una intensa
actividad internacional, participando en varios proyec-
tos europeos de I+D y asistiendo a ferias internacionales
relacionadas con el sector del pldstico. Por ejemplo, los
investigadores del centro visitaron Rumania para asisitir
a la reunion inicial del proyecto europeo Grafood, sobre

envases alimentarios a base de grafeno.

Ercros amplia la produccion de la planta de
tecnologia de membrana de Vila-seca

Ercros puso en marcha la nueva capacidad de produccién
de cloro con tecnologia de membrana en su planta de Vi-
la-Seca (Tarragona) tras el cese de las plantas que usaban
tecnologia de mercurio en las fabricas de Flix y Vila-seca
[, cumpliendo con la Directiva de Emisiones Industriales

de 2010y la Decisidn de la Comisidn Europea de 2013.

Universal Robots y SICK se alian

El fabricante danés de robots ligeros,Universal Robots, vy
SICK, especialista en producir sensores para la automati-
zacion de fabricas, procesos y sistemas logisticos, unieron
fuerzas para la creacion de dos aplicaciones innovadoras
para la robdtica colaborativa. Con esta nueva alianza, ya
estan disponibles en Espafia soluciones de automatiza-

cion a medida para mejorar los procesos.
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todos los recambios

para la industria del p

astico

MS ofrece una amplia y variada cartera de productos
By soluciones para los transformadores de plasticos. Tal
es la magnitud del nimero de referencias que el fabricante
ha dispuesto su oferta, y asi la muestra accesible a través
de su pagina web, con hasta siete catalogos de productos

especificos.

Siete catalogos
De esta manera, ademas del catdlogo general de productos,

que incluye mas de 4.000 referencias (entre soluciones de

Como productor de recambios para la industria del plas-
tico, BMS cuenta con uno de los catdlogos mas extensos
del mercado.

resistencias / calefactores, regulacion de temperatura, lim-
pieza y mantenimiento, herramientas de taller, deteccién y
separacion magnética, productos de embridado y manuten-
cién, productos de tecnologia de fluidos, material de pren-
sion, periféricos, husillos y camaras, boquillas...) la empresa
con sede en la localidad barcelonesa de Cerdanyola del Va-
lles, cuenta con catalogos especificos de periféricos, cintas
transportadoras, mesas para moldes, husillos y cdmaras, fe-
chadores y elementos para manos de robots.

WWW.bmsespana.eu

BMS

+ DATEURS
FECHADORES

VIS ET FOURREAUX
HUSILLOS Y CAMARAS -



http://www.bmsespana.eu

## |QAP
=525 masterbatch

A la vanguardia del masterbatch

Ni te imaginas
todo lo que concentramos
dentro de nuestro
masterbatch...

Descubre el futuro
en masterbatch:

www.igapgroup.com
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El mercado de

termoconformado
avanza a buen ritmo

ecientemente, Market Research Future ha publicado
Rel informe Global Thermoform Packaging Market Re-
search Report- Forecast 2022. Seguin el documento, el mer-
cado global de envases termoconformados, que se estimé
en alrededor de 32.000 millones de ddlares en 2015, se
prevé que crecera a un ritmo muy rapido durante el perio-
do 2017-2022, de modo que alcanzara una tasa de creci-

miento anual de un 7%.

Factores que impulsan el mercado

En la actualidad, Europa es el mayor mercado para los en-
vases termoconformados. En este continente destacan
economias desarrolladas como Reino Unido y, sobre todo,
Alemania. El motivo se atribuye a la gran base de consu-
midores, el entorno econémico positivo y al aumento de
las actividades de fabricacion. Le siguen en importancia

Asia-Pacifico y América del Norte.

Los factores que mas estan beneficiando al mercado mun-
dial de envases termoconformados son el aumento del gas-

to de los consumidores en alimentos con envases respe-

Segun Market Research Future, las previsiones para el
mercado de envases termoconformados apunta a una
tasa de crecimiento anual de la produccion de un 7% en
el periodo entre 2017 y 2022.

Kiefel.

tuosos con el medio ambiente, asi como el crecimiento de
la industria de alimentos y bebidas envasados, ocasionado
por el aumento de la poblacién mundial con ingresos es-
tables. Asimismo, el aumento de la demanda de comidas
listas para consumir estd impulsando que aumente el mer-

cado de este tipo de envases.

Ademds, la industria farmacéutica contribuye ain mas a
esta buena situacion del termoconformado, alimentada
principalmente por la demanda que surge de Europa, espe-
cialmente Alemania, aparte de que las buenas perspectivas
de este sector ofrecen una gran oportunidad para el futuro

de este sector de la industria plastica.

Por otra parte, a nivel global, los envases termoconforma-
dos estd ganando peso debido a su rentabilidad. Y es que
el termoformado en packaging ofrece numerosas ventajas
en términos de calidad y precio en comparacién con otras
soluciones, por lo que se emplea ampliamente en diversas
industrias: ademads de la alimentaria y la farmacéutica, la

electrdnica, por poner sdlo un ejemplo.



AFONDO ®
Kiefel.

En las paginas siguientes se podran conocer algunas de las
mas novedosas soluciones que han lanzado fabricantes li-
deres de maquinas de termoconformado e informaciones

de actualidad relacionadas con este mercado.

www.marketresearchfuture.com

La ligereza y la versatilidad del envase termoconformado

también han sido fundamentales para que los fabricantes
de alimentos y bebidas amplien sus ventas, ya que resultan
muy atractivas para el consumidor. Otro factor que hay que
considerar es que cada vez se otorga mayor importancia a
la presentacién del producto y se dedica mas esfuerzo al
branding a través del envasado, propdsito para el cual el
termoconformado es un método idéneo Por ultimo, hay
que tener en cuenta los numerosos proyectos actuales
de investigacidn y desarrollo en este ambito, que sin duda

también van a acelerar este crecicimento.
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AMUT-COMI / www.amutgroup.com/amutcomi/en

Las maquinas de termoconformado ACF. desarrolladas por
la Division de 1+D de la firma, son el modelo de mas alta gama
de Amut-Comi, y desde su presentacion han recibido una res-
puesta muy positiva, ya que garantizan alto rendimiento, gran
flexibilidad en la produccién y una excelente relacion cali-
dad-precio. Se suministran con nuevos robots de apilamiento,
evolucién del cldsico robot apilador con sistema vertical, que
aportan velocidad, precision y fiabilidad y estan disponibles en
dos modelos. Ademds, gracias al software Easy, es posible im-
plementar un ciclo de trabajo del robot completamente sincro-

nizado con las funciones de la termoformadora.

ACF.

ILLIG / www.illig.de

La UA 100 g es un termoformadora universal automatica ade-
cuada para termoconformado a partir de film plastico y alimenta-
da por rodillo. Perteneciente a la serie UA-g, la firma proporciona
con ella la Ultima generacién con respecto a la velocidad del ciclo
y la calidad del producto. La produccion de piezas termoforma-
das en este sector recibe un nuevo impulso con esta generacion
de mdquinas, que cumple con la mayoria de las demandas del
sector. La UA 100 g estad equipada con una area de termoconfor-

mado maxima de 960 x 660 mm.

UA 100 g.

KIEFEL / www.kiefel.de

SpeedFormer.

La serie Speedformer de Kiefel ofrece funciones de
termoformado para todos los materiales plasticos ha-
bituales, con todos los tamafios y configuraciones con-
vencionales de maquina. Sus principales atributos son:
solidez, precision, estandarizacién, personalizacion,
seguridad vy facilidad de uso. Es rapida para volume-
nes elevados, econdémica para trabajos mas pequefios,
flexible en la produccién de productos alimentarios y
no alimentarios, y versatil con todos los materiales co-
munes de termoformado, ademas de modular y confi-
gurable y con funciones afiadidas, como soluciones de

perforacion sin muesca.


http://www.amutgroup.com/amutcomi/en
http://www.illig.de
http://www.kiefel.de

EUROPEAN THEMOFORMING DIVISION

www.thermoformingdivision.com / www.e-t-d.org

La Division Europea de Termoconformado (ETD, por sus siglas en inglés)
es una divisién de la Sociedad de Ingenieros de Plasticos (SPE) y su funcidn
es servir a la industria europea de termoconformado. Tiene como objetivo
estimular y difundir el conocimiento de todos los aspectos de la industria,
mediante conferencias, seminarios de capacitacion y boletines informati-
vos de actualidad, alentando y promoviendo la participacidn técnicay cien-
tifica de sus miembros. Entre todas las actividades que organizan, desta-
ca su Conferencia bienal sobre termoconformado, que el 14 de marzo de
2018 celebrara su 112 edicion en el Marriott Park Hotel de Roma (Italia). Se
trata probablemente del evento mds importante en el calendario de ter-
moconformado, y representa una oportunidad Unica para conocer los ul-
timos desarrollos tecnoldgicos dentro de la industria a través de presenta-
ciones técnicas de productos y servicios. Las empresas del sector también
muestran sus novedades a los asistentes, que incluyen desde fabricantes,
proveedores de materiales o de maquinaria y equipos relacionados hasta

usuarios finales.

11th European Thermoforming Conference.

AFONDO ®

14 - 16 MARCH 2018
ROME, ITALY

EUROPEAN
THERMOFORMING
CONFERENCE

THERMOFORMING 4.0

WM THEMOFORMING MACHINES /www.wm-thermoforming.com

La Twitst 700 es una ma-
quina de termoformado con
placa de baja inclinacion sin
levas mecanicas, con fuerza de
cierre de 40 toneladas y veloci-
dad maxima de produccion de
50 ciclos/minuto. Su tamafio
maximo de mesa de trabajo es
de 705 mm x 400 mm y su pro-
fundidad maxima negativa, de
180 mm. Cuenta con expulsor
motorizado, que mejora la sin-

cronizacion del ciclo y reduce

Twist 700.

el mantenimiento del molde;

calentadores Black HTS para

incrementar eficiencia energética; y Sistema MLS, que permite una autoconfiguracién inicial que proporciona un manejo perfec-

to de los parametros del ciclo y un absoluta sincronizacién con el movimiento del apilador MSv7, maximizando la productividad.

mundoPLAST
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El consumo de moldes en
Espafa crecio un 31%

en 2016

os datos oficiales del sector espafiol de moldes y matri-
Lces en 2016 confirman la recuperacion iniciada en 2011
y consolidan su crecimiento. Sélo el consumo, con 776 mi-
llones de euros, se incrementd un 31% interanual durante

el pasado ejercicio.

Ligado a lo anterior, las importaciones alcanzaron una ci-

fra récord hasta los 389 millones de euros. Y es que, se-

El sector espafiol del molde parece consolidar su cre-
cimiento, segun los ultimos datos relativos al ejercicio
2016, facilitados por FEAMM, la Federacién Espafiola de
Asociaciones Empresariales de Moldistas y Matriceros.

gun FEAMM, el consumo ha tenido que abastecerse de
las importaciones, dada la plena ocupacion de la mayoria

de empresas espafiolas fabricantes de moldes y matrices.

Este incremento de las importaciones, que por vez primera
superaron a las exportaciones, provocaron a su vez un lige-
ro descenso de estas Ultimas, que pasaron de los 385 millo-

nes de euros de 2015 a los 362 millones de euros en 2016.

Evolucion de la produccion, las exportaciones, las importaciones y el consumo de moldes y matrices en Espafia

en el periodo 2010- 2016 (en millones de euros)
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2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016
| Produccion 481 513 528 616 653 690 749
| Exportacion 268 308 347 351 461 385 362
W Importacién 172 249 295 339 306 286 389
| Consumo 385 454 476 604 498 591 776

Fuente: ICEX e INE



Produccion del sector espafiol del molde

Por lo que respecta a la produccién de moldes y matrices en
nuestro pais, crecié en 2016 un 8%, hasta los 749 millones
de euros y acumula un crecimiento del 55% desde su mini-

mo historico en 2010.

Sin embargo, estas cifras positivas de la produccién se
explican sobre todo por el aumento de las matrices, que
pasaron de 270 millones en 2015 a 322 millones de eu-
ros en 2016, dado que lo que son moldes de inyeccién de
plastico no lograron mantener las cifras de afios anteriores
y pasaron de los 195 millones de euros en 2015 a los 183

millones el afio pasado.

Otros moldes para plasticos si registraron un crecimiento

del valor de su produccién al pasar de los 15 a los 19 mi-

llones de euros.

Moldes de inyeccién para plasticos

Por lo que respecta a los moldes de inyeccion para plastico,
el de la produccién fue el Unico concepto con registros inte-
ranuales negativos (de 195 a 183 millones de euros, como
hemos dicho), porque las exportaciones se mantuvieron en
la misma cantidad que en 2015, 59 millones de euros, pero
las importaciones crecieron de forma importante, desde los
126 a los 182 millones de euros, y el consumo también se
incremento de los 262 a los 306 millones de euros.

www.feamm.com

PERIFERICOS, S.L.
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Evolucidn de la produccidn, las exportaciones, las importaciones y el consumo de moldes de inyeccién de plastico

en Espaiia en el periodo 2010- 2016 (en millones de euros)
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Produccion total de moldes y matrices en Espaia en el periodo 2010 - 2016 (En millones de euros).

2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016
Matrices 188 190 201 240 247 270 322
Mold. Iny. 106 120 131 182 189 195 183
Plastico
Otros mold. 18 15 15 16 15 15 19
Plastico
Mold. Iny. 54 65 62 70 83 88 109
Aluminio
Otros mold. 43 50 50 48 43 48 45
Aluminio
Otros (vidrio, cajas, 72 73 69 60 76 74 71
fundicion)
TOTAL 481 513 528 616 653 690 749

Fuente: ICEX e INE
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Ventajas del

enfriamiento inteligente

de procesos

Cada vez mas, los transformadores de plasticos utilizan
equipos de enfriamiento inteligente para ahorrar en
los costes, mejorar la calidad de los productos y lograr obje-
tivos de sostenibilidad. Y es que a diferencia de los métodos
tradicionales, el enfriamiento inteligente que combina los
sistemas de enfriamiento de procesos con cargas de enfria-
miento individuales, sin evaporacion y sin emplear amonia-
co, logra mejores resultados en eficiencia energética, uso
del aguay seguridad. Esto supone una considerable ventaja
en un entorno altamente competitivo, donde cada paso ha-
cia la eficiencia agrega valor, y un destacado avance, de la

mano de la Industria 4.0.

Ahorro, seguridad y precision

Los desaffos y limitaciones de los métodos convencionales
utilizados en el enfriamiento de los procesos de transfor-
macion del plastico abren la puerta a métodos alternativos
y tecnologia mas sofisticada. Segin explican desde Frigel
en el articulo Understanding Intelligent Process Cooling,
publicado en la revista Chiller and Cooling Best Practices,
existen numerosas ventajas en el enfriamiento inteligente
frente al sistema tradicional de refrigeracion. Hasta ahora,
el agua empleada en el proceso o el refrigerante de amo-
nfaco se enfriaban a la temperatura mas baja posible y se
redirigian a otros procesos, indiferentemente de si éstos
necesitaban otra temperatura. De esta manera, se desper-

dicia una gran cantidad de energia.

La aplicacion de la Industria 4.0 a procesos periféricos,
como el de la refrigeracion, aporta ventajas considera-
bles a los resultados finales en la produccién de piezas
de plastico.

Por otro lado, utilizar enfriadoras centralizadas, con amo-
niaco como refrigerante (con los riesgos para la salud que
este producto supone) obliga a tener en cuenta una serie
de medidas de seguridad. Asimismo, la mayoria de las plan-
tas de refrigeracion cuentan con torres de enfriamiento
abiertas, que funcionan mediante la evaporacién de agua,
con lo que se producen notorias pérdidas de liquido ele-
mento. Ademas, estas torres son un campo de cultivo de
depdsitos solidos, gases, algas y bacterias, lo que requiere

mantenimiento intensivo y tratamientos quimicos.

Por el contrario, el método de enfriamiento inteligente pro-

puesto por Frigel utiliza un sistema de circuito cerrado que
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Ecodry 3DK, de Frigel.



cuenta con una enfriadora central, situada fuera de la planta.
La enfriadora central utiliza intercambiadores de calor y una
camara adiabatica para enfriar el agua que circula desde chi-
meneas colocadas cerca de cada punto de enfriamiento del
proceso dentro de la planta. La cdmara adiabatica de la unidad
pre-enfria el aire ambiente los dias mas calidos antes de que
entre en el compartimento del intercambiador de calor de la

unidad, y el agua enfriada se recircula a los enfriadores.

Free cooling

De esta manera, cada proceso dicta el tipo de refrigerante
(agua o aire refrigerado) utilizado. El controlador, basado en
un microprocesador, mantiene automaticamente temperatu-
ras de enfriamiento precisas. Este método permite un mejor
control del enfriamiento en funcion de los requisitos y vy los
caudales de cada proceso individual y de la capacidad de su-
ministrar agua de refrigeracion a través de una serie de etapas.
Como sistema de circuito cerrado, ahorra agua de refrigera-

cion en comparacion con las torres de refrigeracion abiertas,
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ya que recircula el agua continuamente a lo largo del proceso.
El uso continuo de la misma agua limpia también minimiza en
gran medida los problemas de mantenimiento y reduce los
costes asociados con la eliminacion y el tratamiento del agua,
pues este sistema evita el riesgo de proliferacion de bacterias
dafiinas, tales como Legionella, debido a la ausencia de estan-

camiento del agua.

Ademas, la enfriadora central emplea el aire ambiente para
enfriar el agua, y esta refrigeracion gratuita, o Free Cooling,
implica que no es necesario que las enfriadoras cumplan
con las cargas de enfriamiento cuando las condiciones am-
bientales lo permiten; por el contrario, el sistema apaga
automaticamente las enfriadoras para capitalizar la refri-
geracion gratuita.Para este proceso, Frigel suministra sus

enfriadoras centrales Ecodry y Heavygel.

En las proximas paginas se muestran otros equipos de re-
frigeracion.

www.frigel.com

andaltec
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FRIGEL / www.frigel.com / www.coscollola.com

La tecnologia avanzada 3PR de control y variadores de frecuencia
(VFD) para los nuevos sets de bombas de procesos Aquagel GPV, de
Frigel, se combinan para garantizar que las bombas funcionen con la
maxima eficiencia con el menor consumo de energia posible. El sis-
tema Aquagel GPV mejorado forma parte de la familia de sistemas
de bombeo, depdsito vy filtracion de la firma, disefiados para una ex-
pansion rapida y econdmica al emplearlos con sus sistemas centrales
de enfriamiento Ecodry o Heavygel. Con la consola de control 3PR,
los usuarios pueden monitorear facilmente todos los datos en tiempo
real para las estaciones de bombeo, asi como acceder facilmente a
esquemas de operacion completos que controlan el rendimiento de
la bomba, en aspectos como la presiéon y el caudal, y realizan ajustes

sobre la marcha. Gracias a estos datos en tiempo real, combinados

con la capacidad de resoluciéon de problemas, el control del sistema

es muy preciso. Aquagel GPV.

REGLOPLAS / www.regloplas.com / www.coscollola.es

Los refrigeradores de alto rendimiento de Regloplas, comercializados en Espafia por Coscollola, consiguen un enfriamiento
eficaz de moldes en la industria del plastico, tanto en extrusoras como en inyectoras u otras aplicaciones (maquinas de fundicion
a presion, reactores, cilindros...). El proceso es totalmente automatico e intuitivo. Cuentan con una potencia de enfriamiento
de 6,8 a 58 kWy emplean refrigerante R407C (sin ozono) o R22, y gozan de una gran eficiencia energética. Estos refrigeradores,
ademas, se caracterizan por sus seguridad. Estan disponibles los siguiente modelos de condensadores refrigerado por aire:
RC2E 7,RC2E11, RC2E20, RC2E30Z,RC2E40Z y RC2E60Z, y de condensadores refrigerados por agua: RCWE7, RCWE13, RCWE20,
RCWE25, RCWE45Z, y RCWES5Z.

GRUPO WITTMANN / www.wittmann-group.com

Los refrigeradores compactos Coolmax son potentes unidades de refrigeraciéon compac-
tas enfriadas por aire con capacidades de enfriamiento de 10 kW hasta 89 kW. Cuentan
con la seguridad del microprocesador de control Wittmann, condensador de aire de gran
superficie, proteccion de acceso al ventilador, llenado automatico con ventanilla, bombas
centrifugas de 3-7 bar con flujos de 13,2 m3/h, compresores herméticamente soldados de

alta calidad, control anticongelamiento, y valvula de alivio en el circuito de enfriamiento.

Coolmax.

mundoPLAST
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HITEMA / www.hitema.com/es / equifab.es

Hitema ibérica, distribuida por Equifab en Espafia y Portugal, fabrica enfriado-
res de agua con certificado PED, con condensacion por aire/agua y ventiladores
axiales, que cuentan con la opcion Free Cooling para garantizar un elevado aho-
rro energético. La gama, pensada para la instalacion al aire libre, incluye mode-
los que cubren una capacidad de refrigeracion de 1 a 1.500 kW. Estas maquinas
estan equipadas con todos los componentes que garantizan enfriamiento auto-

matico de agua o de agua con solucién de circuitos de refrigeraciéon totalmente

independientes, y todas las unidades se suministran con el aceite y la carga de

refrigerante completa para su funcionamiento después de haber sido probados

en fabrica. Los enfriadores estan divididos en dos gamas de productos: enfriado-

Enfriadores Hitema. X .
res con compresores scroll y enfriadores con compresores de tornillo. Para los

compresores scroll se utilizan los gases R407C / R410a / R404A, mientras que
para los compresores de tornillo se emplean R407C / R134a / R404A. En los modelos en los que se utilizan compresores scroll se
instalan evaporadores de tubos o evaporadores de placas (o coaxiales). Los modelos con compresores de tornillo se instalan con
evaporadores de tubos, con la opcion de evaporadores de alta eficiencia para el refrigerante R134a, que llegan a clase energética
A. Todas las estructuras son de acero galvanizado con proteccion adicional que proporciona la pintura de poliéster en polvo (RAL

7035 o cualquier otro RAL previa solicitud). La estructura es autoportante y los paneles se pueden quitar facilmente para tener

acceso al interior de la unidad para el mantenimiento y reparacion.

C/ Francesc Macia, 17
08760 Martorell (Barcelona)
Telf. 93.369.90.12

Maovil. 635.539.190
www.atisystem.es

comercial@atisystem.es F l
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FLASHES DE PRODUCTO

" Sumitomo
"DEMAG

1. Ettlinger

El nuevo filtro para fundido ERF350 destaca por su eleva-
do rendimiento, de hasta 3.800 kg/h, ademas de por las
reducidas pérdidas de material. Se trata del primer mo-
delo de una nueva generacidon de la serie ERF que es mu-
cho mas potente y apta para procesar cualquier poliole-
fina y poliestireno de tipo convencional y también gran

cantidad de plasticos de ingenieria como ABS, TPE y TPU.

2. Sumitomo (SHI) Demag

El servicio Ergo Check asegura una produccion de maxima cali-
dad sin paros imprevistos. Permite diagnosticar a tiempo fallos
futuros de los componentes de la inyectora, ayudando a los
transformadores a ajustar el gasto de mantenimiento a las ne-
cesidades reales de su maquina. Incluye una revision periddica
o puntual de todos los pardmetros relevantes de proceso y de
las funciones basicas de las maquinas de la firma, y otorga una
seguridad certificada segun la ISO9001 y VDA.6.

3. Faro

QuantumS FaroArm cumple con la norma de calidad de medi-
cién 1SO 10360-12:2016. De caracter global, la norma utiliza pro-
cedimientos de verificacion uniformes que permiten compara-
ciones objetivas de rendimiento entre todos los dispositivos de
medicion de coordenadas de tipo brazo articulado. Ademas, el
QuantumsS marca un nuevo hito de resistencia, ya que satisface
los estandares de amortiguacion, vibracion y alivio de la tension
por temperatura de la Comision Internacional de Electricidad

(IEC 60068-2), y mejora la productividad de los usuarios finales.

4. Stratasys

El nuevo software GrabCAD Voxel Print posibilita manipular
voxels microscopicos, unidades minimas y pilares de la impre-
sion 3D, para lograr efectos y propiedades hasta ahora imposi-
bles. Junto a la impresora 3D multimaterial y a todo color mo-
delo J750, abre un mundo de materiales digitales y estructuras

avanzadas.


http://www.ettlinger.com
http://www.sumitomo-shi-demag.eu
http://www.faro.com
http://www.stratasys.com

5. Yaskawa

El robot Motoman MA2010 de seis ejes y alta velocidad ofrece alcance maximo de 2.010 mm,
gracias a su brazo largo, y carga util de 10 kg. Con posibilidad de utilizar una antorcha de sol-
dadura pesada, permite recorrer amplias trayectorias en utillajes o piezas de trabajo. Con el
nuevo brazo hueco expandido (didmetro de 50 mm), permite el paso interno de cables. Ocupa
muy poco espacio y su rapida secuencia de movimiento y su alta repetibilidad aseguran gran

rendimiento.

6. SABIC

Lexan CXT, la nueva linea de resinas de copolimeros de policarbonato, moldeables por inyec-
cién, con elevada claridad y resistentes a altas temperaturas, consiguen un equilibrio Unico,
alto flujo y excelente estabilidad del color bajo condiciones de moldeado extremas, junto con

un alto indice de refraccion. Se utilizan en sectores como el de la electronica, entre otros

Vecoplan
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Equiplast funciona contra

viento y marea

La 182 edicion de Equiplast, el Encuentro Internacional

del Plastico y el Caucho organizado por Fira de Barcelo-
na, sirvio para poner de manifiesto la recuperacion econoé-
mica del sector, que se plasmd, segun los organizadores del
evento, en la venta de maquinaria, durante el salén, espe-

cialmente, extrusoras.

La feria ocupd 13.536 m? netos de superficie en el pabellén
3 del recinto de Gran Viay conté con la participacion de 226
expositores directos, que mostraron la fortaleza del sector.
Salvo alguna que otra ausencia resefiable, practicamente el
conjunto del sector espafiol del plastico se dio cita en Equi-
plast, confirmando que se trata de la cita mas importante

a nivel nacional.

Sinergias y atractivos

En esta edicién se notaron los esfuerzos realizados por Fira
de Barcelona para dotar a la cita de contenido y conse-
guir un plus de interés para los visitantes, aglutinando, no

sélo a los sectores clasicos de la quimica y de los acabados

Fira de Barcelona se esforzé por que la edicién 2017 de
Equiplast diera sus frutos. No pudo, sin embargo, hacer
nada frente a la situacion sociopolitica que afectd nega-
tivamente al normal desarrollo de la feria.

superficiales (con los salones paralelos Expoquimia y Eu-
rosurfas), sino a otros sectores vinculados como el de la
impresion 3D (In(3D)ustry), el del Internet de las Cosas (loT
Solutions World Congress) y al sector industrial en gene-
ral, con la celebracién del macroevento Barcelona Industry
Week. Todo ello se tradujo en 68.000 m? totales, con mas
de mil empresas, y un programa de congresos, conferen-
cias y sesiones de interés que reunieron a mas de 35.000

visitantes, una cifra ligeramente inferior de la esperada.

La situacidn politica, el contrapunto

Y es que Equiplast 2017 sera recordada por el clima de
tension politica vivida en Catalufia como consecuencia del
proceso independentista, con huelga incluida durante el se-
gundo dia de la feria. De hecho, de las cinco jornadas que
duraba el salén, las dos primeras registraron una afluencia
de visitantes especialmente baja, dadas las circunstancias

mencionadas.

Balance positivo, a pesar de todo

Precisamente por el mencionado contexto de dificultad
afiadida, el presidente de Equiplast, Bernd Roegele, valord
la edicién de 2017 de forma muy positiva y dijo que en el
salén se habian cerrado muchas ventas y operaciones de

negocio.

Por su parte, la directora del saldn, Pilar Navarro, agradecio
la participacion de las empresas lideres del sector, que no

faltaron a Equiplast para lanzar sus novedades al mercado.



Tendencias

En este sentido, Equiplast sirvid para reunir un total de 356
productos, 136 novedades y 673 marcas representadas
en un evento en el que los principales actores del sector
sefialaron la necesidad de apostar por materiales y proce-

sos menos perjudiciales para el medio ambiente. Asi, por

FERIAS

ejemplo, el jefe de la Unidad de Economia Circular de la
Comisién Europea, Hugo Schally, sefiald en una jornada en
el marco de la feria, que el sector ha de ser capaz de disefiar
productos que tengan una larga vida util y que se puedan
reciclar al final. De esta manera, el sector podrd hacer fren-
te a los preceptos de la Economia Circular y minimizar su

impacto en el entorno.

Ademas, en el marco de Equiplast tuvo lugar también la se-
gunda edicion del Salon de los Transformadores de Plastico,
un espacio de subcontratacion que, organizado por el Cen-
tro Espafiol de Plasticos (CEP) y el grupo editorial Interem-
presas, estuvo dirigido a pequefias y medianas empresas,

con diversas acciones de networking.

En las paginas siguientes recogemos una muestra de lo vis-
to en feria.

www.equiplast.com
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|QAP / www.igapgroup.com

IQAP Masterbatch participd activamente en la 182 edi-
cion de Equiplast, en la que destacd por una apuesta deci-
dida en 1+D, con la presentacion de su nuevo laboratorio de
nanotecnologia, IQAP Nanotech. Este equipamiento, que
supone un salto decisivo en la visién de futuro de la compa-
fila, cuenta con: microscopio electrénico de barrido (SEM);
microscopio de fuerza atémica (AFM); nanoindentador;
analizador de superficies especificas; espectrofotometro
UV — VIS; analizador de tamafio de particula; calorimetria
diferencial de barrido (DSC); analisis termo gravimétrico
(TGA); analisis dindmico mecanico (DMA); espectroscopia
de infrarrojos (FTIR); analizador de carbono organico (TOC);
camaras de pruebas de envejecimiento; analizador de &xi-
dos de nitrégeno; viscosimetros y analizador de propieda-

des electroquimicas.

Con esta importante inversién tecnoldgica, IQAP con-

solida su posicionamiento en el sector de los aditivos vy le
permite estar a la vanguardia del conocimiento sobre la
modificacion de las propiedades estéticas y funcionales
de los polimeros a través de la sintesis y modificacion de
principios activos; la evaluacion de la dispersién y compa-
tibilidad entre polimeros o entre principios activos-particu-
las y polimeros; estudios reoldgicos; medida y estudio de
propiedades térmicas; medida de propiedades mecanicasy
estudios de envejecimiento acelerado.

Todo esto permitira a IQAP investigary generar conocimien-
to para explorar nuevas lineas de crecimiento y diversificacion,
ademas de estar constantemente actualizados en las nuevas
tecnologias y asi ofrecer un servicio exclusivo a sus clientes

para aportar el maximo valor a la cadena de suministro.

Si hay algo que caracteriza a la compafiia es una larga e
intensa actividad en 1+D. Y una prueba de ello es su equipo
técnico, que supone actualmente el 20 % del total de los
recursos humanos de la compafiia.

IQAP Masterbatch Group, empresa espafiola de espe-
cialidades quimicas con mas de 35 afios de historia, cen-
tra su actividad en la coloracion y aditivacion de polimeros
mediante la formulacién, fabricacion y comercializacién de
masterbatch de gran calidad y altas prestaciones. Desde sus

inicios, la innovacion vy la gestion del conocimiento han sido

la base de su éxito y su principal signo de identidad.

Nanoindenter: microfotografias obtenidas al realizar ensayos de dureza (a) y rayado
(b) con el Nanoindenter XP.

EDX: imagen de la muestra obtenida mediante Microscopia Electrdnica de Barrido
(SEM) (a) y correspondiente distribucion de distintos elementos en la muestra obteni-
da mediante EDX (b): carbono (rojo), silicio (verde), oxigeno (azul marino), nitrégeno
(rosa) y potasio (azul celeste). Debajo de las imdgenes se observan la correspondientes
imdgenes desglosadas para cada uno de los elementos encontrados en la muestra.

AFM: imdgenes obtenidas mediante Microscopia de Fuerza Atémica (AFM) corres-
pondientes a la superficie de una ldmina de PET (a) y una Idémina de PET con aditivos
slip-antiblock (b). Las distintas alturas en ambas superficies se representan con la
misma escala de color.


http://www.iqapgroup.com

www.imvolca.com

Imvolca mostré  en
Equiplast varias nove-
dades de sus represen-
tadas (Cofit, Mikrosan,
Comac, Corelco, Dross-
bach, Cibermatic, Ko-
max, Maxi Melt, UTS,
Eurotek, FKW Spiroflux

y Alpilles Automation).
De Cofit destaca el cambiador de filtros automatico de autolim-
pieza para el reciclaje de residuos pesados de post-consumo. El
nuevo sistema ScrapeAway de Cofit puede procesar distintos ma-
teriales, incluidos PE, PP, PS, PC y ABS, trabajando a temperaturas
hasta 280 °C y presiones hasta 200 bar. El sistema elimina facil-
mente contaminantes como metales, madera, papel, fibras texti-
les, granulos de plastico no derretidos, asi como aluminio, plomo,
cobre, piedras etc.

Del fabricante italiano Comac srl destaca la extrusora de doble
husillo corrotante Comac EBC70HT/52d High Volumen de 72y 52
mm de didametro. La nueva maquina, de carga lateral, opera con
un motor de corriente alterna de 300 kW con enfriamiento de
agua, y cuenta con cabezal de corte en anillo liquido, planta de
dosificacion gravimétrica de los componentes y carga automatica
del polimero (LDPE) y del negro de carbono, con una produccion
de 500 a 700 kg/h.

De Corelco llama la atencién una nueva evolucion de las lineas
de corrugado de velocidad variable para automocion, y también
novedades en temas de fabricacion de malla.

Drossbach mostrd una corrugadora HD800 para tubos de
hasta 800 mm de didametro, mientras que Cibermatic exhibio
un nuevo bobinador automatico sin flejado para tubos flexibles
y tubos corrugados, ademas de sistemas de corte, alta perfor-
mances en linea y bobinador de tipo L9. De Komax destacaron
sus extrusoras y coextrusoras monohusillo. De Maxi Melt, sus
componentes mecdnicos de unidades de extrusion e inyeccion
para mejorar el procesamiento de plasticos. Lo mas llamativo
de Eurotek fueron los cabezales de extrusion para el recubri-
miento de hilo, cables, cuerdas, fibras épticas, tubos de aceroy
otras aplicaciones; y de Spiroflux, sus soluciones para el proce-

samiento de polvos y granulos.

COMPOUNDS

\CER POQLYMERS" = HOT "MELT

Representante para Espana:

www.imvolca.com

info@imvolca.com



http://www.imvolca.com
http://www.imvolca.com

FERIAS

www.guzmanglobal.com

Guzman Global, distribuidor global de
materias primas para la industria, hace un
balance muy positivo de su presencia en la
pasada Equiplast, que hacia la 182 edicion
de la principal feria espafiola del sector del
plastico.

Guzman Global asistié al evento junto
con AGl, su participada en el mercado por-
tugués. Ambas compafiias aprovecharon
para reforzar su reconocimiento como dis-
tribuidores de las principales marcas mun-
diales, tanto de materias primas como de

maquinaria y equipamiento.

Guzman Global destaca de su paso por

Equiplast la importancia de haber iniciado

nuevos acuerdos comerciales, asi como
el hecho de haber realizado gestiones con
proveedores que le permitiran ampliar su porfolio de materias primas.

Asimismo, el equipo de la unidad de negocio de plasticos y caucho de la empresa tuvo la oportunidad de hacerse eco de las
ultimas novedades del sector, en un certamen en el que se presentaron un total de 356 productos y 136 novedades de unas 673
marcas representadas.

TP
<9



http://www.guzmanglobal.com

ITOPLAS / www.itoplas.com

[toplas hace un balance “totalmente satisfactorio” de
Equiplast 2017. Para la firma, la pasada edicion de la fe-
ria les ha permitido “convertirse en un referente de calidad
técnica a nivel nacional, mas alla de seguir como una inge-
nierfa con gran experiencia en el sector del plastico”. Las
visitas recibidas y los contactos posteriores al evento confir-
man el éxito de este objetivo y refuerzan las expectativas de
crecimiento que ltoplas tiene planificadas para este 2018.

Destaco el innovador disefio de su stand, que represen-
taba el taller de fabricacion de las instalaciones de Itoplas
en Barcelona, desde las que se crean y distribuyen sus pro-
ductos. Era el escenario ideal para mostrar las ventajas de
unas soluciones completamente disefiadas y creadas por
Itoplas, que fundamenta su trabajo en una Ingenieria adap-
tada a las necesidades de cada cliente.

Como muestra de las virtudes de los productos de Ito-
plas, en el stand se mostraban en funcionamiento todos
los productos principales de la marca. Los mds relevantes
fueron las dos inyectoras de bajo tonelaje de la serie iS, que
despertaron gran interés: una i160S y una i200S, de 160 y
200 toneladas de cierre, respectivamente. Ambas estuvie-
ron fabricando piezas durante toda la feria. Las dos maqui-
nas, que integran de serie el sistema de ahorro energético
itoSave, basado en servomotores, y el control ito5000, es-
taban modificadas para que los visitantes pudiesen revisar
sus sistemas internos, tanto el cableado eléctrico del con-
trol ito5000, como la instalacién hidrdulica o los propios
servomotores que propulsan el sistema hidraulico de la
forma mas éptima en consumo energético.

Los otros dos protagonistas del stand fueron los pro-
ductos itoSave e ito5000, la Ultima version PAC+HMI de los
controles de la serie itoControl, que se presentaron como la
mejor opcidon para renovar completamente cualquier inyec-
tora, dotandolas de un increible rendimiento energético,

una renovada precisién y un incremento de su longevidad.

FERIAS

Estos productos se exponian por separado, exhibiendo su
potencial despliegue sobre cualquier maquinaria, indepen-
dientemente de su tamafio, potencia o, incluso, el tipo de
circuito hidraulico.

Muy relevante fue también la exposicion distribuida de
la capacidad de conexién remota del control ito5000. No
sélo fueron evidentes la cantidad de datos, graficas y posi-
bilidades de configuracion en tiempo real de las dos maqui-
nas de inyeccion conectadas en red, sino que se afiadieron
tablets, a disposicidon de los visitantes, conectadas de forma
inaldmbrica con ambas mdquinas para comprobar el fun-
cionamiento en remoto. Y como colofén destacd la partici-
pacion de Itoplas dentro del 10T Solutions World Congress,
donde se mostraba el control de las maquinas conectado y
operable en tiempo real desde aquella feria, mostrando la
capacidad mas novedosa y diferenciadora del ito5000 res-
pecto al resto de soluciones del sector.

Toda la muestra de productos y sus caracteristicas se
acompafiod, de forma continuada, de reproducciones multi-
media que testimoniaban los casos de éxito de los diferen-
tes despliegues realizados, de estudios y pruebas de pro-
ductos y de parte del proceso de fabricacién realizado por
Itoplas de la maquinaria pesada. Todo ese contenido, tal
y como reclamaron muchos clientes, esta disponible para
consultarlo en el canal de Itoplas en You Tube.

A pesar de la satisfaccion por los resultados conseguidos
en la feria, la firma destaca también la sensacién agridulce
de la pasada edicién, no sélo por la comparativa de asis-
tentes con IOTSWC, mucho mas concurrido que Equiplast,
segun ltoplas, sino también por los acontecimientos acae-
cidos esa semana relativos al escenario sociopolitico y a los
consecuentes mensajes desalentadores que muchos de sus
clientes les hicieron llegar, especialmente los de fuera de
Catalufia. “En Itoplas”-aseguran- “estamos convencidos de
que el sector se ha afianzado totalmente después de los
problemas econdémicos de los Ultimos afios y que podra

adaptarse a cualquier escenario, independientemente de

la inestabilidad de la situacion politica y social”.

]
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ARBURG / www.arburg.com

Ademas de mostrar dos freeformers en el salén anexo In(3D)ustry, protagonistas de una conferencia de Procter & Gamble
que explico su experiencia con estas maquinas de fabricacion aditiva, el stand de Arburg estuvo protagonizado por dos inyecto-
ras (un modelo rotativo con mesa giratoria para insertos metalicos-abridores de botellas-y |a fiable y estandarizada serie Golden

Electric) y por el sistema ALS, capaz de adaptarse a todas las marcas de maquinas, y que constituye un gran aliado para la puesta

en marcha del concepto Industria 4.0.

ALIMATIC / www.alimatic.com

Alimatic volvid a participar, una vez mas en Equiplast, donde ademds de celebrar su 30 aniversario, mostré sus ultimas e
interesantes novedades. Entre estas figuran las nuevas instalaciones de transporte con tubo de vacio central, transporte simul-
tdneo de material con el mismo grupo de aspiracién, y derivacion automatica de los materiales a maquinas, a través de vélvulas
multivia de nueva generacion (sistema SAS).

Otra de las novedades destacadas es el software para la gestion de 6rdenes de produccion en equipos Alimatic, que permite
crear, modificar o eliminar érdenes y recetas, ademas de visualizar la linea de produccion de las maquinas en tiempo real a través

de dispositivos moviles y gestionar tanto las nuevas recetas como las del histérico de clientes.



http://www.arburg.com
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GRUPO WITTMANN / www.wittmann-group.com

Grupo Wittmann recordara la pasada edicion de Equiplast por haber tenido lugar la celebracion del 25 aniversario de Witt-
mann Battenfeld Espafia. Coincidiendo con la feria, tuvo lugar una gala-cena en el Teatre Nacional de Catalunya para conme-
morar la efeméride que, junto a Jordi Farrés, y Mercé Margarit, Gerente y Adjunta a Direccién de Wittmann Battenfeld Espafia,
estuvo presidida por el fundador de la empresa matriz, el Dr. Werner Wittmann.

Por lo que respecta al stand de la compafiia en la feria, mostroé cinco inyectoras, robots y periféricos del grupo, destacando
una inyectora Macro Power 700 que estuvo produciendo en PP una silla con marcado Iaser, en un molde de una cavidad, con
un ciclo de 50 segundos. Otras maquinas expuestas, en este caso eléctricas, fueron la EcoPower Xpress 400 (ideal para el mer-

cado del packaging por su rapidez), la EcoPower 160 (con la tecnologia asistida por gas, Airmould) y la EcoPower 110. La quinta

inyectora, servohidraulica, fue una SmartPower 60, muy precisa y eficiente.

Stand de Grupo Wittmann en Equiplast. De izquierda a derecha, el Dr. Wittmann, Jordi Farrés y Merceé Margarit,
durante la gala del 25 aniversario.

UNIVERSAL ROBOTS / www.universal-robots.com

Universal Robots, que se estrenaba en Equiplast, lle-
vo a la feria su gama completa de brazos roboticos. En
su stand se mostraron los modelos UR3, UR5 y UR10.
Se trata de robots colaborativos de seis ejes con senso-
res de fuerza, con cargas maximas de 3, 5y 10 kilos, y
radios de trabajo de 55, 85y 130 cm, respectivamente.

Todos ellos se caracterizan por su bajo coste y por la

facilidad con que se pueden instalar y programar; unos

atributos que les hacen ideales para la automatizacién de casi cualquier proceso en las lineas de
produccion de las pequefias y medianas empresas. Ocupan muy poco espacio y se pueden montar
en cualquier sitio.

Un modulo para Euromap67, estandar de comunicacion entre robots industriales y maquinas de
inyeccion, ofrece todos los elementos necesarios para la conexion directa a la inyectora (tarjeta de
comunicacion adicional y conector para el controlador del robot y cable de conexion a la maquina).

Como nos explicod Vincent Chavy, el responsable de marketing de la firma para el sur de Europa, estos
robots permiten ser equipados con herramientas realizadas por desarrolladores externos, gracias a su
software open source, lo que contribuye a democratizar la robdtica. Los productos de este fabricante

danés se comercializan en Espaia a través de seis distribuidores y cuentan con dos afios de garantia.

mundoPLAST
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BRANSON / www.branson.eu

De Branson Ultrasonidos, SAE destaco en la feria su nue-
va maquina por vibracion GVX-3, de disefio configurable
por el usuario. La GVX-3 incluye mejoras varias, desde la
adicién de la tecnologia de soldadura por vibracion limpia
(CVT) de doble eje de Branson, hasta las actualizaciones de
los utillajes, la fuerza de sujecién y la calibracion, o las velo-
cidades del ciclo, entre otras.

De tamafio compacto, la maquina GVX-3 ofrece un facil
acceso por la puerta posterior para los cambios de herra-
mientas, y una puerta frontal ancha para la carga y des-
carga. Internamente, la maquina ofrece una gran mesa de
elevacion accionada por un servomotor preciso, que pro-
porciona unas fuerzas de sujecion de hasta 25 kN, y calibra-
ciéon y control de ciclo cerrado opcionales.

Para aplicaciones que requieren soldaduras limpias sin
particulas, la GVX-3 puede llevar un paquete modular de
CVT que utiliza emisores de infrarrojos para precalentar las
juntas de las piezas a fin de obtener una soldadura de vibra-
cién mas rapida y homogénea, incluso en piezas con formas
geomeétricas tridimensionales complejas.

Una interfaz de usuario avanzada permite que la GVX-3 se
adapte hasta a 99 usuarios distintos con permisos de acceso
configurables. La pantalla permite una navegacion intuitiva
con iconos reconocibles en todo el mundo y presenta un edi-
tor de secuencias mejorado que simplifica la programacion
de la produccién. Los programadores pueden seleccionar
entre docenas de cédigos de herramientas y un nimero ili-
mitado de especificaciones de soldaduras, ademds de otras
caracteristicas como la identificacion automatica de las he-
rramientas y el reconocimiento de las especificaciones de
la soldadura. Los operarios pueden acceder facilmente a las
funciones relacionadas con la produccién y los dispositivos
de seguridad de los equipos, pero se les impide modificar la
programacion critica para la produccion.

Las mejoras de la GVX-3 configurables por el usuario son:

e Paquete de potencia del cabezal: un cabezal de vibra-
cién Mx24 mas potente y de mayor tamafio proporciona
mas potencia para soldar piezas mas grandes, ademads de
ofrecer un mayor control al soldar materiales con una tem-

peratura de fusién mas elevada, como el nailon.
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e Paquete de fuerza: aumenta la fuerza de sujecion de
15 a 25 kN, lo que permite manipular mas piezas y aplanar,
incluso, piezas deformadas antes de la soldadura.

¢ Paquete de velocidad: aumenta la velocidad de funcio-
namiento de las puertas y la mesa elevadora para maximi-
zar de forma segura los ciclos de produccién y soportar una
mayor automatizacion de los procesos.

e Paquete de precision de la soldadura: el control de ci-
clo cerrado mejora la repetibilidad y la calidad de la solda-
dura al reducir la variabilidad de la aplicacién de fuerzas 'y
la posicion de la mesa elevadora, manteniendo la precision
hasta con fuerzas de sujecion bajas (1-3 kN).

¢ Paquete de cambio rapido de las herramientas: reduce
el tiempo de cambio de herramientas y aumenta la produc-
tividad al permitir la autoconectividad entre los componen-
tes neumaticos y eléctricos del elemento inferior y las bolas
de muelle de la mesa elevadora.

e Paquete de seguridad auditiva: limita la produccion de
ruidos de la caja de soldadura de la GVX-3 hasta 77 dB(A)
para mejorar la seguridad del operario.

e CVT de eje Unico o doble: unos emisores de rayos in-
frarrojos, alojados en un bastidor modular, precalientan las
juntas y producen soldaduras de piezas practicamente sin
particulas. La opcién de CVT de un solo eje sirve para super-
ficies de piezas horizontales, mientras que la opcién de CVT
de eje doble de alta velocidad (1 m/s) permite soldar piezas
mas delgadas o materiales que se enfrian mas rapido, con
un movimiento programable para alcanzar ranuras de pe-
netracion y resaltes sobre formas de piezas mas complejas.

ePaquete de aspecto: las puertas frontales texturizadas
de acero inoxidable y una cortina de luz producida por un
LED de alto rendimiento mejoran la apariencia del equipo y

la visibilidad de la zona de trabajo.
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www.fimic.it

Fuentes de Fimic consideran que la edicién 2017 de Equiplast, celebrada el pa-
sado mes de octubre en Barcelona, estuvo marcada por una afluencia de gente
mas baja de lo esperado, debido probablemente a la inquietud vy las dificultades
impuestas por el momento que Catalufia estaba experimentando.

A pesar de ello, Fimic ha mostrado su satisfaccion con la experiencia espafiola,
destacando el hecho de que los clientes ya adquiridos ven cada vez mas en el filtro
Fimic RAS el mejor aliado para eliminar el problema de reciclar materiales con alta
contaminacién. Esto provoca a su vez que, constantemente, haya también nuevos
clientes interesados en acercarse al mundo Fimic. Esto es asi, segun la firma italia-
na, porque el filtro automdatico Fimic ofrece una serie de caracteristicas que son

Unicas en el mercado, todas a costos altamente competitivos.
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Entre ellas figura, por ejemplo, que se elimina la presencia fija del operador. Para
todos los PO la contaminacién (maximo 15%) no es un problema, ya que puede al-
canzar filtraciones de hasta 100 micras gracias al uso del filtro Idser. También puede
decidir cémo trabajar en funcion del % de contaminacion del material, y adaptarse
facilmente a cualquier linea, incluso si ya existe.

Desde Fimic suman a todas estas ventajas, ademas, los reducidos costes de
mantenimiento (los filtros laser, por ejemplo, son los mas baratos del mercado,
segun la empresa italiana). Ademas, el sistema operativo del filtro RAS también es
muy simple e intuitivo, y la sustitucion de los diversos componentes (cuando sea
necesaria) requiere un tiempo que no excede los 25 minutos.

El filtro RAS estd bien presente en numerosos paises y sigue la filosofia de res-
peto y apoyo medioambiental, en apoyo de la necesaria economia circular. Desde
Fimic consideran que este 2018, también, gracias a las restricciones en materia de
seguridad y medio ambiente que entraran en vigor en China, permitira a Fimic,

ganar aun mas protagonismo en esta importante mision.

REGLOPLAS

REGLOPLAS®
P2305

Control de temperatura.
Intuitivo. Fiable.

Calidad confrontada
y precision suiza

Calidad suiza de confianza, funcio-
nando con éxito durante 50 afos.
Los equipos de control de temper-
atura de REGLOPLAS convencen
por su precision, su larga durabilidad
y compatibilidad.
www.regloplas.com
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Representante
COSCOLLOLA Cial, S.L., Barcelona
T+ 34 932 232 599, info@coscollola.com
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AIMPLAS / PLASTICSEUROPE / ANAIP / CICLOPLAST

www.aimplas.es / www.plasticseurope.com / www.anaip.es / www.cicloplast.com

En el marco de la feria Equiplast, se celebrd una jornada sobre el papel de los pldsticos en la Economia Circular, organizada
por AIMPLAS, ANAIP, Cicloplast y PlasticsEurope. Era la primera vez que se celebraba un evento de este tipo con la implicacién
de cuatro de las principales organizaciones relacionadas con el sector del plastico de nuestro pais y la asistencia fue numerosa,
superando los 150 inscritos. La jornada dio comienzo con la intervenciéon de Hugo Schally, Jefe de la Unidad de Economia Circular
de la Comisién Europea, encargado de coordinar el paquete de medidas impulsadas por este organismo para la Economia Circular.
Schally hablé de que es necesario incluir el concepto de circularidad en el disefio de los productos, y dijo que el plan de accién de
la CE sobre Economia Circular tiene en cuenta todos los procesos, desde la produccién al reciclado, pasando por el consumo y la
gestion de residuos. Asi, se refirio, por ejemplo a la necesidad de ayudar a la gente y a las autoridades publicas a elegir para su
consumo productos y servicios sostenibles, a conseguir un producto reciclado con una calidad y competitividad comparable al
de las materias primas virgenes. De las 54 medidas contempladas en el Plan de Economia Circular, dijo que se han implementado
ya un buen nimero de ellas, como el establecimiento de una plataforma con el European Investment Bank (EIB) para la financia-
cién de las accciones relacionadas con la Economia Circular.

Hugo Schally también expresé la idea de lograr una nueva estrategia para el sector de los plasticos, de conseguir una nueva
industria de los pldsticos, y empled el término de reinventar los pldsticos teniendo en cuenta la circularidad. Para ello se refirio
a la necesidad de promover el mercado de los plasticos reciclados mediante normas que fijen criterios como estandares de ca-
lidad o porcentajes, y con el apoyo a la industria. Los materiales han de ser seguros y estar disefiados para tener una larga vida
util y poderse reciclar al final, dijo. Igualmente mencioné la trazabilidad de los materiales, clave para ofrecer informacién sobre
las sustancias que contienen los productos y los residuos, para facilitar su tratamiento de cara al reciclado. Reiterd la necesidad
de introducir estandares en el ecodisefio de productos, como responsabilidad, durabilidad, modularidad, facilidad para el des-
piece y el reciclaje, y menciono el Plan de Trabajo sobre Ecodisefio 2016-2019 de la Comision, que también incluye aspectos

relacionados con la reparabilidad o el etiquetado energético. El objetivo

es conseguir un marco de politicas para productos mas sostenibles. Tras la
intervencion de Hugo Schally se celebraron dos mesas debate: una sobre
si la industria del pldstico esta preparada para los nuevos retos y oportu-

nidades de la Economia Circular, vy otra relacionada con la valorizacion de

los plasticos como motor de la Economia Circular.
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E U R ECAT / www.eurecat.org

Entre las novedades mostradas por el centro tecnoldgico Eurecat en la feria, destaca la tecnologfa Preview, que permite reducir en
un 20% el consumo de energia en los procesos de inyeccidn de plasticos y que hace posible un aumento de la productividad de has-
ta un 30%. La tecnologia Preview ofrece “servicios digitales de monitorizacion que permiten a los operarios seguir en tiempo real
el estado del proceso de produccion, mediante dispositivos mdviles y tecnologia de geolocalizacion en interiores”, segiin destaca
el director del Area de Tecnologias Industriales de Eurecat, Xavier Planta. Preview se ha desarrollado en el marco de un consorcio
europeo liderado desde Cataluiia por Eurecat, que ha aportado su experiencia en el ambito de la Industria 4.0 con un equipo mul-
tidisciplinar centrado en la Inteligencia Artificial, el Big Data y la Geolocalizacién de Interiores. Por otro lado, la disponibilidad de
laboratorios de materiales de plasticos y de maquinas de inyeccion ha permitido al centro Tecnio acelerar sus resultados de investi-
gacion y acercarlos a las necesidades reales del mercado. Segun datos del centro tecnoldgico, menos de un 3% de las empresas de
inyeccion de plasticos sensorizan actualmente sus procesos de produccion, una cifra que esta “aumentando paulatinamente” con la
digitalizacion de la industria y la irrupcion de tecnologias predictivas que “completan la cadena de valor” de la produccién industrial
mediante sistemas ciberfisicos. En palabras de Planta, los sistemas predictivos aportan un “procesamiento y analisis de datos en
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tiempo real” que permiten tener “un mayor y mas facil control sobre la evolucion de los procesos de fabricacion”, de forma que se
rebaja la necesidad de asignar personal constantemente dedicado a la supervisién de maquinas. El director del Area de Tecnologias
Industriales de Eurecat destaca que esto hace posible una “mejora en la optimizacion de recursos” y es “especialmente beneficio-

so” para las pequefias y medianas empresas, que pueden “aumentar su competitividad con los mismos recursos”.

BARCELONA CCIB 13-15 MARZO

Conectando con la Fabrica Digital
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www.biesterfeld.com

Entre las novedades de la division de plasticos de Biesterfeld en Expo-
quimia, destacan la actualizacion de la gama de productos y representadas,
con las recientes incorporaciones de BASF (PS), Synthos (EPS), Hanwha To-
tal (EVA), Nurel (Inzea Biopolimeros) y Heroc (aditivos antimicrobianos).De

su representada LG Chem dio a conocer la ampliacion de la gama de pro-

ductos para el sector de automocion, destacando los nuevos grados de ABS
para cromar y pintar, asi como los nuevos desarrollos de compounds de PC/ABS, PC/ASA y PET/PC, y para pintura electrostatica.

De LG MMA se presentd el SMMA con altas prestaciones opticas y de Chimei, la nueva gama de grados de ABS y SAN para
contacto alimentario. De ldemitsu mostré la nueva gama de PC para light difusién y light conductive; y de SK Chem, la nueva
gama de PETG/ PCTG mas fluidos y transparentes, asi como la nueva gama Ecozen (eco product), con grados con mejor trans-
parencia y tonalidad. De Dow DuPont destacé la nueva Poliamida 66 con el 35% de fibra de vidrio con mas resistencia quimica
y temperatura (Zytel XT70G35), los nuevos PBT’s mejorados a la hidrdlisis, los POM de bajas emisiones asi como los nuevos
grados Metal & X-Ray detectables para contacto alimentario.

Las novedades de BASF fueron la nueva gama de TPU libre de halégenos y Food Approval, y el nuevo grado conductivo Elas-

tollan 1185 EC.

www.hp.com

En el salén vecino In(3D)ustry, HP mostro su solucion de
impresién HP Multi Jet Fusion 3D, desarrollada en el Cen-
tro Internacional de HP en Barcelona. Jaume Homs, Iberia
3D Printing Sales Manager de HP, presentd los avances de
esta tecnologia lanzada en 2016, que es ya una realidad.
“Nos sentimos orgullosos de estar contribuyendo a que la
impresion 3D sea una alternativa viable a los métodos de
produccion y fabricacion tradicionales, impulsando asi la
transformacién digital de las fabricas”, dijo Homs.

En un panel de debate, varias empresas de diferentes
sectores que ya estan utilizando la solucion de impresién
3D de HP —entre las que se encuentran fabricantes de ma-
quinaria, de moldes y mecanizadores—, hablaron sobre su
experiencia, de las diferentes aplicaciones de la fabricacion
aditiva y de sus ventajas. Entre otras, destaca la posibilidad
de hacer tiradas de fabricacién de piezas mas rapidas y con
menor coste, comparado con los métodos tradicionales y
de acceder a una mayor personalizaciéon en la fabricacién.

La primera impresora 3D con tecnologia HP Multi Jet
Fusion ha reinventado la manera de elaborar prototipos y
producir piezas funcionales. Esta tecnologia ha eliminado

las barreras para fomentar la implantacién de la impresion

voowma ()i

3D en todos los sectores industriales, ya que produce 10
veces mas rapido que los actuales sistemas de impresion
— gracias a la impresién continua con 30 millones de gotas
por segundo en cada 2,5 cm del drea de trabajo y a una ra-
pida refrigeracion — Ademas, permite realizar correcciones
predictivas voxel a voxel (equivalente a los pixels en 2D),
gracias al preciso control térmico de cada capa, permitien-

do una mayor personalizacion en la fabricacion.
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www.basf.com

En el marco de la muestra Smart
Chemistry Smart Future, organi-
zada por Feique en la feria Expo-
quimia, BASF mostro el prototipo
de bicicleta eléctrica Concept
1865, que esta fabricada con has-
ta 24 materiales plasticos que la
hacen tan resistente como ligera
y con la que se pretendia mos-
trar el potencial de la quimica en
materia de movilidad. Asi, por

ejemplo, la rueda delantera, de

39 pulgadas, estd realizada con
Ultracom un material plastico de gran resistencia mecanica
y térmicamente estable que incluye tres componentes dife-
rentes: productos semielaborados reforzados con fibras con-
tinuas, compuestos de sobremoldeo adaptados y un soporte

de ingenieria complementario.

PERIFERICOS, S.L.

Maquinaria para plastico y alimentacion

a r_i / www.alboex.com
5 DWEA
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www.dow.com

También en la zona comun de
Expoquimia denominada Smart
Chemistry, Smart Future, Dow
mostré algunas soluciones inno-
vadoras, como, por ejemplo, un
panel de poliuretano hecho con
Voracor/Voratherm, materiales
empleados en edificacién que
tienen excelentes propiedades
de aislamiento térmico. También,
en un sofd, los visitantes pudie-
ron probar los productos Voralux
y Specflex, espumas de alta resistencia que soportan cargas
de manera eficaz, con una recuperaciéon muy rapida y una
prolongacién de la vida util. Igualmente, se mostraron espu-
mas viscoelasticas con excelente capacidad para absorber
energia, adaptarse a la forma del cuerpo, mantener un mi-

croclima estable y aliviar la presion de los puntos de dolor.

s -
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BIESSE / www.biessegroup.com

Biesse Ibérica estuvo presente en Equiplast 2017,
donde dio a conocer soluciones flexibles e innovado-
ras para ayudar a los profesionales de la industria del
plastico a alcanzar una mayor precision, fiabilidad y
seguridad en su trabajo, ademas de asesorarles sobre

la mejor forma de optimizar sus procesos de produc-

cién y conseguir una mejor rentabilidad.

Los visitantes tuvieron oportunidad de ver en directo el Materia CL 3015, un centro de trabajo de 5 ejes, versatil y compacto. La
gama Materia CL se ha disefiado para ajustarse a todas las necesidades de mecanizado de alta velocidad en el sector del fresado de
materiales avanzados, compuestos, resinas especiales o estratificadas para moldes, termoformados, elementos tridimensionales
con formas especiales, asi como componentes para la industria aeronautica, las embarcaciones y la industria de la automocion.

La gama Materia CL se caracteriza por su precision y fiabilidad, gracias al robusto pértico sobre elevado de acero electrosol-
dado y estabilizado con tratamiento térmico que permite reducir las inercias en el movimiento y obtener altas prestaciones en
aceleracién y velocidad, sin renunciar a la rigidez necesaria para mantener la precisién. Y ademads puede dotarse de un sistema
eficaz de aspiracién del polvo de mecanizado y de una cobertura total superior, que encierra completamente la maquina, garan-

tizando el maximo nivel de seguridad.

EXXONMOBIL / www.exxonmobil.eu

ExxonMobil aprovecho su presencia en Expoquimia para dar a conocer una guia que recoge el ahorro energético que se
puede lograr en las maquinas de inyeccién de plastico empleando sus lubricantes. La guia, realizada por las consultoras AMI
y Tangram Technology, busca servir de herramienta a los transformadores para reducir su consumo energético. Segun la guia,
en una planta de inyeccién estandar en la que no se hayan implantado medidas de ahorro energético, se puede mejorar este
aspecto cerca de un 30%. La guia establece la formula para calcular la huella energética de una instalacion. Asi el uso energé-
tico es resultado de multiplicar la carga variable (energia que se necesita para producir un kilo de producto) por el volumen de
produccién y de sumarle la carga de base (energia empleada a produccion cero). Con un estilo directo y practico, el documento
ofrece consejos para una mayor eficiencia energética mediante, por ejemplo, la elaboracién de un mapa de consumo energético
que ayude a identificar los principales consumidores dentro de una fabrica.

En la guia se recomienda invertir en maquinaria moderna, ya que, asegura, las inyectoras hidraulicas actuales son hasta un
25% mas eficientes que las fabricadas en 1997 y las mejores inyectoras eléctricas presentan consumos de energia hasta un 80%
inferiores a las hidraulicas de hace 20 afios. Un dato interesante recogido en la guia de ExxonMobil es que el coste de energia

requerido por una inyectora durante diez afios supera al precio inicial de compra de la maquina.

Guia de ahorro energético para . . , .
molduradoras por inyeccién Llegados al apartado del aceite lubricante, la guia asegura que este elemento ayuda a ampliar

la vida Util de los componentes de las inyectoras, ademas de a la mejora en la eficiencia gene-
ral del equipamiento y a la reduccién de los tiempos de ciclo. Para ello, es necesario un aceite
lubricante con excelente estabilidad al cizallamiento y un elevado indice de viscosidad. Segun
la guia, un fabricante de cubos de plastico logrd reducir su factura energética un 4,28% tras
cambiar su lubricante a Mobil DTE 10 Excel 68 de ExxonMobil. La guia también incluye consejos
para ahorrar energia en el uso de aire comprimido, enfriadoras y secadoras, ademads de en lo

tocante a la implicacién del personal de fabrica.


http://www.biessegroup.com
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CENTROT E CNICA / www.centrotecnica.es

Responsables de C.T. Servicio, S.A-Centrotécnica manifestaron a MUNDO-
PLAST su satisfaccion por la edicion 2017 de Equiplast.

Uno de los productos que mayor interés despertd entre los visitantes del
stand de C.T. Servicio, S.A-Centrotécnica fue el modelo de inyectora de so-
bremesa Boy XXS, por su tamafio compacto y por su compatibilidad con los

moldes mas pequefios.

. HELIDS

JErACO 3 staltedn

La maquina ofrecia una interesante aplicacidén sobre produccion de piezas
pequefias y micro, como cucharillas de PP para cafés de maquina de vending.
La unidad de plastificacion de 8 mm de didmetro, disponible como opcidn para
esta inyectora, garantiza los tiempos de permanencia mas cortos de los mate-
riales en la maquina. Un marco de base opcional permite el movimiento de la
inyectora, que puede utilizarse de forma flexible en un espacio de tan solo un
metro cuadrado de superficie.

Otra de las maquinas del fabricante aleman presentes en la feria fue la Boy
A Pro, que se caracteriza por su fiabilidad y por unas tasas de hora de maquina
extremadamente bajas. Se trata de una inyectora compacta que sélo necesita
2,07 m? de suelo para instalarse y que tiene una unidad de cierre de dos platos
en voladizo para facilitar el acceso, y extensiones individuales o equipos de
automatizacion. El disefio es simple, claro y ergondmico.

Fuentes de Boy han destacado la gran cantidad de visitantes recibidos du-
rante Equiplast, no sélo de Espafia, sino también de los paises vecinos y del
norte de Africa.

Ademas de en las maquinas mas pequefias, los visitantes también mostra-
ron interés por los modelos expuestos de mayor tamafio, como la inyectora
Boy 100E. Con la serie E, Boy quiso dar a conocer su sistema servoaccionado,
muy eficiente desde el punto de vista del consumo energético, y equipado con
el sistema de control Procan Alpha. La Boy 100 E estuvo produciendo discos

voladores frisbee.

Resolvemos sus
problemas de trituracion

de forma facil y segura

con gran eficiencia

con poco ruido

coscoLLoLA
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Coscollola Comercial S.L.
Motores 160

08038 Barcelona

T 932 232 599

F 932 233 801
info@coscollola.com

www.coscollola.com
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Plast 2018: mas del 95% del

espacio ya esta

reservado

diciembre de 2017, el 95% del espacio disponible en
Ala Plast 2018 ya habia sido reservado, con mas de mil
expositores y un aumento significativo de participantes
extranjeros lo que, segln Alessandro Grassi, presidente
de Promaplast srl, entidad organizadora del evento, con-
firma la estatura internacional de esta feria. Por lo tanto,
tenemos grandes expectativas para los resultados finales
de la Plast 2018. El nimero total de expositores directos
también ha aumentado, con especial referencia a los pro-

cedentes del extranjero.

El aumento de las reservas se ha producido tanto a nivel
geografico como de los sectores representados en la feria:
maquinaria, equipos y moldes para los diversos procesos
de fabricacién (inyeccion, extrusion, etc.), materias primas

(plasticos y caucho), aditivos, etc.

A los expositores de la Plast 2018 se les ofrecera una serie
de servicios actualizados, incluyendo los portales Expopage
y Smart Catalog de FieraMilano, WiFi gratuito en los recin-
tos feriales, un aparcamiento gratuito para cada expositor,

alfombras en los pasillos, etc.

The Innovation Alliance

Plast 2018 participa en el proyecto The Innovation Allian-
ce, que reunira por primera vez cinco ferias internacionales
(Ipack-Ima, Meat-Tech, Plast, Print4All e Intralogistica Italia),
accesibles con la misma entrada. En una légica de cadena

de suministro unificada y afinidad sectorial, estos eventos

La cita milanesa de la industria del plastico, que se cele-
brara del 29 de mayo al 1 de junio de 2018, contara con
una asistencia confirmada de mas de mil expositores. La
practica totalidad del espacio ha sido ya reservada.

mostraran la excelencia tecnoldgica de las diferentes indus-
trias: desde el procesamiento de pldsticos y caucho hasta el
moldeo industrial, desde la fabricacion hasta el envasado,
desde graficos personalizados para envases y etiquetas hasta
manipulacion y almacenamiento de mercancias. El evento

ocupara todos los pabellones del recinto ferial FieraMilano.

Para complementar la tecnologia y los materiales expues-
tos para el sector del plastico y del caucho, Plast 2018 con-
tard también con tres ferias satelitales: Rubber 2018 (en
colaboracién con ASSOGOMMA), 3D Plast (impresion 3D y
tecnologias asociadas) y Plast-Mat (materiales).

www.plastonline.org

Plast 2015.

mundoPLAST
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Crecen las reservas para
Compounding World Expo,
la hueva feria del sector

Compounding World Expo cuenta ya con 110 exposito-

res confirmados, y mas del 80% del espacio expositi-
vo lleno. Sobre todo, en noviembre y diciembre pasados,
la nueva feria de Messe Essen experimentd un repunte en
las reservas, con compafifas como BASF, Borealis y Evonik

confirmando su lugar en la lista de expositores.

Una nueva feria para el sector

Compounding World Expo, que tendrd lugar en Essen (Ale-
mania) los dias 27 y 28 de junio de 2018, serd la primera
feria internacional centrada especificamente en el com-
pounding de plasticos. Un dato importante es que la asis-
tencia es gratuita para los visitantes, lo que la convierte en

la primera exposicién con entrada libre de AMI.

En la feria tendran cabida todos los tipos de compuestos
poliméricos, incluyendo poliolefinas, PVC, plasticos de inge-

nieria, estirénicos, TPE y masterbatches. Junto a la muestra

Avanzan con buen pie los preparativos para la nueva fe-
ria del sector del plastico Compounding World Expo, que
se celebrara el 27 y el 28 de junio en Essen (Alemania).

comercial se celebraran seminarios gratuitos, presentacio-

nes técnicas y debates.

Segun Andy Beevers, director de eventos de AMI, la indus-
tria de compounding juega un papel critico en el crecimien-
to y desarrollo de los mercados de plasticos. La Compoun-
ding World Expo 2018 reflejard la creciente influencia e
importancia del sector al proporcionar un lugar de encuen-
tro internacional a gran escala, dedicado a fabricantes de

compuestos y fabricantes de masterbatches.

Matt Wherlock, director de Ventas y Marketing de AMI,
apunta, por su parte: “basandonos en las discusiones que
hemos tenido con una amplia gama de proveedores de la
industria en los Ultimos meses, hay un gran entusiasmo
por una exposicion enfocada especificamente en la com-
posicion de termoplasticos. Una variedad de proveedores
clave ya han reservado los stands, incluyendo Brabender,
Budenheim, Buss, CPM Century Extrusion, Econ, Farrel Po-
mini, Feddem, ICMA San Giorgio, Imerys, JSW, KraussMaffei
Berstorff, Leistritz, LKAB Minerals, OCSiAl, Penta, Plasmec,
Plastics Systems, Polyscope, Promixon, Steer, Velox y Xinda,

entre otros.”

AMI ha escogido la feria de Essen por sus grandes y mo-
dernas instalaciones de exposicion y por su ubicacion en el
corazon industrial de Europa, a sélo 20 minutos en coche
del aeropuerto de Dusseldorf.

compoundingworldexpo.com
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cuenta ahora con Plastics
Recycling World Exhibition

lastics Recycling World Exhibition 2018 es una nueva
Pferia de AMI que se celebrard, paralelamente a Com-
pounding World Expo, en Essen (Alemania), del 27 al 28 de
junio. La exposicion contara con una seleccién internacio-
nal de fabricantes de maquinaria y equipos para reciclaje
de plasticos, asi como proveedores de materiales y servi-

cios para el mismo sector.

El evento, cuya admision sera gratuita para visitantes, ofre-
cerd varias presentaciones técnicas y debates de la indus-
tria. El publico objetivo abarcard todo tipo de empresas que
realicen reciclaje de plasticos, desde operadores de recicla-
je que clasifican y manejan residuos mixtos, municipales,
industriales y postconsumo, hasta productores de polime-
ros y fabricantes que recuperan material de desecho en su
empresa. El evento también atraera a legisladores y las em-

presas que utilizan plasticos reciclados en sus productos.

La feria tendrd lugar en el Hall 2 de Messe Essen, que se
encuentra junto al salén donde se celebrard Compounding
World Expo, lo que permitira un facil movimiento entre los

dos eventos y creara sinergias entre ambos.

Las compaiiias responden

De momento, mas de 60 expositores de 11 paises, entre ellos
Alemania, Italia, Suiza, EE.UU., Paises Bajos, Bélgica, China,
Austria, Francia, Luxemburgo y el Reino Unido, ya han confir-
mado su presencia. Se trata de destacadas empresas como

Azo, Brabender Technologie, Bronkhorst, Coperion K-Tron,

Del 27 al 28 de junio de 2018, la nueva feria Plastics
Recycling World Exhibition compartird recinto ferial
con Compounding World Expo, con lo que se prevé
interesantes sinergias entre ambos eventos.

Plastic Systems, Schenck Process, Sonner, Buss, Dr Collin,
Extricom / CPM Century Extrusion, Farrel Pomini, Feddem,
ICMA San Giorgio, JSW, KraussMaffei Berstorff, Leistritz,

Mixaco, Plasmec, Promixon, SM Platek, Steer y Xinda.

plasticsrecyclingworldexpo.com/eu
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Advanced Factories 2018
espera un 20% mas de

visitantes

La proxima edicion de Advanced Factories, la segunda,
organizada por la empresa Nebext, acogerd en el CCIB
de Barcelona, durante tres dias, una innovadora muestra de
maquina-herramienta, robdtica, fabricacion aditiva, tecno-
logias y software para el sector industrial, con el foco pues-
to en la mejora de la competitividad y el viaje a su transfor-
macion digital. Asimismo, el evento acogera el Industry 4.0
Congress, un espacio donde se podran descubrir las innova-
ciones tecnoldgicas relacionadas con la factoria del futuro:
desde tecnologias avanzadas de produccion, hasta nuevos
modelos de negocio apoyados en la inteligencia artificial, el
Internet de las Cosas o la ciberseguridad. Este congreso se
desarrollara en tres auditorios simultaneos

Mas visitantes

La feria, que el afio pasado reunié a 9.745 profesionales,
espera este aflo acoger un 20% mas de visitas, y por ello
ha ampliado espacio expositivo y disefiado una agenda de
actividades atractivas para los profesionales del sector in-
dustrial manufacturero. Como el Leadership Summit, el
encuentro con los ejecutivos industriales que la Ultima edi-
cién reunié a altos directivos de empresas procedentes de
Alstom, Applus, Airbus, Panasonic, Boehringer, Coca-Cola,
Danone, Ficosa, Endesa, Grupo VolksWagen, Henkel, Iber-
drola, Lubrizol, Materialise, Mondelez, Nissan, Omron, Pepe
Jeans, P&G, Roca, Seat, Siemens, Sorigué, Valeo, entre otras.
O los premios Factories of the Future Awards, un certamen
que cada aflo busca reconocer el trabajo, el liderazgo vy la
transformacion de aquellas empresas que apuestan por la

innovacién y se adaptan a la nueva era de la Industria 4.0.

El pasado diciembre, los organizadores de la feria Advan-
ced Factories presentaron en Bilbao la proxima ediciéon de
la cita industrial con el sector de la automatizacién vy las
nuevas soluciones digitales (Barcelona, 13-15 de marzo).

Conectando con
la Fabrica Digital

Advanced Factories estd comercializando sus Ultimos espa-
cios disponibles y en marzo contard con mas de 200 firmas
expositoras entre las que destacan ABB, Amada, HP, Igus, TCI
Cutting, Trumpf, Schunk, Aggity, Hexagon, Zeiss, Maquinser,
Pal Robotics, Indra, Rockwell Automation, Schaefler, Kuka,
ESI Group, Fanuc, Yaskawa, Zimmer, Bernecker Rainer, Reni-
shaw, Universal Robots, Bossard, Infaimon, IFM Electronics,
Intra Autmation o Zoller, entre otras.

www.advancedfactories.com
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Febrero /2018

CALENDARIO

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

30/01-03 PORDENONE (ITALIA)
SAMUPLAST

Feria del sector del plastico.
www.samuplast.it

06-08 ANAHEIM, CALIFORNIA (EE.UU.)
PLASTEC WEST

Feria de tecnologias para el plastico.
www.PLASTECwest.com

06-08 MONTERREY (MEXICO)
EXPO MANUFACTURA
Feria internacional para el metal y el plastico.

www.expomanufactura.com.mx

Marzo /2018

11

12 13 14 15 16 17 18 19 20 21

07-12 NUEVA DELHI (INDIA)
PLASTINDIA

Feria internacional del plastico.
www.plastindia.org

20-22 HANNOVER (ALEMANIA)

TIRE TECHNOLOGY EXPO

Feria de tecnologias para el neumatico.
www.tiretechnology-expo.com

22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

27-01/03 MOSCU (RUSIA)

COMPOSITE EXPO

Feria de equipos y tecnologias para la produc-
cion de composites.
WWW.composite-expo.com

28-01/03 BIRMINGHAM (REINO UNIDO)
PACKAGING INNOVATIONS

Innovacion en packaging.
www.easyfairs.com/packaging-innova-
tions-birmingham-2018/packaging-innova-
tions-birmingham-2018/

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

27/02-01 MOSCU (RUSIA)
COMPOSITE EXPO

Feria de equipos y tecnologias para la
produccién de composites.
WWw.composite-expo.com

06-08 PARIS (FRANCIA)

JEC WORLD

Feria internacional de materiales compuestos.
WWww.jeccomposites.com

10-12 GUANGZHOU (CHINA)
SINO-PACK

Feria china internacional de maquinaria
y materiales para envase.
www.chinasinopack.com

10-12 GUANGZHOU (CHINA)

PACK INNO

Feria china internacional de envases.
www.chinasinopack.com

11-13 ARGEL (ARGELIA)

PRINTPACK ALGER

Feria internacional de tecnologia de impresion
y packaging.

www.printpackalger.com

12 13 14 15 16 17 18 19 20 21
11-13 ARGEL (ARGELIA)

PLAST ALGER

Feria internacional de la industria del plastico y
el caucho para Argelia y el norte de Africa.

www.plastalger.com

13-15 BARCELONA (ESPARNA)

ADVANCED FACTORIES

Feria internacional de automatizacién y nuevas
soluciones digitales.
www.advancedfactories.com

14 ROMA (ITALIA)

EUROPEAN THERMOFORMING CONFERENCE
Conferencia Internacional sobre
termoconformado.

www.e-t-d.org

14-15 MUNICH (ALEMANIA)

LOPE-C

Conferencia y salén internacional para la
industria de la electrénica impresa.
www.lopec.com

20-22 HO CHI MINH (VIETNAM)

PLASTICS & RUBBER VIETNAM

Feria de tecnologias y materiales del plastico
y el caucho de Vietnam.
www.plasticsvietnam.com

22 23 24 25 26 27 28 29 30

20-22 HO CHI MINH (VIETNAM)

PROPAK VIETNAM

Plataforma total de soluciones de packaging y
procesamiento de Vietnam.
www.propakvietnam.com

21-23 BILBAO (ESPANA)

METROMEET

Conferencia internacional sobre Metrologia
Industrial Dimensional.
www.metromeet.org

22-24 PARMA (ITALIA)

MECSPE

Feria internacional de la mecanica
especializada. Incluye diversos salones.
www.mecspe.com/it

27-2% PARIS (FRANCIA)

EUROCOAT

Salén y congreso internacional de pinturas,
barnices y adhesivos.
WWW.eurocoat-expo.com

27-29 LAGOS (NIGERIA)

PLASTPRINTPACK NIGERIA

Feria internacional de pldsticos, composites,
quimicos y soluciones y material de impresion
y embalaje.

WWW.ppp-nigeria.com

mundoPLAST
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Ya hay fecha para las CEP AUTO 2018

Las jornadas técnicas internacionales de plasticos en
automocion organizadas por el Centro Espafiol de Plas-
ticos, las CEP Auto, celebraran su ediciéon nimero XVI en
Barcelona los dias 27 y 28 de junio de 2018. Se trata de
un evento referente a nivel nacional desde hace muchos
afios por el nivel de sus contenidos, que relne a destaca-

dos profesionales, empresas y centros de investigacion.

Cifras finales de ANDINA PACK 2017

Andina Pack confirmé su posicion como feria lider en
el sector del packaging y tecnologias del envase para la
region de los Andes y Centroamérica. Del 7 al 10 de no-
viembre de 2017, 503 expositores (17% mas que en la
anterior edicién) de 27 paises presentaron sus productos
y soluciones para las industrias de alimentos y bebidas,

farmacéutica y cosméticos en Bogotd (Colombia).

Guitarra de composite de Eurecat en METAL
MADRID 2017

El centro tecnoldgico Eurecat (miembro de Tecnio) pre-
sentd en MetalMadrid 2017 (15-16 de noviembre) un
prototipo de guitarra 20:16 de Canivell Guitars, la prime-

ra con una tapa de materiales compuestos de bioresina

y fibra de lino. Canivell Guitars cred el prototipo con el

apoyo de la unidad de Composites de Eurecat.

EMPACK, una edicion 2017 de récord

Los pasados 7 y 8 de noviembre tuvo lugar en Madrid la
feria del packaging Empack 2017 que, juntamente con los
eventos Logistics, Label & Print y Packaging Innovations,
celebraron la mayor edicion de su historia, marcando un
punto inflexion para la expansion de los cuatro salones
profesionales en 2018. Este afio la feria incrementd un

20% su superficie y acogio a mas de 430 expositores.

PLAST ALGER 2018, respaldada por la K

La V edicion de Plast Alger, la feria internacional de plasti-
cos y composites para el norte de Africa, que tendra lugar
en Argel del 11 al 13 de marzo de 2018, contard por vez
primera con el respaldo de la principal feria mundial de
plasticos, la K. Messe Disseldorf se ha incorporado como
socio en igualdad de condiciones junto con Fairtrade en

la organizacion del evento norteafricano.

SABIC apuesta por la fabricacién aditiva en
FORMNEXT 2017

El fabricante de materias primas plasticas SABIC participd
en Formnext 2017 (14-17 de noviembre) con sus nove-
dades para fabricacion aditiva. Es el caso de su nuevo fi-
lamento Lexan EXL AMHI240F, un producto unico para el
modelado por deposicion fundida, que ofrece un rendi-

miento de alto impacto y ductilidad a baja temperatura.

La K ya tiene 65 afios

El pasado 11 de octubre se cumplieron 65 afios de la ce-
lebracion de la primera edicién de la K, feria lider mundial
del sector del plastico. El evento abrid sus puertas por
primera vez el 11 de octubre de 1952, con 270 exposito-
res, y durd nueve dias. La proxima edicion del salon trie-
nal del sector del pldstico, cuya inscripcion ya es posible,

volverd a DUsseldorf en 2019, del 16 al 23 de octubre.
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Soldadura de termoplasticos

PLAC%IENTE
ng ON VIBRECLON

AIRE ﬂ IENTE ﬁ
IMPULSOS

W Plastic Welding Solutions
MECASONIC ESPANA, S.A.

Avda. dels Alps, 56

08940 Cornella de LLobregat (Barcelona)
Tel. #34 93 473 52 1

Fax +34 93 473 53 02
E-mail: mecasonic@mecasonic.es

VWA

ULTRA 0' NIDOS

SELECCION EMPRESAS u

Serie DCX
§ i

ULTRASONIDOS, VIBRACION, PLACA
CALIENTE, INFRARROJOS Y LASER

BRANSON 4
Lideres en corte y soldadura de termoplisticos Industrial Automation

ESPANA Tel. 93 586 05 00 - PORTUGAL Tel. +351 936059080
bucbar.info@emerson.com

WWW. bransoneurope.eu

MUNGGOPLAST

www.mundoplast.com

mMundopPLAST
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