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Editorial I
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El precio del petroleo
y el reciclado de plasticos

ultimos meses esta alegrando a usuarios de vehicu-

los y transportistas, que pueden llenar ahora sus de-
positos de combustibles por menos dinero. Para nuestro
querido sector del plastico, sin embargo, este descenso
puede llevar aparejadas lecturas diferentes, dependiendo
de quien la realice.

Para los transformadores, esta realidad esta supo-
niendo la légica reduccién de precios de las materias
primas derivadas del petréleo, que son la mayoria.

Para los recicladores, sin embargo, la caida de los pre-
cios del crudo supone un duro golpe, ya que ven como
a sus clientes les resulta mas rentable comprar granza
virgen que granza de plastico reciclado y porque este
mazazo llega después de que el mercado occidental de
plastico reciclado se viera afectado negativamente por
el enfriamiento de la economia china, dado que muchas
empresas del pafs asidtico se encontraban entre sus me-
jores clientes.

I_a bajada de los precios del barril de petréleo en los
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A tenor de la proliferacion de empresas dedicadas al
reciclado de plasticos en los ultimos afios, que contaron
en su momento con el visto bueno de las autoridades y
de la sociedad por lo util y loable de su mision, la pro-
longada situacién de precios bajos del petréleo supone
un riesgo importante, tanto mayor cuanto mas se pro-
longue en el tiempo la actual coyuntura. A ello hay que
afiadir el reciente levantamiento de las sanciones a Iran,
cuyo petroleo también vendrd a sumarse al mercado
global con lo que ello puede suponer para los actuales
bajos precios del crudo.

La clave esta en aguantar como sea, porque lo que si
que esta claro es que con la recuperacion econémica y el
consiguiente incremento de los principales mercados de
aplicacion de las materias primas plasticas, como el del
envase o la automocion, en el futuro (los precios del pe-
tréleo habrd un momento en que volveran a subir) ha-
bra muchos residuos plasticos disponibles a los que dar
una salida, y el reciclado es sin duda la mejor de todas.



Granulador Compacto

Una gama modular adaptada a todas sus necesidades

Tolva de entrada cénica

Tolva para
entrada de coladas
por robot

Camara de molido E o

con motor

Dispositivo entrada
a contenedor

Abrazaderas
‘PW_:T— el
: s

L8
Chasis movil

be
Chasis ovil para altur

Technik GmbH

Tolva standars

[ %1 .

movil

. Concepcion robusta y compacta para una perfecta granulacion

«» Pemite obtener un grano aprox. a matreial virgen (TPE soplado o
materias plasticas abrasivas)

»  Tolvade alimentacion insonorizada y segura

Moto-reductor de altas prestaciones , concebido para una larga vida
de servicio

Introduccion mejorada de coladas y piezas gracias a la optimizacion
de la geometria del rotor y la tolva

Informe de calidad/ precio asequible

am

s

SERIE XTRA

SERIE ENERGY
Para piezas de
gran volumen

THERMOGRANULATEURS
Sistema de regranulacion
ultra compacto

SERIE BABY SERIE DYNAMIC
Para coladas de Lenta velocidad Granuladores universales
pequenas dimensiones y bajo ruido y robustos
BMS "
Productor de recambios para la industria del plastico 4
D}
@

Parque tecnologico del Vallés - Calle Paletes no. 8, Edificio B
08290 Cerdanyola de Vallés Barcelona

Tel : +34/93.565.07.56 - Fax : +34/93.565.07.57

bms@bmsespana.eu

www.bmsespana.eu


http://www.bmsespana.eu

S e

La capacidad de produccion mundial de bioplasticos pasara de 1,7 millones
de toneladas en 2014, a aproximadamente 7,8 millones de toneladas en 2019

La produccion mundial de
bioplasticos sigue creciendo

Bioplastics, en colaboraciéon con los institutos de

investigacion IfBB - Instituto de Bioplasticos y
Biocomposites (Universidad de Ciencias Aplicadas y
Artes de Hannover, Alemania) y Nova-Institute (Hiir-
th, Alemania); muestran que la capacidad de produc-
cién mundial de bioplasticos pasard de 1,7 millones de
toneladas en 2014 a aproximadamente 7,8 millones de
toneladas en 2019.

Los plasticos de base bioldgica, no biodegradables,
como el PE y el PET de base biolégica seran los prin-
cipales impulsores de este crecimiento. Mas del 60% de
la capacidad de produccién de bioplasticos en todo el
mundo en 2014 correspondia a plasticos duraderos de
base bio y los expertos esperan que esta proporcion au-
mentara a mas del 80% en 2019.

| os datos recopilados por la asociacion European

Las capacidades de produccién de plasticos biode-
gradables, como PLA, PHA, y las mezclas de almidén,
también creceran de manera constante, casi el doble, y
pasaran de los 0,7 millones de toneladas de 2014 a mas
de 1,2 millones de toneladas en 2019. La produccién de
PHA se duplicara para el afio 2019 en comparaciéon con
2014, debido a una aceleracién de viejas y nuevas capa-
cidades en Asia y los EE.UU. Como apunta Francois de
Bie, el presidente de European Bioplastics, asociacion
que agrupa a los principales productores europeos de
bioplasticos y organizadora de la conferencia, parece
que los plasticos compostables estin abandonando el
papel de producto de nicho en el mercado para ser cada
vez mas demandados, y muchos plasticos compostables
han encontrado sus verdaderas aplicaciones de valor
afiadido.

CAPACIDADES DE PRODUCCION DE BIOPLASTICOS A NIVEL MUNDIAL 2013-2019
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CAPACIDADES DE PRODUCCION DE BIOPLASTICOS A NIVEL MUNDIAL POR REGIONES 2014 VS 2019

Fuente: European Bioplastics.
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el 70% (1,2 millones de toneladas) del total del merca- bioplasticos y el sector de la alimentacion.
do de los bioplasticos. Debido al excelente ajuste de A nivel geografico, Asia ampliard ain mas su papel de
los bioplasticos en el mercado de los envases, se espera gran productor de bioplasticos. En 2019, mas del 80%
que esta cifra aumente a mas del 80% (6,5 millones de los bioplasticos se producira en Asia. Europa se que-
de toneladas) en 2019. Los datos indican una fuerte dara con menos del 5% de la capacidad de produccion,
tendencia hacia envases a partir de fuentes maés efi- mientras que zonas como EE.UU., Asia, y América
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de los consumidores de productos con menor impacto mercados para atraer la produccion y promover el desa-
medioambiental, explica de Bie. rrollo de dichos mercados de forma mas rapida.

Los datos también confirman un aumento decisivo El mercado europeo de bioplasticos esta limitado
en la adopcién de materiales bioplasticos por parte de por la falta de medidas econémicas y politicas para
muchos otros sectores, incluyendo textiles, aplicacio- permitir una mayor ampliacién de las capacidades de
nes de automocion y bienes de consumo. La superficie producciéon dentro del continente, por lo que desde
cultivable para la materia prima basica renovable em- European Bioplastics se ha requerido a las autorida-
pleada en la produccion de bioplasticos ascendi6 apro- des de la UE a tener en cuenta el papel del sector y
ximadamente a 0,68 millones de hectareas en 2014, lo las ventajas que puede aportar al medio ambiente y al
que represento solo el 0,01% de los terrenos destinados crecimiento econémico dentro de la politica de Eco-
a agricultura en el mundo, un area de 5.000 millones de nomia Circular. Il
hectareas, el 97% de las cuales fueron utilizadas para el www.european-bioplastics.org

CAPACIDADES DE PRODUCCION DE BIOPLASTICOS A NIVEL MUNDIAL 2019 POR MERCADO DE APLICACION
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Las nuevas medidas de la UE suponen una gran oportunidad para la industria del
reciclaje. Destacan algunas protagonizadas por los plasticos

El plastico, material basico en
la economia circular europea

culo de los ciclos de vida de los productos a través

de un mayor reciclado y reutilizacién, y aportaran
beneficios tanto al medio ambiente como a la econo-
mia, al contribuir a la creaciéon de empleo. Estos planes
extraeran el maximo valor y uso de todas las materias
primas, productos y residuos, fomentando el ahorro
energético y reduciendo las emisiones de gases de efec-
to invernadero. Las propuestas abarcan la totalidad del
ciclo de vida: de la produccién y el consumo a la gestion
de residuos y el mercado de materias primas secunda-
rias. Las medidas cuentan con un respaldo econémico
inicial de 6.150 millones de euros.

I as acciones propuestas contribuiran a cerrar el cir-

Fin del “toma, fabrica, usa y tira”

Al presentar el nuevo paquete de acciones, el vice-
presidente primero de la Comisién, Frans Timmer-
mans, responsable de desarrollo sostenible, hizo toda
una declaracion de intenciones: nuestro planeta y nues-
tra economia no podrdan sobrevivir si mantenemos el enfoque
del “tomay, fabrica, utiliza y tira”. Tenemos que conservar los
recursos valiosos y explotar plenamente todo el valor econdmico
que atesoran. La economia circular trata de reducir los residnos
y de proteger el medio ambiente, pero también de transformar
profundamente el funcionamiento de toda nuestra economia. Re-
considerando nuestra manera de producir, trabajar y comprar,
podemos generar nuevas oportunidades y crear nuevos puestos
de trabajo. Con el paquete aprobado, estamos creando el mar-
co global que hard verdaderamente posible esta transformacion.
En él se establece una trayectoria creible y ambiciosa para nna
mejor gestion de los residuos en Europa, con acciones de apoyo
gue cubren la totalidad del ciclo del producto. Esta combina-
cion de normativa inteligente y de incentivos a nivel de la UE
ayndard a las empresas y los consumidores, asi como a las an-
toridades nacionales y locales, a impulsar esta transformacion.

Medidas

Entre las medidas clave adoptadas y/o que van a apli-
carse dentro del mandato de la actual Comision figuran:

- Financiacién de mas de 650 millones de euros con
cargo a Horizonte 2020 y de 5.500 millones de euros
con cargo a los Fondos Estructurales.

- Medidas para reducir el despilfarro de alimentos,
incluida una metodologia de medicién comun, una in-
dicacién de fechas mejorada y herramientas que pet-
mitan alcanzar el objetivo de desarrollo sostenible de
reducir a la mitad el desperdicio de alimentos a mas
tardar en 2030.

- Elaboracion de normas de calidad para las materias
primas secundarias a fin de reforzar la confianza de los
operadores en el mercado interiot.

- Iniciativas en el plan de trabajo sobre disefio eco-
logico para 2015-2017 tendentes a promover la repa-
rabilidad, durabilidad y reciclabilidad de los productos,
ademas de la eficiencia energética.

- Una revisién del Reglamento sobre abonos, para
facilitar el reconocimiento de los abonos organicos y
basados en residuos en el mercado dnico y reforzar el
papel de los bionutrientes.

- Una estrategia para el plastico en la economia cit-
culat, que aborde los problemas de la reciclabilidad, la
biodegradabilidad, la presencia de sustancias peligrosas
en los plasticos y el objetivo de desarrollo sostenible de
reducir significativamente los desechos marinos.

- Una serie de acciones sobre la reutilizacion del agua,
incluida una propuesta legislativa relativa a los requisi-
tos minimos para la reutilizacion de las aguas residuales.

Propuestas legislativas revisadas

La propuesta legislativa revisada relativa a los resi-
duos fija unos objetivos claros de reduccion y estable-
ce una senda a largo plazo ambiciosa y creible para la



gestion de los residuos y el reciclado. Para garantizar su
aplicacion efectiva, los objetivos de reduccion de resi-
duos van acompafados en la nueva propuesta de medi-
das concretas para abordar los obstaculos sobre el terre-
no y las distintas situaciones que existen en los Estados
miembros. Entre los elementos clave de la propuesta
sobre residuos revisada figuran:

- Un objetivo comun de la UE para el reciclado del
65% de los residuos municipales de aqui a 2030.

- Un objetivo comun de la UE para el reciclado del
75% de los residuos de envases de aqui a 2030.

- Un objetivo vinculante de reduccién de la elimina-
cion en vertedero a un maximo del 10% de todos los
residuos de aqui a 2030.

- Una prohibiciéon del depésito en vertedero de los
residuos recogidos por separado.

- La promocién de instrumentos econdémicos patra
desalentar la eliminacion en vertedero.

- Una simplificacion y mejora de las definiciones y
una armonizacion de los métodos de célculo de los pot-
centajes de reciclado en toda la UE.

- Medidas concretas para promover la reutilizacion y
estimular la simbiosis industrial, convirtiendo los sub-
productos de una industria de materias primas de otra.

- Incentivos econémicos para que los productores
pongan en el mercado productos mas ecologicos y
apoyo a los regimenes de recuperacion y reciclado (por
ejemplo, de envases, baterfas, aparatos eléctricos y elec-
tronicos, vehiculos...).

Buena acogida

European Bioplastics, asociacion europea de pro-
ductores de bioplasticos, ha dado la bienvenida al nue-
vo paquete de medidas de la Comisiéon Europea, que
pone cerco a la emisiones de carbono y porque entien-
de que aqui, los plasticos biodegradables y los plasti-
cos de base biolégica pueden contribuir enormemente.
Por ello consideran que estos materiales necesitan ser
reconocidos y contar con el poyo de un marco legisla-
tivo dentro de la UE.

Por su parte, PlasticsEurope, la asociacion europea
de fabricantes de materias primas plasticas, también ha
recibido favorablemente la publicacién del nuevo pa-
quete de Economia Circular de la Comisién Europea,
aunque considera los nuevos objetivos para el afio 2025
referentes al reciclado y la preparacion para la reutiliza-
cion del 55% de los residuos de envases plasticos como
extremadamente ambiciosos.

PlasticsEurope también acoge positivamente la in-
tencion de la Comision de adoptar una estrategia para
los plasticos y espera poder contar con la posibilidad de
colaborar con las instituciones europeas para abordar
las singularidades de estos materiales. I
www.europa.eu / www.european-bioplastics.org /
www.plasticseurope.org
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El pasado mes de diciembre, Dow Chemical y DuPont
anunciaron su fusion

Nace el gigante
DowDuPont

DowDuPont, dara lugar a uno de los principales
actores internacionales del sector quimico, s6lo su-
perado por la alemana BASE, con tres claras areas de
liderazgo: el sector de agricultura, el de materiales, que
incluye los plasticos, y el de productos de especialidades.
Para ello, DowDuPont se dividira en tres compafifas
independientes, una por cada area mencionada, que co-
tizaran en bolsa a través de spin-offs libres de impues-
tos. Esto ocurrirfa tan pronto como sea posible, lo que
se espera que sea en los 18-24 meses siguientes al cierre
de la fusion, sujeta a aprobacion regulatoria.

Cada grupo de accionistas, de Dow y DuPont, po-
seeran aproximadamente el 50% de la compafia combi-
nada, sobre una base totalmente diluida, excluyendo las
acciones preferentes.

I a empresa resultante de la fusion, que se llamara

Las tres empresas

-Agriculture Company: sera un operador puro lider
mundial en agricultura que aglutinard las ofertas com-
plementarias de las dos compaififas para proporcionar
una amplia cartera de soluciones también a nivel geo-
grafico, y mayores posibilidades de eleccion. Sus ingre-
sos alcanzaran los 19.000 millones de délares.

-Material Science Company: Serd un operador in-
dustrial lider. Sumara los activos del segmento Perfor-
mance Materials de DuPont, asi como del de Perfor-
mance Plastics, Performance Materials and Chemicals,
Infraestructure Solutions y Consumer Solutions de
Dow (excluyendo el negocio de Dow Electronic Ma-
terials). La combinacién de capacidades complemen-
tarias permitird abaratar costes y ganar en competiti-
vidad. Sumara unos ingresos aproximados de 51.000
millones de ddlares.

-Specialty Products Company: Esta empresa, impul-
sada por la tecnologia lider innovadora, estara enfo-
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cada a negocios Unicos que comparten caracteristicas
similares de inversién y punto de vista de mercado.
Las empresas incluidas aqui serdin DuPont Nutricién
y Salud, Biociencias Industrial, Seguridad y Proteccién
y Electrénica y comunicacion, asi como el negocio de
Dow Electronic Materials. Juntos, sus ofertas comple-
mentarias crean un nuevo lider global en productos de
electronica. Sus ingresos alcanzaran los 13.000 millones
de dolares.

Estructura

Una vez completada la transaccion, Andrew N. Live-
ris, presidente y CEO de Dow;, se convertira en presi-
dente Ejecutivo de la Junta de DowDuPont, y Edward
D. Breen, presidente y CEO de DuPont, se convertira
en consejero delegado de DowDuPont. En estos roles,
tanto Liveris como Breen informaran al Consejo de Ad-
ministracion, y la direccion financiera, atun por decidir,
reportara a Breen.

La futura junta directiva contard con 16 miembros,
ocho por cada compafifa, y los Comités de cada empre-
sa designaran a los lideres de las tres nuevas empresas
independientes.

Tras el cierre de la transaccion, DowDuPont con-
tara con una doble sede: en Midland, Michigan y en
Wilmington, Delaware.

Cierre de la operacion

Se espera que la operacion de fusion se cierre en el se-
gundo semestre de 20106, sujeta a las condiciones ha-
bituales, incluyendo las aprobaciones regulatorias, y la
aprobacién de los accionistas de Dow y DuPont. La
posterior separacion de DowDuPont en las tres com-
pafifas mencionadas, se producirfa entre 18 y 24 meses
mas tarde de la fusién. Il

www.dow.com / www.dupont.com
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El 11 de enero se anuncio el acuerdo de adquisicion
por valor de 925 millones de euros

Chemchina se hace con el
Grupo KraussMaffei

ffei, la operacién esta sujeta al cierre de condi-
ciones, incluyendo las aprobaciones regulatorias
correspondientes, y permitird al grupo KraussMaffei
acelerar considerablemente su crecimiento a través de
las sinergias con la compafiia quimica asidtica. La com-
pra sera realizada por ChemChina junto con Guoxin In-
ternational Investment Corporationand AGIC Capital.
En ChemChina hemos encontrado un inversor estratégico y
orientado a largo plazo, que leva interesado en nuestra compasiia
desde hace muchos asos, ha explicado Frank Stieler, CEO de
KraussMaffei Group. La multinacional alemana fabri-
cante de maquinaria para la transformacion de plasticos
seguira operando con su misma estructura corporativa.
Estamos fortaleciendo nuestra empresa con uno de los grupos de in-
genieria lideres globales, con mds de 178 ajios de historia. Al hacerlo,
esperamos que KranssMafer mantenga su identidad e independencia,
ha declarado Ren Jianxin, presidente de ChemChina. Es-
tamos invirtfiendo en un equipo de gestion fuerte y en su experiencia

Segﬁn un comunicado remitido desde KraussMa-

- s

Vista aérea de las instalaciones centrles de Krauss
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Maffei en Munich.

tecnolggica, que creemos que beneficiard a nuestras filiales chinas y al
negocio de maquinaria de ChemChina, para convertirse en pionero
del programa Made in China 2025 que, impulsado desde el
gobierno chino, tiene como objetivo mejorar la industria
en aquel pafs.

Crecer en Asia

Elpotencial de crecimiento del Grupo KranssMaffei es tremen-
do, especialmente a través de un mejor acceso al mercado chino, gue
podemos hacer que sea posible. Esperamos que tendencias como
la fabricacion de piezas ligeras en el sector automotriz, proporcio-
nardn una gran oportunidad de desarrollo para la industria del
moldeo por inyeccion de pldstico de alta gama. Juntos, ChemChina
y el Grupo KranssMaffei estardn bien posicionados para el creci-
miento futuro, ha afladido Ren Jianxin.

Tras la compra por Onex a finales de 2012,
KraussMaffei ha conseguido un importante crecimien-
to que, segun la propia compania, ha tenido su ultimo
hito en el exitoso cierre de 2015.




W e

Como parte de ChemChina, esperamos acelerar considerable-
mente nuestra estrategia de crecimiento, especialmente en China y
Asia, adems de fortalecer azin miis la compaiia en Alemania
'y Europa, ha enfatizado Stieler. En China, se espera gue la
compaiiia se beneficie de la tendencia de la mayor demanda de
calidad y sostenibilidad. Las maguinas y los sistemas de las tres
marcas - Krauss Maffei, Kranss Maffei Berstorff y Netstal - son
especialmente adecnados para satisfacer al cliente mads exigente.
Como resultado de la transaccion, el Grupo KranssMaffei serd
capaz, de acelerar su planeada expansion en China.

Mantener fabricas

E/ crecimiento acelerado tendrd un impacto positivo sostenido
para la compaiiia a nivel mundial. Nuestra empresa tiene una
base sdlida y vamos a seguir construyendo sobre nuestras forta-
lezas, y crear nuevos puestos de trabajo en todo el mundo, ha
reconocido Stieler, quien ha dicho también que nuestras
marcas KranssMaffei, KraussMaffei Berstorff y Netstal siempre
estaran en lo mds alto en cuanto a calidad y sostenibilidad.

Made in Germany

A nivel de estructura corporativa,
la sede del grupo KraussMaffei per-
manecera en Munich (en la imagen
de la pagina anterior) y la responsa-
bilidad corporativa y operativa de la
companfa también se quedard en Eu-
ropa. Esto se aplica en particular a las
areas de produccién, a la tecnologia,
a las patentes, asf como a la investiga-
ci6én y el desarrollo.

El Grupo KraussMaffei tiene la vo-
luntad de seguir operando como una
empresa alemana con un consejo de
supervisiéon basado en la gestion con-
junta. Todos los convenios colectivos
y compromisos de las ubicaciones
existentes se mantendran sin cambios.

A nivel corporativo, la sede
del Grupo KraussMaffei segui-
ra estando en Munich y tanto

la responsabilidad operativa
como corporativa permanece-

ran en Europa mediante
gestion compartida

En la actualidad, la compafifa cuenta con aproxima-
damente 4.500 empleados a nivel mundial, de los cua-
les 2.800 se encuentran en Alemania. La compafiia ha
anunciado su intenciéon de aumentar su fuerza de traba-
jo en 2016, también en Alemania.

En Espafia, KraussMaffei esta representada por Cos-
collola. Il
www.kraussmaffei.com / www.chemchina.com

De izq. a dcha., Ting Cai, presidente y CEO de China National Chemical Equipment Co.
Ltd. (CNCE), Dr. Frank Stieler, CEO de KraussMaffei Group, y Chen Junwei, CEO de
ChemChina Finance Co. Ltd.
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Entrevista con Angel Lozano, Director General
del Centro Espaiiol de Plasticos (CEP)

Nuestro mercado

local es Europa

Angel Lozano lleg6 a la Direccion General del CEP en enero de 2012. Toca hacer balance, pues, de
su gestion y hablar de las ultimas actividades llevadas a cabo por la entidad, ademas de los nue-
vos proyectos en los que anda inmerso el Centro Espafiol de Plasticos y sobre los retos a los que se

enfrenta el sector.

¢En qué ha cambiado el CEP estos tiltimos afios?

Tras una trayectoria de 62 aflos como asociacion sin
animo de lucro, al servicio de los plasticos y composites,
es dificil pensar que puedan cambiarse muchas cosas,
pues en general, las actividades llevadas a cabo, estaban
bien dirigidas a los intereses del sector.

HEsto no quiere decir que debamos mantener una
posicion simplemente continuista. Mdas bien todo lo
contrario. Por eso hemos renovado e incrementado el
equipo humano, revisado y actualizado los formatos de
las actividades que se venifan realizando, incrementado
nuestra ya amplia oferta formativa, ademas de ofrecer
nuevos servicios de asesorfa acordes con las demandas
actuales de las empresas. Todo ello, sin olvidarnos de in-
corporar las dltimas tecnologias de gestion disponibles.

¢Como ha afectado la crisis al namero de aso-
ciados?

La crisis ha afectado muy duramente a las empresas
del sector y, por extension directa, a nuestra cifra de aso-
ciados, que desde los 90 venia sufriendo un continuo
goteo de bajas.

Afortunadamente, 2013 fue el dltimo ejercicio en el
que perdimos asociados. Aunque este dato no puede to-
marse como el final de la crisis, entiendo que las empre-
sas estan empezando a notar una leve mejotia.

En nuestro caso, creo que esta estabilizacion en el na-
mero de asociados, se debe mas al habernos vistos obli-
gados a compensar la reduccion de ingresos mediante
el incremento del numero de actividades tradicionales
y la realizacién de otras nuevas. Ello nos ha permitido
cubrir la falta de ingresos por cuotas de asociados.

Entre las novedades de las actividades del CEP

destacan el Roadshow 2015 de noviembre. ¢Qué va-
loracion hace a toro pasado?

EZY rmundoPLAST

El CEP es una
asociaciéon de am-
bito estatal pero,
curiosamente, la
gran mayoria de
sus actividades se
realizaban en Bar-
celona. Asi, pensa-
mos que podia ser
una buena idea rea-
lizar una jornada
técnica itinerante
por distintas ciuda-
des de Espafia. Para ello, contamos con la participacién
de nuestros asociados, que creyeron en esta novedosa
propuesta, sin importatles que en el mismo escenario
estuviesen sus competidores compartiendo clientes co-
munes. Porque no tiene sentido entender el mercado
como un campo de batalla. Hoy en dia, se compite con
redes de valor, y cuando las empresas deciden colaborar
en proyectos concretos, sin importarles si rivalizan en
otros ambitos, es porque creen firmemente que el obje-
tivo primordial es llegar a un cliente diferente al que no
podrian llegar ellas en solitario.

Los resultados positivos de las encuestas efectuadas
entre los mas de 180 inscritos, y la buena acogida de este
dinamico formato, nos animan a llevar a cabo nuevas
ediciones proximamente.

Angel Lozano.

¢Qué supone para el CEP su constituciéon como
Agrupacion Empresarial Innovadora (AEI)?

El reciente registro ante el MINETUR, como Agru-
pacion Empresarial Innovadora, nos abre una infinidad
de nuevas vias de trabajo y también de ayudas a la inno-
vacion, algo de lo que se podran beneficiar directamente
todas las empresas asociadas al CEP.



Ademas, en 2015, se endurecieron los requisitos para
constituirse como AEI lo que ha provocado que, de las
180 AEI que existian, s6lo 86 hayan cumplido con los
nuevos requisitos, y unicamente 16 estén acreditadas a
nivel nacional, entre ellas, el CEP, como representante
del sector de plasticos y composites.

Dado el reducido plazo de tiempo transcurrido, en-
tre la acreditacién del CEP como AEI y la conclusion
de la convocatoria 2015, no pudimos presentar ningun
proyecto innovador con nuestros asociados, pero si pre-
sentamos tres proyectos propios del CEP. De ellos, uno
relacionado con la huella de carbono fue calificado con
una de las notas mas altas de toda la convocatoria 2015.

¢Con qué objetivos y medios nace el Claster Es-
pafiol de Plasticos y Composites?

El Cluster nacié paralelamente, con la necesidad de
constituirnos como AEIL Consideramos que habia que
avanzar aun mas en cercania a las empresas del sector,
con mas reuniones con ellas, para conocer sus necesi-
dades reales y, de esta manera, contribuir a mejorat en
innovacién, competitividad y en la apertura de nuevos
mercados. Por esto hemos puesto en marcha el Cluster,
para analizar y aglutinar dichas necesidades, para poder
trabajar posteriormente en proyectos comunes, que sit-
van para solucionarlas. Inicialmente, el Cluaster cuenta
con dos grupos de trabajo especificos, uno de termo-
plasticos y otro de composites, y esta abierto a todas
las empresas del sector que tengan inquietudes innova-
doras, y que no les importe trabajar conjuntamente en
proyectos especificos con otras empresas del sector.

Hablemos de las Jornadas del CEP. ¢Cual ha
sido su evolucién en las ultimas ediciones? ¢Qué
novedades al respecto veremos en 20167

Como decfa al principio, hemos renovado completa-
mente los formatos de las Jornadas Técnicas Interna-
cionales, haciéndolas mas dindmicas e interesantes para
los asistentes. Hemos creado una pagina web especifica
de cada una de ellas, con el contenido de la jornada, las
empresas participantes, el abstract de las conferencias y
los conferenciantes, ademas de un video resumen de la
edicién anterior. Este nuevo formato lo emplearemos
tanto en las Jornadas tradicionales (CEP-Auto, CEP-
Composite, CEP-Innova, y CEP-Packaging), como en
las mas recientes (CEP-Aditech y CEP-Medica). Un
ejemplo de estas novedades esta disponible en www.
cep-auto.com sobre la edicién XIV de CEP-Auto.

Para 2016, estamos trabajando en varios frentes, y es-
peramos poder presentar en breve algunas novedades
que consideramos muy interesantes para el sector y que
estaran relacionadas con la participacién directa de to-
das las empresas.

¢Hasta qué punto es importante para el CEP la
colaboracion con otras entidades?

I Entrevista

La colaboracién entre entidades de todo tipo, cada
dia, es mas imprescindible, y no siempre las asociacio-
nes han estado dispuestas a escuchar propuestas o a
participar en proyectos novedosos.

En el CEP escuchamos todas las propuestas que nos
llegan, y tenemos relacién con multiples entidades, aso-
ciaciones y empresas, algunas de las cuales no siempre
estan directamente relacionadas con el sector.

Ejemplos de ello es nuestra participacion directa en
la creacion del Salon de los Transformadores, dentro de
Equiplast. También hemos formado parte de un proyec-
to europeo con empresas y centros tecnologicos, en el
que hemos organizado multiples actividades divulgati-
vas conjuntas con entidades certificadoras como Aenor,
con despachos de abogados,... y, actualmente, estamos
colaborando en varios proyectos con otras asociaciones.

¢Coémo cree que las firmas espafnolas estan in-
corporando las ventajas de la Industria 4.0?

Actualmente, solo las empresas muy grandes, y en
su mayoria relacionadas con la industria del automévil,
estan empezando a implementar o a plantearse los be-
neficios que representa la integracién del concepto de
la Industria 4.0

Por esta razén el MINETUR tiene la intencion de
priorizar, en la préxima convocatoria 2016, los proyec-
tos que estén relacionados con la Industria 4.0, repre-
sentado una excelente oportunidad para todas las em-
presas que forman parte de nuestro Cldster.

¢Cuales son, a su juicio, los principales retos a
los que se enfrenta el sector espanol del plastico?

Resulta dificil contestar, ya que en muchos casos de-
pendera del sector de aplicacion y del tamafio de la em-
presa. Pero, de forma imprescindible y mayoritaria, debe
ser la mejora en la competitividad, tanto dentro como
fuera de nuestras fronteras.

Hoy en dia, debemos considerar muy seriamente que
“nuestro mercado local” es Buropa, y que “exportar” es
otra cosa y no, vender nuestros productos en Europa.

Para poder llevar a cabo estos retos, es necesaria
una inversién importante y decidida en la renovacion
de los equipos productivos. Durante la jornada sobre
los “Clusteres como motor de desarrollo empresarial”
el St. Victor Audera, Director General de Industria y
Pyme, comenté que unos de los objetivos del MINE-
TUR es priorizar las ayudas a sectores industriales para
la renovacion de bienes de equipo, con un programa de
35 millones de euros.

Otro punto que considero importantisimo es incre-
mentar la formacién de los equipos humanos, que son
los que hacen las empresas competitivas, y no siempre se
ha tenido en cuenta lo suficiente. Como decfa hace mu-
chos afios Henry Ford “Sélo hay algo peor que formar a
tus empleados y que se vayan......el no formarlos y que se
queden. Il www.cep-plasticos.com
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Materias primas y materiales I

El mercado tirara de la automocion y la electronica

Policarbonato: 16.400
millones de dolares en 2020

tenible y ecoeficiente de alto rendimiento, 100%
reciclable, utilizado en una gran variedad de apli-
caciones de uso diario. Los productos hechos de poli-
carbonato se encuadran en sectores como la automo-

I\I o en vano el policarbonato es un material sos-

cion (resulta especialmente adecuado como sustituto del
vidrio para la fabricacién de acristalamientos automovi-
listicos y techos solares), medios 6pticos, electricidad y
electronica, lentes para gafas, dispositivos médicos, ar-
ticulos de ocio y materiales en contacto con alimentos
y otros envases. Su combinacién unica de propiedades,
que ofrece una mayor claridad, durabilidad, seguridad,
versatilidad, asi como resitencia y termoestabilidad, fa-
vorecen ese amplio abanico de aplicaciones.

Asi, no es de extrafar que, segun el Informe Polycar-
bonate Resin Market by Application (Electrical & Electronics,
Optical Media, Consumer, Automotive, Sheets, Films, Packa-
ging, Medical, and Others) and by Region (Asia-Pacific, Wes-
tern Europe, North America, and RoW) - Trends & Forecast
10 2020, publicado por MarketsandMarkets, el mercado
de resina de policarbonato se prevé que crezca desde
los 12.000 millones de ddlares de 2015 a los 16.400

millones de ddlares en 2020, con una tasa compuesta
anual del 6,3% entre 2015 y 2020.

Los sectores mas activos

Para el policarbonato, el segmento de electricidad y
electronica es, en la actualidad, el de mayor importancia,
tanto en términos de valor como de volumen, estiman-
dose en 2015, una cuota de mercado superior al 21,0%
del total del mercado de policarbonato, y se prevé que
continuara de la misma manera hasta el afilo 2020. Se
espera que el crecimiento sera impulsado por el au-
mento del uso de policarbonato en esta industria para
la fabricacion de diversos componentes moldeados por
inyeccion, debido a las superiores propiedades eléctricas
del policarbonato.

Los principales motores que contribuiran al creci-
miento del mercado de PC son la creciente demanda
de discos Blu-Ray, y también la de componentes para
la industria automotriz. Asia-Pacifico es el mayor
mercado de policarbonato, y esta regién representaba
el 61,1% de la demanda mundial del mercado de este
material en 2014.
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poration (Japén), y Chi Mei Corporation (China) se
estan centrando en el desarrollo de nuevos productos
de policarbonato mediante la investigacién y la inno-
vacion, con el fin de ampliar su cartera de aplicaciones
y areas de productos, como se puede ver en las paginas
que siguen. Il

www.marketsandmarkets.com
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LLa mano de obra barata, la facil disponibilidad de
materias primas, y la falta de regulaciones estrictas son
los principales factores que impulsan el crecimiento
del mercado de PC en Asia-Pacifico. Europa Occiden-
tal es el segundo mayor mercado para el PC, seguida de
América del Norte. En estos momentos, las empresas
lideres del mercado, como SABIC Innovative Plastics
(EE.UU.), Bayer MaterialScience AG (Alemania), Tei-
jin Ltd. (Japon), Mitsubishi Engineering-Plastics Cor-

Galardonados los paneles de policarbonato LEXAN SG3050B, de
SABIC

Por cuarta vez en seis afios, SABIC ha recibido un premio EPSE, galardones que reconocen las mejores y mas inno-
vadoras aplicaciones hechas con tecnologia de policarbonato: esta vez ha sido por los paneles de chapa 6pticos Lexan
SG30508B utilizados para los 1.600 m? de las fachadas del nuevo CaixaForum, un centro cultural y social de Zaragoza
disefado por la arquitecta catalana Carme Pinds.

Gracias a su estructura unica, el edificio aparece como un elemento escultdrico en medio de un parque, y la lamina
Lexan SG3050B translucida de SABIC juega un papel clave en la iluminacion de los dibujos organicos que crean un am-
biente unico en las fachadas del edificio. El reconocimiento por EPSE del papel central de la placa Lexan en el proyecto
es una prueba mas del éxito de SABIC en crear disefios sostenibles en la industria de la construccion.

A través de su proyecto de CaixaForum Zaragoza, Carme Pinds ha creado un edificio que permite a los visitantes ex-
perimentar ser parte de la ciudad. El disefio se divide en dos grandes estructuras geométricas que albergan las salas de
exposiciones, con la creacion de un nuevo espacio publico en la planta baja que conecta la estacion con el centro de la
ciudad. La piel exterior translicida del edificio esta cubierta con 1.600 paneles de aluminio perforados respaldados con
laminas Lexan SG3050B. Estas laminas de policarbonato de SABIC se cortan en diferentes formas siguiendo los dibujos
de cada fachada e incluyen luces LED que proporcionan una iluminacion azulada. El edificio es visible desde todos los
lados del parque, creando la ilusion de ser una extension de la ciudad. Por la noche, se pueden ver dibujos organicos
iluminados en las fachadas, obtenidos perforando la placa, y el uso de l[aminas Lexan SG3050B como difusores de luz.
Esta técnica crea dos estéticas diferentes, una de dia, y otra de noche.
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El sistema de moldeo de policarbonato (PC) de Nord-
son Xaloy es una solucion a los desafios habituales del
moldeo de polimeros de grado dptico: suministra un
material fundido homogéneo con un nivel minimo del
esfuerzo cortante que puede causar virado al amarillo
o decoloracion en el PC y evita los puntos de adhesion
del polimero o zonas muertas en las que se pueden
formar imperfecciones como manchas negras.

www.nordson.com

CLARIANT

La compaiiia sigue ampliando la paleta de colores
de sus masterbatches de color y compuestos Mevopur,
producidos exclusivamente para aplicaciones médicas
y farmacéuticas. Estos masterbatches basados en po-
licarbonato utilizan ingredientes que han sido evalua-
dos biolégicamente de acuerdo con los estandares ISO
10993-1 y USP 87 y 88, y sus lineas de produccion
segregadas permiten reducir el riesgo de contamina-
cion cruzada. Las resinas de policarbonato se eligen
a menudo para aplicaciones de dispositivos médicos,
ya que ofrecen una combinacion de propiedades tales
como claridad, dureza y resistencia al calor, ideales,
por ejemplo, para la esterilizacion de vapor.

www.clariant.com
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PERSTORP

La Ultima extension a la gama de Perstorp Oxymer
de dioles de policarbonato incrementa la resistencia a
la intemperie de las dispersiones de poliuretano (PUD),
asi como de elastomeros moldeables y termoplasticos:
son los nuevos Oxymer HD, HD56 y HD112, basados en
1,6-diol hexano. La gama Oxymer HD ayuda a los for-
muladores a crear productos que resistan las condicio-
nes mas duras, especialmente las altas temperaturas
y la luz solar directa. Oxymer HD también ofrece una
alta resistencia a la degradacion y produce polimeros
con alta dureza, resistencia quimica superior, buena
flexibilidad y una excelente resistencia.

www.perstorp.com

POLYSCOPE

Polyscope amplia su cartera de resinas, compuestos,
polvos vy liquidos Xiran con una gama de compatibili-
zadores Xeran. La funcionalidad del anhidrido maleico
en estos copolimeros y terpolimeros los hace extrema-
damente adecuados como compatibilizadores y agentes
de acoplamiento en muchas aplicaciones. Polyscope ha
desarrollado grados Xeran que compatibilizan com-
puestos de policarbonato (PC) y de acrilonitrilo buta-
dieno estireno (ABS) o acrilato de estireno acrilonitrilo
(ASA), compuestos de poliamida (PA) y AB y compuestos
de tereftalato de polibutileno (PBT) y ABS o ASA.

www.polyscope.eu
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La nueva lamina decoractiva de policarbonato, Jet Panel,
del negocio de SABIC Polymershapes, cumple todas las espe-
cificaciones para el interior de aviones. Producida con Lexan
XHR2000 de SABIC, la lamina Panel Jet es el primer material
totalmente personalizable y totalmente transparente, que
cumple con las regulaciones sobre llama, humo y toxicidad
(FST) como FAR25.853, BSS7239 y ABD0031 ademas de |a
norma OSU 65/65 sobre calor, asi como especificaciones
de OEM.

La lamina Panel Jet ofrece un 80% de transmision de luz
(con 2 mm de grosor), y esta disponible en una variedad de
colores personalizados y texturas que amplian enormemente
las opciones de disefio para los interiores de cabinas. La lamina Panel Jet proporciona gran libertad de disefio para
aplicaciones como letreros retroiluminados, decoraciones, divisores de clase y paneles de privacidad, asi como para
grandes componentes transparentes como particiones de sequridad, ventanas interiores, carretillas, y cubiertas de
monitor. Disponible exclusivamente a través de Polymershapes, la lamina Panel Jet se suministra sin pedido minimo.
www.sabic.com

MITSUBISHI ENGINEERING-PLASTICS

La familia de policarbonato ignifugo de impacto modificado Xan-
tar XRM ha sido desarrollada recientemente por la compaiiia, ba-
sandose en una tecnologia de aditivos innovadores.

Este grado blanco brillante, que se puede colorear facilmente, ex-
hibe una combinacion unica de propiedades, que superan a los PC
convencionales y a las combinaciones de grados ABS y PC: gran
resistencia al agrietamiento, fiabilidad a largo plazo y facil procesa-
miento, sin jugo o desgasificacion, entre otras muchas.

Esta totalmente libre de cloro, bromo, fosforo y antimonio, y dis-
ponible en dos grados reforzados y no reforzados.

www.m-ep.co.jp/en/

TRINSEO

N La firma, que fabrica plasticos para la iluminacion LED, ofre-
CALIBRE™ : — ce un amplio portafolio de materiales como la resina de poli-
; carbonato Calibre y la resina avanzada Emerge. Sus caracte-
risticas incluyen transparencia, difusion de la luz y resistencia
a la ignicion, entre otras. Ademas, la resina avanzada Emerge
8830LT esta clasificada UL94 V-0 a 1,0 mm y y 5VA a 2,5 mm y la PC 8000 es el avance de prdxima generacion de la
serie Emerge de Trinseo.

www.trinseo.com
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La serie de extrusoras de doble husillo ZE BluePower incorpora mejoras
en eficiencia energética e ingenieria de procesos

ZE Blue Power de
KraussMaffei Berstorff

Las extrusoras ZE BluePower de KraussMaffei
Berstorff destacan por su rendimiento, ca-
lidad de producto, seqguridad de proceso y
flexibilidad.

recisamente, la flexibilidad de estas extrusoras, que
Dofrecen numerosas posibilidades de configuracién

de la unidad de procesamiento, permite adaptar la
ZE BluePower a las distintas aplicaciones especiales en
la preparacion de compuestos de plasticos técnicos, po-
liolefinas, compuestos para cables, PVC, concentrados
de color y otras tareas especiales.

Caracteristicas

La optimizacién del perfil de dentado del mandril y
del elemento del husillo, la técnica de tensién previa del
husillo y la geometria de los manguitos de unién resul-
tan determinantes para aplicar un elevado par de hasta
16 Nm/cm?® al proceso con seguridad y precision. La
ZE BluePower cuenta con innovadores conceptos de
husillo y una mayor relacién de didmetro entre la salida y
la entrada digital de 1,65, aspectos que permiten obtener
un rendimiento significativamente mayor con un consu-
mo energético considerablemente menor.

Gracias al sistema modular flexible compuesto por 4
y 6 unidades de cilindros de lon-
gitud D y a los distintos elemen-
tos del husillo, la extrusora se

transmisién 6ptima del calor y una elevada estanqueidad
de la camara de proceso.

Ademas, con la nueva técnica de véalvulas y distribui-
dores y un nuevo disefio del canal de refrigeracion en
forma de espiral, es posible refrigerar mas eficazmente
el elemento de proceso y reducir la pérdida de presion
en el sistema de atemperado.

Por otra parte, el nuevo concepto de bastidor basico
de la serie ZE Blue Power favorece una buena y rapida
accesibilidad a los distintos componentes de la maquina.
Este concepto, pensado para facilitar el uso, ofrece la
posibilidad de integrar o bien instalar por separado los
grupos periféricos y el sistema eléctrico de control en el
bastidor base. Il
www.kraussmaffeigroup.com / www.coscollola.com

DATOS TECNICOS

uede adaptar a cada aplicaciéon Diametro
P d d P . ¢ d p C C, . de los Profundidad Revoluciones Potencia Par de Altura del
parthLﬂar. El sistema de ﬁ]aCIOﬂ husillos de paso de husillo* motriz* * apriete eje
con brida C-Clamp facilita el Tipo (mm) (mm) (rpm) (kW) (Nm) (mm)
cambio de cilindros. 2E a2

la seriec ZFE BluePower BluePouer 42 8,6 750 102 2x 650 1.100
equipa nuevos casquillos de
desgaste para las unidades de Blffpiier 52 10,7 750 194 2x1.235 1.100
cilindros, templadas por induc-
cién o con recubtrimiento me- 2E 65
talurgico en polvo. Gracias a su BluePower 85 13.3 750 369 2x2.350 1.100
gran precision de adaptacién y
a su fijacion axial, los casquillos ZE 80 80 16,4 750 691 2 x 4.400 1.100

L. BluePower
elipticos con collar aportan una

* Numero de revoluciones superior previo pedido ** Potencia motriz instalada en funcion del proceso
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CONSTRUIMOS UN PUENTE

ENTRE PRODUCCION Y BENEFICIOS

Puente grua: Nuestros puentes gria, estdn disefados con componentes estandar
adaptados especificamente a sus necesidades. Desde el primer contacto con el puente gria,

no querra prescindir de éste potente y fiable ayudante en sus tareas de traslado de cargas

Cadena y Cable Sistemas HB Puentes gria Gruas pluma giratorias

ABUS

Sistemas de Grias

www.abu sgruas.es
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Las nuevas lineas de extrusion de Imvolca comprenden una extrusora de doble husillo
para perfiles de ventanas, una extrosora WPC y soluciones de coextrusion

Imvolca amplia su cartera
de extrusion con Mikrosan

Mikrosan es una empresa familiar fundada en 1978 que, actualmente, fabrica y comercializa lineas
de extrusion destinadas a la fabricacion de tubos y perfiles para 52 paises de todo el mundo.

una supetficie total de mas de 50.000 m? cubierta,

y entrega anualmente unas 300 lineas de extrusion
asi como 1.500 husillos, para lo que cuenta con una
plantilla de 140 personas. A lo largo de su existencia ha
instalado cerca de 4.000 lineas.

Mikrosan dispone de un cantidad muy importante de
recambios para maquinas desde el afio 1978. Se sitta en
estos momentos entre los cinco mayores fabricantes de
lineas de extrusion en el mundo, y esta ganando posicio-
nes progresivamente.

Todas las maquinas y las lineas estan desarrolladas en
CAD con el software Solidworks. La fabricacion de ci-
lindros, husillos, bastidores, la fabricacién mecanica, asi
como las maquinas auxiliares, se realizan internamente.

| a firma cuenta con cuatro plantas productivas de

Los reductores son de fabricacién propia o de
marcas europeas. Se pueden incluir en las lineas ele-
mentos especificos de otros fabricantes, cuando sur-
ge la necesidad.

Existen varios niveles de equipamiento y acabados
eléctricos y electrénicos que se adaptan en funcién de
la necesidad del cliente, todo ello basado en matetia-
les de marcas como Schneider, ABB, B&R, Gefran y
otras. La empresa dispone de salas de pruebas con 1
mw de potencia eléctrica, y todas las lineas de extrusion
se ensamblan y se prueban en sus instalaciones antes de
enviarlas a los clientes.

Extrusora de doble husillo para perfiles

de ventanas

Las extrusoras de doble husillo de Mikrosan tienen
una capacidad productiva de 50/60 kg/hora hasta los
1.000 kg/hora. Estas maquinas, que cumplen toda
la normativa y los estandares de calidad europeos,
estan especialmente disefiadas para la produccion de
perfiles para puertas, ventanas, alféizares, y perfiles
especiales o complejos de polvo de PVC y materias
primas granuladas.

Extrusora WPC

La extrusora de doble husillo Mikrosan WPC tiene
una capacidad de produccién de 50-60 kg/hora hasta
300 kg/hora. Como el resto de maquinas Mikrosan, se
trata de una obra maestra de la ingenierfa y la tecnologfa.
Todos los componentes electronicos utilizados en su
produccién se fabrican mediante el uso de tecnologias
europeas avanzadas que cuentan con las certificaciones
CE, TSE, y de calidad ISO 9001.

Las extrusoras Mikrosan WPC de doble husillo se
usan en la produccién de diversos tipos de perfiles
PVC, PP, PE en polvo y materias primas granuladas.



Mikrosan se sitia en estos
momentos entre los cinco
mayores fabricantes de

lineas de extrusion
en el mundo,
y esta ganando posiciones
progresivamente

La diferencia tecnolégica més importante que ofrece
esta maquina Mikrosan es la capacidad de tener la ex-
trusion directa en el proceso de fabricacion, cosa que se
traduce en la maxima calidad con el minimo coste.

Coextrusion

En el ambito de la coextrusién, Mikrosan cuenta con
excelentes soluciones, gracias a sus ultimos desarrollos
como la tecnologia Co-IDEAL, que consigue una resina
perfectamente plastificada en volumenes de produccion
de hasta 100 kg/hora.

Como complemento a la extrusién y teniendo en
cuenta la importancia del mezclado de materias primas
y de la obtencién de la correcta masa fundida para una
produccion de alta calidad, Mikrosan utiliza unidades de
dosificacién desarrolladas por la propia unidad de nego-
cio de extrusién de la compafifa. Estas unidades permi-
ten suministrar a los husillos de forma volumétrica las
materias primas en la cantidad requerida. I
www.imvolca.com

= mikrosan

Fundada en 19/8 mikl' 0Sadn

fabrica y comercializa lineas
de extrusién para tubos y perfiles

en J2 paises

Representante para Espafia

C/ Vilamarf, Q0 - 08015 - Barcelona
I M 0 LCA Tel: 936 626 533 - Fax 936 620 456
wwwimvolca.com - infoeimvolca.com
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Los fabricantes de periféricos se benefician
del crecimiento del mercado de maquinaria para plasticos

Periféricos al servicio de la
transformacion de plasticos

Dosificadores, termorreguladores, secadoras, enfriadoras, sistemas de transporte, robots, molinos,
etc, son equipos auxiliares necesarios en la transformacion de plasticos que ayudan a la buena
marcha del proceso en términos de productividad y eficiencia.

heterogéneo y variado, por la diversidad de tareas
auxiliares que complementan los diferentes proce-

sos de transformacion de plasticos, pero sin lugar a du- El segmento de equipos peri-
féricos para la industria del
plastico se esta beneficiando

El mercado de periféricos para la industria plastica es

das, estos equipos complementarios, resultan igualmen-
te necesarios y determinantes en términos de eficiencia

productiva. =
del crecimiento del mercado
Un mercado en crecimiento de maquinaria del sector a
Aunque resulta dificil encontrar datos concretos del nivel internacional

mercado especifico de periféricos para plasticos, dada la
propia complejidad y heterogeneidad de soluciones que
pueden englobarse en el mismo, lo cierto es que las em-

C—
En las imagenes, periféricos expuestos en la K2013.



presas de este segmento de mercado consultadas, y los
datos mas o menos oficiales del mercado de maquinaria
para plasticos, que tiene en cuenta fundamentalmente
las inyectoras, extrusoras, termoconformadoras, maqui-
nas para soplado y para produccion de envases, indican
crecimientos en los dltimos ejercicios (del +1,9% en
2014 y del +3% en 2015, segun Euromap). En linea
con estos datos, y con las previsiones de consultoras,
que siguen apuntando expectativas de crecimiento para
los préximos afios, no resulta extrafio que los fabrican-
tes de periféricos estén beneficiandose también de dicha
corriente expansiva. Y esto es as{ porque, si las empre-
sas estan dispuestas a renovar su parque de maquinaria
primaria, porque los mercados de aplicaciones, como el
de automocion, también estan creciendo, no les va de
un poco mas de inversion para que la solucion produc-
tiva que acaba de adquirir esté completa con periféricos
también nuevos, acordes con las nuevas inyectoras, ex-
trusoras, etc.

En este sentido, son cada vez mis frecuentes las
incursiones de los grandes fabricantes de maquinaria
primaria en la fabricacién de periféricos que vender de
forma conjunta (robots sobre todo) para otorgar as{ un
mayor valor afiadido, ademads de las estrategias de cola-
boracién y/o alianzas entre fabricantes de periféricos y
maquinaria principal (caso de los fabricantes franceses
Sepro -robots-, y Billion -inyectoras-) para vender con-
juntamente sus productos.

Retos

Como en el sector de la maquinaria para plastico y
caucho en general, los principales retos a los que se en-
frentan hoy en dia los fabricantes de periféricos pasan
fundamentalmente por el de la eficiencia energética, en
el que ya se lleva trabajando desde hace algin tiempo, y,
mas recientemente, por implementar la tendencia actual
del concepto de Industria 4.0. Un tema que implica la
mejora de las comunicaciones entre mdquinas y usua-
tios/operadores, ademas de la adopcion de funcionali-
dades tecnoldgicas inteligentes.

Lejos de pretender resultar exhaustiva, en las paginas
que siguen a continuacién, hemos querido recoger una
muestra de soluciones de periféricos para la industria
transformadora del plastico, de destacados fabricantes
internacionales. Il

Virginionastri

SISTEN UL/ , L
MAY IMIZACION Y EFECTIVIDAD
.

JESOFE Al

NUEVO SISTEMA PATENTADO PARA LAREFRIGERACION
DE TAPONES DE PLASTICO.

CAP COOLER

We believe in good ideas, quality and precission.

TOYO RAaorsA ,ﬁ,ﬂlfﬂfgb.gt' !,,):.I;EMRE

ELRC N

PLASTICTECHNOLOGIES

Cami Vereda Sud, |

46469 Beniparrell - Valencia, Spain

T:+34961203126-F:+34961213873
< WWWw.raorsa.es
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AN-COLORTRONIC

Spectrocolor G es una unidad de mezcla y dosificacion gravimétrica conti-
nua que satisface los maximos requisitos de homogeneidad, disefiado para un
funcionamiento continuo sin mantenimiento, de 24 horas.

El equipo trabaja segun el principio de pesajes diferenciales (Loss-in-Weight).
Cada componente se pesa por separado y se dosifica en valores absolutos en
funcion del peso. El funcionamiento continuo con alimentacion sincronizada
de cada uno de los materiales garantiza en cualquier momento una proporcién
de mezcla constante y conforme a la receta en el deposito colector.

Spectrocolor G se caracteriza por su estructura basica robusta y compacta y
esta disponible en tres tamafios con hasta seis modulos de dosificacion. Cada
moddulo dispone de una célula de pesaje propia y ha sido disefiado para rendi-
mientos de 0,2 a 1.200 kg/h.

Spectrocolor G puede ser utilizado en todos los procesos exigentes de pro-
duccion continua, especialmente, en extrusion con sus aplicaciones lamina
soplada, perfil y tubo, film laminado plano y plancha, cable y alambre, pero
también en el compounding con su aplicacion masterbatch (a medida).

La adaptacion de los modulos de dosificacion a los caudales de material
variables, asi como la limpieza y el cambio a otros materiales se efectua de
manera sencilla, rapida y sin necesidad de herramientas. El sistema de cambio
rapido, compuesto por una compuerta de descarga para vaciar completamente
el material, recipientes de pesaje extraibles, motor de accionamiento orienta-
ble y tornillo sinfin de dosificacidon con cierre de bayoneta, facilita el manejo
para el operario reduciendo asi el tiempo necesario para la operacion.

El control GRAVInet SC destaca especialmente por su arquitectura de red innovadora y abierta en Ethernet. Asimismo,
ofrece una regulacion 6ptima en caso de oscilaciones del valor tedérico o comportamiento irreqular, mediante ajustes
del requlador optimizados y funciones de filtro. El moderno monitor en color con pantalla tactil LCD-TFT permite un
manejo intuitivo, sencillo y, con ello, mas rapido y seguro.

El Spectrocolor G se opera tanto como unidad independiente para un sistema de extrusion individual, como parte de
un sistema de coextrusion conectado en red a través de Ethernet CONTROLnet. El equipo se puede integrar perfecta-
mente en el resto de la gama de productos de la marca, y manejarse en conjunto a través de un solo control.

El GRAVInet SC dispone de funciones sencillas para controlar operaciones y procesos, administrar recetas, realizar
informes para el aseguramiento de la calidad, asi como funciones ampliadas de servicio o graficos de datos de procesos.

El flujo de material de cada componente en el sistema se registra de manera continua con una célula de pesaje propia
y se transfiere en tiempo real al sistema regulador. Los materiales se expulsan de manera continua y sincronizada con
un sinfin dosificador de precision con velocidad regulada.

El principio de mezcla gravimétrica especifico de Motan asegura una mezcla perfecta de los componentes ya antes
de la extrusora, contribuyendo asi notablemente a la plastificacion 6ptima y a la homogeneizacion de la mezcla del
material.

La plataforma de desacoplado mecanico para la carga de material evita que se produzcan influencias en el pesaje
durante el proceso de rellenado.

Motan ofrece dos variantes integradas para rellenar el material que se pueden combinar de manera modular: con
equipo de transporte y con distribuidor doble. En el primer caso, el transporte esta integrado tanto mecanicamente
como por parte del control. Es decir, la unidad representa un sistema completamente probado ya desde el suministro.
Las ventajas son los breves tiempos de montaje y puesta en marcha, asi como una unica superficie de mando en el
sistema de mando GRAVInet SC.

En la sequnda modalidad, el distribuidor doble de Motan se cierra sin ningun tipo de atasco y reduce considerable-
mente el tiempo de rellenado frente a los distribuidores convencionales. De este modo se reduce la parte volumétrica
del tiempo de dosificacion, mientras que la gravimétrica se aumenta en la misma medida.

www.motan-colortronic.com /| www.coscollola.com
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ALIMATIC

En la pasada Fakuma, Movacolor, representada en
Espafia por Alimatic, presentd su nuevo concepto de
dosificacion, MCHybrid. Se trata de un sistema hibrido
que combina lo mejor de un mezclador y de un sistema
de dosificacion en linea.

El sistema permite mezclar de forma exacta dos
componentes en un mezclador ultra compacto con una
capacidad maxima de 350 kg / h. El color o aditivos se
afaden finalmente en linea para lograr la maxima pre-
cision. También se pueden afadir liquidos y polvos de
esta manera.

El MCHybrid actualmente maneja hasta 4 compo-
nentes, 2 en lotes y 2 en linea y es un sistema gravi-
métrico 100%. El control de todo el sistema se realiza
a través de una pantalla tactil a todo color de 8 pulga-
das, con menu de funcionamiento simple y funcionali-
dad de receta completa.

Las principales caracteristicas del nuevo sistema
Movacolor MCHybrid son:

- Capacidad de hasta 350 kg [ h.

- Tamafo ultra compacto.

- Control gravimétrico de todos los componentes.
Alta precision de los aditivos, también en tantos
porciento extremadamente bajos.

Facil cambio de color.
Funciona con granulados, reafilados, liquidos
y polvos de flujo libre.

www.alimatic.com
www.movacolor.com

9 Alimatic

DOSIFICADORES MEZCLADORES
GRAVIMETRICOS

MAS DE 300 EQUIPOS INSTALADOS
EN ESPANA

Dosificadores mezcladores gravimétricos
desde 25 a 2.200 Kgs./h. segun modelo.
Desde 2 a 12 materiales

S !"1 Th
gifll Lo

: Vil ..

Instalacion en planta de extrusion

Programa para el control
y registro de mezclas y
consumo de materiales

ALIMATIC, S.L.

C/. Andorra, 19 BTy C
08830 SANT BOI DE LLOBREGAT (Barcelona) SPAIN
Tel. +34 93 652 56 80 - Fax +34 93 652 56 86
e-mail: alimatic@alimatic.com
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La robustez de sus aparatos y la alta calidad de sus componentes son dos de las
caracteristicas mas destacadas de Boe-Therm

Alboex distribuira en exclusiva
las productos de Boe-Therm

Alboex Periféricos ha firmado un contrato de exclusividad con Boe-Therm, especialista en el control

de temperatura industrial.

desde 1961 en el control de temperatura industrial

desde -25 °C a 350 °C, con presencia en Europa,
Asia, América y Oceania, se caracteriza por la robustez
de sus aparatos y la alta calidad de sus componentes. Su
lema es Un Grado Mejor... Y Mucho Mas.

Los atemperadores de la serie Temp trabajan has-
ta 160 °C con agua y 350 °C con aceite, con poten-
cias hasta 36 KW como estandar. Los refrigeradores
Boe-Therm DTE, por su parte, tienen potencias
hasta 50 KW como estandar.

| a firma danesa Boe-Therm, fabricante especialista

De izquierda a derecha: Multi-Temp, Temp 150, 160, 300 y 350.

Y tanto en atemperadores como refrigeradores, Boe-
Therm ofrece también soluciones a medida del cliente
que dan como resultado un control de temperatura de
gran precision, y aseguran una calidad de acabado pet-
fecta y uniforme, de equipos dobles a altas potencias y
bombas a medida, hasta 2.000 KW en refrigeradores.

Ademas de la comercializacién de los aparatos, Al-
boex Periféricos también realizard el servicio técnico a
toda Espafa y la venta de recambios. Il
www.alboex.com / www.boe-therm.com

Magnetic
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' Bo Ex www.alboex.com

PERIFERICOS, S.L.

maquinaria para plastico
y alimentacioén

Molinos
) Detectores vy
trituradores
separadores
de metales

-- sesotec

Passeig de les Torres, 100 local 4 - 08191 Rubi - Barcelona
T. 93 588 22 73 - M. 638 345 634 - alboex@alboex.com
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EQUIFAB

De la firma espafiola especializada en soluciones de refrigeracion
industrial, Equifab, destacan sus compresores Turbocor.

Los equipos industriales de refrigeracion de agua con compresores
Turbocor se caracterizan por su muy elevada eficiencia energética. La
alta eficiencia energética desarrollada por estos compresores reduce
de forma extraordinaria el consumo energético de los mismos vy, por
afadidura, el coste econdmico de operacion de los equipos, gracias a
ahorros de hasta el 50% en energia con respecto a otras enfriadoras
equipadas con compresores convencionales, ya sean tipo tornillo o
scrolls.

Los coeficientes de rendimiento ER y ESERR son excepcionales.

El empleo de compresores Turbocor, ademas del ahorro energético
y economico derivados de su alto rendimiento, lleva aparejadas otras
ventajas afiadidas, como la ausencia de aceite lubricante y su baja

rumorosidad. El sistema de rodamiento por levitacién magnetica
P . PP o y los sensores de rodamiento permiten controlar la

'EII'o se debe, prlnmpalmente,.al sistema de'lewtamon Magnetico, qU€ juiracion magnética con una gran precision, consi-

elimina completamente rozamientos en el eje de motor, por lo que no guiendo una rotacién del eje del compresor sin fric-
. . . . . P cién ni rozamientos.

son necesarios cojinetes o rodamientos ni lubricacion del motor.

Ademas, ello reduce considerablemente, también, los costes en re-
paraciones o trabajos de mantenimiento. Otra de las ventajas que proporciona la levitacion magnética es la reduccion
total de vibraciones y, por consiguiente, una importante mejora de los niveles de ruido, lo que convierte a estos equi-
pos en especialmente silenciosos. Estas ventajas unidas a otras muchas, como baja intensidad de arranque, reducidas
necesidades de mantenimiento, altas prestaciones, etc... hacen de las unidades equipadas con compresores Turbocor
excelentes equipos para la refrigeracion de agua.

www.equifab.es
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REGLOPLAS

Los equipos P200M de Regloplas, en version individual al doble, son atempe-
radores de altas prestaciones que pueden alcanzar los 200°C con agua presuri-
zada. Se pueden equipar con bombas de alto rendimiento y caudales de 100 I/
min a 6 bares de presion.

Otras caracteristicas de los atemperadores P200M son el sistema de refrige-
racion "SK" patentado con pocos depdsitos de cal; la bomba sin fugas con aco-
plamiento magnético; el sistema de regulacion RT100 o el relé de estado solido
en lugar de contactor de calentamiento.

Otros detalles técnicos incluyen su potencia de calentamiento a 400 V de 8/18
kW; un litro de agua como fluido térmico, de volumen de llenado; potencia de
enfriamiento maxima de 78 kw y clase de proteccion IP54.

El atemperador tiene unas dimensiones de 300 mm de ancho por 708 de alto y
896 de profundidad, un peso de 84 kilos y 70 db(A) de nivel de presion acstica
continua.

www.regloplas.com [ www.coscollola.com

GRUPO WITTMANN

Los alimentadores de vacio FEEDMAX de las
series B y BS/6, estan equipados con valvulas
de vacio de acero inoxidable y funcionamien-
to neumatico para aplicaciones de alimenta-
cion altamente abrasivas. Reductores de ta-
mafio de linea de acero inoxidable pueden ser
intercambiados facilmente para maximizar la
flexibilidad. REGLOPLAS

La valvula de descarga de material con cie-
rre automatico es hermética al polvo y esta
controlada de forma neumatica.

Una tapa basculante sin valvulas ni cone-
xiones de mangueras ofrece una accesibilidad
sin igual para una limpieza muy facil, lo mis-
mo que las estructuras modulares con abra-
zaderas "abre facil" totalmente accesibles.

En estos equipos, la demanda de material se Control de temperatura.
realiza por medio de un sensor de aproximacion
de serie con ejecucion de alta temperatura.

www.wittmanngroup.com

Sim_ple_. Fiable.

Ahorro de costes y
cuidado del medio ambiente

Ahorre costes al tiempo que cuida del medio ambiente. Con
los atemperadores REGLOPLAS disminuyen los rechazos y
se alarga la vida Gtil de los moldes.

www.regloplas.com Representante
COSCOLLOLA Cial, S.L., Barcelona
T+ 34 932 232 599, info@coscollola.com
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El modelo de cinta transportadora PNL del fabrican-
te italiano Virginio-Nastri, representado en Espafia por
Raorsa, consiste en una cinta transportadora plana, di-
sefiada especialmente para la recepcion de piezas desde
un robot o manipulador. Incorpora unos soportes ajus-
tables que permiten reqular la altura de la banda de 460
a 1.260 mm desde la superficie.

También puede ajustarse con un angulo de 0 a 25°
y llevar instalados faldones laterales para evitar que el
producto caiga durante el recorrido sobre la cinta.

Equipos y maquinaria IM
VIRGINIO-NASTRI

Se suministra de forma opcional con proteccion de se-
guridad para robot "CPR".
Www.raorsa.es /| www.virginionastri.com

Los deshumidificadores del fabricante italiano de pe-
riféricos Dipre, incluyen maquinas con disefio de doble
torre de tamices moleculares, para garantizar un proce-
so continuo y constante de deshumidificacion. El punto
de rocio es de -60°C vy los flujos de aire, de hasta 4.500
m3/h. Dentro de la linea de deshumidificadores existen
los de aire comprimido cuyos caudales de aire oscilan
desde 5 hasta 40 m*/h y el punto de rocio es de 40°C.

Los periféricos de Dipre estan distribuidos en Espafa
por Raorsa. www.raorsa.es [ www.dipre.it

ALFA ROBOT

Los robots del fabricante Alfa Robot, distribuidos en
Espafia por Raorsa, resultan ideales para complementar
con servicios de automatizacidon a las inyectoras.

Disefiados para cubrir las necesidades de cualquier
proceso de inyeccion de plastico, se caracterizan por su
adaptabilidad, facilidad de uso y gran robustez.

La oferta de Alfa Robot cuenta con modelos Servos,
Hibridos, Neumaticos y Manipuladores.

Los modelos Servos estan indicados para productos de
salida rapida y procesos complicados de automatizacion.
Se caracterizan por una alta velocidad de operacion y
precision y un bajo coste de inversion. Estan disefados
para la retirada exacta y precisa de piezas en maquinas
de moldeo de 50 a 5.000 toneladas y con carreras verti-
cales telescopicas estandar de 450 a 3.000 mm.

En cuanto a los robots Hibridos, son modelos de ma-
nejo de transmision invertida y neumatica, una solucion
versatil para la retirada de piezas en maquinas de in-
yeccion de 50 a 4.000 toneladas. Los modelos estandar
tienen carreras verticales sencillas de 650 a 950 mm,
aunque también hay carreras verticales telescopicas de

1.300 a 2.500 mm como opcion extra, asi como el ajuste
remoto de posicion y carrera en el eje cruzado. Su ins-
talacion aumenta la productividad aproximadamente en
un 30%.

En cuanto a los robots Neumaticos, permiten el mane-
jo de piezas rapido y eficiente a precios verdaderamente
atractivos. Esta serie de robots esta disefiada para pro-
porcionar una rapida extraccion de piezas a un coste
bajo, en aplicaciones donde se requieren carreras trans-
versales de menos de 1.000 mm. Con carrera vertical
hasta 650 mm, es aconsejable su uso en maquinas de 50
a 200 toneladas.

Por ultimo, dentro del grupo de robots manipuladores,
los modelos de brazo oscilante Sacacoladas destacan
por su rendimiento, velocidad, estabilidad y durabilidad.
Son aconsejables para separacion de colada y extraccion
de piezas en maquinas de inyeccion de 50 a 400 tonela-
das. Disponen de carreras verticales entre 550 mm y 950
mm y estan equipados con un generador de vacio y sefial
de cinta transportadora de serie.

www.alfarobot.com
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Getecha lleva mas de cinco décadas asesorando a la industria trans-

formadora de plasticos, desarrollando, proyectando y produciendo, de
forma consecuente, soluciones individuales que van desde la recogida
de mazarota y las instalaciones automatizadas, hasta la granulacion.

En este sentido, la serie de molinos RS 2000, 3000, 3800 y 4500 de
Getecha esta compuesta por equipos especificos para triturar los resi-
duos de laminas termoconformadas. Estos equipos permiten gestionar
el envio del material triturado de nuevo a la maquina y/o al sistema de
almacenaje previsto, asi como proveer a la instalacion del sistema de
captacion de polvo conveniente.

En las plantas de termoformado se producen rejillas de estampado
como residuos de produccion, que representan hasta el 50% de las la-
minas e implican un enorme trabajo logistico. Con su serie de molinos
RS, equipados con boca de alimentacion, Getecha ofrece un sistema de
procesamiento automatico que se integra perfectamente en la linea de
termoformado.

Estos granuladores permiten una dimension en didmetro y ancho de
rotor para cada caso de aplicacion, y la ldmina entera se arrastra al
arrancar.

Por otro lado, el perimetro de corte constante garantiza una calidad
permanente del material granulado. Los molinos cuentan con puertas
de acceso amplias para la limpieza y el mantenimiento y la apertura
de la boca de alimentacion y de la camara de granulacion se realiza sin
necesidad de herramientas y de forma rapida. Ademas, cuentan con cu-
chillas preajustables, las cuchillas de rotor cortas facilitan el cambio de
cuchillas y la cuchilla de estator va montada contra tope fijo. En cuanto
al tamiz, puede cambiarse sin herramientas

Se trata de molinos silenciosos, gracias al recubrimiento antirruidos
que incorporan, y permiten el desacople de la unidad granuladora res-
pecto al bastidor. El rotor trabaja a bajas revoluciones para evitar el
polvo y el ruido.

Por ultimo, su construccidn modular hace posible que se puedan su-
ministrar rotores de 5 cuchillas y 3 cuchillas de estator, para todavia
mas caudal.

www.getecha.com [ www.coscollola.com
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Resolvemos
sus problemas
de trituracion

= con poco ruido
= con gran eficiencia

= de forma facil

COSCOLLOLA

EXTRUSION * INYECCION + POSTVENTA

Coscollola Comercial S.L.
Motores 160
801
scollola.com

www.coscollola.com
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Los incrementos que se venian produciendo en el mercado del molde durante
los ultimos tres anos parecen haber disminuido el ritmo

El mercado del molde

se estabiliza

Los ultimos datos de FEAMM (Federacion Espafiola de Asociaciones Empresariales de Moldistas y
Matriceros), relativos a 2014, muestran un leve crecimiento de la produccion de moldes en nuestro
pais por cuarto aio consecutivo, aunque menor que en 2013 y con descenso en el consumo.

| informe de FEAMM, elaborado a partir de los
Edatos obtenidos del INE y el ICEX, revela un cre-

cimiento de la produccién interanual de moldes
del 7%, hasta los 653 millones de euros, un incremento
menor que el que se produjo el anterior afio, en que la
diferencia respecto a 2012 fue del 16,7%. Por el contra-
tio, el consumo de moldes y matrices en nuestro pafs
se redujo un 22,3% y alcanzé solo los 498 millones de
euros frente a los 604 de 2013.

Sube la produccion, baja el consumo
Atendiendo a las cifras oficiales de 2014, la recupera-

cién iniciada en 2011 continua, en lo que son ya cuatro
¢jercicios seguidos de crecimiento después del punto de
inflexién de 2010, afio a partir del cual se produjeron in-
crementos en todos los campos del sector. No obstante,
la levedad de esta subida y el descenso en el consumo
hacen pensar en una estabilizacién de esta recuperacion,
o incluso llevan a albergar dudas acerca de si continuara
en el préximo ejercicio.

Analizando las cifras con mas concrecién, la produc-
cién de matrices subié de 240 millones a 247, y baj6 su
consumo de 156 a 41 millones. Por lo que respecta a
los moldes de inyeccién y compresién de plastico, su

EVOLUCION DE LA EXPORTACION, COMERCIO Y CONSUMO DE MOLDES Y MATRICES EN ESPANA

M Produccion M Exportacion M Importacion M Consumo
2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014
Produccion 924 = 970 938 1.024 827 725 689 659 544 481 513 528 616 @ 653
Exportacion 304 285 330 303  2B0 @ 251 255 278 263 268 308 347 351 461
Importacion 154 | 185 150 184 @ 161 191 201 238 197 | 172 249 295 339 @ 305
Consumo 774 870 759 905 728 665 635 619 478 385 454 476 604 | 498
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B Produccién

B Exportacion M Importacion

2001 2002 2003 2004 2005 2006

B Consumo

2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014

Produccion 254 | 272 | 232 214 187 | 163
Exportacion 55 45 49 39 34 32
Importacion 57 71 56 64 67 88

Consumo 256 298 239 239 200 @219
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El comercio mundial
de moldes en 2014

se contabiliza en unos
12.000 millones
de dolares

produccion crecié un 5,3% en valor y su consumo des-
cendi6 un 7,6%, de 182 a 189 millones y de 267 a 252
millones respectivamente. Aunque en 2013 el consumo
de estos moldes llegd a recuperarse hasta valores mayo-
res al inicio de la crisis, este afio parece que la tendencia
ha dado la vuelta.

En lo que se refiere al resto de moldes para plastico,
el decremento en la produccién fue muy poco significa-
tivo, de 16 a 15 millones, y el consumo se incrementé de
21 a 28 millones. Al igual que en 2013, sorprende que
las cifras de exportacion superen a las de produccion,
hecho que la FEAMM explicé en su momento con la
posibilidad de que se exportaran moldes no producidos
en Espafia, sino previamente importados.

Balanza comercial
Estudiando el Informe 2015 del CEP (Centro espa-
fiol de Plasticos), el incremento de las exportaciones que

se refleja en los datos no queda suficientemente com-
pensado por las exportaciones, con lo que la balanza
comercial conjunta se mantiene con importes alrededor
de los 20 millones de euros desde 2011. Asimismo, los
datos facilitados por el ICEX, hasta julio de 2015, dan
a entender que este déficit no mejorara. El incremento
constante y acusado de las importaciones del continente
asiatico a partir de 2010 ayuda a que nuestra balanza
comercial siga siendo negativa.

Panorama mundial

El comercio mundial de moldes en 2014 se contabili-
za en unos 12.000 millones de délares y se ha mantenido
estable respecto al afio anterior. Los principales expor-
tadores mundiales son China con una cuota del 24,3%,
Corea del Sur con un 12,6%, Alemania con 8,4%, Italia
con un 8,1% y Japén con un7,4%. La mayoria de los
paises europeos productores de moldes, experimenta-
ron en 2014 incrementos respecto al aflo anterior. Ale-
mania lidera la produccién seguida de Italia y Portugal.

Persiste el optimismo

No obstante, el informe 2015 del CEP, en el apartado
de maquinaria y moldes, es algo mas optimista. Segun se
considera en el documento, la evolucién de la produc-
cién y el consumo aparente de moldes es bastante signi-
ficativa y se acerca cada vez mas a las cifras del inicio de
la crisis economica. La evolucion conjunta de la produccion,
exportaciones, y consumo aparente nacionales de maquinaria y
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EVOLUCION DE LA EXPORTACION, COMERCIO Y CONSUMO DE OTROS MOLDES PARA PLASTICO EN ESPANA

M Produccion M Exportacion M Importacion M Consumo
2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014
Producciéon 33 32 38 46 44 38 39 24 21 18 15 15 16 15
Exportacion 34 22 29 38 29 37 26 19 21 22 27 27 26 25
Importacion 24 23 26 25 24 25 40 39 35 39 45 45 31 38
Consumo 23 33 35 33 39 26 53 44 36 35 33 33 21 28
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moldes, a partir de 2010 es positiva, y cabe ser optimista de cara
a la recuperacion del sector, afirma el documento. Después
de ese afio, se observa una tendencia positiva en el
desarrollo industrial del sector de los moldes, y si se
toma como referencia el nivel de 2010, el incremento
de la producciéon llega hasta el 78%, el de las exporta-
ciones hasta el 157% y el del consumo aparente hasta

el 75%, a pesar del ligero descenso respecto al afio
anterior. Ademas, el informe insiste en el enorme po-
tencial econémico del mercado de los moldes como
posible campo del incremento de la actividad indus-
trial, dado el gran volumen del comercio mundial en
este sector. Il

www.ascamm.com / www.cep-plasticos.com

Fuente: FEAMM.

CENTRO ESPANOL DE PLASTICOS

El Centro Espafiol de Plasticos (CEP) ha programado, para primeros de marzo, un curso de introduccion a los moldes
de inyeccion. Un molde es una herramienta compleja que sufre importantes desgastes durante su vida atil. Si no hay
un buen planteamiento del molde desde el inicio mismo del proyecto, pueden producirse luego graves problemas de
desarrollo, que afecten negativamente a los plazos de entrega, calidad y produccion, ademas de generar, también, altos
costes de mantenimiento. El Centro Espafol de Plasticos (CEP) organiza el curso titulado “Introduccion a los Moldes de
Inyeccion de Plastico”, que esta previsto en Barcelona del 1 al 4 de marzo.

El curso sera impartido por un profesional de la industria, experto en moldes de inyeccion de plastico, que ofrecera
a los participantes una imagen completa de lo que es un molde, asi como cuales son sus mecanismos y los diferentes
problemas que pueden presentar durante su uso. Este curso, a partir de descripciones teoricas ilustradas con ejemplos
practicos, pretende que el alumno obtenga una vision clara de esas dificultades, y de como es posible buscar soluciones.

Desde que un departamento de disefio idea un producto, hasta que el consumidor final adquiere dicho producto,
muchos son los profesionales que intervienen en el proceso de
fabricacion del molde para dicha pieza. Sin embargo, no todos
conocen bien los aspectos a considerar en su disefio, o incluso
como venderlo. Desde el CEP se informa que el curso esta dirigi-
do a cualquier perfil profesional relacionado con la inyeccion de
plasticos, asi como disefiadores industriales, técnicos de calidad
o incluso personal ejecutivo.

www.cep-plasticos.com

En la imagen, un visitante de la K2013 observa la zona
del molde de una de las ii as exp en la feria.

44
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DICOMOL S.L. (Disefio y Construccion de Moldes S.L.) es una empresa familiar que, desde su fundacion en 1979, ha
sabido ofrecer a sus clientes las soluciones mas eficaces dentro del campo de reparacion, modificacion y manteni-
miento de moldes en todas sus variables, ademas de la fabricacion de todo tipo de moldes con diferentes tecnologiasy
sistemas. La larga experiencia acumulada durante este tiempo les permite proporcionar soluciones duraderas y fiables
que, en multitud de ocasiones, son mas eficaces que el propio disefio original.

Su fortaleza dentro del sector se debe a varias razones; por un lado, a la gran calidad de su equipo humano que, con
su profesionalidad, es la parte mas importante de la empresa, y por otra al elevado compromiso con sus clientes para
ofrecer las mejores soluciones a sus necesidades en precio y plazo.

Este reconocimiento por parte de sus clientes les permite gozar de un excelente prestigio dentro del sector y es
la clave para mantenerse como empresa puntera en el mundo del molde, sorteando las oscilaciones del mercado en
tiempos inestables.

Su mejor tarjeta de visita son sus clientes, mayoritariamente multinacionales del sector de automocién y otras
actividades industriales, como electricidad, alimentacion, construccion, embalajes, soplado, inyeccion de goma, sobre-
moldeo, bi-materiales y otros.

Su horario de trabajo cubre un amplio espectro de servicios (de lunes a viernes de 7:00 a 22:00), intervalo durante el
cual proporcionan soluciones urgentes a través de su propia Clinica del Molde, asi como también prestan asistencia
técnica en planta si se les solicita. Su amplia gama de equipamientos, maquinaria, utillajes y demas les permite hacer
frente a casi todos los retos que se les plantean dentro de los limites y dimensiones que ofrecen: mecanizados hasta
2.500 x 1.500 x 1.500 mm y pesos hasta 25 Tm, taladros hasta 1.200 mm de longitud, soldadura laser, erosiéon 2.500 x
1.300 x 800 mm, y otros.

www.dicomol.com

Se atienden urgencias Montcada i Reixac (Barcelona), Espafia.

Horario: Calle Beato Oriol, s/n, nave 18-19
* CLiN|CA L-Vde7a22h. Pol. Ind. Foinvasa, E-08110 \. (+34) 93 564 59 61
* DEL MOLDE fuera de este horario.  41°29'29,55" Norte | 2° 10" 46,68" Este

-

Disefioy construccion /Sﬁvicios:“r‘
. ”

de moldes para: .~
» Inyeccion » Reparacion » Taladros profundos
» Soplado X » Mantenimiento » Mecanizados CNC
» Bi-materia » Modificacion »-S0ldadura laser
» Inyeccionde goma » Puesta a punto » Utillajes
» Sobre‘moldeado \ » Asistencia técnica  » Calibres, efc...

» Prototipos para la industria en general. » Traha]u‘s especiales » 6 puente grias hasta 25 Tn
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El sistema de cam-
bio rapido de molde
de Forwell incluye
abrazaderas de molde,
caja de control y fuen-
tes de energia. Puede
ser instalado en ma-
quinas de moldeo por
inyeccion y maquinas
de fundicién a presion.
Controlado de forma
hidraulica, es facil vy
seguro comparado con
los sistemas tradicio-
nales, no sélo para los
operarios, sino que también mantiene la maquina fun-
cionando: aunque se suspenda la energia, el sistema
puede sequir trabajando durante 48 horas. Ademas,
proporciona tiempo mas corto de cambio de molde,
diversos productos en pequefos lotes, menor inventa-
rio, productividad y calidad mejoradas, y reduccion de
costes laborales.

www.forwell.com

SmartMold es una tecnologia revo-
lucionaria que permite a los transfor-
madores ver detalles de moldes que
no eran posibles hasta ahora. Asi, se
pueden medir y registrar facilmente el
conteo de ciclo humedo sin contacto,
el tiempo de ciclo y de produccion, la
sobre presion, la temperatura y el so-
bretonelaje del molde para asegurar
que esta funcionando segun lo espe-
rado. Y todo esto es posible sin la necesidad de volu-
minosos e invasivos sensores de linea, transductores
de presion, cableado ni termopares. Ademas, los datos
recopilados son transferidos sin inconvenientes a sis-
temas de control de produccion. Los usuarios pueden
conectarse con SmartMold mediante una pantalla tac-
til, montada directamente sobre el molde, o por medio
de un teléfono inteligente usando una conexion Blue-
tooth o WiFi. SmartMold notificara automaticamen-
te al usuario y a su proveedor la necesidad de piezas
o servicio y los clientes podran seguir sus moldes en
cualquier parte del mundo.

www.milacron.com

ASCAMM, la Asociacion Catalana de Empresas de
Moldes y Matrices, celebro el pasado 12 de noviembre
su 35° aniversario en el Campus Nord del IESE Bussines
School de Barcelona. El acto, en el que participaron
las empresas asociadas de ASCAMM, se inici6 con la
bienvenida del presidente de la asociacion, Daniel Al-
timiras, y siguié con la ponencia del consultor y autor
del libro “Exito se escribe con A", Lluis Soldevila. Al-
tamiras destaco la necesidad de potenciar y mejorar
las relaciones entre las empresas asociadas, teniendo
como nexo de union a la propia asociacion.

WWWw.asCamm.com

La solucion Mold ID, que consigue la trazabilidad del
uso de los moldes de inyeccion y asegura su 6ptima
utilizacion, a través de RFID industrial, cuenta con el
respaldo de un sistema auténomo que se puede ins-
talar en cualquier lugar y en cualquier momento en
todas las maquinas, sin necesidad del fabricante o de
tener que intervenir en el controlador. Ademas de la
identidad del molde, un robusto portador de datos
RFID almacena en cada molde el nimero de depodsitos
actualizado y varios parametros particulares del molde
en memoria no volatil y sin necesidad de contacto. Es-
tos datos se pueden consultar mediante un smartpho-
ne o un lector movil de RFID en todo momento (por
ejemplo, para una inspeccion).

www.balluf.es
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El pasado mes de diciembre acabaron las clases del
master en Disedlo Avanzado de Piezas de Plastico y
Moldes de inyeccion impartido por la Universidad de
Jaén en colaboracion con Andaltec. Esta formacion,
una de los primeras especializadas en este ambito en
Espafia, ha capacitado a los alumnos en la herramienta
CAD de disefio CATIA, en los programas CAE y en la
herramienta CAM CATIA MACHINING, asi como en las
destrezas y competencias necesarias para el disefio de
piezas y componentes basados, fundamentalmente, en
materiales de plastico. A partir de ahora seran capaces
de realizar disefios de moldes de inyeccion de plastico
en base a la geometria de la pieza.

www.andaltec.org

PET TECHNOLOGIES

PET Technologies, fabricante de maquinas de sopla-
do y moldes para PET, ha puesto en marcha un nuevo
centro de mecanizado de 5 ejes Deckel Maho DMU 60
eVo en su planta de Ucrania. Esta maquina permite
fabricar moldes con perfiles de diferente complejidad
de la superficie. Se puede hacer también el fresado de
alta velocidad HSC desde varios lados, excluyendo el
reajuste adicional y disminuyendo el tiempo de fa-
bricacion de equipos. Gracias a ella, PET Technologies
puede fabricar moldes de soplado mas rapidamente y
de mejor calidad, ademas de mas complejos, con espe-
cial atencion a las botellas de PET.

pet-eu.com

El iQ clamp control es un nuevo software que, a
partir de la respiracion del molde, determina y ajus-
ta automaticamente la fuerza de cierre 6ptima para
la aplicacion correspondiente. Con él, el sistema de
control CC300 de las maquinas de moldeo por inyec-
cion de Engel pasa a ser la primera unidad de control
del mundo capaz de determinar por si misma un valor
de referencia relevante para el proceso, sequn afirma
el fabricante. El iQ clamp control reduce significati-
vamente el riesgo de que se produzcan problemas de
calidad, garantiza una ventilacion optima del molde,
lo protege frente a un llenado excesivo y aumenta la
eficiencia energética.

www.engelglobal.com/es

—

SIGMASOFT

Con Sigmasoft Virtual Molding es posible hacer
pruebas de molde directamente desde el disefio, en lu-
gar de esperar hasta que el molde sea fabricado, con
lo que se obtienen sustanciales ahorros de costos y
tiempos de entrega, gracias a que el tiempo de ciclo, la
calidad de la pieza y el disefio del molde pueden opti-
mizarse desde el principio, sin recibir sorpresas cuando
el molde entra a produccion. Uno de los recursos mas
valiosos de Sigmasoft Virtual Molding es la posibilidad
de probar diferentes escenarios de manera efectiva en
costes.

www.sigmasoft.com
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Aplicaciones I.

El plastico ha llegado al sector de aplicaciones médicas para quedarse

Plastico y aplicaciones médicas,
socios de largo recorrido

aun en cuanto a cantidades consumidas, entre los
principales destinos de aplicacién de los plasticos
(en comparacion con sectores como el del packaging o

Q unque el de las aplicaciones médicas no figure

automocion, se trata de cantidades ain poco represen- El crecimiento de la indus-
tativas) la importancia de este tipo de productos para la tria de dispositivos médicos
sociedad y, sobre todo, su potencial de crecimiento, hace F Isad |
que la industria del plastico, incluyendo las ferias, tenga ‘5-8 e Impl:l‘sa e [l L
desde hace ya algtin tiempo, a este sector de aplicacién rapida expansion de los mer-
en su punto de mira. cados emergentes, ademas
. de por el incremento en los
Gran potencial mercados maduros

La industria de los dispositivos médicos sera testi-
go de importantes oportunidades de crecimiento en
la proxima década. Visiongain cree que la expansion
del mercado se vera impulsada por la introduccién de
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dispositivos innovadores en el mercado y también por
la demanda generada por las enfermedades asociadas
con el envejecimiento de la poblacién mundial.

Las enfermedades cardiacas y respiratorias, por lo
general, afectan a las personas mayores de 65 afios, y
se espera que este grupo de poblacién aumente hasta
los mil millones de personas para el afio 2020. En este
contexto, los dispositivos utilizados en el tratamiento
de enfermedades relacionadas con la edad van a ver un
crecimiento significativo en los préximos afios.

En 2012, cuando el mercado de dispositivos mé-
dicos alcanzé los 321.000 millones de dolares a nivel
global, una docena de empresas controlaban el 45,9%
del mercado mundial. Este predominio, sin embargo,
estd siendo desafiado por nuevas empresas con inten-
ciones de entrar en el mercado de dispositivos médi-
cos. Samsung, por ejemplo, ha estado implementando
un crecimiento a través de la estrategia de adquisicion,
para poder competir con otras compafifas electrénicas
lideres que también han invertido recientemente en el
mercado de dispositivos médicos.

Segun explican fuentes de Visiongain, el creci-
miento en la industria de dispositivos médicos se vera
impulsado por la rapida expansién de los mercados
emergentes, ademas de por el incremento constan-
te en los mercados maduros donde los efectos de la
crisis econémica comienzan a desvanecerse. La ex-
pansién del grupo de ingresos de la clase media en
las economias emergentes se traducira en una mayor
proporcién de la poblaciéon que es capaz de pagar los
procedimientos y tratamientos que antes se conside-
raban demasiado caros.

Desde Visiongain esperan que la creciente tenden-
cia hacia las terapias personalizadas contribuird a la

Aplicaciones

expansioén del mercado de los produc-
tos sanitarios, en particular entre 2017
y 2023. Las innovaciones en el campo
del diagnéstico impulsaran el lanza-
miento de los productos que incorpo-
ren biomarcadores; dando lugar a un
mas rapido diagndstico y seguimiento
del paciente.

Por otro lado, el cobro o reembol-
so seguira siendo un tema importan-
te para la industria de los dispositivos
médicos en los proximos aflos, ya que
los precios en mercados clave, como
los EE.UU. y Europa, muy probable-
mente seguiran cayendo.

En cuanto a la competencia, dentro
de algunos de los sectores actualmen-
te en crecimiento rapido, como los de
cardiologia y neuroldgicos, se intensi-
ficara, debido al lanzamiento de pro-
ductos innovadores por las principales
empresas en los mercados maduros.
Por otra parte, se requerird que los
fabricantes de dispositivos médicos muestren un alto
nivel de rentabilidad para sus productos debido a las
politicas de regulacién y de reembolso mas estrictas,
especialmente en las economias emergentes.

A pesar de todo, desde la consultora londinense
apuntan que la demanda de dispositivos médicos se-
guira al alza porque son necesarios en el tratamien-
to de enfermedades crénicas, algo que compensard la
disminucion de precios causada por el aumento de la
competencia entre los fabricantes, especialmente en
los mercados emergentes como India y China.

Plastico, el mejor aliado

Los datos del mercado expansivo de dispositivos
médicos resultan interesantes para el sector del plasti-
co, uno de sus principales aliados y abanderado de su
I+D++i. De hecho, los avances en polimeros son siem-
pre bienvenidos en la industria de dispositivos médi-
cos. Recientemente, materiales como las poliolefinas se
han hecho un hueco como sustitutos del vidrio (viales
por ejemplo) y del metal, en el mercado ortopédico. Y
es que los plasticos ofrecen muchos beneficios, inclu-
yendo un perfil excelente como material rentable. Han
encontrado una gran variedad de usos en los envases
médicos, dispositivos de administracién de farmacos y
articulos quirargicos. Los elastémeros termoplasticos
(TPE) también han ganado importancia en aplicacio-
nes donde se requiere flexibilidad, en lugar del PVC,
por ejemplo.

Las mejoras en materiales seguiran siendo cruciales
y la forma en que se fabrican también, para cumplir
con las exhaustivas regulaciones que exige el sector. Il
www.visiongain.com
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BRANSON

Branson adapta sus capacidades para ayudar a los fa-
bricantes de productos sanitarios a amoldarse a los cam-
bios que va demandando el mercado. Unos cambios que
afectan al disefio y al rendimiento de estos productos mé-
dicos, asi como a su coste y método de produccion.

Entre los factores que impulsan los cambios en el sec-
tor de productos médicos figuran el desarrollo de resinas
de alto rendimiento, aleaciones de metales avanzadas
y nuevas combinaciones de materiales. A ello hay que
sumar el desarrollo de equipos médicos electrdnicos de
precision, una mayor supervision reguladora por parte
de las autoridades y un mayor respeto medioambiental.
Los avances en los procedimientos médicos y de labora-
torio y los nuevos tratamientos de los pacientes también
contribuiran a ello.

En este contexto, Branson destaca por sus soluciones
de union y limpieza superiores para el segmento sani-
tario, fruto de un largo historial de colaboracién con
fabricantes de dispositivos médicos y firmas de biotec-
nologia. Asi, Branson aplica esta experiencia a todos
los aspectos del desarrollo de aplicaciones en estrecha
colaboracion con los fabricantes de productos médicos.
Esta experiencia incluye disefio y ergonomia, eleccion
de materiales y funcionalidad, programas de pruebas
de productos y procesos. La colaboracion en las fases
iniciales del desarrollo de producto se traduce en una
mayor celeridad en la aprobacion de productos y proce-
s0s, un ahorro sustancial de tiempo y costes y una ma-
yor rapidez a la hora de lanzar el producto al mercado.

Soldadura
Desde estaciones independientes hasta sistemas to-
talmente automatizados, las tecnologias de union de

Branson cubren toda la gama de aplicaciones de los
productos médicos. Branson emplea un enfoque de
“proceso neutro” en el desarrollo de aplicaciones para
proporcionar las soluciones de unién mas robustas para
sus necesidades de aplicacion. Sus técnicas de unién de
plasticos incluyen sistemas de soldadura por ultrasoni-
dos, placa caliente, vibracion, rotacion e infrarrojos.

En respuesta a las nuevas exigencias de la industria
médica, Branson ha desarrollado su familia de tecno-
logias de union limpia, que incluye soldadura por laser,
soldadura por infrarrojos y soldadura por vibracion. Estas
tecnologias de unidn han sido disefiadas especificamen-
te para minimizar o eliminar las rebabas y las particulas.
Branson también ofrece técnicas de soldadura de me-
tales por ultrasonidos, entre las que se incluye la sol-
dadura por puntos y sistemas de terminacion de cables,
sistemas de soldadura de junta continua, sistemas de
empalme de cables y selladores de tubos.

Por otra parte, la empresa sigue ampliando sus técni-
cas de union y desarrollando nuevas aplicaciones, como
la combinacion de la union de plasticos y el soldado de
metales. Los procesos
de union de Branson
cumplen los estan-
dares medioambien-
tales y los requisitos
de reciclabilidad, eli-
minan la necesidad
de utilizar disolven-
tes quimicos y adhe-
sivos, y son enorme-
mente eficientes en
cuanto a consumo de
energia.

www.branson.eu

| a2 [mundoPLAST



http://www.branson.eu

2" I Aplicaciones

Para ayudar a los transformadores de plasticos médicos a seleccionar, instalar y poner en
marcha salas blancas y salas limpias mas rapido y con menos papeleo, Conair esta introdu-
ciendo MedLine, una gama completa de equipos periféricos y auxiliares -170 unidades en
total - especifica para moldeo y extrusion de productos médicos, que presentd oficialmente
en la NPE 2015. En la feria, los productos de la nueva gama MedLine se dispusieron en una
instalacion simulada de sala limpia que combinaba las caracteristicas de la ISO Clase 7 y 8
para salas limpias, salas blancas y salas hibridas, todas las configuraciones de uso comun
para la produccion de dispositivos médicos y similares.

La nueva linea de productos MedLine incluye equipos para el transporte y el almacena-
miento, el secado de |a resina, el mezclado, transferencia de calor y post extrusion. Todos
se basan en probados disefios Conair, pero especialmente configurados, documentados y
apoyados para su uso en salas limpias y otros ambientes controlados, como los que se en-
cuentran en los sectores cosméticos, de electronica y aeroespacial.

WWW.Conhairgroup.com

El Instituto de Procesamiento de Plasticos (IKV) de la Uni-

LSR inner versidad RWTH de Aquisgran (Alemania) ha puesto en mar-

+component cha un proyecto de investigacion para estudiar la estructura

de un material compuesto innovador que podria servir como

Textile un implante para el ligamento cruzado anterior de la rodilla.

structure Junto con la Clinica Universitaria de Aquisgran y el Instituto

Tecnoldgico Textil (ita) de la Universidad Técnica de Aquis-

gran, los cientificos estan estudiando una estructura de com-

[LSR posite innovadora, a base de componentes de silicona liquida

coating de carga optimizada y una estructura trenzada 3D biomimé-
tica como ligamento cruzado artificial.

www.ikv-aachen.com

Left knee with Cross-section of a possible
implant artificial cruciate ligament

SOLVAY

La firma S+P Samson GmbH, especializada en etique-
tas innovadoras para aplicaciones industriales, ha se-
leccionado el film de polifenilsulfona (PPSU) Radel de
Solvay para su nuevo producto Structobond para eti-
quetado de instrumental y dispositivos médicos. Situa-
do entre capas de avanzados materiales epoxy de S+P
Samson, las delgadas capas de Radel PPSU, de Ajedium
Films, la division de films de Solvay Specialty Polymers;
otorga una excepcional compatibilidad a la esteriliza-
cion gamma y al vapor, una fuerte resistencia quimica
y un elevado contraste para los datos impresos. De esta
manera se mejora la identificacion y trazabilidad del ins-
trumental quirurgico.

www.solvayspecialtypolymers.com
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Durante Compamed 2015, Spang & Brands presento
un dispensador de medicamentos monodosis (en inglés
Composite Unit Dose, CUD), con cierre a prueba de ma-
nipulaciones (sellado TE). El dispositivo, denominado
pheneo click se caracteriza por ser audible, ya que la
tapa se abre con un claramente perceptible “click” y no
se puede volver a cerrar después. Pheneo click sirve de
envase primario para los tratamientos de una sola apli-
cacion en el sector de la salud dental, para el llenado de
una cavidad tras el tratamiento de caries.

www.spang-brands.de

WITTMANN BATTENFELD

Wittmann Battenfeld ha desarrollado una
version “Medical” de su inyectora eléctrica
EcoPower que, tras su desarrollo, ha estado
calificada en una sala limpia. Para ello se
instald en la planta de Wittmann Battenfeld
en Kottinbrunn una sala limpia de Max Peter
Reinraumtechnik segun el standar 1SO cla-
se 6, donde se examind concienzudamente
la maquina. lgualmente, estas maquinas han
cumplido los requisitos GMP (Good Manu-
facturing Practice). En este sentido Witt-
mann Battenfeld ha tenido en cuenta los
requisitos y necesidades de este mercado.

www.wittmann-group.com

PHILLIPS-MEDISIZE

En la préxima edicion de Pharmapack, salon sobre el envase farmacéutico que tendra lugar en Paris los dias 10 y 11
de febrero de 2016, Phillips-Medisize mostrara a los visitantes especializados su experiencia en el disefio, desarrollo y
fabricacion de dispensadores de medicamentos y envases farmacéuticos primarios en plastico. En la feria se mostrara
una amplia variedad de productos, desde dispositivos especiales de administracion de
farmacos, sistemas de dosificacion, dosis de insulina desechables, inhaladores, inyec-
tores de mezcla, botes y tapones, hasta bolsas estériles. Phillips-Medisize ofrece a los
clientes un servicio completo, desde la idea hasta la solucion final, incluido el manejo
de medicinas y el apoyo de la cadena de suministro. Sus puntos fuertes en el mercado
son, especialmente, los sistemas de administracion y dosificacion de farmacos, que
cumplen la norma ISO 13485 y las normas de la FDA y GMP (Good Manufacturing
Practice). Durante Pharmapack 2016, el 10 de febrero de 2016, Bill Welch, director
de tecnologia de Phillips-Medisize Corporation (en la imagen), dara una conferencia
titulada "Integrated Development and Scale-Up of Combination Products".

www.phillipsmedisize.com
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Once envases han resultado ganadores de los premios
internacionales WorldStars

Once envases espanoles,
entre los mejores del mundo

El pasado 4 de diciembre tuvo lugar en Barcelona, la entrega de los premios LiderPack. El evento
sirvio para comunicar los once envases espainoles ganadores de los galardones internacionales

WorldStars.

cogieron el pasado viernes 4 de diciembre su trofeo
en la Fabrica Moritz de Barcelona, en un acto con
mas de 200 asistentes entre empresarios y profesionales
de la industria espafiola del envase, embalaje y de la pu-
blicidad en el lugar de venta (PLV), del mundo del di-
seflo, la logistica, el marketing y la publicidad, asi como
representantes de entidades sectoriales. Once de los
premiados conocieron durante la ceremonia que habfan
sido galardonados también en los WorldStar Awards,
los premios de packaging mas importantes del mundo.
En el acto de entrega de los LiderPack intervinieron
el presidente del jurado y del Instituto Espafol del En-
vase y Embalaje, Carlos Aguilar, asi como el presidente
del comité organizador de Hispack, Javier Riera-Marsa.
Ambos destacaron la importancia que esta adquiriendo
el packaging como elemento de innovacion y diferencia-
cién en sectores industriales y de consumo, ademas de la
apuesta por la sostenibilidad de las empresas del sector.

Los 28 ganadores de los Premios LiderPack 2015 re-

Premiados en los WorldStars

Asimismo, Riera-Marsa recalcd la conexién inter-
nacional de los Premios LiderPack, galardones que
permiten participar en el certamen mundial WorldStar
Awards, que convoca la World Packaging Organisation,
representando a Espafia. El presidente de Hispack ade-
lant6 en primicia el resultado cosechado por los Lidet-
Pack en esta competicion internacional, cuyo fallo tuvo
lugar recientemente en Mumbai. De los 18 Liderpack
presentados con el patrocinio de Hispack y Graphis-
pack Asociacién, once han obtenido el premio de estar
entre los mejores envases del mundo.

Se trata del etiquetado de la edicién especial del Gran
Reserva Musivari de Cava Guilera realizado por Ze-
kogram Innova; el tarro alternativo al vidrio hecho de
PET Thermal.ite de Helios para salsas, presentado por

Sobre estas lineas, ganadores
en la ceremonia del pasado

4 de diciembre,

y a la izquierda el envase de PET
Thermalite de Helios.

Plastipak Iberia (en la imagen);
la Bandeja pitufo para tomates
con propiedades antibacteria-
nas, fabricada por Flexomed; el estuche de botellas de
vino-libro de la bodega Jean Leon; la botella de vidrio
cosmético para el Vodka King Peter y los envases para
los vinos de la bodega canaria Cumbres de Abona, reali-
zados ambos por Avanza Packaging; el envase de carton
para huevos camperos de Garcia Puente de Alzamora
Packaging; el proceso de pintado en polvo de envases
de vidrio para perfumeria y cosmética de Pime Pintura
Industrial; la solucién e-Wine de Saica para envios por
paqueteria de botellas de vino; el embalaje reciclable
para el transporte de parachoques de vehiculos que
ahorra costes logisticos de Cartonajes Font y la aplica-
cién avanzada de Climesa para el envasado al vacio de
productos de 200 hasta 2.000 kg, reduciendo el volu-
men ocupado y optimizando la logistica. Il
www.graphispack.org
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m La empresa riojana Barpimo y AINMPLAS trabajan en
el desarrollo de nuevas resinas alquidicas y de poliéster
a partir de residuos de envases de PET multicapa.Para
mejorar la conservacion de éstos y su aspecto. En mu-
chas ocasiones se emplean colorantes y capas de otros
materiales que complican su tratamiento para el recicla-
do. Para evitar que estos productos terminen su ciclo de
vida en los vertederos, AIMPLAS coordina un proyecto
en el que también participa la empresa riojana Barpimo
y que permitira convertir estos envases en productos de
alto valor afiadido como esmaltes, resinas o materiales
para el sector de la construccion.

m Malaga Produtos Metalizados, fabricante brasilefio de
productos de etiquetado de alta calidad, y uno de los lideres
del mercado carioca del papel metalizado, se convertira en
filial propiedad al 100% de AR Metallizing, referente mun-
dial en la produccién de papel metalizado recubierto para
envases flexibles y etiquetas (etiquetas con goma hime-
da, adhesivas y generales, y etiquetado en molde. Segun
ambas firmas, la adquisicion no afectara a los 164 tra-
bajadores de Malaga Productos Metalizados. Asimismo,
la familia Malaga continuard participando en la empresa.

m BOS Group, suministrador de sistemas y componentes
de la industria automotriz, ha seleccionado el nuevo ABS
HH3114 de ELIX Polymers para producir escatillas de te-
cho de camiones. Estas estan producidas mediante mol-
deo por inyeccion con control secuencial de colada calien-
te mediante vélvulas de entrada. El material ABS HH3114
fue escogido por cumplir los elevados requerimientos de
la aplicacion, siguiendo los andlisis del flujo de molde.
Los departamentos técnicos de BOS, A. Schulman GmbH
y ELIX Polymers trabajaron conjuntamente en el disefio.

m La recién creada Gabriel-Chemie Ibérica, S.L., filial del
productor austriaco de aditivos, atendera los mercados
espafiol, portugués y norteafricano. El establecimiento de
la filial ibérica se explica por que Espafia es el séptimo
mayor mercado de plasticos de Europa, con un consumo
anual de unas 2,7 millones de toneladas de polimeros
(segun datos de 2015).

m La multinacional quimica alemana LANXESS ha comen-
zado una segunda linea de produccion de plasticos de alto
rendimiento en su fabrica de Gastonia, en Carolina del
Norte. Con una inversion de 15 millones de délares, esta
segunda linea permitird doblar la capacidad productiva
de la fabrica, que pasaré de las 20.000 a las 40.000
toneladas métricas anuales.

Para ampliar esta informacion y acceder a mas noticias
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m Hexcel Company ha adquirido el 50% restante de la
firma Formax UK, con la que tenfa una joint venture, lo
que le permitird avanzar en el negocio de la tecnologia
de refuerzos secos para aplicaciones futuras en el sector
aeroespacial y en el suministro a escala de los crecientes
mercados industriales. La compafiia ya habia comprado
el 50% de Formax UK Limited en diciembre de 2014. Con
sede en Leicester (Reino Unido), Formax es un importante
fabricante de refuerzos de composite, especializado en la
produccion de fibras de carbono ligeras multiaxiales y en
fibra de vidrio de ingenierfa y tejidos de fibra de aramida.

m La asamblea general de la filial ibérica de Krones, cele-
brada el pasado 18 de diciembre en Barcelona, congregd
a todo el personal de oficina y servicio técnico. El sefior
Scheck, gerente de Krones Ibérica S.A., presentd la bue-
na evolucion de la compafiia y sefiald el hito de haber
alcanzado la cifra de 50 personas en la plantilla por vez
primera. En presencia de altos cargos de Krones AG, se
brindé un homenaje al personal de plantilla que cumplian
10y 25 afios en la empresa. Los homenajeados recibieron
un diploma, y un regalo de manos del Director General.

m La firma estadounidense Apex (Advanced Plastic Ex-
trusion, LLC) ha instalado recientemente un sistema de
ld&minas de Davis-Standard con excelentes resultados.
Este sistema permite a Apex (especializada en el pro-
cesado de |1dminas de alta calidad con superficie clase A
para aplicaciones de placas laminadas y especiales) pro-
cesar |ldminas de resinas acrilicas, ABS, HIPS, PC/ABS y
TPO con grosores de 0,010 a 0,187 mil y con anchos de
hasta 54 pulgadas.

m Royal DSM comunica que su poliamida bio-based Eco-
PaXX de alto rendimiento ha sido elegida por Hahl-Pe-
dex, fabricante de monofilamentos abrasivos, para una
nueva serie de productos abrasivos resistentes a altas
temperaturas.

m TER Plastics Ihérica, con sede en Barcelona y dirigida
por José Garcfa, informa de la compra de la divisién de
plasticos de la también barcelonesa Proguibasa, de la
que ofrece su anterior catalogo de plasticos sin apenas
cambios. La compafila proporciona una completa gama
de plasticos técnicos y plasticos basicos, desde peque-
fias cantidades hasta un servicio integral, y mantiene
alianzas con reputados fabricantes de plasticos a nivel
internacional y desarrolla y produce una gama de espe-
cialidades de compounding propia, denominada Terez.

www.mundoplast.com
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SARIKI

va maguina de medicion

L de coordenadas de la linea

STRATO-Apex de maquinas

tridimensionales de  Sari-

ki, combina una estructura

avanzada con las tecnologias

de control y digitalizado de

alto rendimiento reciente-

mente desarrolladas. Esta configuracién nueva ofrece

una estructura mas compacta y la misma combinacién

avanzada de funcionamiento a alta velocidad y medicion
de gran precision.

I STR/-\TO—Apex574, la nue-

ABB

uMi, el primer robot in-

dustrial de doble brazo
verdaderamente  colabo-
rativo e intrinsecamente
seguro, puede trabajar en
estrecha colaboracion con
los humanos, sin vallado
de seguridad, gracias a
su disefio intrinsecamente seguro que evita hacer dafio,
ya que al golpear cualquier objeto se detiene. Dispone de
un esqueleto de magnesio, ligero aungue rigido, cubierto
con una carcasa flotante de plastico, envuelta en mate-
rial acolchado para la absorcién de impactos.

a tendencia hacia una
Lvinculacién mecanica
en bloque de varios equi-
pos para formar una sola
maquina es una clara
tendencia en el mercado
actual. En este sentido,
Kosme, filial de Krones,
ha presentado 3Bloc, un concepto innovador de un blo-
gue, disponible en dos ejecuciones, una para envases
PET y otra para envases HDPE. El 3Bloc para PET lo
conforman tres méaquinas sincronizadas en serie: estira-
dora-sopladora, llenadora y etiquetadora.

T7505HP es un masterbatch an-

tiestatico de nuevo desarrollo de
Tosaf, perfeccionado para polipropileno '
(PP), que conserva un alto nivel de efi- E
cacia a una muy baja humedad del aire. '3
Ya con dosificaciones tan solo del 1 % g _
al 5 % en la extrusion, ydel 3% al 5 = &
% en el caso del moldeo por inyeccion SRR
se obtiene una reduccién significativa
de la alta resistividad eléctrica superficial, tipica de los
productos de PP. ST7505HP no afecta ni al color ni a la
transparencia del material, y cumple con las exigencias de
la FDA y de la CE sobre contacto con alimentos.

unlop y BASF han de-
Dsarrollado una nueva
tecnologia con la idea de
revolucionar las pres-
taciones de raguetas y
palas de péadel. La nueva
tecnologia Power Flex consiste en la aplicacion de un
innovador material desarrollado por BASF, denominado
Infinergy v que se trata del primer poliuretano termo-
plastico expandido del mundo (E-TPU). Sus propiedades
elasticas, su mayor durabilidad y su extraordinaria resi-
lencia ofrecen claras ventajas a la hora de jugar.

STRATASYS

tratasys presenta
Sel nuevo material de
soporte soluble SUP706
para la impresora 3D
—— PolyJet de triple inyec-
~ cion. Stratasys ya ofre-
cia con SUP705 un ma-

terial de soporte que facilita la eliminacién manual
mediante la inmersion en un bafio alcalino. El afio
pasado, Stratasys amplié la gama con SUP707, un
material que se disuelve por completo pero no per-
mite una limpieza manual. El nuevo material SUP706
retne ahora todas las ventajas en un solo producto.

Para ampliar esta informacion y acceder a mas novedades

www.mundoplast.com

ELIL)



http://www.mundoplast.com

N
coos | [0S

Chinaplas, la principal feria del plastico china, celebrara su edicion
numero 30 del 25 al 28 de abril de este ano en Shanghai

Avance de contenidos
de Chinaplas 2016

La edicion numero 30 de Chinaplas vendra acompaiada este aflo por una serie de nuevas activi-
dades paralelas. Chinaplas 2016 espera contar con 3.200 expositores en una superficie de 240.000
metros cuadrados y recibir cerca de 140.000 compradores internacionales.

on el tema de la innovacién verde para un futuro
inteligente (Greenovation for a Smart Future) la proxi-
\—d ma Chinaplas acogeré tres eventos especificos: la
segunda Conferencia sobre plasticos para el sector mé-

En su ultima edicion, celebra-

dico; la conferencia Industria 4.0 y Design x Innovation. da en Guangzhou del 20 al 23
de mayo pasado, Chinaplas
Medical Plastics Conference recibié un total de 128.264
La industria de productos médicos nunca antes habia visitantes de los que 35.090,
dependido tanto de los plasticos y el caucho para satis- el 27,36%, procedian

facer las necesidades del cuidado de la salud. Un cente-
nar de tipos de productos médicos utilizan polimeros
como su principal componente.

de fuera de China
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Ello incluye dispensadores de medicamentos, equi-
pos de diagnéstico, herramientas quirdrgicas, protesis,
envases farmacéuticos, consumibles como jeringas, tu-
bos, bolsas para tranfusiones, catéteres... El mercado de
los plasticos médicos sigue siendo rentable.

Para responder al rdpido desarrollo de este sector,
Chinaplas acogera la segunda Medical Plastics Confe-
rence, para dar a conocer los ultimos desarrollos del
sector. Entre los temas a tratar se incluyen: tecnologia
de automatizacién para mejorar la produccion, la tecno-
logia de produccién para salas blancas; aplicaciones de
polimeros para desechables; soluciones de envase far-
macéutico; aplicaciones innovadoras de impresién 3D;
o sistemas de barrera estériles para envases médicos.

Industria 4.0

El concepto de la Industria 4.0, abanderado por Ale-
mania, estd sorprendiendo a todos desde su introduc-
cién en 2014, con una hoja de ruta para la cuarta revolu-
cién industrial que tiene como fin la Smart Factory. En
esta linea se engloba la iniciativa Made in China 2025,
impulsada desde el gobierno chino para promover la
automatizacién industrial, en un intento de ayudar a las
empresas chinas a seguir siendo competitivas a nivel in-
ternacional.

En este contexto, la firma Adsale, organizadora de
Chinaplas, se ha asociado con la federacién industrial
alemana VDMA para organizar la conferencia sobre
Industria 4.0, en la que participaran empresas lideres
para compartir sus conocimientos y tecnologfas en la
materia y ayudar a mejorar la productividad, la eficien-
cia, la calidad del producto y el nivel de automatizacién
en la fabrica.

| ”I [

Entre estas firmas figuran Haier Inc.; KraussMaffei;
Arburg; o ENGEL.

Design X Innovation

Basandose en el éxito del evento del mismo nom-
bre celebrado en la edicién de 2015, Chinaplas repetira
con el mismo partner, la firma BASE La idea es ofre-
cer nuevas perspectivas a los visitantes sobre cémo la
tecnologia de disefio y los plasticos pueden impulsar la
innovacion en las diferentes industrias. Il
www.chinaplasonline.com

namero 30

mas abstractas.

Nueva imagen con motivo de la edicion

Chinaplas cumplira 30 ediciones en 2016 y por eso, lor organizadores de la
feria han anunciado una nueva imagen, mas acorde a los nuevos tiempos y que
simbolice la transformacion experimentada por el salon desde sus inicios en
1983 en Beijing. Entonces, la feria conto con apenas un centenar de exposito-
res sobre un area de 2.000 metros cuadrados. Hoy, el certamen se ha convertido
en el primero en la region y en el segundo a nivel mundial, con 3.200 exposito-
res y 140.000 visitantes profesionales de todo el mundo.

El nuevo logo conmemorativo estara presente en todo el material de carte-
leria y de comunicacion de la feria. El motivo esta compuesto por diferentes
simbolos geométricos que representan diferentes sectores industriales en for-

=+E
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La muestra tuvo lugar en Ghana
del 1 al 3 de diciembre pasado

3° edicion de agrofood &
plastprintpack West Africa

Agrofood & plastprintpack West Africa tuvo lugar en el Centro Internacional de Conferencias de
Accra a primeros de diciembre pasado. La principal feria profesional de tecnologia y envases para
alimentos de Ghana, conto en esta ocasion con mas actores internacionales.

GlZ, KHS, Windmoecller & Hoelscher y muchos

otros participaron este afilo en agrofood & plast-
printpack West Africa 2015 donde presentaron sus ulti-
mas tecnologfas.

La feria cont6 con un pabellon chino en el que parti-
ciparon 8 firmas expositoras del pafs asiatico, ademas de
una decena de expositores franceses en el pabellon galo
organizado por la asociacioén del sector agroalimentario,
adepta. Igualmente hubo un pabellon de empresas mix-
tas de Ghana y Holanda, y la plataforma de encuentro
GhanaVeg Business Platform Meeting, que fue uno de
los focos de atraccion de la muestra.

En total, 45 expositores procedentes de 14 paises, tra-
taron temas de negocios con profesionales de la agricul-
tura y la produccion de alimentos y bebidas. Los expo-
sitores mostraron su disposicion a establecer contactos
personales con sus clientes del sector agroalimentario
en la zona y coincidieron en sefialar a plastprintpack
West Africa como la mejor plataforma para llegar a este

Empresas como Bosch Packaging, Cargill, Doehler,
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La tercera edicion de agrofood
& plastprintpack West Africa
conto con la participacion de
45 empresas expositoras de
14 paises. El salon constitu-
ye una buena plataforma de

negocios para la zona

objetivo. Un evento como este ayuda a los profesiona-
les locales del sector a ponerse en contacto con nuevas
soluciones y nuevas tecnologfas, lo que otorga al evento
un papel importante de primer orden por lo que respec-
ta a la seguridad alimentaria y al desarrollo del rapido
crecimiento del sector agroalimentario de Ghana. Il
www.agrofood-westafrica.com
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La proxima edicion del salon tendra lugar en Stuttgart,
del 30 de mayo al 2 de junio de 2017

Mas respaldo sectorial para

Moulding Expo

La asociacion suiza para la industria de maquinaria, electronica y metal, Swissmem, y la feria de
Stuttgart han alcanzado un acuerdo que servira para atraer a Moulding Expo 2017 a mas construc-

tores suizos de herramientas y moldes.

un pabellon suizo en la proxima edicion de la feria,

es fruto de la inquietud de la Messe Stuttgart, orga-
nizadora de Moulding Expo, por lograr el nivel mas alto
de calidad en cuanto a expositores europeos del sector
de herramientas, modelos y moldes en la préxima con-
vocatoria del salon, en 2017.

Como explica Gunnar Mey, director del departamen-
to de industria en la feria de Stuttgart, con Swissment suma-
mos un socio importante. La asociacion ha tomado la decision de
comprometerse atin con mas fuerza y de montar un pabellon para
la Moulding Expo 2017.

Después de que la primera Moulding Expo nos convenciera
completamente, estaba claro que queriamos estar en la edicion de
2017, ha reconocido Pascal Streiff, director de fomento
en Swissmem. Algunas empresas suizas ya estuvieron en la
primera edicion. Con nuestra accion pretendemos que Suiza esté
representada todavia con mids fuerza en 2017. Swissmem tiene
el objetivo de ampliar la red de la construccion de herramientas

Y moldes suiza con aynda de la Moulding Expo en el drea de
Stuttgart.

Swissmem, la asociacién para la industria de maqui-
naria, de electronica y del metal, tiene mas de 1.000
miembros, entre otros, de las areas de construccién de
herramientas y moldes, maquinaria para plasticos, herra-
mientas de precision y maquina-herramienta.

El acuerdo, por el que Swissmem proyecta montar

Alianza con la ISTMA

En esta linea la Messe Stuttgart y la asociacion inter-
nacional de fabricantes de herramientas, International
Special Tooling & Machining Association (ISTMA) fir-
maron en noviembre otro acuerdo de colaboracion.

Durante su asamblea general, celebrada en la ciudad
alemana de Aquisgran, la asociacion internacional de
fabricantes de herramientas, ISTMA, anunci6 la incor-
poracién de Messe Stuttgart dentro de su programa de

W WOULDING
B_4AEEXPO

International Trade Fair
for Tool, Pattern and Mould Making

30.05.-02.06.2017 MESSE STUTTGART

socios. La atn joven Moulding Expo, dedicada a la feria
de construccion de herramientas, modelos y moldes y
que se celebrd por primera vez en mayo de 2015, se
beneficiard especialmente de la red internacional de la
asociacion.

En torno a la ISTMA se organizan 19 asociaciones y
mas de 8.000 empresas de todo el mundo, desde Argen-
tina pasando por Portugal hasta Sudafrica. La asociaciin
es ideal para nuestros esfuerzos encaminados a bacer que la Moul-
ding Expo sea conocida sobre todo a nivel enropeo y poder traer
a Stuttgart mds empresas lideres, ha explicado Gunnar Mey,
Director del departamento industrial de Messe Stutt-
gart, quien ha afladido: &z ISTNMA ha reconocido a Monlding
Expo como la cita mds importante para el sector de la construc-
cion de herramientas, modelos y moldes en Europa y nos apoya
antes y durante la feria. Es un gran cumplido a nuestro saber
hacer y una recompensa a nuestro profundo conpromiso.

Segun la ITSMA, la colaboracién con Moulding
Expo entrafa un gran potencial para el sector de la
construcciéon de herramientas. Nuestro sector tiene un
papel central en diversos ambitos, como los de la tecno-
logia aerondutica y aeroespacial, el sector del automévil,
la tecnologia médica y la industria del packaging, para el
disefio y desarrollo nuevos productos, apunta Manuel
Oliveira, Secretario general de la ISTMA.

La proxima Moulding Expo se celebrara del 30 de
mayo al 2 de junio de 2017 en el recinto ferial de Stutt-
gart. Actualmente ya cuenta con mas de 150 inscripcio-
nes. Il www.moulding-expo.de
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Habla el presidente del Consejo de Direccion de Messe Diisseldorf GmbH,
Werner Matthias Dornscheidt

La K2016:
éexito asegurado

omo explica Werner Matthias Dornscheidt (en la
imagen) la demanda de espacio para la proxima K,
el otofio de este afio, ha sido, segin sus palabras,
extraordinariamente positiva. La demanda de superficie de expo-
sicion, explica el directivo de Messe Dusseldorf, ha aumen-
tado de nuevo. Los 19 pabellones del recinto ferial de Diisseldorf
estan completamente reservados.

Asi, a partir de los datos facilitados por la feria, en
la K2016 participaran mas de 3.000 expositores de
todos los continentes, que presentaran sus innovacio-
nes. En cuanto a la tipologia de empresas que expon-
dran, Dornscheidt afirma que se trata tanto de grandes
grupos que actian globalmente, hasta start-ups y se
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extiende por todas las dreas del mercado mundial de
polimeros.

El éxito de la K se explica, segun el principal respon-
sable de sus organizadores, porque la muestra consti-
tuye la principal plataforma para los lanzamientos en
la industria del plastico y el caucho. Ninguna otra feria
genera una variedad tan grande de impulsos, apunta Matthias
Dornscheidt, que asegura que /as empresas del sector en
todo el mundo trabajan ya actualmente para la cita de octubre
de 2016, para realizar la mejor presentacion posible en Diissel-
dorf. La mejor presentacion posible quiere decir con innovaciones
interesantes. Para tener éxito competitivo son imprescindibles
productos innovadores. Sdlo quien posea nuevas tecnologias que



‘

ofrezcan ventajas reales para los clientes, puede diferenciarse en
el marco de la intensa competencia mundial.

Otra caracteristica diferenciadora de K, asegura el
presidente del Consejo de Direccién de Messe Diissel-
dorf, es la gran internacionalidad, tanto de los exposito-
res como de los visitantes. Por una parte, comenta, es la
garantia de que se presentan todas las dreas de oferta a nivel del
mercado mundial para los visitantes profesionales. Por ofra parte,
los excpositores tendrin acceso a exipertos del sector de mids de 100
paises y se reunirin con clientes potenciales a los que no podrian
legar por otras vias.

Para Werner Matthias Dornscheidt, gracias al volu-
men de su oferta y a la enorme internacionalidad, la fe-
ria K tiene una posicién mundial nica. Estd considerada
como el niicleo del sector y el punto de partida de las decisiones
normativas para soluciones de productos, procesos y problemas,
argumenta.

Uno de los secretos del éxito de la K -sigue diciendo- es su
concepto que hemos adaptado y desarrollado continuamente desde
el principio, junto con empresas y asociaciones industriales. Esta
colaboracion ha demostrado su eficacia y ha hecho que la feria se
encuentre indiscutidamente en la cima, desde hace décadas. En ese
tiempo hemos podido apreciar que los ofertantes y responsables
de la toma de decisiones conceden gran importancia a su cita en
Diisseldorf. El calendario internacional del sector se orienta por
la cita fija de la K.

Un salén de tendencias

Tanto empresas industriales como institutos de in-
vestigacion mostraran en la K2016 los desarrollos y las
perspectivas de futuro de la industria del plastico y el
caucho. Hsto se realizard en los stands de los exposito-
res y también en el amplio programa complementario
que ofrece ventajas adicionales a los visitantes profesio-
nales. Un ejemplo sera la exposicion especial del pabe-
60 6, que mostrara coémo el plastico puede configurar y
solucionar el futuro desde los puntos de vista funcional,
estético y sostenible. En este sentido, temas como la efi-
ciencia de los recursos, la construccion ligera, nuevos
materiales, industria 4.0, o residuos marinos, se trataran
en mesas redondas y multimedia. La exposicion espe-
cial esta organizada por la industria alemana del plasti-
co, bajo la direccién de PlasticsEurope Deutschland y
Messe Disseldorf.

Otro polo de atraccion de la feria serd el Science
Campus, punto de encuentro de la comunidad cienti-
fica, donde las instituciones, universidades y escuelas
superiores presentaran sus resultados de investigacion
mas recientes sobre el plastico y el caucho.

Sectorizacion y distribucion

Para facilitar el acceso a la feria, los organizadores de
la K2016 han dispuesto que la amplia oferta exhibida
se estructure de forma muy clara. Los pabellones de la
feria estan divididos en las 4reas:

Ferias

La pasada edicion de la K,
celebrada en 2013,
conté con la participacion

de 3.220 expositores de 59
paises y de 218.000 visitan-
tes profesionales de mas
de 100 nacionalidades

* Materias primas, materias auxiliares
* Productos semiacabados, piezas técnicas
y productos de plastico reforzado

* Maquinas y equipos

* Servicios.

Esta estructura garantiza que todos los visitantes pue-
den encontrar, directamente y sin pérdida de tiempo, los
expositores que se ajusten a sus intereses profesionales.
Una oferta de servicio completa en Internet facilita los
preparativos y la estancia en la feria. Y como ayuda adi-
cional se optimiza la Innovation Compass (brijula de
innovacion) con cuya ayuda pueden localizarse todavia
mejor los nuevos desarrollos de los expositores.

Referente indiscutible

La feria mundial mas importante de la industria del
plastico y el caucho presenta nuevamente en 2016 todo
el espectro de la oferta del sector: desde la situacion téc-
nica mas avanzada, pasando por innovaciones pioneras,
hasta desarrollos visionarios.

En la K 2013 estuvieron presentes 3.220 expositores
de 59 paises que mostraron su capacidad de rendimien-
to. Asimismo, 218.000 visitantes profesionales de mas
de 100 pafses utilizaron la feria como plataforma em-
presarial para informaciones e inversiones. El 82 % de
los visitantes de la K 2013 participaron directamente en
las decisiones de inversion.

Los grupos de visitantes de la K son fabricantes de
productos de plastico y caucho, ademas de desarrolla-
dores, constructores y técnicos de produccion de las in-
dustrias usuatias como, p. ¢j. la industria del automovil,
de bienes de consumo, electrotécnica y electronica, ae-
ronautica y astronautica, asi como la construccion.

1.a K 2016 se celebrard en los 19 pabellones de la feria
de Disseldorf. Los fabricantess de maquinas y equipos
son, tradicionalmente, el grupo mayor de expositores,
con presentaciones en vivo de unidades de produccion.

Entre los fabricantes de materias primas, productos
semiacabados y piezas técnicas, los productos y apli-
caciones nuevos, asi como las soluciones que ahorran
energia y ecolégicas centraran la mayor atencion. i
www.k-online.com
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Los sectores agroalimentario, del plastico y del packa-
ging de Nigeria resultan cada vez mas atractivos para
los proveedores internacionales. Esto se debe, en parte, a
los esfuerzos del pais por mejorar su produccién nacional
con la ayuda de la tecnologia y el know-how de empresas
extranjeras. En este contexto destaca la cada vez mayor
presencia en el pais africano de numerosas multinacio-
nales de los sectores mencionados, a través de oficinas
y centros productivos propios. Por todo ello, la empresa
alemana especializada en la organizacion de ferias profesio-
nales, Fairtrade, organizard la segunda edicién de agrofood
& plastprintpack Nigeria, que tendrd lugar en Lagos, del 26
al 28 de abril préximo. Segun los organizadores, ya han re-
servado espacio para exponer destacadas firmas globales.

La mayor feria de materiales compuestos del mundo se
reubica en un emplazamiento de mayor tamafio con un
nuevo nombre: JEC World. Teniendo en cuenta la creciente
demanda de sus expositores, el evento sera capaz de incre-
mentar su espacio en el recinto de Paris Nord Villepinte del
8 al 10 de marzo. La exposicion y las conferencias abordan
toda la cadena de valor de los materiales compuestos des-
de las materias primas a los intermediarios y, sobre todo,
industrias que son usuarias finales y grandes consumidoras
de materiales compuestos, como la aeronautica, la auto-
movilistica, la energética, la de construccién, deportes o
entretenimiento. JEC World dard lugar y espacio a estos
sectores, ofreciendo por primera vez cuatro universos orga-
nizados en torno a una galeria de innovaciones pero también
debates y zonas para networking.

METROMEET

etromeet, Conferencia Europea dedicada a la Metro-

logia Industrial Dimensional, celebrara su 122 edicion
los dias 24, 25y 26 de febrero préximo en Bilbao. El even-
to reunird a profesionales de las empresas y organismos
més importantes del panorama metroldgico actual, como
General Electric, Zeiss, Innovalia Metrology, CEM, Renis-
haw, NPL, o IK4-TEKNIKER, entre otros, para mostrar las
Gltimas tecnologias y los progresos logrados en el sector,
ademds de para servir como un foro de debate sobre Me-
trologia y su desarrollo en una industria que cambia a gran
velocidad. El Comité Técnico ha decidido ampliar la duracidn
de la conferencia a tres dias y asi dar cabida a nuevas tema-
ticas: en esta nueva edicién, por ejemplo, se dedicard esta
jornada extra exclusivamente al mundo de la automocion.

Y
AGROFOOD-PLASTPRINTPACK

onstruccion ligera y fabricacion aditiva seran los te-

mas clave de Arburg en la feria Plastimagen, que se
celebrara del 8 al 11 de marzo de 2016 en Ciudad de
Meéxico. En su stand, Arburg mostrara dos Allrounder hi-
dréulicas produciendo en serie pedales de construccion
ligera y engranajes de alta precision, y un Freeformer que
demostrara la fabricacion aditiva industrial de piezas in-
dividuales y en pequefias series variadas. El Freeformer
transforma granulados plasticos econdmicos cualificados
y estd equipado de forma estandar con dos unidades de
descarga, lo que permite que pueda transformar un com-
ponente adicional y crear, por ejemplo, componentes de
diferentes colores, con propiedades al tacto especiales o
en combinacion duro-blando.

FEIPLASTIC

| salén, uno de los principales del sector del plastico en

América Latina, tendré lugar en el Pabellén de Exposicio-
nes Anhembi de Sao Paulo, del 3 al 7 de abril de 2017. Las
previsiones apuntan a que el salén ocupard 85.000 m?, y los
sectores representados seran los de maquinas, equipamientos
y accesorios, moldes y herramientas, resinas, instrumentacion,
control y automatizacion; servicios y proyectos técnicos; pro-
ductos basicos y materias primas; transformacion de pléstico y
reciclaje. De acuerdo con la organizadora del evento, Reed Exhi-
hitions Alcantara Machado, adelantar el evento a abril de 2017
busca integrar la feria en el calendario internacional de los prin-
cipales eventos del sector por el mundo, facilitando la atraccion
de visitantes-compradores internacionales, principalmente de
América Latina. En 20195, la feria reunié a 1.400 marcas (mas
de 200 nuevas) y a mas de 66.000 visitantes, y para 2017 la
organizacion ya prevé la visita de 70.000 compradores.

AUTOMATICA

La proxima edicion de Automatica (Munich, 21-24 de
junio) mostrara, entre otras soluciones, las dltimas no-
vedades para automatizacion en la industria del plastico.
Este sector se ha convertido Gltimamente en uno de los
mercados mas importantes para casi todos los fabrican-
tes de robots. Segun International Federation of Robotics,
la cantidad de piezas fabricadas va constantemente en
aumento: entre 2010 y 2014, el sector del automavil re-
gistrd un incremento medio del nimero de robots para
aplicaciones de caucho y plastico del 46% al afio. Con este
crecimiento dindmico, muchos expositores de Automatica
enfocan naturalmente el sector e impulsan las innovacio-
nes en estrecha cooperacion con los usuarios y los fabri-
cantes de maquinas.
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_ Catendario ||BZZ
Enero 2016 Febrero 2016

10/13 Sharjah (EAU) 10/11 Paris (Francia)

PLASTIVISION ARABIA PHARMAPACK

Feria internacional del plastico. Feria de envases para el sector farmacéutico.
www.plastivision.ae www.pharmapach.fr

10/13 Sharjah (Emiratos Arabes Unidos) 16 /18 Colonia (Alemania)

ARABIAMOLD TIRE TECHNOLOGY EXPO

Feria arabe del molde. Feria de tecnologias para el neumatico.
www.arahiamold.com www.tiretechnology-expo.com

14/17 K Cairo (Egipto) 17 /19 Moscu (Rusia)

PLASTEX EL CAIRD COMPOSITE EXPO

Exposicion arabe-africana de las industrias del plastico. Feria de equipos y tecnologias para la produccién de com-
www.plastex-online.com posites.

Www.composite-expo.com
26-29 Mosct (Rusia)

INTERPLASTICA 24 /26 Bilbao (Espafia)

Feria internacional del plastico y el caucho. METROMEET

www.interplastica.de Conferencia internacional sobre Metrologia Industrial
Dimensional.

www.metromeet.org

Febrero 2016

02/04 Monterrey (México)

EXPO MANUFACTURA

Feria internacional para la fabricacién y procesamiento de
metal y plastico.

www.expomanufactura.com.mx

03/06 Pordenone (Italia)
SAMUPLAST

Feria del sector del plastico. Marzo 2016

www.samuplast.it
01/03 Ho Chi Minh (Vietnam)

09/11 Anaheim, California (EE.UU.) PLASTICS & RUBBER / PROPAK VIETNAMI

PLASTEC WEST Feria de tecnologias y materiales del plastico y el caucho

Feria de tecnologias para la transformacion del plastico / de Vietnam / Plataforma total de soluciones de packaging y

Feria de tecnologia médica. procesamiento de Vietnam.

www.PLASTECwest.com www.plasticsuietnam.com / www.propakvietnam.com
- recomienda confirmar las fechas ante posibles cambios de Gltima hora que pudieran producirse
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http://www.propakvietnam.com
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02/04 Guangzhou (China) 08/10 Paris (Francia)

SINO-PACK / PACK INNO JEC WORLD

Feria china internacional de maquinaria y materiales para Feria internacional de materiales compuestos.
envase (Sino-Pack) y de envases (Pack Inno). Www.jeccompaosites.com

www.chinasinopack.com
10/11 Sitges (Espafia)

08/11 México D.F. (México) X EUROPEAN THERMOFORMING CONFERENCE
PLASTIMAGEN Conferencia Internacional sobre termoformado.
Centro de negocios de la industria del plastico en Latinoamérica. www.e-t-d.org

www.plastimagen.com.mx

Soldadura de termoplasticos

iStic Welding Solutions @4 @ I-os mE]DI‘ES
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&) MECASONIC

MECASONIC ESPANA, S.A,
Avda, dels Alps, 56
08940 Cornella de LLob t (Barcelona)
Tel. #34 93 473 521
= Fax +34 93 47353 02
www.mecasonic.com E-mail: mecasonic@mecasonic.es

Serie DC

SOLUCIONES VECOPLAN PARA
GALIENTE, INFFARROJOS ¥ LASER. LATRITURACION DE PLASTICOS

MNSON & Su socio fiable desde hace 40 afios.
e oo e oo e

@emerson.com

www.bransoneu rope.eu
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mundoplast.com




Centrales de
enfriamiento de agua
para Data Center

Planta enfriadora
de agua para
procesos alimentarios

Instalacion en fabrica
de transformado
plastico

C. Motors, naves 6 Tel.: 93 772 oo o0 }nw J a}‘ lv%
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(Barcelona) ESPANA www.equifab.es


http://www.equifab.es

