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Una historia
de éxito

Un futuro
prometedor

Es un momento decisivo en la historia y
futuro de la compariia. Es el lanzamiento de
una empresa nueva y visionaria, que cuenta
con una frayectoria de mas de 150 afios.
Bayer MaterialScience pasa a llamarse
Covestro, una compania cuyos de
pasado impulsan un futuro prometedor.
Bajo una vision renovada y audaz y con
una organizacion mas agil, Covestro
podra avanzar hacia el futuro con mayor
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mundo. Sus negocios se concentran en la fabricacién de po-
limeros de altas prestaciones y en el desarrollo de soluciones
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Made from plastic
cha nacido una estrella?

luciones en plastico para packaging), los pasados 21
y 22 de octubre, reunié a cerca de un centenar de ex-
positores en el pabellon 2, nivel 2 de la feria de Valencia.

Quizas haya quien se pregunte si, a estas alturas de
la pelicula, serfa posible consolidar una nueva feria del
sector del plastico en Espafia, dado el histérico de Equi-
plast, y en un panorama claramente dominado por los
salones de corte internacional como la K que, por cier-
to, tendra lugar en 2016.

La verdad es que en Feria de Valencia han debido te-
nerlo muy claro cuando han lanzado este afio la prime-
ra edicién de Made from plastic, feria de soluciones en
plastico para packaging, con la voluntad de que perdure
y cuaje como cita sectorial de dmbito nacional en los
proximos afios.

Como cualquier otra iniciativa encaminada a hacer
valer y dar a conocer los puntos fuertes del sector del
plastico, Made from plastic merece nuestro aplauso pri-
mero, ademads de todo nuestro apoyo y los mejores de-
seos de éxito futuro.

La primera edicién de Made from plastic (feria de so-

n mundoPLAST

Como proyecto recién alumbrado, la primera edicion
de la feria ha tomado cuerpo con algo menos de cien
expositores, la mayorfa de la zona del Levante espafiol,
entre los que figuran transformadores, empresas de ma-
terias primas, periféricos y centros tecnolégicos.

Es innegable que la Comunidad Valenciana concen-
tra una parte importante de la actividad del sector en
nuestro pafs. Si a ello sumamos que la feria de Valencia
cuenta con unas mas que probadas instalaciones, s6lo
hay que afiadir el apoyo del sector (las principales enti-
dades estaban presentes de una forma u otra en la pri-
mera edicién del salén), unos contenidos atractivos en
forma de jornadas técnicas y unas buenas condiciones
para los expositores para garantizar una base solida so-
bre la que edificar el futuro de Made from plastic.

De momento, bienvenida iniciativa y ojala que triun-
fe. El resto estd en manos del tiempo y del mercado.
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El consumo de polimeros en Europa podra alcanzar
los 37 millones de toneladas en 2015

El mercado europeo de
polimeros crecera un 1,3%

mation Ltd (AMI), muestra que la demanda de

polimeros estd regresando lentamente al creci-
miento, después de casi tres afios con unas condiciones
de mercado bastante planas. Sin embargo, este creci-
miento puede verse afectado negativamente por la si-
tuacién de escasez de materias primas.

Asi, el Informe de la Industria Europea de los Plisticos,
hecho publico por AMI este pasado verano, prevé un
crecimiento del mercado de polimeros del 1,3%, so-
bre la base de una recuperacion de menos del 1% para
2014. Sin embargo, incluso esta cifra de crecimiento
modesta estd en riesgo por la escasez en Europa de
muchos materiales, asi como por el ripido aumento
de los precios.

l |n informe difundido por Applied Market Infor-

En este contexto, la industria de los plasticos en Eu-
ropa, este afio 2015, se encuentra en un nuevo petiodo
de agitacion y cambio, ya que pretende salir del estanca-
miento causado primero, por la gran recesion de 2008-
2009 y luego, por la crisis de la eurozona 2012-2013.

En los dos afios desde que AMI public6 su anterior
estudio, en 2013, la demanda apenas ha superado los 36
millones de toneladas, y el volumen de polimeros con-
sumidos en 2014 estaba todavia un 10% por debajo del
de 2007, antes de la crisis.

Sin embargo, aunque a nivel general la tendencia se ve
bastante estatica, los patrones de la demanda han sido
variables dependiendo del tipo de polimero, su aplica-
cioén y cada pafs concreto, algo que el informe de AMI
muestra con detalle a lo largo de los dltimos cinco afios.

CONSUMO DE POLIMEROS EN EUROPA 2009-2019 (Datos en millones de toneladas)
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Por polimeros

La demanda de LL/LDPE, por ejemplo, no ha mos-
trado un crecimiento global, con una combinaciéon de
escasez de materiales, reformulaciones y la reduccién
del espesor de los envases. Por contra, el HDPE que
estd menos ligado al sector del film, ha experimenta-
do un crecimiento mas sélido que se acerca al +2% en
2014, impulsado por la evolucién de los tapones para
envases, aplicaciones automotrices y algunas aplicacio-
nes de tuberfa, aunque los mercados de film han sufrido
por las mismas razones que los de LL/LDPE.

Por su parte, el mercado del PP se ha desarrollado
positivamente, impulsado por el aumento de la produc-
ci6n de automéviles (que subid un 4% en 2014 después
de dos afios de nulo crecimiento), ademas de por la
fuerte demanda de envases para alimentos y productos
médicos/de higiene.

El poliestireno (PS), sin embargo, sigue mostrandose
estructuralmente débil, con un mercado afectado por su
precio relativamente elevado, problemas de suministro y
el deterioro de las capacidades de produccion.

Por sectores

El mencionado aumento de la produccién de auto-
moéviles en 2014 ayudé a impulsar la demanda de resinas
de ingenierfa. También hubo crecimiento para aplicacio-
nes eléctricas impulsadas por el cambio a la iluminacion
LED, pero la situacion de los mercados, en su conjunto,
se mantuvo relativamente estable, también por el estan-
camiento de la demanda de PVC y por la disminucién
del 1% en los volumenes de EPS.

Por areas geograficas
Por areas geograficas, se mantiene la tendencia de
los ultimos afnos de una demanda mas fuerte en Europa

Mercado

El aumento de la produccion
de automaoviles, tanto en
2014 como en lo que llevamos

de 2015, constituye un
elemento dinamizador clave en
el crecimiento de la demanda
de polimeros

Central y Oriental en comparacién con Europa Occi-
dental. Asf, si esta dltima mostré muy poco crecimiento
en volumen, Europa Central y Oriental vio crecer la de-
manda un 2,7% y la mayorfa de los pafses del Este tie-
nen ahora una demanda de polimero muy por delante
del nivel de 2007. En Europa Occidental, sin embargo,
salvo Alemania, casi todos los paises, presentan niveles
de demanda un 10% inferiores a 2007.

Riesgos y amenazas

A mediados de 2015 la demanda muestra una recu-
peracién con respecto a los meses anteriores, pero la
industria ha estado lidiando con cuestiones como el ra-
pido aumento de los precios y la escasa oferta que pue-
de amortiguar el panorama de mejora.

Europa todavia se enfrenta a muchos problemas ma-
croeconémicos y estructurales subyacentes con varias
economias que adn han de hacer frente a decisiones
dificiles y, probablemente, afios de relativamente débil
crecimiento econémico que actuaran como un amorti-
guador en la demanda de polimeros.

En paralelo, también hay pafses que estan en el ini-
cio de una recuperacién econémica mas sostenida, pero
adn asi, ha de llegar aun a todas las industrias.

Previsiones

Dada la perspectiva cautelosa para la economia euro-
pea, AMI espera que la demanda de polimeros crezca
poco mas del 1% anual hasta 2019, con un total de 39
millones de toneladas, unas cifras que, cuando llegue
ese aflo, seguiran fijando la demanda europea de ter-
moplasticos por debajo del pico de mercado alcanzado
en 2007. Sin embargo, en su comparacion con los afios
mas duros de la crisis, como 2009 cuando el consumo
alcanzo6 los 35,5 millones de toneladas, las previsiones
para 2019 resultan esperanzadoras. Il
www.amiplastics.com
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La demanda de tapones y cierres de plastico en Europa paso de 215.000 millones
de unidades en 2010 a 230.000 millones en 2014, segun AMI Consulting

Europa consume mas cierres
y tapones de plastico

En un nuevo estudio sobre los tapones de plastico realizado por la consultora britanica se pone de
manifiesto que el mercado europeo crecié especialmente durante el periodo 2010-2014 en seg-
mentos de productos premium y de valor afadido, como en los de alimentos sdlidos y bebidas no
carbonatadas.
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do ha ido paralelo a la recuperacién econémica de

numerosos paises europeos. Como comenta Marta
Babits, analista del mercado de packaging de consumo
en AMI Consulting, las marcas estan buscansdo cada
vez mas soluciones de envasado completas para sus
productos, en los que el papel de cierres y tapones esta
incrementando su valor. Cierres atractivos y bien dise-
fiados pueden mejorar la diferenciaciéon de un producto
en el lineal, ademas de su estética y funcionalidad.

En los dos ultimos afios, el crecimiento del merca-

n mundoPLAST

Asi, la industria de cierres y tapones esta incorpo-
rando mas tecnologia, elevando sus niveles de inver-
sién en I+D y en expertos. De esta manera, los desa-
rrollos tecnolégicos dan lugar a productos premium y
de mayor valor anadido, que son producidos a meno-
res costes y con una mas rapida respuesta a las necesi-
dades del mercado.

A pesar de que la demanda de tapones sigue cre-
ciendo en el mercado de bebidas, éste representa, sin
embargo solo el 35%, segun AMI; mientras que las



DEMANDA DE TAPONES Y CIERRES
DE PLASTICO EN EUROPA 2014

Bebidas
Resto

35%

65%

Fuente:AMI.

Segun la consultora AMI,
la demanda global de cierres
y tapones de plastico

alcanzara
los 256.000 millones
de unidades en 2019

aplicaciones para envasar otro tipo de contenidos se
estan incrementando rapidamente, ofreciendo nuevos
nichos de productos de valor afadido.

En cuanto a materiales, el estudio de AMI sefiala
una importante competitividad entre el polietileno y
el polipropileno en la fabricacién de tapones, siendo el
primero mas empleado en el segmento de bebidas y el
segundo en el de no bebidas.

AMI constata, asimismo, cambios a nivel indus-
trial, destacando la consolidacién en curso impulsada
tanto por el crecimiento organico, como por fusio-
nes y adquisiciones (como la de Weener Packaging
-WPPG- por 3i Group en julio de 2015). Los ma-
yores productores a nivel europeo son Alpla, Aptar,
Bericap y Closure Systems.

AMI Consulting estima que la demanda global de cie-
rres y tapones de plastico alcanzara los 256.000 millo-
nes de unidades en 2019, con una tasa compuesta anual
(CAGR) del 2% entre 2014-2019, pero el crecimiento
en productos de valor agregado estara muy por encima
de la media. Il
www.amiplastics.com

INNOVACION EN EL ENVASADO ALIMENTARIO

Trabajo en continuo entre
0,1 y 1.000 mbar (abs.)

Funcionamiento sin friccion exento de aceite
Maxima capacidad a un alto nivel de vacio

BOMBAS DE VACIO Y
COMPRESORES
EXENTOS DE ACEITE

TURBINAS DE CANAL
LATERAL

GRINDO ROTAMIK

91



http://www.grino-rotamik.es
http://www.amiplastics.com

S e

La asociacion europea de fabricantes. EUROMAP, dio a conocer los datos
en su Asamblea General de primeros de septiembre en Venecia

El mercado mundial de maqui-
naria para plasticos en 2014

fabricantes de maquinaria para plasticos y caucho,

EUROMAP, celebrada el pasado 11 de septiembre
en Venecia, sirvi6 para dar a conocer interesantes datos
de mercado a nivel internacional sobre este sector.

Asi, por ejemplo, la produccién mundial, alcanzé en
2014 los 32.536 millones de euros, habiendo experimen-
tado una evolucién positiva desde 2004, cuando sumd
19.030 millones. El dato de 2014 es positivo también
en su comparativa con 2013, cuando se alcanzaron los
30.800 millones de euros.

Teniendo en cuenta la década 2004-2014, EURO-
MAP ha pasado de representar el 53,7% de dicha
produccién en 2004, al 40% una década después. Una
pérdida de cuota de mercado que ha sido ocupada

| a Asamblea General de la asociacién europea de

por China. El pafs asiatico, con el 11,4% del total
hace 11 afios, ha escalado posiciones hasta hacerse
con el 33,4% de la produccién mundial de maquinaria
para plasticos en 2014. En este sentido, también han
visto perder peso a nivel internacional, tanto EE.UU.
(que ha pasado del 8,9 al 7,1%), como Japén (del 9,7
al 4,2%). Por contra, cabe mencionar el papel de In-
dia que, con apenas el 0,9% en 2004, poseia el 1,4%
diez afos después.

En cuanto a las previsiones de EUROMAP para
el presente ejercicio 2015, los calculos apuntan a un
crecimiento del mercado mundial de maquinaria para
plasticos del +3%, hasta los 33.500 millones de euros;
y del +2% para las empresas de EUROMAP, que su-
marfan un volumen de 13.300 millones de euros.

EVOLUCION DE LA PRODUCCION MUNDIAL DE MAQUIINARIA PARA PLASTICOS A NIVEL MUNDIAL, EUROMAP Y CHINA
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EVOLUCION DE LA PRODUCCION MUNDIAL

DE MAQUIINARIA PARA PLASTICOS POR ZONAS

EUROMAP B China Japoén
B ltalia W EE.UU. W India
B Alemania W Otros

2004

Produccion total 19.030 millones €

2014

Produccion total 32.536 millones €
Cuotas en %

Fuente:EUROMAP.

Exportaciones

Por lo que respecta a las exportaciones mundiales de
maquinas para plastico, sumaron los 19.411 millones
de euros en 2014, de los que 9.700 (el 49,7%) corres-
pondieron a las empresas de EUROMAP. En este caso,
aunque la cuota de mercado de la asociacion europea ha
descendido desde 2004, la caida no ha sido tan acusada
como en el apartado de produccion.

Del total exportado el pasado afio por los fabrican-
tes miembros de EUROMARP, el 47,7% correspondié
a empresas alemanas; el 18,2% a italianas; el 14,8% a
austriacas; el 7,8% a firmas francesas; el 5,5% a suizas;
el 2% a luxemburguesas; el 1,7% a britanicas y el 1,1%
a espafiolas y turcas.
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EVOLUCION DE LAS EXPORTACIONES MUNDIALES DE MAQUIINARIA PARA PLASTICOS A NIVEL MUNDIAL, EUROMAP Y CHINA
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Fuente:EUROMAP.

Por lo que respecta a los principales paises y regiones
de destino de las ventas de maquinaria de los miembros
de EUROMAP en 2014, el continente Europeo acapard
el 42,9%, seguido de la regiéon Américas, con el 18,3%
y de China, con el 11,7%. Para India fue el 1,7% y para
el resto de Asia, el 8%. Oriente préximo y Oriente Me-
dio fueron el destino del 3,9% de la maquinaria para
plasticos de los miembros de EUROMAP, y el resto del
mundo se reparti6 el 13,4% restante.

En el caso de la India, compré en 2014 maquinaria
para plasticos del extranjero por valor de 490 millones
de euros (168 a empresas de EUROMARP). El principal
pais proveedor de la India fue China, con el 29,1% del
total, seguida de Alemania (16,6%); Taiwan (7,7%); Ja-
pon (7,6%); Italia (6,7%); EE.UU (5,3%); Paises Bajos
(4,9%) y Suiza y Corea con el 3,9% cada una.

Por su parte, China compré maquinaria para plasti-
cos el pasado afio fuera de sus fronteras por valor de
2.500 millones de euros, de los que 1.100 fueron a em-
presas de EUROMAP. En este sentido, los principales
paises suministradores de maquinaria para plasticos del
gigante asiatico fueron Alemania, con el 32,9%; Japon,
con el 18,1%; Taiwan, con el 10,6%; Corea, con el 6,6%;
Paises Bajos, con el 5,1%; EE.UU. y Eslovaquia, con el
4,8% cada uno; Italia, con el 4,5% y Francia con el 3,7%.

Estados Unidos compré maquinaria para plasticos
por valor de 2.000 millones de euros el afio pasado, la
mitad, a empresas de EUROMAP. Europa, por su parte
se gasto 0.300 millones de euros en este tipo de pro-
ductos: 4.100 millones a EUROMAP y 416 millones a
empresas chinas.

EVOLUCION DE LAS EXPORTACIONES MUNDIALES
DE MAQUIINARIA PARA PLASTICOS POR ZONAS

EUROMAP B China Japén
B Alemania W EE.UU. W India
W ltalia W Otros
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Fuente:EUROMAP.



EXPORTACIONES EUROMAP 2014

Alemania Suiza
B Gran Bretana W Turquia
W ltalia W Austria
B Espafa B Francia
B Luxemburgo

Total EUROMAP
9.700 millones €

14,8% 7,8%

47,7%

1. 7%

Cuotas en %

Fuente:EURCMAP.

Por su parte, Africa fue el destino de maquinaria para plés-
ticos por valor de 799 millones de curos en 2014. De esta
cifra, 363 millones correspondieron a firmas de EUROMARP,
mientras que 207, a empresas chinas.

El suministro de maquinas para plasticos a Iran proceden-
tes del exterior alcanz6 un valor de 186 millones de eutos el
pasado cjercicio, de los que 48 millones correspondié a EU-
ROMAP y 111 a empresas Chinas.

Rusia compré maquina extranjera por valor de 660 millo-
nes de euros el pasado aflo. De EUROMARP fueron 308 millo-
nes y de China, 77.

Otro pafs mencionado por los datos de EUROMAP es
Brasil. El afio pasado compré maquina para plasticos de fuera
de sus fronteras por valor de 401 millones de euros (548 en
2013). 181 millones fueron para las empresas de EUROMAP
y 82 para fabricantes chinos.

Por dltimo, las exportaciones de maquinas de nuestro sec-
tor a México sumaron 584 millones, 44 menos que un afio
antes. 237 millones de euros correspondi6 a maquinas de EU-
ROMAP, mientras que 55 millones alcanzé el valor de la ma-
quinaria china comprada por el pafs norteamericano.

Los datos mencionados hasta ahora ponen de manifiesto
que las empresas agrupadas en EUROMAP lideran la clasifi-
cacion mundial tanto de produccién como de exportaciones
de maquinaria para plasticos y caucho.
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E-mail: mecasonic@mecasonic.es

Mas informacion
WWW.mecasonic.com
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EVOLUCION DE LAS EXPORTACIONES DE INYECTORAS A NIVEL MUNDIAL, EUROMAP, CHINA y USA
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EVOLUCION DE LAS EXPORTACIONES DE MAQUIINARIA DE SOPLADO A NIVEL MUNDIAL, EUROMAP, CHINA y USA
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Tipos de maquinas

Atendiendo al valor de las exportaciones de los dife-
rentes tipos de maquinaria para plasticos alcanzaron a
nivel mundial los 4.500 millones de euros para el caso de
las inyectoras; los 2.000 millones de euros en extrusoras
y los 1.200 millones en maquinas de soplado.

El pasado afio, las exportaciones de inyectoras fue-
ron las unicas que crecieron en su variacion interanual
(4.200 millones en 2013), ya que las de extrusoras se
vieron reducidas en 100.000 euros y las de sopladoras se
mantuvieron iguales.

Nueva directiva de EUROMAP

Todos estos datos fueron dados a conocer en el mar-
co de la Asamblea General de la asociacion, donde tam-
bién se trataron temas de interés como la importancia y
oportunidades del mercado medio de maquinaria para
plasticos en China y en India y se eligié al nuevo consejo
directivo pata los proximos cuatro afios.

De este modo, la nueva directiva de EUROMAP (en
la imagen superior de izquierda a derecha) esta formada
por Luciano Anceschi, de Tria, que repite en el cargo
de presidente, ademas de por Thorsten Kihmann y por
Lilli Rudnick, de la VDMA alemana, que desempefiarin
los cargos de Secretario General y Tesorera, respecti-
vamente. Dr. Karlheinz Bourdon (de KraussMaffei),
ejercera de Vicepresidente, en sustitucion de Helmut
Heinson.

HEUROMAP representa a cerca de un millar de em-
presas fabricantes de maquinaria para plasticos y cau-
cho que superan en conjunto los 57.000 trabajadores,
repartidos en Austria, Francia, Alemania, Gran Bretafa,
Italia, Luxemburgo, Espafia, Suiza y Turquia. Il
WWW.euromap.org

european .
bioplastics
conference

SHAPING SMART
SOLUTIONS

Register now!

5/6 November 2015

MARITIM proArte Hotel
Berlin

For more information email:
conference@european-bioplastics.org

www.conference.european-bioplastics.org
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Los hogares espaioles reciclaron el aio pasado un 11% mas envases de plastico,
segun Cicloplast

El reciclado de envases
plasticos crecio en 2014

1 pasado 28 de julio, Cicloplast dio a conocer los re-
Esultados de reciclado de envases plasticos por parte

de los usuarios espafioles en el contenedor amari-
llo. Los datos indican que en 2014 se reciclaron 410.845
toneladas, el 10,7% mas que el afio anterior.

Segun Cicloplast, desde el afio 2000 el reciclado de
plasticos en los hogares espafioles ha experimentado
una evolucién positiva debida, fundamentalmente, a la
mejora en la sensibilizacién de la poblacion espafiola en
el uso del iglt amarillo, habiéndose reducido significati-
vamente el porcentaje de impropios (material no solici-
tado); a la mayor efectividad de las plantas de seleccion
de envases, gracias al crecimiento de la automatizacion,
que ya alcanza el 56% de las 96 instalaciones que hay en
Espafia; y a las mejoras tecnolégicas en las 36 plantas
de reciclado de plasticos homologadas por Ecoembes.

En palabras de Teresa Martinez, directora de Ciclo-
plast, los resultados son buenos pero no hay que olvidar que el
reciclado de pldsticos tiene sus limitaciones. No es lo mismo reci-
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clar la botella blanca de leche, el envase de gel o una tarrina de

yogur, que reciclar el envoltorio pldstico de un caramelo o nna
pieza pequenia de plistico de un jugnete. La buena noticia es
que todos los pldsticos, unos y otros, tienen valot, ya sea cono
material o como energia.

Para la directora de Cicloplast, es imprescindible nna
apuesta mds decidida por todas las opciones que aprovechan el
valor de los residnos pldsticos como recursos, evitando su des-
perdicio en vertederos. Y es que, mientras que los paises
mas comprometidos con el medio ambiente, como
Alemania, Suecia o Dinamarca, presentan indices
de valorizacién energética de plasticos superiores al
60%, porcentaje que aumenta cada afio, Espana si-
gue estancada, con un indice del 17%.

Espana ya ha cumplido y
superado el objetivo legal
de reciclado de envases
plasticos establecido por la
Directiva europea (22,5%)
al alcanzar un indice del
40,7% para el conjunto de
los envases, tanto domés-
ticos, como comerciales,
como industriales

El horizonte de 2020

Espafia ya ha cumplido y superado el objetivo le-
gal de reciclado de envases plasticos establecido por
la Directiva europea (22,5%), al alcanzar un indice
del 40,7% para el conjunto de los envases: domésti-
cos, comerciales e industriales.

Sin embargo, existen nuevos retos legislativos de
futuro en materia de reciclado, concretamente, para
los residuos municipales. Tanto la Directiva Marco
de Residuos, como el nuevo Plan Estatal de Resi-
duos (PEMAR) plantean como objetivo de recicla-
do el 50% en 2020 para el conjunto de los residuos
municipales.

Los plasticos representan entre el 6 y el 9% del
total de los residuos municipales, aungue los plisticos tan
s0lo suponen una pequena cantidad de los residuos municipales,
en Cicloplast consideramos que la contribucion de los pldsticos
al objetivo del 50% de reciclado de municipales podria ser de
100.000 toneladas mids de reciclado de envases plisticos del
hogar, de agui al 2020, ha afirmado Teresa Martinez. Il
www.cicloplast.com

HAZTE UN BUEN CHEQUEO

La radiografia de sulinea de trans-
formacion podria parecerse a la
fotografia.

Cuchillas de un molino estropea-
das, boquillas obstruidas, moldes
deteriorados, piezas rechazadas,
son pérdidas econdmicas genera-
das por objetos metdlicos dentro
de la linea de transformacién. La solucién es sencilla y rpida con la insta-
lacion de los detectores y separadores SESOTEC para metales férricos y no
férricos como acero, aluminio, latén, cobre, etc.

Hay un modelo SESOTEC para cualquier aplicacion, con lo que evitarin
que un simple clip provoque paros en la produccion. Instélelos y olvidese
delos objetos metilicos indeseados y; por favor, contacte con su especialista

en equipos periféricos.

LO IMPORTANTE ES PREVENIR

\ BOEx wwwi.alboex.com

PERIFERICOS, S.L.

magquinaria para plastico
y alimentacion

Passeig de les Torres, 100 local 4 + 08191 Rubi (Barcelona)

T.93 588 2273 « M. 638 345 634 » alboex@alboex.com
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Sariki cuenta con una unidad de servicios de microtomografia 3D e inspeccion por
rayos X industrial en las instalaciones de la compaiiia en Elgdibar (Guiputizcoa)

Sariki: servicios de inspeccion
de alto valor anadido

los rayos X para una rapida inspeccion visual y

la tomografia para un anélisis en profundidad. Se
trata de una solucién muy adecuada si se tiene nece-
sidad de evaluar internamente el nivel de porosidad
de las piezas, validar mecanismos internos, o inspec-
cionar la distribucién de los materiales compuestos
en su componente mas critico, entre otras cosas. Esta
tecnologia cubre una amplia gama de aplicaciones, in-
cluyendo la inspeccién de piezas fundidas pequefias,
piezas de plastico y mecanismos complejos, ademas de
la investigacion de materiales.

La unidad de servicios de tomografia 3D vy ra-
yos X, de Sariki, situada en sus instalaciones de El-
gbibar, dispone de un sistema de microtomografia
XTH 225 que consta de una fuente de rayos X de
microfocalizacién muy potente (225 Kv con tamafo
de punto focal de 3 um) y ofrece un gran volumen

I a tomograffa 3D es una tecnologia que combina

de inspeccién, con alta resolucién de imagen y op-
timizado para una reconstruccion CT ultrarrapida.

Son muchas las empresas del sector automocion, ae-
ronautico, biomédico y consumo, entre otras, que han
realizado servicios con esta tecnologia de inspeccion
avanzada y que han podido identificar informacién muy
valiosa, que hasta entonces desconocian, del estado de
sus componentes de alto valor afiadido.

Principales aplicaciones
- Analisis geométrico de pieza pequefia
de gran precision.
- Analisis volumétrico con color mapping,
- Ingenierfa inversa de alta resolucion.
- Rayos X 2D para el analisis de detalles.
- Tomograffa 3D para el analisis de porosidad.
- Analisis BGA. Il
www.sariki.es
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B SERIE MACH:

Maquinas tridimensionales altamente eficientes integradas en su proceso de produccion.

&L METROLOGIA

MACH ko-ga-me

= . aMMC mas compacta.

= Mediciones absolutas.

= Preparada para integracion en células
automaticas.

Mitutoyo

Desarrollamos
proyectos llave
en mano.

m metal madrid

Nov. 2015 Leesperamosen
PABELLONG elstand Cl4

WWW.SARIKLES

= Alta velocidad y aceleracion.

= Tamano reducido que permite ahorrar
espacio de produccion.

=Mesa indexada opcional.

MACH V

=Dispone de un control potente yrapido
pararealizar mediciones a altavelocidad.
= Con capacidad de autocambiador para
inspeccion compleja de pieza.
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La firma estadounidense lanza sus nuevos generadores
para la soldadura de plasticos por ultrasonidos DCX-F

Nuevos modelos F de los
generadores DCX, de Branson

Branson Ultrasonidos ha integrado una serie de

funciones que contribuyen a la mejora del proceso
y de la calidad de la soldadura, y ofrecen unas posibili-
dades de uso aun mas flexibles. Equipados con una in-
terfaz Profibus y EtherNet/IP, los nuevos generadores
DCX-F pueden comunicarse en tiempo real con PLC y
soldar con control de tiempo o con control de energfa.

En los nuevos modelos F de los generadores DCX,

Funciones de analisis y de evaluacion

El convertidor para los generadores DCX-F no sé6lo
sirve para la transmisién de energia. A la vez, puede
registrar informaciones sobre el comportamiento del
material que hay que soldar. La electrénica de control
procesa estas seflales y se encarga de la dosificacion
6ptima de la aportaciéon de energia, todo ello en mi-
lisegundos. Si el rango de tolerancia especificado no
se alcanza dentro de un margen de tiempo libremente
definible, los generadores DCX-F interrumpen el pro-
ceso de soldadura, producen un protocolo de error y
lo memorizan.

Todos los modelos DCX trabajan digitalmente. Me-
morizan de forma permanente todos los datos impot-
tantes de los estados de soldadura y, si es necesario, pue-
den entregarlos en forma de tabla Excel. Numerosas
opciones de evaluacién permiten a los usuatios optimi-
zar el proceso de soldadura por ultrasonidos.

En segundo plano, los nuevos generadores de Bran-
son ejecutan permanentemente andlisis de frecuen-
cia. Si los ultrasonidos producidos se salen del rango
de resonancia, se regulan automaticamente para que
vuelvan a estar dentro del rango. Esto garantiza que
los generadores trabajen siempre con el rendimiento
6ptimo. Este punto de trabajo armoénico preserva los
aparatos y contribuye de este modo a una larga vida y
alta seguridad funcional.

m mundoPLAST

Disponiblidad y equipamiento

Los modelos DCX-F se encuentran disponibles en
tres tamafios para su integracion en un armario eléctrico
de construcciéon vertical u horizontal, asi como para el
montaje en un bastidor de 19”. Trabajan con una fre-
cuencia de 20, 30 y 40 Khz. La potencia maxima de sali-
da, segun el modelo, esta entre 800 y 4.000 vatios.

Branson, con sede en el estado federal de Connec-
ticut, en los EE.UU., es lider en el mercado mundial de
productos para el ensamblaje de plasticos, soldaduras
de metales por ultrasonidos y equipamiento de procesos
de precision. Branson se ha planteado como objetivo
crear un valor afiadido para los procesos de produccion,
constituir un interlocutor a largo plazo y contribuir al
aumento de la rentabilidad de sus clientes. Con mas de
1.800 empleados y 70 delegaciones de venta y servicio
técnico en todo el mundo, Branson es un proveedor li-
der en el sector de productos y soluciones de soldadu-
ra, asi como de prestaciones de servicio técnico y de
soporte. Branson fue fundada en el afio 1946 y es una
empresa del grupo Emerson. Il
www.branson.es
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Branson 2000Xc
Combina precision y
Alta calidad constante.

Nuestro nuevo sistema de soldadura por ultrasonidos
2000Xc, obtiene resultados de soldadura de alta calidad
constante, respondiendo a las exigencias actuales en el
control de proceso, trazabilidad y seguridad, proporcio-
nando ademas grabacion de datos detallados de la sol-
dadura (cumpliendo con FDA) en aplicaciones médicas, in-
dustria del automovil y mercado de consumo electrénico.

Para mas informacioén detallada:
935 860 500 - bucbar.info@emerson.com
www.bransoneurope.eu

((@TEUE\B’?) EMERSON

Tecnologia de soldadura: Ultrasonidos, vibracién lineal, vibracién orbital, placa caliente, infrarrojos y laser
EDIFICIO EMERSON - POLIGONO INDUSTRIAL GRAN VIA SUR - C. CAN PI, 15 PLANTA 12 08908 L'HOSPITALET DE LLOBREGAT (BARCELONA) - TEL. 93 586 05 00 - FAX: 93 588 22 58
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Desde el 1 de septiembre pasado, Bayer MaterialScience
es una empresa independiente, denominada Covestro

Covestro comienza su
andadura con paso decidido

a que fuera uno de los principales fabricantes de poli-
Lrneros del mundo, Bayer MaterialScience pasa a tener

una nueva identidad como Covestro. Se trata de una
empresa legal y econémicamente independiente, pero se-
guira siendo una filial de Bayer AG al 100%. Una vez que
Covestro cotice en Bolsa (algo que sucede desde primeros
de octubre de este afio), Bayer se centrard exclusivamente
en su negocio de ciencias de la vida.

Como explica Patrick Thomas, CEO de Covestro,
(en la imagen) /a independencia nos permitird potenciar nues-
tros puntos fuertes con mayor rapidez, ¢ficacia y flexibilidad frente
a la competencia mundial.

Mision

Covestro estrena logotipo, més colorido, y nueva vi-
si6n, la de hacer del mundo un lugar mejor. De acuerdo
con Patrick Thomas, cumplimos con esta vision inspirando
innovacion e impulsando el crecimiento a través de tecnologias y
productos que beneficien a la sociedad y redugcan el impacto al
medio ambiente.

Covestro trabaja con industrias clave de todo el mun-
do, como la automovilistica, la construccién y la elec-
trénica, asi como las industtias relacionadas con el mo-
biliario, los articulos deportivos y el sector textil. Con
sus productos y soluciones de aplicaciones, la compafiia
ayuda a dar respuesta a los grandes desafios actuales,
desde el cambio climatico y la escasez de recursos, el
aumento de la movilidad y la urbanizacién, hasta el cre-
cimiento de la poblacién y el cambio demografico.

Productos

Los productos de Covestro incluyen materias primas
para espumas de poliuretano de alta calidad que, en for-
ma de espumas flexibles, se utilizan principalmente en
mobiliario, colchones y asientos de automoviles, mien-
tras que, en forma de espumas rigidas, sirven para aislar
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edificios y equipos de refrigeraciéon. Covestro también
produce policarbonato plastico de alto rendimiento, un
material muy versatil que se utiliza en componentes de
automocion, estructuras de techo o dispositivos médi-
cos, entre otras aplicaciones. La cartera de productos
la completan los productos quimicos especializados,
incluyendo materias primas para recubrimientos, adhe-
sivos y peliculas.

Covestro cuenta con un Consejo de Administracion
formado por cuatro miembros. Los miembros del con-
sejo, presidido por Patrick Thomas, CEO de la compa-
fifa, lo completan Frank H. Lutz (Director Financiero y
Laboral), el Dr. Klaus Schaefer (Produccién y Tecnolo-
gia) y el Dr. Markus Steilemann (Innovacion).

Pacto Mundial de Naciones Unidas

Entre las primeras acciones de la nueva Covestro fi-
guran su adhesion al Pacto Mundial de Naciones Uni-
das, iniciativa voluntaria para adoptar practicas empre-
sariales sostenibles y responsables.

El acuerdo fue firmado por Patrick Thomas, CEO
de Covestro, para destacar la postura de la compania de
llevar a cabo investigaciones de alto nivel y desarrollar
productos que mejoren la vida de las personas, a la vez
que ayuden a proteger la Tierra y la conservacion de
sus recursos: e/ concepto de sostenibilidad es la base de todo
lo que hacemos en Covestro, por lo que nuestras iniciativas para
ayudar a proteger a las personas y al planeta estan perfectamen-
te alineadas con las del Pacto Mundial. Estamos comprometidos
a cumplir con estos principios en las principales operaciones de
nuestra estrategia y cultura empresarial, asi como en el dia a dia
de nuestra nueva empresa. El Pacto Mundial de las Naciones
Unidas es un primer paso importante hacia nuestro objetivo de
ayudar al planeta como empresa lider en nuestro campo. Tenemos
la responsabilidad de establecer objetivos de sostenibilidad ambi-
ciosos hasta el 2025 que serdn beneficiosos para la sociedad y el
medio ambiente, dijo Thomas.

Premios de poliuretano

Por otra parte, Covestro ha sido recientemente ga-
lardonada con el Polyurethanes Innovation Award 2015
por dos productos desarrollados a base de poliuretano.
El primero de ellos es un material aislante altamente efi-
ciente, denominado Baytherm Microcell, que se utiliza
para aislar la puerta del avién futurista Solar Impulse
frente a temperaturas adversas. El segundo producto
premiado es el empleado en el revestimiento de la su-
perficie del Brazuca, el balén oficial de la Copa Mundial
de Futbol 2014.

La Asociacién de Especialistas de Espumas plasticas
y Poliuretanos (FSK por sus siglas en aleman) hizo en-
trega de los galardones durante una ceremonia oficial
celebrada en el marco de la Conferencia Internacional
de Poliuretano 2015 en Bonn (Alemania). El acto de en-
trega de premios contd con la asistencia de Johannes
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Remmel, Ministro de Medio Ambiente de Renania del
Norte-Westfalia, entre otras autoridades.

Covestro en Espana

En nuestro pafs, Covestro cuenta con un equipo de
alrededor de 330 profesionales que se repatrten entre
los dos centros de trabajo de la compafiia en Espafia,
ubicados en Tarragona y Barcelona (Zona Franca). La
direccién de la compaiifa ha decidido trasladar la sede
de Barcelona a La Canonja (Tarragona), que pasa a con-
vertirse oficialmente en la sede social de Covestro en
Espafia. La fabrica de Covestro en Tarragona es uno de
los puntos de referencia dentro de la industria quimica
espafiola, aqui se encuentran la planta de MDI, dedicada
a la produccién de isocianatos (producto previo para la
fabricacion de poliuretano), y la Casa de Sistemas, espe-
cializada en la fabricacién y comercializacién de siste-
mas de poliuretano, que actualmente da servicio a mas
de 12 paises.

La planta de Barcelona (Zona Franca) se dedica a
la fabricacion de resinas para todos los sectores indus-
triales, con especialidad en el desarrollo de productos
para la madera, y la producciéon de recubrimientos y
tratamientos de textiles y tejidos. Aqui se encuentran
la division de CAS, que comprende los departamentos
comercial, Product Supply Management y Application
& Technology Development; el laboratorio de sistemas
acuosos para barnices y pinturas, que actua como Cus-
tomer Center, dando soporte global a las actividades de
CAS; y el area de Administracion.

En palabras de Jesus Loma-Ossorio, director general
de Covestro para la region Iberia, creo firmemente que se
trata de un cambio muy positivo para nosotros. Como empresa
independiente, podremos concentrarnos exclusivamente en nuestra
drea de actividad y, por tanto, reforzar nuestra posicion en los
mercados global y local. Contamos con unas instalaciones moder-
nas y perfectamente equipadas, y con un equipo de profesionales de
alto nivel que, nnido a nuestra experiencia acumnlada en el sector,
105 permite ser optimistas respecto a nuestro futuro.

Cifras de Covestro

Con una facturacién de 11.700 millones de euros en el
afio 2014, (202 en la Peninsula Ibérica) Covestro es una
de las mayores compafias de polimeros del mundo. Sus
negocios se concentran en la fabricacién de polimeros
de altas prestaciones y en el desarrollo de soluciones in-
novadoras para productos utilizados en muchos ambi-
tos de la vida cotidiana.

Los principales sectores con los que trabaja son la
industria automovilistica, eléctrica y electronica, cons-
truccion, deporte y ocio. El grupo Covestro cuenta con
30 centros de produccién en todo el mundo y un equipo
de aproximadamente 14.200 personas. Covestro, anti-
gua Bayer MaterialScience, es una empresa del grupo
Bayer. Il www.covestro.com
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Materias primas y materiales I.

Las economias emergentes y el sector del packaging tendran
un papel protagonista en este despegue

La innovacion impulsa el
crecimiento de los aditivos

tulado “Masterbatch - A Global Strategic Busi-

ness Report”, se prevé que el mercado global de
masterbatch alcance los 11.000 millones de ddlares en
2020, motivado por la necesidad de los fabricantes de
conseguir nuevos colores y efectos especiales paras sus
plasticos. La innovacién que se ha producido en este
segmento, el menos coste de los masterbatches, la pro-
gresiva produccién de productos plasticos y el deseo de
preservar el medio ambiente son otras de las razones.
En la misma linea, otro informe, “Masterbatch Mar-
ket by Type (White, Black, Color, Additive, Filler), and
Application (Packaging, Building & Construction, Au-
tomotive, Consumer Goods, Textile, and Others) - Glo-
bal Trends & Forecast to 20197, de Markets&Markets,
vaticina que se llegard a los 12.000 millones de dolares
en 2019.

Segﬁn el informe de Global Industry Analist, ti-

Economias emergentes

Seran los mercados emergentes, como India y China,
segin ambos informes, los que impulsen el negocio glo-
bal de masterbatches, aunque también revestiran impor-
tancia el mercado latinoamericano. El estaudonidense
y el europeo occidental se consolidaran. El sector del
packaging, con una cuota de mercado del 40% en 2013,
continuara siendo el principal mercado de los master-
batch.

Pero no sélo los masterbartch tienen buenas perspec-
tivas: otras fuentes apuntan a que los aditivos en general,
cuyo mercado global viene aumentando un 5% desde
2013, alcanzara en 2019 los 45.500 millones de dolares.
En las paginas siguientes, veremos algunas de las inno-
vaciones que han contribuido al buen estado actual del
sector.
www.marketsandmarkets.com /www.strategyr.com
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BRENNTAG

Constab, lider en el desarrollo de nuevos masterbatch, ha in-
corporado recientemente a su catalogo una completa gama de
masterbatch nucleantes (NC), con la que estd en disposicion de
ofrecer a sus clientes soluciones y know-how técnico en to-
dos los aspectos relevantes de la modificacion del PP e incluso
del PE. En la extrusion de cast film y de laminas para termo-
conformado, o en la inyeccion de piezas de bajo espesor, tanto
en PP-h como en blends con PP-r, con la incorporacion de los
masterbatch Constab NC 00622 PP o NC 00629 PP se consigue
una mayor claridad, igualando a la del PET, y se incrementa la
rigidez del producto. El grado Constab NC 00604 PP puede ser
otra solucion efectiva a menor coste.

Cuando envases alimentarios producidos con film extruido de
PP o contenedores de PP moldeados por inyeccidn requieren
una alta claridad con un nivel de migracion extremadamen-
te bajo, el grado Constab NC 00607 PP es una gran eleccion.
Las referencias Constab NC 00604 PP y AB 06124 LD son los
productos estandar normalmente usados para la reduccion de
tiempos de ciclo. Ademas, recientes ensayos muestran que la nucleacion de HDPE y de algunos LLDPE con el Constab
NC 00611 LL, en la produccion de film soplado, da como resultado un incremento considerable de la transparencia del
film, asi como una mejora de las propiedades barrera.

Esta innovadora gama de masterbatch nucleantes es distribuida en Espafia por la firma Brenntag Quimica, S.A.U.

www.brenntag.es [ www.constab.com

BRENNTAG s
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ConnectingChemistry

SOLUCIONES
INNOVADORAS
PARA LOS
PRODUCTOS DEL
FUTURO

Brenntag es lider mundial en la distribucién ~ En Brenntag Polymers |beria somos

de productos quimicos para todas las especialistas en:

industrias y ofrece para el sector de Aditivos (Polvo y Masterbatch)

plasticos soluciones a medida, orientadasa  ®m TiO2 y pigmentos organicos e inorganicos

facilitar la innovacion y competitividad de m Masterbatch negro
|
]

Brenntag Quimica, S.A.U. nuestros clientes. Plastificantes
Tel.: +34 93 218 44 04 Plasticos técnicos
especialidades@brenntag.es

www.brenntag.es
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FERRO-NUBIOLA

La estadounidense Ferro Corporation ha adquiri-
do la espafiola Nubiola Pigmentos por 149 millones
de euros. Nubiola esta especializada en la produccion
de pigmentos inorganicos y es el principal productor
de azul ultramarino, un pigmento muy utilizado por
las industrias del plastico y la construccion, y también
produce especialidades de oxido de hierro, oxido de
cromo verde e inhibidores de la corrosion. Cuenta con
unos 750 empleados en todo el mundo, plantas en Es-
pafia (Llodio, Alava), Colombia, Rumania e India y una
joint venture en China. La operacidn fortalece la posi-
cion de Ferro en el segmento de pigmentos inorganicos
y supone un paso mas en la estrategia de convertirala
compaiiia estadounidense en un lider global en pintu-
ras funcionales y soluciones de color.

www.nubiola.com | www.ferro.com

nubiola

A @ FERRO. COMPANY

TEKNOR APEX

Los nuevos concentrados modificados para el im-
pacto TekTuff PS mejoran la resistencia de los polime-
ros estirénicos a la vez que proporcionan los mismos
colores brillantes disponibles con los concentrados
sin modificar, segun Teknor Apex. Estos concentrados
aumentaron la resistencia al impacto entre un 45y
un 90%, dependiendo del nivel de uso, en las pruebas
de caida de dardos ASTM D5628-10, efectuadas por
Teknor Apex. Se ofrecen bajo pedido, e incluyen nue-
vas equiparaciones de color, asi como cualquier color
existente.

www.teknorapex.com

E mundoPLAST
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PERSTORP

Perstorp ha inaugurado oficialmente una importante
ampliacion de su capacidad productiva de plastifican-
tes para PVC y productos de quimica intermedia. La
nueva planta de Stenungsund, Suecia, comenzé a pro-
ducir material al poco después de su puesta en mar-
cha en enero de este afio, y ahora esta funcionando a
pleno rendimiento y segun lo previsto. La firma cuenta
ahora con una de las pocas plataformas totalmente
integradas en Europa, y ofrece a los clientes acceso
inmediato a plastificantes de alto rendimiento soste-
nibles y rentables.

www.perstorp.com

AIMPLAS organiza para los
dias 9 y 10 de marzo de 2016
la primera edicion de un curso
de compounding independiente,
. el primero a nivel europeo de
_ estas caracteristicas. Impartido
en inglés, esta accion formativa
tendra lugar en Bruselas con el
objetivo de hacer comprender
los diferentes conceptos para la
incorporacion exitosa de cargas,
pigmentos, aditivos o refuerzos
en los plasticos para optimizar
las propiedades del material. El
curso, de 10 horas de duracidn,
esta dirigido al personal téc-
nico de empresas que quieran
reforzar sus conocimientos en
el campo de la mezcla en plasticos y sera impartido
por Luis Roca, responsable del departamento de Com-
pounding de AIMPLAS.

www.aimplas.es
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‘I Materias primas y materiales
TOSAF

Tosaf ha desarrollado un nuevo masterbatch barrera
orientado a los films basados en PE para aditivos mi-
gratorios, el IP7483PE. Este MB disminuye la migra-
cion de los diferentes aditivos de migracion activos
hacia la direccion no deseada, por lo que permite la
reduccion de su concentracion en el film manteniendo
el mismo nivel de rendimiento, incluso cuando el film
se somete a un tratamiento corona.

Asimismo, la firma también ha creado nuevos com- Tosaf es lider en la fabricacion de
puestos barrera al oxigeno y agentes fumigantes: IP- sue
7502PE y IP7503PE. Estos productos son compatibles Concentfados de adltl\'os Y COIOl'anteS
con LDPE, por lo que no se necesita una capa de union para las siguientes ap'icaciones:

entre la capa de PEy |a capa de barrera. El uso de estos
productos como capa de barrera proporciona un rendi-

miento similar al deVO- _ sﬁ ‘ nﬁnlc“[ll“nn

/’,Bopp

€2~ HLMS Y PLANCHAS

La division de Aditivos es la piedra angular mas im-

L4
i | RAFFIAY FIBRAS
poveds
‘.(0:0
portante de la 1+D de Tosaf. Sus equipos de investiga-
cion altamente experimentados, son responsables de
proporcionar, a los diversos segmentos de la industria ’ Pnllcmnnunl.n

de los plasticos, aditivos innovadores a medida del
cliente. Por esta razén, y al igual que otras divisiones " i
de la compaiiia, coopera con instituciones de investi- Almacén y Ioglstlca local

gacion y académicas de reconocido prestigio. La divi- Disponibilidad inmediata de amplia gama de productos
sion de [+D de Aditivos de la compafiia israeli también
colabora continuamente con los fabricantes de ma-
terias primas y los transformadores del plastico, para
asegurar un excelente desarrollo de productos nuevos
y existentes.

www.tosaf.com

mundoPLAST
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El yate de com-
peticion Imoca 60,
de Alex Thompson
Racion, patrocina-
do por Hugo Boss
y Mercedes-Benz,
es el primer Imoca
60 del mundo pin-
tado totalmente de
negro. Esto ha sido
posible gracias al
recubrimiento de la pintura de la cubierta basado en
pigmentos desarrollados por BASF, que logran que las
superficies oscuras reflejen una gran parte de la luz del
sol a la que estan expuestas. Antes no se empleaban
estructuras de cubierta completamente negras debido
a que la exposicion al sol intenso calienta las super-
ficies oscuras enormemente, lo que produce una acu-
mulacion de calor en las cabinas debajo de la cubierta,
que puede hacer las condiciones de vida a bordo muy
incdmodas e incluso afectar a la integridad estructural
de los materiales compuestos.

www.basf.com

BYK

Anti-Terra 210 es un aditivo humectante y disper-
sante para evitar la sedimentacion de la silice pirogé-
nica en resinas de laminado basadas en poliéster insa-
turado. Proporciona una resina de laminado estable y
no es necesario mezclar antes del uso.

Este aditivo garantiza un manejo seguro y mejora la
estabilidad al almacenamiento. Como la dosificacion
es muy baja, se consigue una buena relacion efecti-
vidad-coste. Anti-Terra 210 no tiene impacto en las
propiedades de curado.

www.byk.com/es

m mundoPLAST
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BRUGGEMANN

Los estabilizadores de calor de alto rendimiento Bru-
ggolen para poliamidas, H3336 y H3346, basados en
complejos de cobre, son muy eficientes y cuentan con
una combinacién unica de estabilizacion térmica su-
perior y alta CTl hasta 550 V.

www.brueggemann.com

[ﬁd.

CLARIANT

Clariant lanza el conjunto de herramientas Licoce-
ne para hot melts, que producen formulaciones finales
con una excelente cohesion y adherencia, un menor
uso de resina y un procesamiento mas sostenible. Este
conjunto de herramientas personalizado y con direc-
trices de formulacion ofrece opciones faciles para nue-
vas formulaciones. Las soluciones presentan bajo peso
molecular, pero alta resistencia mecanica vy, por tanto,
proporcionan un perfecto equilibrio entre cohesion y
adherencia. El perfil optimizado de viscosidad de Lico-
cene, en particular, alcanza las propiedades deseadas
incluso en bajas temperaturas de procesamiento. Una
buena estabilidad térmica significa menos carboniza-
cidn, ausencia de gelificacion y mayor productividad.

www.clariant.com
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motan’ =

colortronic

Miraval Cosmic Gold es el primer pigmento de la
nueva serie de productos Galactic Sparkle, dorado in-

tenso con un brillo impecable gracias al gran tamafio COMBINA LO MEJOR

de sus particulas, que puede utilizarse en una multitud
de apIiEaciones pa?ra pF;oponer nuevas posibilidades de DE DOS M U N DOS
disefio y decoracion de envases, afiadiendo un toque
de lujo a los productos gracias al glamour del oro.
www.merckgroup.com

7& think materials management

Con la introduccion de Millad NX 8000E, la transpa-
rencia en el moldeo por extrusion y soplado ya no se
limita al PVC o PET. Millad NX 8000E ha sido disefiado
especificamente para proporcionar un cambio en las
propiedades opticas con resinas EBM estandar Ziegler-
Natta PP, y permite la sustitucion de materiales mas
caros, menos funcionales, o dificiles de procesar. Tam-
bién mejora sustancialmente la estética de la botella
(como puede verse en la imagen), su claridad vy brillo, METRO G
otorgandole un aspecto mas fresco y un bajo indice de
amarillez, y es menos dependiente de las condiciones Tan Gnico como su expectativa
de procesamiento.

www.milliken.com/es METRO G es probablemente el sistema de
transporte de materia prima para granza mas
amplio y més flexible del mercado actual.
Combina lo mejor de las dos lineas de trans-
porte establecidas — colortronic y motan. Tanto
en un montaje sencillo como en uno stper
complejo — como una construccién modular, con
METRO G tendrd su solucién individual. A la
medida de sus necesidades.

COSCOLLOLA Comercial S.L.

Motores 160 | E-08038 Barcelona

Tel.: +34 93 233 2599 | Fax: +34 93 233 38 01
e-mail: info@coscollola.com
www.coscollola.com

www.motan-colortronic.com
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La incorporacion de las nuevas tecnologias perfecciona los procesos

La inyeccion de plasticos

se reinventa

Conceptos como el de Inyeccion 4.0 demuestran que es posible llevar la inyeccion de plasticos un
paso mas alla, gracias a las nuevas tecnologias, con la perfeccion en el punto de mira.

b .

m a de ptacion
de los fabrii de iny as a las nuevas tecnologias. EI
estado de la maquina, las listas de alarmas, los volimenes de
fabricacion, las duraciones de los ciclos y otros indicadores se
transmiten al movil en tiempo real. Si es necesario parar la
instalacion de manera imprevista o se produce un fallo, la apli-
cacion permite al responsable del proceso adoptar de inmediato
las medidas de rectificacion pertin , sin idad de estar
presente en la empresa.

La app ENGEL e-connect es una

uando pensamos en la transformacién de plasti-
cos, lo primero que se nos viene a la cabeza es
la inyeccién. No en vano, es el proceso mas em-
pleado, con diferencia, para la produccion de piezas de
plastico, por su relativa sencillez y, especialmente, por
su rentabilidad. En los dltimos afios, los principales fa-
bridantes europeos de este tipo de maquinas han sabido
“ponerse las pilas” y adaptarse a los nuevos requeri-
mientos del mercado, distanciandose de la maquinaria
china de calidad y precio bajos que inund6 el mercado
unos afios atras y que parecia poner contra las cuerdas
a los productos europeos de mejor tradicion y solera de
fabricantes alemanes, austriacos e italianos.

Avances y tendencias

Como cualquiera habra podido comprobar en las dl-
timas ferias del sector, las inyectoras son ahora mucho
mas sofisticadas, lo que se traduce en una mayor eficien-
cia productiva, menores mermas, tiempos de ciclo mds
reducidos y menores consumos de energia y de material.
Las inyectoras eléctricas se han hecho un hueco impor-
tante en el mercado, respetando el nicho de los mode-
los hidraulicos, especialmente en los mayores tamafos.
Pero la cosa no queda aqui, el siguiente paso viene de la
mano de las nuevas tecnologfas, de la automatizacion, la
customizacion y el suministro de soluciones productivas
completas y a medida, en las que la inyectora es el com-
ponente central en torno al cual gira todo un universo de
elementos accesorios que posibilitan que el resultado sea
satisfactorio para el cliente.

La integracion en red también posibilita la relacion de
la inyectora con el resto de elementos y componentes
que intervienen en la produccion, facilitando no sélo su
integracién y encaje petfecto, sino también su control y
seguimiento a nivel individual y en conjunto. Todo, para
facilitar el proceso y para hacerlo mucho mas accesible,
fiable y ajustado.



La inyeccion 4.0 esta llamada
a revolucionar la produccién
de piezas plasticas,

permitiendo en todo momento
un mayor, mas facil y mejor
control de proceso

Por otra parte, la inyeccién ha buscado nuevas alter-
nativas a los procesos mas simples, consiguiendo hacer
posibles piezas mas complejas, gracias a su combinacién
con otros sistemas, lo que ha llevado a muchos fabri-
cantes a adaptar algunas de sus inyectoras de forma que
permiten producir piezas para aplicaciones muy concre-
tas, multicomponentes y para automocion, por ejemplo.
También estas evoluciones tienen a la inyeccion en el foco
de interés y muestran una vez mds, el importante grado
de I+D-+i de los principales fabricantes de inyectoras.

En las paginas siguientes hemos querido recoger una
muestra de destacadas innovaciones relacionadas con
procesos productivos en los que la inyeccién de plasti-
cos es la protagonista. Muchas de estas soluciones fue-
ron presentadas en la pasada edicién de la feria Fakuma,
celebrada a mediados de octubre en Alemania. Il

LIDERAZGO EUROPEO

El mercado mundial de inyectoras para plasticos esta
claramente dominado por los fabricantes europeos.
Los ultimos datos facilitados por EUROMAP, asociacion
que agrupa a los principales fabricantes de maquinaria
de nuestro continente, ponen de manifiesto que de los
19.400 millones de euros que se exportaron en maqui-
nas de moldeo por inyeccion, practicamente la mitad,
unos 9.700 millones, correspondié a sus miembros,
mientras que de inyectoras chinas, se exportaron ma-
quinas por valor de 2.500 millones de euros.

Esto por lo que se refiere a 2014, ejercicio en el que
el valor de las importaciones de maquinaria de inyec-
cion para plasticos crecio con respecto a 2013 (19.400
millones de euros frente a 18.800). En el caso de las
exportaciones de las firmas de EUROMAP, también
crecieron el afio pasado (de 9.500 a 9.700 millones de
euros); lo mismo que las de los fabricantes chinos, que
pasaron de 2.300 millones en 2013 a los 2.500 del pa-
sado ejercicio. www.euromap.org

i I Equipos y maquinaria

Interfaz EUROMAP 77

Los pasados 6y 7 de octubre se reunieron en la sede
de Arburg en Lossburg, Alemania, desarrolladores de
software y sistemas de control de firmas lideres fabri-
cantes de inyectoras (en la imagen). Hubo avances en la
interfaz Euromap 77.

Los 14 miembros del grupo de trabajo, liderados por el
Dr. Harald Weber, de la Asociacion alemana de fabrican-
tes de maquinarias y plantas de la VDMA, hicieron bue-
nos progresos en el desarrollo de la interfaz Euromap
77. El objetivo no es otro que crear una interfaz interna-
cional uniforme para el intercambio de datos entre las
maquinas de inyeccion y los sistemas de gestion de la
produccion (MES) y hacer compatible la comunicacion
digital con la Industria 4.0.

En palabras de Michael Vieth, responsable del grupo
para tecnologia de control y experto en industria 4.0 de
Arburg, "el hecho de que los fabricantes internacionales
lideres de maquinaria de inyeccion, hayamos decidido el
protocolo de aplicacion UPC UA para todas las comuni-
caciones entre las maquinas y los sistemas de gestion
de la produccion (MES), ha supuesto un progreso im-
portante con el desarrollo de Euromap 77" El siguiente
paso sera realizar el modelo de datos asociado.

Intercambio de datos mas rapido
y flexible

La nueva interfaz Euromap 77 permitira un intercam-
bio de datos entre maquinas de moldeo por inyeccion y
ordenador central, ain mas rapido y mas eficiente, alla-
nando el camino para el uso generalizado de la Industria
4.0 en la industria transformadora de plasticos.

Otra ventaja mas de Euromap 63, que va a ser reem-
plazada, es mayor flexibilidad. Ademas, en las maquinas
estandar, en el futuro también sera posible incorporar
unidades multicomponentes y mesas rotatorias o unida-
des de inyeccion individuales seglin sea necesario.
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En la Fakuma 2015, ENGEL ha mostrado sus solucio-
nes para la Inyeccion 4.0 a partir de cinco celdas de
trabajo completas de aplicaciones innovadoras para
automocion, moldeo técnico, teletronica, envases e in-
dustria médica con el foco puesto en la maxima eficacia
productiva, gracias a componentes y redes inteligentes.

La eficiencia, la productividad, la disponibilidad, la ca-
lidad y la flexibilidad son decisivas para ganar en com-
petitividad y no basta ya solo con tener la mejor inyec-
tora, algo que tiene que ver con el aprovechamiento de
su potencial al maximo y que Engel denomina Inyeccion
4.0. Con este fin, Engel ya ofrece numerosos productos
que permiten la optimizacion de procesos y que pudie-
ron verse en Fakuma 2015, en un stand montado como
una fabrica inteligente, con produccion auto-optimiza-
da, basada en tres elementos fundamentales:

- Magquinas inteligentes que aumentan la capacidad
de los procesos y la calidad con auto-adaptacion vy sis-
temas descentralizados.

- Produccion inteligente para asequrar altos niveles
de productividad gracias a la integracion horizontal y
vertical de datos.

- Servicios inteligentes que mejoran la disponibili-
dad gracias a la proximidad y el uso de herramientas de
mantenimiento remoto.

A partir de la recopilacion de los datos de las maqui-
nas en un ordenador central, la solucion Engel e-factory
MES, ejecutandose en dicho ordenador, ofrece funciones
para la programacion de tareas, la consulta del estado
de las inyectoras, y la creacion de informes de calidad y
documentacion (produccidn inteligente).

Por otra parte, a través de su portal ENGEL e-connect,
los clientes pueden identificar y pedir piezas de recam-
bio, o solicitar servicios sin pérdida de tiempo.

Otras soluciones inteligentes son las de la familia
de productos iQ, que mejoran la estabilidad del pro-
ceso, analizando constantemente la plastificacion y el
proceso de moldeo y ajustando automaticamente las

posibles desviaciones producidas respecto a los obje-
tivos. También, ENGEL e-Flomo, que asegura de ma-
nera autdonoma un suministro constante de agua de
refrigeracion, contribuyendo a la maximizacion de las
capacidades del proceso.

Los productos para la Inyeccion 4.0, que logran resul-
tados globales dptimos, son diferentes para cada tarea
de moldeo por inyeccion, cada empresa y cada lugar.

En Fakuma, ENGEL mostrd cinco aplicaciones. Para
el sector automotriz, el proceso Clearmelt, que permi-
te fabricar de forma econdmica elementos de decora-
cion con laminas de madera. Las laminas reciben una
inyeccion trasera con un termoplastico en un solo paso
y son revestidas con poliuretano transparente para su
proteccion. La clave de la unidad de produccidn es una
maquina de moldeo por inyeccion ENGEL duo 3550/650
combi M que dispone de una placa giratoria.

Otra de las apliciones consistio en la produccion de
membranas de poliamidas reforzadas con fibra de vidrio
y silicona liquida en una ENGEL victory 200H/60L/140
combi con un robot lineal ENGEL viper 40 integrado. En
cada ciclo, el robot retiraba 8 piezas acabadas vy trasla-
daba los cuerpos basicos de poliamidas al segundo con-
junto de cavidades del molde en serie de 8+8 cavidades,
donde eran sobremoldeadas con silicona.

ENGEL también mostrd un proceso altamente inte-
grado y completamente automatizado para la fabri-
cacion de cajas de conmutadores térmicos, desde la
materia prima hasta las piezas compuestas de metal/
plastico. Destacaba una maquina vertical ENGEL insert
60V/35 single.

En packaging, una ENGEL e-motion 440/160 produjo
envases redondos de 155 ml con un precinto de seguri-
dad integrado, usando un molde de 4 cavidades. Gracias
al sistema de etiquetado en el molde (IML), salian enva-
ses listos para ser rellenados.

Para la industria médica, ENGEL mostré una ENGEL
e-motion TL, totalmente eléctrica y sin columnas, en su
nueva variante de 80 toneladas; con el nuevo distribui-
dor de tubos de acero inoxidable y el contenedor de las
pinzas. Durante la feria, una ENGEL e-motion 170/80 TL
estuvo produciendo porta-agujas para jeringas de seguri-
dad de 1T ml en un molde de 16 cavidades. Las finas piezas
de poliestireno —el peso de inyeccion era de 0,08 g por
pieza- tienen un punto de rotura predeterminado que im-
pide la reutilizacion de las jeringas desechables, algo vital
en los paises en vias de desarrollo.

www.engelglobal.com /| www.roegele.com
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ENGEL duo

mas limpieza & ergonomia
L.a duo de ENGEL con nuevo diseno

En los Ultimos 20 afios ha demostrado su concepto flexible: la ENGEL duo.
Ahora aln hemos hecho mejor la maquina de dos placas mas eficiente del
mercado. Para productos que requieren un grado mas elevado de limpieza,
esta maguina compacta en las fuerzas de cierre desde 350 hasta 700 t,
dispone de guias lineales precisas, limpias y de gran eficiencia energética.

Mejor, por su ergonomia

El nuevo diseno diafano con altura de trabajo reducida y el nuevo mando de
maquina CC 300, convence a primera vista, 10 que convierta a la ENGEL duo
en la mejor eleccion a la hora de encontrar un compromiso, desde el montaje
de molde al mantenimiento pasando por la eleccion del tamafno del grupo de
inyeccion. Adicionalmente hemos facilitado el acceso a la zona de inyeccion,
reduciendo el centro de boquilla hasta 225 mm.

Hay algo que no hemos cambiado: su fiabilidad y su sistema de construc-
cion modular.

ENGEL E.NGEL
be the first.

Helmut Roegele SA | Collita 33 - Pol. Ind. La Bastida
08191 Rubi Barcelona - Espana | Tel. (+34) 902 100 310 E'EIE&AEH{E. .

Fax. (+34) 902 100 305 | www.roegele.com the pastic angingers
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ARBURG

Las ultimas novedades en inyeccion de plasticos del
fabricante aleman han sido presentadas recientemente
en la feria Fakuma, donde Arburg acudio mas como pro-
veedor de sistemas de produccion de piezas de plastico
que como fabricante de inyectoras.

A la feria llevo un total de ocho inyectoras allrounders
y tres freeformers de fabricacion aditiva, ademas de su
sistema informatico ALS y diversas soluciones de auto-
matizacion integradas.

Entre los temas principales tratados por Arburg en su
stand, figuraban aplicaciones de produccion eficiente,
que siguen las actuales tendencias de la industria; asi
como la customizacion de la produccion de piezas a
gran escala, combinando el moldeo por inyeccion con
la fabricacion aditiva, incluyendo la integracion con las
tecnologias de la Industria 4.0.

Un ejemplo mostrado en Fakuma fue la produccion de
tijeras de oficina personalizadas: primero, una allrouder
eléctrica 370 E moldeaba el mango sobre las cuchillas de
acero. Sobre dichas piezas se colocaba un codigo con la-
ser, y eran personalizables con letras impresas mediante
laser o con el Freeformer. Un sistema robdtico Multilift
V colocaba las piezas en una bandeja y eran retiradas
de la unidad de produccién mediante una cinta trans-
portadora. Para finalizar el proceso, un escaner detecta
si las tijeras han de entregarse o si han de recibir letras
en 3D en el freeformer en un paso afadido. En la feria,
un robot de seis ejes de Kuka cargaba y descargaba las
piezas directamente del Freeformer.

Un segundo ejemplo practico de la produccion en red
era la mejora, gracias a un Freeformer, de interruptores
de luz moldeados por inyeccidon con una combinacion de
simbolo / nombre personalizado en grandes volimenes.
Aqui también, el producto en si se convierte en un por-
tador de informacion con un codigo aplicado por laser.
Todos los componentes de este sistema de produccion
en red estaban suministrados por sistemas Arburg.

El sistema informatico central de Arburg (ALS) docu-
menta a la perfeccion todos los parametros relevantes
del proceso y los envia a un servidor web. Una pagina
web, accesible desde dispositivos moviles, muestra todos
los datos relevantes del proceso, lo que permite seguir
de forma individual el estado de cada pieza.

Mas alla de las aplicaciones de la Industria 4.0, todos
los objetos expuestos en el stand de Arburg se vincu-
laban a través del sistema ALS. Los visitantes pudieron
experimentar el rendimiento del sistema informatico
central, que esta optimizado para las operaciones de
moldeo por inyeccion, con respecto a la maquina y los
datos operativos de registro “en vivo" en el stand y tam-
bién recibir el asesoramiento de expertos.

Como explicaba Juliane Hehl, Managing Partner de
Arburg, el fabricante lleva trabajando el tema de la
Industria 4.0 desde hace tiempo. “Con las allrounders
automatizadas, el freeformer para fabricacion aditiva y
soluciones IT, estamos incrementando nuestros desarro-
llos como suministrador de sistemas de produccion para
la produccion integrada en la fabrica digital”

Otros temas destacados fueron los procesos innova-
dores para la construccion de piezas ligeras, la inyeccion
multicomponente, el procesado de LSR y ejemplos prac-
ticos para tecnologia médica y de packaging, junto con
sistemas de microproduccion.

En construccion de piezas ligeras se mostro el proceso
Profoam del instituto IKV para piezas de automocion,
que logra un considerable ahorro de materias primas en
las piezas, ademas del consiguiente ahorro de combusti-
ble de los vehiculos y de las reducciones de las emisiones
de CO2. Para dar a conocer este proceso se empled una
maquina hidraulica Allrounder 630 S.

Para la aplicacion de silicona liquida (LSR) se uso una
inyectora eléctrica bicomponente Allrounder 470 A, con
una fuerza de cierre de 1.000 kN y tamafo de la unidad
de inyeccion de 170, junto con una sequnda unidad de
inyeccion de tamario 30 en forma de L. El resultado eran
botones de silicona liquida para el interior de vehiculos.

Otra aplicacion fue la produccion de cestas plegables
de PP para fruta en una Allrounder 820 H hibrida. La
maquina de alta velocidad con una fuerza de cierre de
3.700 kN y una unidad de inyeccion de tamafio 1.300
trabajaba con un ciclo de tiempo de alrededor de cinco
segundos. Etiquetas IML se afiadian mediante un siste-
ma de automatizacion de Campetella.

Ademas de las ocho inyectoras allrounder del stand de
Arburg, ocho mas se mostraron en los stands de partners.

www.arburg.com
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LA EFICIENCIA EN LA
PRODUCCION ES UN ARTE

freeformer |

Crear libertad es un arte: el freeformer revoluciona la fabricacion
aditiva, fabricando productos funcionales en 3D a partir de
granulados estandar sin necesidad de moldes y con un alto nivel
de flexibilidad — desde piezas individuales hasta pequefas series,
formadas libremente por el ganador del premio Red Dot 2014.

He aqui una perspectiva mundialmente extraordinaria.
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RAORSA (TOYO)

Tras mas de 35 afios en
el sector de la inyeccion del
plastico, Raorsa pone a dis-
posicion del mercado espa-
fiol maquinas de inyeccion
eficientes y sostenibles.

Las maquinas de inyeccion
eléctricas Toyo no sélo con-
siguen un ahorro energético
de mas del 80%, sino que,
ademas, logran reducir en
casi un 10% la energia con-
sumida respecto a cualquier
otra maquina de inyeccion
eléctrica.

Su alta eficiencia energética se debe, entre otros as-
pectos, a que son maquinas de inyeccion que transfor-
man directamente la energia eléctrica en energia de
desplazamiento sin apenas pérdidas, y sus motores sélo
se accionan si es sumamente necesario. Se trata de una
nueva generacion de maquinas de inyeccion que ademas
de acortar notablemente los tiempos de los ciclos de pro-
duccion, cumplen con toda la normativa medioambiental.

En primer lugar se caracterizan por no necesitar acei-
te para su funcionamiento, lo que implica que también
carecen de sistema de refrigeracion, puesto que no hay
elementos que necesiten de enfriamiento para mante-
ner la temperatura de trabajo.

Esta "solidaridad medioambiental” concierne a todas
las actividades de negocio, productos y servicio de Toyo,
desde sus empleados, productos...hasta colaboradores,
representantes y subcontratas. Este es un valor afadido
que Raorsa tuvo muy en cuenta a la hora de representar
a la marca en Espafia, puesto que la rentabilidad de un
proceso de inyeccion, no esta refiida con una buena po-
litica medioambiental.

Las maquinas de inyeccidon Toyo consiguen optimizar
al maximo cualquier proceso de inyeccion. Gracias a la
colaboracion de la Universidad de Kyoto con Toyo, las
maquinas cuentan con un innovador sistema de cierre
en forma de "V" que permite una distribucion de la pre-
sion a través de toda la superficie del molde, mejorando
la calidad e incrementando la eficiencia al alcanzar una
relacion de defecto minimo en el producto.

Este disefio en "V" no s6lo ha contribuido a la reduc-
cion de fallos de producto, sino que, ademas, ha incre-
mentado la eficiencia en el trabajo de translacion del
molde al reducir el tiempo del mismo.

Esta perfeccion y rapidez, dos caracteristicas claves
de cualquier proceso productivo, se ven mejoradas,

por ejemplo, con la nueva disposicion de los motores y
mecanismos de la unidad de inyeccion que consiguen
una gran estabilidad y precision, o con la tecnologia
del "Plastificador transparente” en ensayos, que ofrece
una precision excepcional en la fabricacion del produc-
to. Esta tecnologia, junto al sistema de plastificacion de
material SRC-1II', aporta una fiabilidad muy cercana al
100% en la consecucion final del producto, consiguien-
do de esta manera que el desperdicio de piezas inyecta-
das sea el minimo posible.

Una de las prestaciones mas importantes de las uni-
dades de inyeccion de las maquinas Toyo, son las rapidas
aceleraciones del movimiento de inyeccion. Pasan a ser
de las mas rapidas de su clase.

El disefio de los platos de cierre es mas generoso que
en cualquier otra maquina de inyeccion. De esta forma
se evitan grandes pérdidas de energia, ocasionadas por
la absorcion de toda la energia cinética que conlleva
el movimiento de cierre y apertura de los platos en el
momento de su frenado.

Estas son algunas de las mejoras con las que cuentan
las maquinas de inyeccion eléctrica Toyo, que se tradu-
cen en eficiencia y rentabilidad en el proceso de inyec-
cion, para los clientes.

Las inyectoras del fabricante japonés Toyo han
sido creadas y desarrolladas pensando en el mas
minimo detalle que pueda ayudar a mejorar la ex-
periencia productiva de cualquier empresa, puesto
que una buena eficiencia en el proceso de inyeccion
es directamente proporcional a un menor consumo
energético y un menor desgaste de maquinaria, lo
que repercute de forma significativa en la mejora del
proceso de produccion y del compromiso medioam-
biental de las empresas.

WWW.raorsa.es
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Para KraussMaffei, que participo en la pasada Fakuma 2015 con el lema Productivity Plus, ganar en productividad en
inyeccion es posible a menudo, mejorando detalles que pueden tener como resultado grandes logros. En |a feria mostré
inyectoras de tamafio mediano y pequefo en las que la plastificacion inteligente, y soluciones de automatizacion y
control pueden dar como resultado una mayor productividad. Destacaron la nueva serie hidraulica CX y la maquina
eléctrica AX SilcoSet para el procesado de silicona liquida.

La nueva serie de inyectoras CX destaca por su optimizacion de energia. La maquina dispone de un sistema de ges-
tion inteligente de memoria que hace que se necesite un 10% menos de energia. Otros ahorros significativos pueden
lograrse en la nueva funcion APC (control de proceso adaptativo) que permite a la inyectora el reinicio rapido y el
moldeo de piezas de calidad premium incluso con material reciclado. Otro ejemplo de eficiencia lo aporta la excelente
homogeneizacion del tornillo HPS que posibilita reducir la proporcion de masterbatch de color hasta un 30%.

En la feria, KraussMaffei quiso mostrar las amplias posibilidades de sus sistemas de inyeccion en efectos para super-
ficies laser y de hologramas, con una CX 160 equipada con un control de temperatura de molde dinamicamente induc-
tivo (DMH) de RocTool. Los moldes tienen superficies especiales con diferentes efectos (mate, alto brillo, perforado) y
que se plasman en opciones de disefio visibles para componentes de calidad premium sin necesidad de etiquetado o
tecnologia de film adicional.

Todas las inyectoras del fabricante aleman mostradas en Fakuma incorporaban el nuevo sistema de control multitac-
til MC6, intuitivo y que permite controlar de forma centralizada las inyectoras con los sistemas de automatizacion. Con
una pantalla de 24 pulgadas, admite la ejecucion incluso de complejos procesos, con gestos y toques. La guia SlideX
del cristal permite trabajar al operador, incluso sin tener que estar mirando la pantalla.

Procesos como FiberForm, que combina moldeo por inyeccion con termoconformado de laminas compuestas para
mejorar aun mas la fuerza de plasticos reforzados con fibras para sustituir metales en piezas de construccion ligera; o
aplicaciones para la inyeccion de silicona presentados por KraussMaffei en Fakuma, muestran el enorme potencial de
la inyeccion. www.kraussmaffei.com [ www.coscollola.com

www.kraussmaffei.com/plus

Productivity
PLUS

Con la nueva funcién de la maquina APC [control
adaptativo de proceso) desarrollada por KraussMaffei
pueden compensarse de inmediato las desviaciones
en el proceso de fabricacion con moldeo por inyeccion.
Beneficios para su productividad: cantidad de
productos defectuosos significativamente menor.

AraussMaffel

Leccion 1: Adaptive Process Control (APC)

Engineering Passion KraUSS MaffEi
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@ BiucAir

Equifab, empresa espe-
cializada en refrigeracion
industrial, suministra nu-
merosas soluciones para
la inyeccion de plasticos.

Entre ellas destacan sus
sistemas  deshumidifica-
dores de molde MSP, va-
lidos tanto para inyeccion,
como para procesos de
moldeo por soplado.

Cuando la temperatura
de la superficie de un ob-
jeto esta por debajo de la
del punto de rocio del aire
del ambiente que le rodea,
se produce la condensacion. Un problema que se da es-
pecialmente al enfriar con agua los moldes de inyeccion
y soplado de plasticos, ya que la condensacion afecta
negativamente a la calidad de las piezas transformadas,
dando lugar a la merma conocida como “efecto piel de
naranja"

Ademas, para evitar la condensacion y, por tanto, las
mermas que esta produce, la primera solucidn seria ele-
var la temperatura del agua de refrigeracion, lo que se
traduce en un mayor tiempo para el enfriado del molde
Yy, por consiguiente, en un incremento de los tiempos de
ciclo y en la pérdida de rentabilidad. Algunos expertos
hablan de que un grado centigrado de incremento de la
temperatura del agua equivale a un 2% de pérdidas en
la produccion.

La respuesta a todos estos problemas es la creacion de
un clima seco alrededor del molde, algo que es posible
gracias a los sistemas MSP (Mould Sweat Protector). Con
este tipo de soluciones, el area del molde se llena con aire
de proceso seco con un punto de rocio de 4° C. De esta
manera, el MSP permite el uso de agua fria con tempe-
ratura de proceso constante y 6ptima sin la molestia de
la condensacion y sin que la calidad de las piezas ni los
tiempos de ciclo se vean afectados.

Su funcionamiento es simple: el aire calido y humedo
del ambiente se introduce en la unidad MSP. Filtrado,
enfriado y, después, recalentado, el aire de proceso seco
se sopla en una red de conductos de distribucion. El aire
del ambiente purificado se enfria en dos etapas y en dos
intercambiadores de calor diferentes.

En este sentido, los sistemas deshumidificadores de
molde MSP del fabricante austriaco Blu Air Systems,
distribuidos en Espafa por Equifab, garantizan una pro-
duccidn sin condensacion con una temperatura de re-

SYSTEMS

EQUIFAB

frigerado del molde
como minimo de 6°
C de forma contante
a lo largo del afo,
independientemente
de las condiciones
climaticas y me-
teorologicas.  Esto
significa una mayor
productividad y una
calidad del producto
inalterable.

El  alcance del
deshumidificador de
molde estandar abarca unidades de entre 500 y 5.000
m*/h de volumen de aire, pero bajo pedido, se pueden
realizar unidades a medida. Las unidades Blu Air System
emplean tapas deslizables, para una facil retirada de los
paneles y una mayor rapidez de manipulacion (lo que
facilita cambios de moldes mas rapidos).

Entre las principales ventajas de los sistemas MSP
destacan:
- Produccion sin condensacion con una éptima
temperatura de enfriamiento del molde.
- Condiciones de produccion constantes a lo largo
del afo.
- Mayor eficiencia de la maquina gracias a ciclos
de enfriado mas breves.
- Disponibilidad tanto para maquinas aisladas
como para lineas de produccion completas.
- Cierres a medida para el area del molde.
- Sistema libre de CFC.
- Costes de mantenimiento reducidos.
- Bajo consumo energético.
- Rapido retorno de la inversion.
www.equifab.es
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WITTMANN BATTENFELD

Entre lo mas destacado de Wittmann Battenfeld en la pasada edicion de Fakuma
i esta la maquina de inyeccion SmartPower 350, que completa el rango de maquina-
rias de la gama PowerSeries. La serie SmartPower fue presentada por vez primera
en Fakuma 2014 con fuerzas de cierre hasta 120 toneladas. Ahora, la serie se ha
completado con modelos de mayor tamafio: de 160 a 350 toneladas.

La SmartPower esta equipada de serie con un accionamiento servohidraulico muy
eficiente energéticamente, que destaca por su gran dinamismo y bajo nivel de ruido.
] Por otra parte, la tecnologia de accionamiento de la SmartPower permite utili-
= zar el KERS (Kinetic Energy Recovery System) desarrollado para la EcoPower. KERS
transforma la energia cinética liberada por la desaceleracion en energia eléctrica.
La energia eléctrica recuperada de este modo se almacena en parte, y es utilizada
por otros sistemas de accionamiento para los movimientos paralelos, para la calefaccion del cilindro o para generar el
voltaje del sistema de control. Esto significa que toda la energia de deceleracion se utiliza dentro de la maquina.

El sistema de cierre de la SmartPower viene con un piston de cilindro de accionamiento central. Los bloques hidrau-
licos estan integrados directamente en el lado del cierre para asegurar un elevado control de las secuencias de movi-
mientos dinamicos extremadamente precisos. Dos cilindros simétricamente colocados proporcionan una transmision
de la fuerza con proteccion del molde y movimientos rapidos.

En esta serie de maquinas, el control de la inyeccion se realiza a través de la unidad servo altamente dinamica. El
disefio abierto de esta maquina simplifica su funcionamiento y la coordinacion con los equipos de alimentacion de
material y secado. Con la SmartPower, el rango de fuerza de cierre de esta serie de maquina hidraulica se ha ampliado
de 300 t con el nuevo modelo de 350 t. La distancia diagonal entre las columnas también se ha incrementado. La
SmartPower 350 ofrece generosas dimensiones de fijacion del molde de 800 x 720 mm de distancia entre columnas,
junto con un impacto de maquina extremadamente compacto. El disefio abierto de la gama SmartPower incluye una
zona de expulsion abierta en tres direcciones. La instalacion de cintas transportadoras para la extraccion de las piezas
no presenta problemas. Otra caracteristica especial de la SmartPower es la unidad de inyeccion facilmente pivotante,
disponible con tamafios de hasta 3.400. Esta unidad de inyeccion pivotante facilita considerablemente el acceso a la
boquilla y al husillo y, por lo tanto, su mantenimiento.

www.wittmann-group.com

NETSTAL

Netstal presento en Fakuma 2015 una primicia mundial: inyeccion por compresion en moldes de niveles para lograr
una ventaja competitiva con tiempos de inyeccion de 100 ms, una sincronizacion del 99,98% para un rendimiento
sobresaliente y una reduccion de costes con hasta un 20% de ahorro de materiales. En la feria se estuvo produciendo
una tarrina para margarina de 425g, hecha de PP, fabricada en un molde de 4 + 4 cavidades con una inyectora Elion
2800-2000. El peso de cada tarrina era de sélo 10,7 g.

El nuevo sistema de inyeccion por compresion surge de la estrecha colaboracion entre el fabricante de moldes Plasti-
sud, el especialista en la automatizacion de maquinas Pageés y el fabricante de moldeo por inyeccion Netstal. El proceso
de moldeo de inyeccion por compresion y la tecnologia de moldes de niveles emplean una maquina de moldeo por
inyeccion ligeramente modificada de la serie hibrida Netstal Elion. En la aplicacion mostrada en feria, las tarrinas de
formato estandar (425 gramos), con decoracion IML, se producian en un tiempo de ciclo de cinco segundos. El proceso
se lleva a cabo en un molde de niveles con 4 + 4 cavidades. "Lo realmente revolucionario en todo el proceso se oculta a
la vista: el envase de polipropileno no es moldeado, sino fabricado en un proceso de moldeo por inyeccion-compresion”,
explica Markus Dal Pian, Vicepresidente de Ventas y Marketing de Netstal. Las cavidades estan parcialmente llenas en
solo 100 ms con resultados extremadamente pares y el proceso se realiza
a una presion baja para evitar tension en el material. La alta calidad del
paralelismo de los platos garantiza una sincronia de 99,98% entre el molde,
la maquina vy el sistema de automatizacion.

www.netstal.com
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Representada por Imvol-
ca S.L. la marca Pakto esta
especializada en la gestion
completa de proyectos y
servicios relacionados di-
rectamente con el moldeo
de piezas de plastico me-
diante inyeccidn.

En este sentido, Pakto
ofrece servicios y solucio-
nes que abarcan desde la realizacion de prototipos de
moldes, pasando por las pruebas necesarias y por la
puesta a punto del molde, hasta la inyeccion final de
volumenes importantes de piezas.

A través de la tecnologia DMLS, Pakto consigue fa-
bricar piezas de moldes con geometrias complejas, una
tarea que también puede realizar ayudandose con la
técnica conformal cooling, que introduce una regu-
lacion térmica en zonas del molde inaccesibles para
los métodos convencionales. Mediante la regulacion
conformal cooling, también es posible fabricar piezas
de moldes en estado de semiacabado.

Pakto también ofrece la fabricacion de piezas unita-
rias en acero para un solo uso, asi como para la valida-
cion de un concepto, como si de una estereolitografia
se tratase.

Igualmente, Pakto es capaz de reproducir insertos
por ingenieria inversa, aplicandoles incluso una regu-
lacion especifica para mejorar aspectos de calidad y de
productividad.

Por lo que respecta a la inyeccion de grandes can-
tidades de piezas plasticas, Pakto ofrece numerosas
soluciones y con precios competitivos: piezas de poco
gramaje, con moldes de pocas cavidades. Esto ultimo
le permite ganar en rapidez, ya que este tipo de moldes
originan menos retoques y modificaciones posteriores.

Pakto también suministra insertos de moldes de in-
yeccion fabricados en aceros obtenidos por sinteriza-
cion directa de metal mediante laser (DMLS), lo que
contribuye al ahorro de tiempo y dinero en la fabri-
cacion de prototipos durante el desarrollo del produc-
to, incluyendo los canales de enfriamiento conformal
cooling integrados en los insertos. Basta entregar un
disefio 3D, o un dibujo inicial de la pieza para que
Pakto se encarge de su produccion.
www. imvolca.com

GDM-WM

Control

www,pubblicitabelotti.it

GRAVIMETRIC

FEEDING-BATCHING
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SUMITOMO (SHI) DEMAG

En Fakuma, Sumitomo (SHI) Demag mostro en primicia una inyec-
tora eléctrica IntElect de alta precision, equipada con nuevas pres-
taciones estandar que dan como resultado procesos de produccion
mas precisos y fiables, con piezas de mayor calidad. Ademas de esto,
las nuevas caracteristicas mejoran la facilidad de uso de la maquina
tanto en operacion, como durante los cambios de molde. En la feria
se mostro el equilibrio automatico de un molde de cuatro cavidades
para piezas de precision industriales con una reproduccion fiable de
los detalles de la superficie, incluso bajo desafiantes condiciones de
llenado. Esta maquina, con sus mddulos de eficiencia de produccion,
ha sido especialmente disefiada para dar cabida a los requisitos de alta
precision de los fabricantes de piezas industriales de sectores como Pieza iny la con la IntElect.
electricidad/electronica, optica y la industria automotriz.

La navegacion interactiva del usuario en la IntElect facilita y acelera los procedimientos de configuracion de molde
de manera significativa, mientras que una nueva opcion de ejecucion para las unidades de cierre y otras funciones
mejoradas de purga hacen que operar con la maquina sea aun mas facil.

Hay disponibles maquinas con cinco tamafos de diametro de husillo en lugar de tres, lo que permite mayor adapta-
bilidad a las necesidades de cada transformador, y el perfil de presion de inyeccion puede ser monitorizado ahora con
una elevada precision. www.sumitomo-shi-demag.eu

En Fakuma, todas las inyectoras expuestas por BOY estaban intercomunicadas via
Ethernet, siguiendo la tendencia de trabajo en red y de la intercomunicacién entre di-
ferentes equipos. La asociacion con el fabricante de software ProSeS BDE lo hace posi-
ble. Los sistemas BDE que pueden ser customizados permiten la planificacion y el con-
trol perfectos de la produccion, el control de calidad y el calculo de costes operativos.
El software del sistema BDE accede al control interno de la maquina Procan ALPHA,
con los ajustes de la inyectora y parametros de funcionamiento como el volumen de
inyeccion, temperaturas, presiones, etc... para un mejor control de proceso. En la feria,
BOY presento también su primera inyectora equipada con una calculadora de energia.

www.dr-boy.de / www.centrotecnica.es

H Linea de produccién completamente automatica BOY 60 E.

Husky Injection Molding Systems llevé a Fakuma sus ultimas tecnologias de colada caliente y control para los secto-
res de automocion y aplicaciones médicas. Hablamos por ejemplo del control del molde con Altanium Servo Control, y
la calidad de la pieza con la boquillas de canal caliente Ultra Helix. La nueva
linea manifold Lucent para luces de automovil completaban las soluciones de
Husky para el mercado automotriz.

Los controladores Altanium de Husky estan construidos sobre una plata-
forma de software que permite una mayor integracion con otros productos
Husky, proporcionando una base para gestionar el control total del mol-
de, ademas de la boquilla de canal cliente y el control de la temperatura.
www.husky.co
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Entre las ultimas novedades de Boge Compresores, figura su
linea High Speed Turbo HTS, que destaca por su revoluciona-
ria tecnologia que Boge considera como la reinvencion del aire
comprimido. Esta tecnologia trae consigo una nueva generacion
de compresores, basada principalmente en una reduccion radical
del numero de piezas que componen el equipo y que lo hacen
considerablemente menos susceptible al desgaste. Asi, se prolonga significativamente la vida util del compresor y se
reducen de manera drastica los costes de mantenimiento. Boge hace hincapié en este detalle, "la mejor pieza es la que
no existe”. Los compresores han reducido su tamafo a la mitad y su peso a un tercio.

La tecnologia HST no requiere de lubricacién, ni transmision y permite reducir el nimero de cojinetes. La reduccion
de piezas moviles lleva implicito un menor mantenimiento. Todo esto, ademas de proporcionar innumerables ventajas
técnicas, representa una reduccion de costes que repercutira en la compra de los equipos y en su mantenimiento.

Existen numerosas aplicaciones en las que es imprescindible disponer de aire comprimido exento de aceite de alta
calidad. Boge HST convence en las aplicaciones mas exigentes: industria farmacéutica, talleres de pintura industriales
(p. €j., cabinas de pintura donde la mas minima entrada de aceite provoca paradas), industria de alimentacion y bebi-
das, fabricacion de envases PET, fabricacion de semiconductores, etc). Los compresores de alto rendimiento Boge HST
de tres etapas con una presion estandar de 7,5 bar producen eficazmente una demanda continua de aire comprimido.
Como maquina de carga basica o como maquina de carga maxima, en tres niveles de potencia desde 56 hasta 225 k.

Ademas de proporcionar aire comprimido exento de aceite y continuo, la tecnologia "High Speed Turbo” de Boge
permite niveles de ahorro importantes, una eficiencia maxima y reducidos costes de mantenimiento. A todo ello hay
que sumar un disefio sostenible que requiere menos espacio, menos materiales y con baja emision sonora.
www.boge.com.es

Mas informacion disponible en a nueva tecnologia High Speed Turbo de
www.boge.com/hst = 14 un  fu ]

iBOGE Compresores,
siempre innovando para su beneficio!

& BOGE

COMPRESSED AIR SYSTEMS
BOGE AIR. THE AIR TO WORK.

BOGE reinventa el aire comprimido con

la innovadora tecnologia High Speed Turbo

El desarrollo de la tecnologia High Speed Turbo, marcara el inicio de una nueva era en el aire exento de aceite.
“Otros nos seguiran, BOGE fue el primero.”
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Haitian Europe presentd en Europa, antes del verano, sus nuevas inyectoras
eléctricas de la serie Zeres, en el marco de un tour europeo para dar a cono-
cer sus ultimos desarrollos tecnologicos con combinaciones especificas para
- | clientes. Ello incluia inyectoras con fuerzas de cierre de entre 350 y 66.000 KN,

i | equipadas de serie con accionamientos energéticamente eficientes. Protago-
nistas del evento fueron las maquinas de la serie Zeres y la mas vendida del fa-
bricante, la Jupiter Il de doble plato, con una fuerza de cierre de 6.500 kN. Otra
innovacion fue la Zhafir Mercury 1500. La serie Zeres amplia la operatividad
tradicional de las inyectoras eléctricas para incluir aplicaciones tradicionalmente vinculadas a las inyectoras hidrauli-
cas. Idéntica en disefio que la Venus Il, la serie Zeres incluye accionamientos servoeléctricos que ahorran energia para
la inyeccion (hasta 350 mm/s), la dosificacion y el movimiento del molde. Segun el fabricante, la hidraulica eficiente de
las inyectoras Zeres ofrece una nueva dimension en flexibilidad para la planificaciéon y produccion de piezas de plastico
con noyos, por ejemplo, o para piezas técnicas de precision. Por su parte, la serie Venus Il de inyectoras eléctricas ha
sido optimizada siguiendo las indicaciones de los clientes. En este sentido se incluyen variantes de mayor rapidez, que
alcanzan velocidades de inyeccion de hasta 500 mm/s. Son muchos los detalles en los que ha mejorado esta maquina
de doble plato, entre ellos, la eficiencia energética, la precision o la estabilidad de proceso. www.haitian.com

SANDRETTO

Presentada en la pasada Plast 2015 de Milan, la nueva gama de inyec-
toras de la serie Dieci es el resultado de numerosos esfuerzos en I+D. La
serie Dieci se caracteriza por un mayor espacio entre columnas, menor
consumo de energia y la rapida consecucion de temperaturas de moldeo.
Materiales de construccion innovadores, nueva unidad de control con
una interfaz facil de usar, excepcional velocidad de ciclo y 5 afos de
garantia son otras de sus caracteristicas.

El uso de motores sin escobillas y bombas a velocidad variable, le apor-
tan un mayor rendimiento. La unidad de plastificacion adopta el inno-
vador sistema de calentamiento por induccion magnética con control
activo, lo que permite un control preciso de la temperatura y una mejor
adaptacion a las caracteristicas del material plastico utilizado. También
permite alcanzar la temperatura ideal en menos de un 10% en comparacion con el tiempo empleado por un sistema
resistivo. La serie hidraulica Dieci esta disponible con fuerzas de cierre de entre 300 y 800 kN.

-

www.sandretto.it

Entre las noveades mostradas por Cannon en Fakuma 2015
destaca este nuevo cabezal de mezcla, el FPL SR, disefiado
. especificamente para la inyeccion de espuma rigida en el in-
terior de los paneles de la estrucutra de frigorificos y conge-
ladores de uso doméstico. Este cabezal de mezcla consigue
una mayor eficiencia de mezclado y un flujo laminar de los
componentes de la mezcla quimica en el interior del molde.
Esta disponible en tres tamafios: 18, 24 y 26 mm.

wWww.Cannon.com
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Milacron mostrd en Fakuma 2015 la nueva inyecto-
ra Magna Toggle, que se presenté oficialmente en el
salon para el mercado europeo. La inyectora combina
las ventajas de un mecanismo de rodillera preciso con
un control avanzado y facil de usar. Como resultado,
la Magna T Servo es una inyectora de alto valor. La
reduccion de generacion de calor da como resultado
una mayor vida util de los componentes hidraulicos
y del aceite, mientras que la carga del cabezal en el
suelo de la fabrica y el consumo de agua de refrigera-
cion se reduce. Magna T Servo ofrece eficiencia ener-
gética a la vez que repetitividad, y mayor precision.

La Magna T Servo esta equipada con una bomba de engranajes silenciosa, lo que se traduce en un incremento de la
seguridad para el operador, por la sustancial reduccion de ruido. El mecanismo de rodillera ha sido optimizado para
unos ciclos mas rapidos y una menor defleccion de los platos. Ademas, el disefio de su servomotor contribuye a incre-
mentar |a fiabilidad y a reducir los costes de mantenimiento.

En la feria, la maquina (Magna Toggle 200) estaba equipada con un molde del fabricante austriaco Haidlmair y estu-
vo produciendo un envase premium de PP. Las piezas eran retiradas de la inyectora por un sistema robotico.

www.milacron.com

La inyectora vertical MTF1500/320 edition S del fa-
bricante austriaco de soluciones para silicona, elasto-
meros y TPE, Maplan, destaca por sus placas calefac-
toras de grandes dimensiones y una altura de manejo
optima. Maplan muestra en esta maquina, en coope-
racion con el fabricante de moldes Peta Formenbau de
Bad Soden-Salmiinster (Alemania), el proceso ICM en
combinacion con la tecnologia de canal frio con cie-
rre de aguja. En el procedimiento ICM (Injection Com-
pression Moulding) el material se inyecta en un molde
abierto parcialmente y a continuacion se estampa.
Este procedimiento se emplea tipicamente en la fa-
bricacion de piezas pequefias con muchas cavidades.
Tras el moldeado, las piezas terminadas se encuentran
en una almohadilla. En un paso posterior del proceso
es posible troquelarlas.
Este proceso tan eco-
nomico se emplea para
la produccion de piezas
moldeadas precisas y en
grandesvcvwvtvl_(::;;n_at | Calidad confrontada y

www.coscollola.com precision suiza

REGLOPLAS"®

Control de temperatura.
Simple. Fiable.

Calidad suiza de confianza, funcionando con éxito durante 50 afios.
Los equipos de control de temperatura de REGLOPLAS convencen
por su precision, su larga durabilidad y compatibilidad.

www.regloplas.com Representante
COSCOLLOLA Cial, S.L., Barcelona
T+ 34 932 232 599, info@coscollola.com
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Los galardones reconocen a los mejores
envases de Espana

Ganadores de los Premios
LiderPack 2015

Ya se han fallado los LiderPack, los galardones mas importantes de envase, embalaje y publicidad
en el lugar de venta (PLV) de Espaiia, que han premiado 28 trabajos fabricados en nuestro pais

durante 2015.

curso, organizado por

Graphispack Asociacion
y el salon Hispack de Fira de
Barcelona, han concurrido un
total de 82 trabajos proceden-
tes de empresas y escuelas de
13 provincias espafolas. El ju-
rado ha concedido 19 galardo-
nes en la especialidad de packa-
ging, 3 en el apartado de PLI”~
y 6 en Diserio Joven, 1a categoria
reservada a estudiantes. Los
ganadores en la especialidad
de packaging representaran a
Espafia en los WorldStar for
Packaging 2015, el mds impor-
tante certamen internacional

Miembros del jurado de  de envase y embalaje.
los Premios LiderPack 2015.

| En esta edicion del con-

Premiados por categoria

Una propuesta doblemente premiada ha sido el eti-
quetado de la edicion especial del Gran Reserva Musi-
vari de Cava Guilera, galardonado en las categorfas de
packaging para bebidas y miscelanea pack. El disefio ha
sido realizado por Zekogram Innova —consultoria de
marketing inclusivo para incorporar braille de valor afia-
dido en el packaging—.

Ademas de esta etiqueta, en la categoria de packaging
para bebidas han resultado premiados otros cuatro pro-
ductos: una botella de vidrio negro para los vinos de la
bodega canaria Cumbres de Abona; la etiqueta para el
vino de autor Dues Consonants; y las etiquetas autoad-
hesivas para vino Disfruta de Coreti. Otro packaging
con premio ha sido el de la cerveza artesana La Antigua:

una botella de 75¢l incorpora una etiqueta de papel re-
sistente al agua que se mete por el cuello de la botella
v que se cierra atras con lacre y el sello de la empresa.

En la categoria de packaging alimentatio, las propues-
tas premiadas van desde el tarro de PET Thermal.ite de
Helios para salsas, presentado por Plastipak Iberia, que
constituye una alternativa al vidrio (en la imagen de la pa-
gina siguiente), hasta la Bandeja pitufo, un envase activo
fabricado por Flexomed con propiedades antibacterianas
y absorbedor de etileno que retrasa la maduracién del to-
mate y reduce un 30% el desperdicio del producto.

Alzamora Packaging se ha llevado un LiderPack por
el envase de cartén para huevos camperos de Garcia
Puente. También ha ganado la linea de packaging de las
conservas Nixe, marca de los supermercados Lidl, crea-
da por Vibranding, que rompe con la estética habitual
Premium y adopta un estilo inspirado en los tatuajes
marineros para destacar en el lineal.

En este apartado, los ganadores han sido: El estuche-
libro de Jean Leon, que contiene dos botellas de vino
y un documental en DVD sobre la historia del funda-
dor de la bodega; la botella de vidrio cosmético para el
Vodka King Peter, disefiada por Avanza Packaging; el
Coverring, de Conver Ring Lux, una pieza metalica, de
oro y plata, esmaltada o con incrustaciones de piedras
preciosas personalizable que decora las botellas de ca-
vas y espumosos, facilita la apertura y que puede lucirse
después como joya o coleccionarse; y Supreme, de Byn-
sa Mascotas, un envase novedoso en el mercado de la
alimentacion de animales, con forma de bolso, cierre de
cremallera y presentacion de lujo.

Por su parte en la categoria de packaging de Salud
y Belleza, la empresa gerundense Pime Pintura Indus-
trial ha resultado premiada por su proceso de pintado
en polvo de envases de vidrio para perfumetia y cos-
mética con los que se consiguen acabados sensoriales y
diferentes efectos.



En la categoria de packaging para lo-
gistica y distribucion, la empresa zarago-
zana Saica ha ganado Un LiderPack con
la solucién e-Wine, un embalaje de car-
ton para envios por paqueteria de bote-
llas de vino. Su disefio de pestafas prote-
ge las botellas en los tres ejes de impacto,
evitando posibles dafios. Por su parte,
Cartonajes Font ha sido premiado por
un embalaje reciclable para el transporte
de parachoques para vehiculos que aho-
rra costes logisticos, protege el producto
y reduce espacio de almacén.

Los otros dos LiderPacks logisticos fueron para Procter & Gam-
ble Espafia, por el embalaje de cartén convertible en expositor de
punto de venta para los productos de proteccién femenina Evax;
y para Climesa, que present6 una aplicacion avanzada para el en-
vasado al vacio de productos de 200 hasta 2.000 kg, reduciendo el
volumen ocupado y optimizando la logistica.

Finalmente, en la especialidad de PLV y con la nueva considera-
ci6n de Popai Awards, han resultado galardonados el expositor-ma-
leta itinerante de la ONCE que facilita la venta de cupones, fabrica-
do por Zedis; el expositor circular automontable en cinco segundos
para Bagels Bimbo, obra de Miralles Cartonajes; y el expositor de
mesa con estructura de madera lacada y elementos interiores de
polimetilmetacrilato para el lanzamiento del perfume Oud & Rose,
presentado por Adaequo.

En el apartado Disefio Joven, en el que concurren los trabajos
creados por estudiantes de escuelas de disefio se han premiado seis
proyectos, cinco en la categoria de packaging y uno en la de PLV. El
Centro de Formacién Profesional Salesianos de Sarria de Barcelona
y la Escuela Superior de Disefio e Ingenierfa de Barcelona, Elisava,
se han repartido los galardones.

Las propuestas ganadoras procedentes de los Salesianos de Sa-
rria son dos paquetes para el envio de bombillas y un embalaje para
un monociclo eléctrico convertible en PLV.

Por su parte, los trabajos premiados presentados por Elisava son
los envases de zumos para nifios Zuum, que recuerdan la forma
de un cohete, con grafica inspirada en dibujos infantiles que deja
entrever el sabor del zumo en su parte inferior; el Ecopack Quartz
Light, un nuevo envase para las bombillas de led, realizado en un
solo material que reduce el impacto ambiental de los blister actua-
les; y el Travel Kit DOVE, que unifica y simplifica la forma de los
productos para optimizar el espacio.

Criterios

De las propuestas ganadoras, el jurado -formado por una decena
de profesionales y expertos en diferentes areas de la industria del
envase y embalaje, el mundo del disefio, la logistica, el marketing y
la publicidad y presidido por Carlos Aguilar, representante de Lu-
ciano Aguilar, S.A, y del Instituto Espafiol del Envase y Embalaje
(IEEE)- ha valorado aspectos como el uso de materiales sosteni-
bles, la funcionalidad, el disefio, la imagen grafica y las mejoras in-
troducidas para el usuario y la logistica. Il
www.graphispack.org

Resolvemos
sus problemas
de trituracion

con poco ruido
con gran eficiencia
il
de forma facil y segura

COSCOLLOLA
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2 232 599
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www.coscollola.com
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Las impresoras 3D ya crean coches
completamente fabricados en plastico

Los automoviles, mas
plasticos que nunca y subiendo

Segun los datos de ANFAC, asociacion que agrupa a los principales fabricantes de vehiculos en
nuestro pais, el mercado europeo de automoviles crecio un 8,8% en los primeros nueve meses del
ano, totalizando un volumen de 10.413.675 millones de turismos vendidos. Y con el crecimiento
del plastico en la fabricacion de vehiculos, estas son también buenas noticias para nuestro sector.

mento del 9,8% y 1.356.868 unidades matriculadas.
Con este mes, las matriculaciones de turismos en
Huropa acumulan 25 meses de crecimiento consecutivo.

P orejemplo, elmes de septiembre se obtuvo unincre-

Espana lidera el crecimiento

Espana continta liderando el crecimiento europeo, en-
tre los pafses mas fuertes de la Zona Euro. En el pe-
riodo de enero-septiembre registr6 un volumen de
783.892 unidades y un alza del 22,4%. En este sentido,
los programas de achatarramiento, impulsados por el
Gobierno espafiol, han hecho que el pais mantenga un
ritmo de crecimiento mds fuerte que el resto. Pero los
principales pafses en la UE, también registran tasas po-
sitivas, manteniendo la buena marcha de este segmento.
Esta evolucion positiva del mercado europeo también
es buena para las fabricas espafolas de vehiculos, ya que
gran parte de la produccién nacional se exporta entre
los principales paises de la UE.

Alemania presenté en los nueve primeros meses
un incremento del 5,5%. En septiembre, el merca-
do automovilistico aleman registré una tasa de creci-
miento del 4,8%. El mercado inglés también continda
a buen ritmo y creci6 en el perfodo enero-septiembre
un 7,1%. Francia volvié a subir un 9,1% en el mes de

Reducir el peso de los auto-
moviles, y por consecuencia
su consumo, y minimizar

los residuos no reciclables,
son los desafios a los que
se enfrenta hoy en dia
el fabricante

septiembre con un total de 164.769 matriculaciones;
en los nueve primeros meses del afio, el mercado fran-
cés se incremento un 6,3% con un total de 1.421.435
matriculaciones. Por ultimo, el mercado italiano mos-
tré un aumento del 15,3% y un total de 1.196.270
matriculaciones en el periodo enero-septiembre.
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Cada vez mas plastico

Estas buenas cifras del sector de la automocion no pueden
ser mas beneficiosas para el plastico, ya que reducir el peso
de los automéviles y, por supuesto, su consumo, y minimizar
los residuos no reciclables o dificilmente reciclables, son los
desafios a los que se enfrenta en la actualidad el fabricante de
automoviles. Y la industria del plastico, con soluciones como
las que veremos en las paginas siguientes, se lo esta ponendo
cada vez mas facil. Il www.anfac.com

SmartCars hechos con impresoras 3D
en la Universidad de Michigan

Una flotilla de SmartCarts autonomos, vehiculos de alta tecnologia, baja velocidad e impresos en impresoras 3D en-
traran en funcionamiento en el Campus Norte de la Universidad de Michigan (EE.UU.). Los vehiculos se destinaran al
transporte de estudiantes, profesores y personal a clases, laboratorios y oficinas. La iniciativa servira también como una
prueba para el transporte autonomo y a la carta.

"El objetivo de los SmartCarts es que comencemos a comprender los desafios de un sistema de transporte a la carta
construido alrededor de coches autonomos”, ha explicado Edwin Olson, profesor asociado de ingenieria eléctrica y cien-
cias de la computacion que lidera el proyecto. En un primer paso, los investigadores de la Universidad de Michigan (U-M)
recibieron la semana pasada un vehiculo impreso en 3D de la empresa de tecnologia, Local Motors (se proyecta construir
tres mas). La compafiia dio a conocer tanto el vehiculo de baja velocidad como su primer coche todoterreno impreso en
3D en una conferencia de prensa en Tempe, Arizona.

Durante el proximo afo, investigadores de la U-M desarrollaran capacidades de autonomia y construiran un
programa para que los usuarios de teléfono movil puedan solicitar un viaje. Probaran el vehiculo en MCity, el si-
tio de prueba de vehiculos autonomos, operado por el Centro de Transformacion de Movilidad, una asociacion pu-
blico-privada con sede en la U-M. "Entre los desafios que los investigadores esperan encontrar esta el entender las
preferencias y expectativas de sus pasajeros, la coordinacion de las rutas de una flota de vehiculos, y encontrar la
manera de equilibrar la oferta y la demanda. Estos factores, no sdlo la tecnologia de autoconduccion, son funda-
mentales para la viabilidad economica y aceptacion social de un servicio de transporte a gran escala”, dijo Olson.

En MCity y mas tarde en el Campus Norte, los investigadores experimentaran con métodos para simplificar los retos
de autonomia aprovechando la escala mas pequefia de un campus. Podrian afiadir puntos de referencia para ayudar a los
vehiculos a navegar, por ejemplo, o incluso pintar una linea azul en el asfalto de |as carretas para que los coches las sigan.
"Estas medidas ayudan a que la autonomia sea sequra y barata, pero son dificiles de lograr a escala nacional”, dijo Olson.
Ademas de campus universitarios, los sistemas de transporte auténomos de baja velocidad podrian ser utiles en lugares
como campus corporativos, parques de atracciones, aeropuertos, comunidades de vida asistida y centro de las ciudades.

El nuevo vehiculo de la U-M tiene un tren de potencia derivada de un carro de golf tradicional, pero al trabajar con
Local Motors, el resto del vehiculo ha sido reinventado para este proyecto. El cuerpo es de 3D impreso en plastico de
piezas de Lego reforzado con fibra. El proceso de fabricacion unico significa que si los investigadores de la U-M deciden
que necesitan un soporte para sostener un sensor, por ejemplo, o un tablero de instrumentos mas innovadores sin vo-
lante, Local Motors puede imprimir un nuevo componente en cuestion de horas. La ventaja es la velocidad de disefio y
fabricacion. "El proceso de impresion 3D y nuestro proceso de cocreacion nos permite, y a nuestros socios, ser creativos
rapidamente”, explica Corey Panero, lider del proyecto en Local Motors.

A finales de este afio o principios del proximo, la U-M recibira un sequndo vehiculo y el equipo de investigacion llevara
a cabo un estudio piloto en MCity.
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El proyecto BIOFIBROCAR, en el que AIMPLAS ha
participado junto con ocho socios mas de diferentes
paises (Espafia, Alemania y Paises Bajos), tiene como
objetivo la sustitucion de las fibras de poliéster (PET)
y polipropileno (PP), que se utilizan actualmente en
el interior de los coches, por fibras basadas en acido
polilactico (PLA), material biodegradable.

Tras 30 meses de desarrollo, el proyecto fina-
lizo satisfactoriamente el pasado 30 de junio,
y su resultado fue el prototipo de un panel de
puerta fabricado con las fibras biodegradables
desarrolladas.

Requerimientos y limitaciones en el sector de la automocion

En la actualidad, el sector de la automocion genera grandes volumenes de residuos solidos, en particular al final de la
vida util del vehiculo. Segun diferentes estudios, la composicion tipica de un coche es de aproximadamente de 65% de
hierro, 6% de aluminio, 10% de plasticos, 6% de caucho y 13% de otros materiales como vidrio o fibras; en definitiva,
una cantidad muy elevada de residuos. Por ello se hace necesario que estos productos sean mas “amigables” en térmi-
nos medioambientales.

Lasolucion propuesta por el proyecto parareducirlacantidad de residuos o mejorarla reciclabilidad de los mismos hasido
la sustitucion de los diferentes sustratos textiles que se encuentran en el interior del vehiculo por nuevas fibras biodegra-
dables desarrolladas a partir de PLA. Pero la principal limitacion del PLA es su baja resistencia térmica: comienza a reblan-
decerse alrededor de unos 52°C, lo cual limita su uso en aplicaciones que necesitan soportar temperaturas mas elevadas.

Desarrollo del proyecto y resultados

Durante el proyecto se siguieron diferentes vias para la obtencion de un nuevo material que cumpliera con los re-
quisitos deseados, el principal una mayor resistencia térmica. AIMPLAS, junto con los socios ADDCOMP y AVANZARE,
desarrollé un compuesto con las propiedades especificas para aplicaciones de interior de vehiculos, como resistencia
térmica, fogging, baja emision de olores y de compuestos organicos volatiles y propiedades antimicrobianas.

La formulacion del nuevo compuesto, asi como las condiciones de procesado, resultaron ser factores clave para lograr
unos buenos resultados, ya que se demostro que el grado de cristalinidad del PLA juega un papel muy importante en
la resistencia térmica del material. Asi, se logro aumentar la temperatura de reblandecimiento del material, que paso
de 57°C a 102°C, sin que ello afectara su viscosidad, por lo que puede procesarse por extrusion melt spinning para la
obtencion de las fibras.

Dos capas de tejido-no-tejido y una capa de tejido decorativo se utilizaron para la obtencion de un panel de puerta
como prototipo final. La biodegradabilidad de este prototipo ha sido evaluada conforme a la norma europea EN13432 y
dio como resultado porcentajes de biodegradacion mayores al 90% en condiciones de compostaje después de 85 dias.

www.aimplas.es
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La espuma de melamina Basotec de BASF, por sus
propiedades fonoabsorbentes, se esta utilizando
para aislar el ruido de los motores de varios vehicu-
los Volkswagen. Basotect TG se emplea para las ca-
pas acusticas del motor EA888 de Volkswagen en los
modelos Jetta, Golf, Passat, Tiguan y Beetle. Se trata
de una espuma de melamina termoestable que se
fabrica especificamente para el termoformado, con
el fin de conseguir componentes tridimensionales
sofisticados y elementos personalizados para espa-
cios reducidos. Ademas de absorcion de ruido supe-
rior, proporciona resistencia a la llama y reduccion
de peso en el compartimiento del motor.

www.basf.com/es

La solucion ColorForm permite el pintado de la pieza
en el molde durante el mismo proceso de inyeccion
con acabados en alto brillo. Con esta tecnologia se
pueden consequir piezas totalmente acabadas con un
sistema 2K-PUR/PUA a la salida del mismo molde de
inyeccion, con ventajas como reduccion de tiempos, de
inventarios, de indices de scrap y de consumo energé-
tico. El sistema esta muy automatizado y es capaz de
aportar una alta precision entre zonas pintadas y no
pintadas, posibilidad de dar acabados microestructu-
rados, pintar con cualquier color y aportar acabados
High gloss desde el negro-piano hasta el transparente.

www.kraussmaffei.com [ www.coscollola.com

Las laminas de composites termoplasticos Vizilon
de DuPont, formadas por varias capas (poliamida+te
xtil+poliamida+fibra refuerzo+poliamida), compiten
en prestaciones con el acero y el aluminio. Este pro-
ducto permite la fabricacion, entre otras aplicaciones,
de innovadoras piezas estructurales de la carroceria,
aportando una reduccion de peso significativa respec-
to a los componentes metalicos a los que substituye.
Vizilon fue presentado en las XIV Jornadas Internacio-
nales de Plasticos en Automocidn, que se celebraron
el pasado julio en Barcelona, organizadas por el CEP.

www.dupont.es

También se presentaron en las XIV Jornadas Inter-
nacionales de Plasticos en Automocion las tecnologias
de composites para aligerar peso a las piezas, de En-
gel, combinadas con inyeccion. Consisten en laminas
de ocho capas preimpregnadas que se calientan y se

forman para dar lugar a piezas muy re-
sistentes y con menos peso, como los
pedales de freno, que son un 30%
mas ligeros que los equivalentes
en acero. Engel ofrece soluciones
completas que incluyen la inyec-
tora, el horno de calentado de las
placas o laminas y el robot para
la manipulacion de las piezas
(Insert 1050/200).
www.engelglobal.com /
www.roegele.com
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Aplicaciones I .

Batz mostrd en las XIV Jornadas Internacionales de
Plasticos en Automocion la tecnologia de inyeccion
por agua (WIT) para la produccion de pedales de em-
brage. Su funcionamiento consiste, en primer lugar, en
la introduccion del material plastico reforzado y des-
pués en la inyeccion de agua, que forma el interior
hueco de la pieza y expulsa fuera el material sobrante.
El pedal en cuestion, con estructura tubular, cuenta
con una reduccion en el peso de un 12% y del ciclo de
un 38%, en comparacion con la pieza equivalente de
estructura nervada por inyeccion tradicional utilizan-
do el mismo tipo de material. El proceso es rentable a
partir de 300.000 piezas anuales inyectadas.

www.batz.com/es

El nuevo grado Repsol Isplen PF179EV, desarrollado
conjuntamente con Grupo Antolin y 3M y presentado
en el congreso internacional Plasticos en la Ingenieria
de Automocion, esta basado en la combinacion sinér-
gica de cargas tradicionales y microesferas de vidrio
fabricadas por 3M, y especialmente disefiado para
reducir notablemente el peso en piezas inyectadas, a
la vez que mantiene las propiedades mecanicas habi-
tuales en este tipo de materiales: la flexibilidad y la
resistencia al rayado.

www.repsol.com/es_es

DUPONT

El fabricante de vehiculos Daimler AG ha validado
la resina DuPont Zytel como sustitutiva del metal en
soportes de motor. Estos soportes han sido desarrolla-
dos acortando el ciclo de desarrollo en comparacion
con el estandar de fundicion de aluminio, y a un coste
reducido.

wwww.dupont.com

o
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Los sistemas de espumacion quimica Hydrocerol de
Clariant, que aligeran el peso de las aplicaciones de
termoplasticos para piezas de automocion, consiguen
un ahorro de material al disminuir los alabeos y rechu-
pes. De tipo endotérmico, estos espumantes son vali-
dos para la mayoria de polimeros y procesos de trans-
formacion y destacan también por su bajas emisiones
de CO,. La firma ha presentado también la tecnologia
de molde expandible, en la que, una vez inyectado el
material con el espumante, pasados unos segundos ya
se puede abrir el molde, logrando el espesor y densidad
de la pieza deseados.

www.clariant.com

Arnite XL-T es un PET reforzado con fibra de vidrio
que se emplea en el nuevo Audi Q7 para aplicacio-
nes de faros de automaéviles que resisten temperaturas
extremas. Con una temperatura de deformacion por
calor (HDT) de 250°C, bajo outgassing y un excelente
acabado texturizado en colores oscuros, ofrece al dise-
fiador y al ingeniero libertad de concepto en el disefio
de los faros LED/HID.

www.dsm.com
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Ford podria reemplazar hasta el 50% del caucho uti-
lizado en sus vehiculos con arbustos de guayule. Los
automoviles utilizan una gran cantidad de goma, cuyo
empleo supone un incremento de los precios y de las
emisiones de CO,; por eso, Ford esta buscando una
fuente mas sostenible de goma doméstica, y el arbusto
del guayule, que crece en Arizona, es una de las al-
ternativas mas prometedoras, que ya se esta utilizan-
do en equipacion de alto rendimiento como trajes de
neopreno, guantes médicos y similares. Ford colabora
con el Estado de Ohio para comprobar la viabilidad de
este proyecto.

www.ford.com

] froem the
Buayule
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El nuevo Citroen C4 Cactus incorpora en el exterior
de sus puertas los paneles Airbumps, compuestos por
un TPU de BASF (Elastollan AC 55 D 10HPM) y solda-
dos por laser sobre una base de PC/ABS. Rehau fabrica
en su planta de Tortosa estos Airbumps, que presentan
una gran resistencia al rayado y a los golpes y aportan
un toque diferencial al coche.

www.rehau.com

T li li
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Teknia Group, compafiia espafiola especializada en
la fabricacion de componentes para el sector de la au-
tomocion y a través de sus unidades de negocio de Au-
tomocion e Investigacion y Desarrollo (Teknia Automo-
tive y Teknia R&D) anuncia que su division de Plastico
ha captado nuevo negocio para su planta de Tanger
con el cliente MTA, uno de los mayores suministrado-
res del mercado de automocion. El proyecto consiste
en un transfer de varias piezas inyectadas que se en-
tregan en la ciudad marroqui de Kenitra, muy cerca del
centro productivo que Teknia Group tiene en Tanger.

wwww.tekniagroup.com / www.mta.it

El nuevo concepto de spoiler termoplastico para te-
cho de camion de SABIC incorpora conductos de aire
para reducir la presion frontal y acelerar el flujo de
aire, tanto sobre la superficie como a través del pro-
pio aleron. Los carenados convencionales de techo,
en cambio, alcanzan eficiencias aerodinamicas sim-
plemente mediante la maximizacion de flujo de aire
sobre superficies lisas y cerradas. Esta nueva solucion
aerodinamica esta indicada para los fabricantes de ca-
miones pesados.

www.sabic.com
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m SABIC anuncia que esté realizando una transformacion
global para ganar agilidad, centrada en la eficiencia de
costes y en una mas rapida respuesta a las necesidades
de los clientes. Se espera que la nueva estructura de SA-
BIC, mas eficiente y cercana al cliente, esté operativa el
préximo 1 de enero de 2016. La reorganizacion obedece
a una revision de los retos planteados por la compafiia
en su estrategia para 2025, que incluyen cambios en el
panorama del mercado y en la necesidad de potenciar la
tecnologia y la innovacion. Para lograr estos desafios,
SABIC esta optimizando su actual portfolio a la vez que
realiza inversiones que sustenten su crecimiento futuro.

m  ANAIP (Asociacion Espafiola de Industriales de
Plasticos) anima a participar en la Alianza Europea de
Polimeros que ha promovido EuPC (Asociacion Eu-
ropea de Transformadores de Plasticos), de la que
ANAIP forma parte representando al sector de la
transformacion en Espafia. La Alianza prestard ayu-
da a los usuarios de las materias primas a través de
la red EuPC de asociaciones nacionales de plasticos.

m PET Technologies, fabricante de maquinas de soplado y
moldes para PET, ha puesto en marcha un nuevo centro
de mecanizado de 5 ejes Deckel Maho DMU 60 eVo en
su planta de Ucrania. Esta maquina permite fabricar mol-
des con perfiles de diferente complejidad de la superfi-
cie. Se puede hacer también el fresado de alta velocidad
HSC desde varios lados, excluyendo el reajuste adicio-
nal y disminuyendo el tiempo de fabricacién de equipos.

m El Ministerio de Economia y Competitividad ha con-
cedido una ayuda al Centro Tecnoldgico del Plastico (An-
daltec) para poner en marcha una Oficina de Proyectos
Europeos (OPE). La nueva oficina tiene el objetivo de favo-
recer la participacion del centro en el programa Horizon-
te 2020, ademas de fortalecer la capacidad de Andaltec
para impulsar la participacion de las empresas del sec-
tor en las actividades de investigacion financiadas por la
Unién Europea. De esta forma, el centro ha recibido un
apoyo econdmico de la convocatoria Europa Centros Tec-
nolégicos 2015, dentro del programa estatal de Fomen-
to de la Investigacion Cientifica y Técnica de Excelencia.

m Desde el 30 de septiembre, Angel Fernandez es el
director del Instituto Tecnoldgico de Aragdn (ITRINNOVA).
Zaragozano de 47 afios, es doctor ingeniero Industrial y
profesor titular en Ingenieria Mecénica, y ha sido profesor
en Ingenieria Quimica y de varios masteres y doctorados.

Para ampliar esta informacion y acceder a mas noticias
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m Priamus System Technologies AG, proveedor suizo
para la industria de inyeccion de plasticos, ha anunciado
gue se ha completado la operacion para ser adquirida
por parte de la estadounidense Barnes Group Inc. Pria-
mus ofrece sus servicios y soluciones a muchas de las
principales empresas mundiales especializadas en inyec-
cion de plasticos para los sectores medico, automocion,
electrénica, bienes de consumo y envases. Con 40 tra-
bajadores, tiene su sede central en la localidad suiza de
Schaffhausen, ademas de oficinas de venta y servicios en
EE.UU y Alemania.

m A finales de septiembre, en la vispera de la feria
FachPack de Nuremberg, Krenes fue reconocida por su
innovadora idea de envasado BEVkeg con el premio ale-
mén de envases (Deutscher Verpackungspreis). BEVkeg
es una solucion completa para el mercado de barriles
PET no retornables para bebidas. Segun el rendimien-
to, el envase BEVkeg puede ser suministrado en dos va-
riantes, ya sea como preforma o como envase soplado
y posteriormente enrollado y por lo tanto comprimido.

m Buhler Sortex y la estadounidense National Recovery
Technologies (NRT) han puesto en marcha un acuerdo co-
mercial estratégico para ofrecer a los recicladores de
plastico una solucion completa para botellas de plasticos
y seleccién de escamas.El acuerdo entre Buhler Sortex y
NRT marca un nuevo hito en la expansion del segmento
de seleccion de PET y HDPE en Europa y Norteameérica y
refuerza su posicién como suministradores de soluciones
combinadas de botellas de plastico y clasificacién de es-
camas dentro de la industria del reciclado de plasticos.

m Tras 10 afios en Haitian International, primero como
Vicepresidente y luego como Director Ejecutivo y Jefe de
Estrategia, y cumplida la edad de jubilacién, Helmar Franz
pasara a ocupar un cargo en el consejo de Haitian como
director no ejecutivo.

m Bada Hispanaplast acogio el 6 de octubre en su sede
de Huesca un acto para celebrar su X aniversario, con
més de doscientos asistentes entre clientes, colabora-
dores, directivos y representantes institucionales. Du-
rante el acto conmemorativo se puso en valor la labor de
la empresa oscense durante la Gltima década, periodo
gue le ha servido para convertirse en un referente en Es-
pafia en la produccion de compounds de plastico técnico,
y durante el cual ha cuadruplicado sus resultados tanto
en produccién como en facturacion y exportacion.

www.mundoplast.com
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HEXAGON METROLOGY

exagon Metrology ha
Hanunciado un  nue-
vo modelo de la versatil
méquina de medicién de
coordenadas Global. Di-
sefiada en colaboracion
con la empresa de disefio
de pretigio internacional
Pininfarina, esta maquina
estd disefiada especifica-
mente para ofrecer veloci-
dad en el proceso y eficiencia a los fabricantes que requie-
ren de un escaneo tactil preciso y de un alto rendimiento.

hovessaes
KLUBER LUBRICATION

Kluber Lubrication ha de-
sarrollado la nueva serie
de aceites sintéticos en base [
PAO de la serie Klibersynth
FB. Estos productos presen-
tan un alto grado de pureza
ISO 4406 15/13/10 y estén
disponibles en las viscosida-
des I1SO VG 32, 46 y B8. Los
fabricantes de equipos y operadores de maquinas herra-
mientas que busquen maximo rendimiento a velocidades
extremadamente altas y aceites de alta pureza, encon-
traran en Klibersynth FB una buena eleccion.

| nuevo controlador

de maquinas NX7 de
Omron amplia la gama
de CPUs de la familia
Sysmac, aumentando el
alcance de la solucién
con un controlador de
mayores prestaciones vy
la escalabilidad de la solucion Sysmac. La nueva CPU
NX7 posihilita llegar a las maquinas premiun de mayores
exigencias, e incluso abarcar algunas de las soluciones
gue actualmente emplean varios controladores con la op-
cion de unificarlo todo en un Gnico controlador.

KISTLER

istler afiade un nue-
Kvo miembro a su fa-
milia de dinamometros
precargados horizontal-
mente, el 9139AA. Este
equipo es capaz de medir fuerzas en los procesos de
corte con una incomparable calidad de sefial, permitien-
do varias posibilidades: analisis de alta precision en los
procesos de corte o estrategias de mecanizado, y opti-
mizacion de equipamiento auxiliar, como es el caso de las
herramientas de corte.

NORDSON XALOY

| sistema de moldeo de

PC de Nordson Xaloy es
una solucion a los desafios
habituales del moldeo de
polimeros de grado 6pti-
CO: suministra un material
fundido homogéneo con un
nivel minimo del esfuerzo
cortante que puede cau-
sar virado al amarillo o
decoloracion en el PC, y evita los puntos de adhesién del
polimero o zonas muertas en las que se pueden formar
imperfecciones como manchas negras.

EM Corporation, provee-

dor de soluciones de con-
trol de procesos, ha presen- |
tado su nuevo analizador de ‘-!'
humedad / sélidos, Smart 6.
Cuenta con dos innovaciones -
destacadas comparadas con ‘\ n
el anterior sistema de CEM,

Smart 5: la capacidad para
analizar de forma precisa las
muestras himedas y secas y una reduccion considerable
en los tiempos de secado de muestras, por medio del
desarrollo de |a tecnologia iPower.

Para ampliar esta informacion y acceder a mas novedades
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El salon celebro su primera edicion los pasados
21y 22 de octubre en Valencia

Buenas sensaciones en la
primera Made from plastic

La primera edicion de Made from plastic (feria de soluciones en plastico para packaging), los pa-
sados 21 y 22 de octubre, reunio, juntamente con el salon de almacenaje Encaja, a cerca de un
centenar de expositores en el pabellon 2, nivel 2 de la feria de Valencia.

puertas y no defraudd. Con algo menos de un cen-

tenar de expositores, muchos de la zona, quizas las
pocas expectativas iniciales de los participantes, conttibu-
y6 a que finalmente el balance de su presencia en el salon
resultase mejor de lo esperado. Asi nos lo confirmaron
algunas de las firmas que expusieron en el certamen. Con
una presencia no sélo de empresas, sino también de en-
tidades como ANAIP, AVEP, IBIAE, Cicloplast o Eco-
embes, centros tecnolégicos como AIMPLAS; ANDAL-
TEC, AINIA o AIJU y un programa de conferencias
técnicas interesantes, la primera edicién de Made from
plastic puede calificarse como mas que digna.

La coincidencia de la feria junto con los salones En-
caja (logistica), Egética (energias), Ecofira (soluciones
medioambientales) y Efiaqua (gestion del agua) hizo
que se viera animacién en los pabellones 1 y 2 del nivel
2 de la feria de Valencia. Tanto fue a si que la conferen-
cia del dia 21 sobre gestién del optimismo impartida
por el coach Emilio Duré batié todas las previsiones
de asistencia, congregando a un importante numero de
personas. En total, los cinco certimenes han reunido
164 expositores directos que tepresentan a cerca de
300 firmas y marcas, que han ocupado una superficie

Era la primera vez que Made from Plastic abrfa sus

superio a los 20.000 metros cuadrados. En Made from
Plastic han participado expositores de toda la cadena
de valor de la industria plastica, desde los proveedores
de materia prima y maquinaria, hasta los fabricantes de
producto acabado, pasando por industrias de medicién
y control o reciclaje y seguridad. El acceso y todas las
actividades eran de acceso libre aunque era necesario
registro previo en la web de la feria.

HEntre las empresas expositoras de Made from Plas-
tic hay que citar a Guzman Global, Grupo Repol Igap
Masterbatch, Equifab, Granzplast, Pohuer, Molditec,
SP Berner o Sintac.

Luz y taquigrafos sobre los plasticos

Made from Plastic fue el escenario elegido por AIM-
PLAS, Instituto Tecnoldgico del Plastico, y Cicloplast
para presentar la gufa “Falsos Mitos y Realidades sobre
Plasticos en Sostenibilidad, Reciclado y Seguridad Ali-
mentaria” que desenmascara cientificamente 50 falsos
mitos sobre el plastico.

Como explicaron Teresa Martinez, Directora de Ci-
cloplast y Eva Verdejo, Responsable del departamento
de Sostenibilidad y Valorizacién Industrial de AIM-
PLAS, la guia Falsos Mitos y Realidades sobre Plasticos




en Sostenibilidad, Reciclado y Seguridad Alimentaria
pretende ser una referencia tanto para los profesiona-
les del sector como para los usuarios y consumidores.
Responde a la necesidad de aclarar de forma técnica y
cientifica 50 falsas creencias que existen sobre los plas-
ticos y que se han instalado en la sociedad, afectando
negativamente a la imagen de este material.

La gufa ha contado con la colaboracién de personal
investigador del CSIC y del profesor de la Universidad
Nebrija y periodista ambiental Carlos Cachan. El do-
cumento, del que se repartieron ejemplares en la feria
y que estara disponible online, pretende aportar rigor
cientifico a esas afirmaciones y creencias erroneas que
circulan por la sociedad sobre aspectos como el impacto
medioambiental de los plasticos, su reciclabilidad o la
seguridad alimentaria.

Se trata de creencias como la de que si se deja una bo-
tella de plastico con agua en el coche expuesta al calor el
agua se convierte en no potable. Segun la gufa, la potabi-
lidad del agua no se ve afectada por la exposicion al sol
de la botella, afecta a su sabor y frescura, pero ninguna
de estas dos cosas supone un peligro para la salud. La
Gufa explica los detalles técnicos y ofrece la explicacion
correspondiente razonada.

Otros contenidos

Parte importante del atractivo de Made from Plastic
ha sido el programa de sesiones técnicas como la de
Chelo Escrig, responsable del departamento de Extru-
sion de AIMPLAS, sobre Materiales biodegradables para
envases: nuevos desarrollos, y la de Nuria Lépez, investiga-
dora del departamento de Extrusion de AIMPLAS, so-
bre Materiales y tecnologias para el anmento de la vida iitil. E1
centro tecnolégico mostr6 avances relacionados con el

empleo de materiales biodegradables en envases de altas
prestaciones como es el caso de los obtenidos a través
de los proyectos BIOBOTTLE O BIO4MAP.

Durante el transcurso de Made from Plastic, y para
aprovechar las sinergias con los otros certimenes si-
multaneos, también se expusieron procesos novedosos
para la produccién de bioplasticos como en el caso del
proyecto INNOREX o de limpieza de envases de pro-
ductos peligrosos para posibilitar su posterior reciclado,
como en el proyecto LIFE EXTRUCLEAN. Plasticos
resistentes al fuego mas sostenibles gracias a la nanotec-
nologfa y resultado del proyecto PHOENIX, o la sesion
Presente y futuro del mercado de materias primas plisticas en
Europa_ y Ahorros en costes de produccion y optimizacion orga-
nizativa.

Las actividades paralelas, ademas de las jornadas téc-
nicas y las sesiones profesionales mencionadas, también
incluyeron la exposicién Plasticos y Sostenibilidad, or-
ganizada por AIMPLAS y Cicloplast, en la que los asis-
tentes podian ver y entender mejor el valor de los plas-
ticos tanto durante su uso como al final de su vida atil.
La exposicion trataba de comunicar al visitante como
contribuye el plastico al cuidado del medio ambiente e
inclufa productos sostenibles fabricados a partir de plas-
tico reciclado. Il
http://madefromplastic.feriavalencia.com
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La edicion de este aio, practicamente,
repite las cifras de 2014

45.721 visitantes de 120
paises, en Fakuma 2015

1.780 expositores de 38 paises se dieron cita en Fakuma 2015, la feria para el procesamiento de
plasticos celebrada en la ciudad alemana de Friedrichshafen, del 13 al 17 de octubre.

de octubre en Friedricshafen, Alemania, cerro sus

puertas con el deber y las expectativas cumplidas,
segun los organizadores del salén, la empresa Schall. Ex-
presiones como “plataforma de innovacién”, “ciudad
inteligente de los plasticos”, “encuentro de negocios de
caracter familiar” o “la transformaciéon de plasticos es
Fakuma” han servido para definir la edicion 2015, pues-
ta en boca de expositores y visitantes.

En esta ocasion, se dieron cita en Fakuma 1.780 ex-
positores de 38 pafses, que mostraron sus soluciones
para la transformaciéon de plasticos sobre una supet-
ficie de 85.000 metros cuadrados. Los visitantes reci-
bidos ascendieron a 45.721 de 120 paises. Se trata de
unas cifras muy similares a las de la edicién de 2014,
ligeramente superiores en algunos casos, pero que bas-
tan para consagrar al evento como la cita europea del
sector mas importante en los afios en que no se celebra
la K. La ediciéon de 2014, que supuso todo un récord,

La ultima edicion de Fakuma, celebrada a mediados

E mundoPLAST

recibié 45.689 visitantes profesionales de 117 paises y
cont6 con 1.772 expositores de 36 nacionalidades. Asf,
aunque, por poco, Fakuma ha seguido batiendo récords.

Internacionalizacion

Segun la organizacién, Fakuma 2015 ha sido la edi-
cién mas internacional de cuantas se han celebrado has-
ta la fecha, algo que se ha beneficiado de unas condi-
ciones de mercado favorables, con un crecimiento de
las ventas del 4% para los fabricantes alemanes este afio
y unas previsiones de crecimiento del 2% para 2016. A
ello hay que sumar el mejor comportamiento de lo es-
perado de los mercados de Europa Occidental como
Espafa, Portugal e Italia.

Por otra parte el freno del crecimiento en Asia esta
provocando que fabricantes y distribuidores de esa zona
del Planeta se vean empujados a aventurarse en los mer-
cados mundiales cada vez, en mayor medida. Esto ex-
plica el aumento del porcentaje de expositores asiaticos
en Fakuma este afio, una competencia que la feria con-
sidera buena para estimular el negocio. En este sentido,
y citando a expositores, los organizadores del salon ase-
guran que son numerosos los expositores que han rea-
lizado durante los dias de feria transacciones concretas,
lo que también apunta otro dato dato interesante, el de
la calidad de los visitantes recibidos.

La préxima Fakuma se llevara a cabo, una vez mas, en
el centro de exposiciones de Friedrichshafen, en Alema-
nia, del 17 al 21 de octubre de 2017. 11
www.fakuma-messe.de
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El salon celebraba su primera edicion
en Diisseldorf

11.160 visitantes pasa-
ron por EuroMold 2015

La pasada edicion de EuroMold, celebrada en la ciudad alemana de Diisseldorf
del 22 al 25 de septiembre pasado, cerro sus puertas con 11.160 visitantes.

tor del molde, EuroMold, fuera de la que hasta

ahora habia sido su ubicacion tradicional, la feria de
Frankfurt, cerr6 sus puertas a finales de septiembre en
Disseldorf, con unos resultados discretos. De trasfon-
do hay que mencionar, ademas del estreno de ubicacion,
su celebracién este afio en fechas distintas (normalmen-
te la feria tenfa lugar a primeros de diciembre, algo,
esto ultimo, que ya se ha solucionado para la edicién
de 2016), ademas de la reciente apariciéon de dos nuevas
ferias de este sector en Alemania, una en Frankfurt y
otra en Stuttgart.

A pesar de ello, los organizadores de EuroMold, la
empresa Demat GmbH, se han mostrado satisfechos
con los resultados de este aflo, afirmando que se han
cumplido todas las expectativas.

En EuroMold 2015 se dieron cita un total de 453
expositores de 33 paises, de los que el 33,4% eran em-
presas del sector de fabricacion aditiva/impresion 3D;
el 26,8% procedian del sector del molde/herramienta;
el 26,4% del de produccion/suministros; el 5,8% de de-
sarrollo de productos digitales y el 7,6% del sector del
disefio.

I a primera edicién de la feria internacional del sec-

Visitantes

En cuanto a resultados, la feria recibié un total de
11.160 visitantes de 48 paises con un perfil alto. E1 16%
eran CEOs, un 14% propietarios de empresas, el 27%
procedian del departamento de I+D; el 10% del de De-
sarrollo de Negocio, el 9% de Ventas y el 7%, de Pro-
duccién.

En cuanto a las nacionalidades de los visitante profe-
sionales, los mas numerosos fueron los alemanes (50%
del total), seguidos de holandeses (6%), franceses ¢ ita-
lianos (3%) y espafoles (2%).

Segtn los organizadores del salén, el numero de visi-

tantes conseguido en la tltima
edicién no puede reflejar el
espiritu y la atmosfera vividos
durante la feria, especialmen-
te en el area de fabricacion
aditiva/impresién 3D, donde J /

se generdé un importante vo- : JAN
lumen de pedidos y negocio. A » W \‘*\‘. /6
r - 4 r
Otra de las zonas con ma- M\ 8

s - - -
yor proyeccion fue la de de- — N .
.. Wi ob O o IS
sarrollo de producto digital, B AN < -

de la que sus expositores .' N ndy

mostraron su satisfaccion.

La préxima edicion de
EuroMold tendra lugar en r
Dusseldotf del 6 al 9 de I
diciembre de 2016. Il ' 4
www.euromold.com A

La impresion 3D fue la gran
protagonista de EuroMold
2015. El salén incluyo

un desfiles de modelos

con complementos
realizados en 3D.


http://www.euromold.com

D
cocos | [0S

A falta de 8 meses para su celebracion, en junio de 2016, el salon habia registrado
una cifra de expositores inscritos sin precedentes

Récord de inscripciones para
la feria Automatica 2016

En Automatica 2016 (Munich, 21 a 24 de junio) se daran cita mas de 800 firmas expositoras que
mostraran sus novedades en soluciones de automatizacion y optimizacion de la produccion en cinco

pabellones.

uando faltaba un poco mas de 8 meses para su

celebracién, el salon de automatizacién indus-
e trial, Automatica 2016, habia registrado una cifra
récord de inscripciones. Asi, segin la feria de Manich,
organizadora del certamen, la reserva de espacio habfa
conseguido cifras récords respecto a la convocatoria an-
terior, en 2014. En base a estos datos, los organizadores
de Automatica 2016 calculan que mas de 800 empresas
presentaran en cinco pabellones sus soluciones para op-
timizar los procesos de produccion y exhibiran robética
profesional de servicios.

Coyuntura favorable

Segtn la feria, las cifras son reflejo del momento de
auge que esta viviendo el sector. En palabras de Patrick
Schwarzkopf, director general de la Agrupacion Profe-
sional de Robotica y Automatizacion de la VDMA, el
sector aleman de robdtica y automatizacion facturd en
2014 una cifra de negocios de 11.400 millones de euros,
lo que supone un incremento interanual del 9%. En este
ano en curso esperanmos un incremento de las ventas del 5%. Bajo
estos signos positivos, el sector estd impulsando desarrollos como la
colaboracion hombre-maguina, la robdtica movil e Industria 4.0.

m mundoPLAST

Sectores

Automatica representa el abanico completo de pro-
ductos, sistemas y soluciones para casi cualquier pro-
yecto de automatizacion en los sectores del metal, me-
dicina, sector farmacéutico, de la alimentacién y del
plastico. Automatica se dirige a los usuarios de los mas
diversos sectores de la produccion. Aqui, los exposito-
res y los visitantes tienen un objetivo comuin: optimizar
los procesos productivos.

Entre las tendencias de la proxima edicion del certa-
men figuran la robética de servicios, con modelos inte-
ligentes, y la integracién del nuevo planteamiento ferial
IT2Industry, un salén monografico y Open Conferen-
ce para entornos de trabajo inteligentes, digitalmente
interconectados. En el pabellon A5, los expositores
presentaran soluciones y servicios relativos al Internet
industrial de las cosas y expondran en la conferencia
ejemplos de mejores practicas.

Sinergias

Por otra parte, después de que el Salén Internacio-
nal de Mantenimiento Industrial (maintain) se celebrara
en junio de 2014 paralelamente a Automatica, el evento
volvera el préximo afio en el Centro Internacional de
Congresos (ICM) del recinto ferial de Muanich. Con la
nueva sede y la nueva cita (18 a 20 octubre de 2010),
maintain persigue el objetivo de satisfacer la necesidad
de informacién adicional de los visitantes ofreciéndoles
un programa de conferencias ampliado y fortalecer asi
su posicion como plataforma lider para el mantenimien-
to industrial. Ademas, con el nuevo planteamiento se
pretende reflejar iz situ los procesos de mantenimiento
de una forma realista y natural para transmitir conoci-
mientos concretos sobre el mantenimiento. Il
http://automatica-munich.com
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La K2016 acogera la exposicion titulada
“Plastics shape the future”

Los plasticos como parte

del futuro

Entre los contenidos de la proxima K 2016, que se celebrara del 19 al 26 de octubre del afio que
viene en Diisseldorf, habra la exposicion especial “Plastics shape the future”, en la que se mostraran
los desarrollos que se estan disefiando con los plasticos y las visiones que pueden aplicarse en el

futuro.

esde sus primeras transformaciones en objetos,
hace ya unos 100 afios, los plasticos han conquis-
tado todos los ambitos vitales y son un sin6nimo
de innovacion, seguridad, confort y posibilidades prac-
ticamente ilimitadas de aplicacién y disefio. Sin los plas-
ticos y el caucho no podran afrontarse los desafios fu-
turos. Representan tecnologias que ahorran recursos, de
movilidad avanzada, para proteccién de los alimentos y
el agua potable, tecnologia médica innovadora, eficien-
cia energética y sostenibilidad.

La exposicién especial “Plastics shape the future
(Los Plasticos dan forma al futuro)” se celebrara du-
rante la K 2016, del 19 al 26 de octubre en Dusseldorf,
y mostrard los desarrollos que se estan disefiando ya
actualmente y qué visiones pueden aplicarse en el futu-
ro. Por medio de ejemplos se mostrara en qué medida
los plasticos marcan el disefio de los espacios vitales,
en sentido funcional, estético y sostenible. Los aspec-
tos econémicos y ecolégicos seran también protago-
nistas, pero sin olvidar tampoco aspectos negativos
como el de los residuos marinos.

Presentaciones multimedia y un innovador disefio de
stand permitirdn vivir directamente el programa de la
exposicién especial en el pabellén 6, que contard con
elementos de informacién y muestra, acciones, ponen-
cias y rondas de discusion. Las ideas de escolares y es-
tudiantes sobre el disefio del futuro no solo centraran la
atencién el, ya tradicional, dia de la juventud, el domin-
go de K 2016 (23 de octubre), sino todos los dias de la
feria, para ofrecer estimulos de reflexién.

La exposicién especial, un proyecto de la indus-
tria alemana de los plasticos, bajo la direcciéon de
PlasticsEurope Deutschland e.V. y la Feria de Dis-
seldorf, completa ya por 9% vez la oferta de exposi-
cioén de la feria K.

La K 2016 (Diisseldorf,
19-26 de octubre) ha colgado
ya el cartel de “completo™.

En sus 19 pabellones esta
prevista la participacion
de 3.000 expositores

La cita sectorial por excelencia

El evento mundial mas importante del sector de los
plasticos y el caucho cubrira también en 2016 todo el
espectro de la oferta del sector. Participaran unos 3.000
expositores de todos los continentes, los 19 pabellones
de la Feria de Diisseldorf ya estan completos. Se espera
que acudan a K 2016 unos 200.000 visitantes profesio-
nales de todo el mundo. Il
www.k-online.com
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ariki participara en la préxima edicion de MetalMadrid

2015, que se celebrard en Madrid los dias 4 y 5 de
noviembre. En el stand C14 del pabellén 6 de IFEMA, la
compafiia presentara las dltimas novedades en soluciones
de digitalizacién e inspeccién 3D sin contacto orientadas
al sector industrial y especialmente al sector aerondutico;
asi, por ejemplo, dispondré de una maquina de medicion
tridimensional de tipo puente Mitutoyo Crysta Apex S 574,
configurada con un sistema multisensor que incluird el
nuevo escaner laser Mitutoyo Surface Measure para digi-
talizado de piezas directamente en maquina. Para aquellas
empresas que buscan portabilidad, Sariki mostrara el nuevo
modelo de brazo de medicion portable de Nikon Metrology
MCAX con escéaner digital MMDx. Sus principales aplicacio-
nes son la inspeccién 3D vy la ingenierfa inversa.

e T
METALMADRID

IRAN PLAST

La feria de Dusseldorf y la Compafifa Nacional Petroguimi-
ca de Irdn han firmado un acuerdo para organizar, a par-
tir de ahora, la feria Iran Plast; Messe Dusseldorf aportarad
su experiencia como organizadora de importantes ferias del
sector. El acuerdo se haréd efectivo a partir de la préxima
edicion de la feria Iran Plast, que tendra lugar en Teheran,
del 13 al 17 de abril de 2016. Iran Plast es una feria profe-
sional de caracter bienal, el principal evento ferial sectorial
del pais, y el proximo afio celebrard su décima edicion. En
2014, el salén recibio 800 expositores, 250 de fuera del
pafs, y 68.000 visitantes de Armenia, Afganistan, India, Pa-
kistan y Emiratos Arabes. Messe Disseldorf quiere sefialar
la importancia econémica de Irén, un pais con 75 millones
de habitantes y una importante industria de petréleo y gas
que genera mas del 50% de las exportaciones iranies.

X CONFERENCIA EUROPEA

X CONFERENCIA EUROPEA

DE BIOPLASTICOS

menos de dos semanas para la 10% Conferencia Europea

de Bioplasticos (Berlin, 5-6 de noviembre), ya se conoce
el programa definitivo, que incluird interesantes presentacio-
nes y ponentes de alto nivel. El primer dia tendra lugar una
charla con el reconocido quimico y profesor Michael Braun-
gart, firme partidario de la cultura del reciclaje y la soste-
nibilidad. La conferencia contard asimismo con el apoyo de
la Fundacion Ellen MacArthur, agente clave del cambio ha-
cia una economia verdaderamente circular. Otros oradores
confirmados recientemente son Per Stoltz, Desarrollador de
Sostenibilidad de lkea, que hablaréd de la ambiciosa hoja de
ruta Positive Planet & People de la multinacional del habitat,
y Erin Simon, de WWF que abordard temas en torno a la
sostenibilidad de los plasticos de base bioldgica y presentara
la Bioplastics Feedstock Alliance.

SOBRE TERVIOFORMADO

Espaﬁa acogera la X Conferencia Europea sobre Termo-
conformado. El evento, organizado por la Society of Plas-
tics Engineers (SPE), tendra lugar en la localidad barcelone-
sa de Sitges los dias 10y 11 de marzo de 2016. En este
marco, y bajo el lema Evolution-Thermofirming-Developmen,
la divisién europea de termoconformado de la SPE celebrara
20 afios de excelencia al servicio de esta industria. En la
préxima edicion de esta conferencia bienal se haré un repa-
so de los sucedido en el sector en el pasado, pero se anali-
zard y se debatird también sobre su futuro. Asi se hablara
de las Ultimas oportunidades y tecnologia, y la conferencia
constituird también una excelente ocasion para establecer
contactos de trabajo interesantes. La tecnologia 3D tendra
un especial protagonismo.

PLAST AND PRINTPACK ALGER

a proxima edicién de los salones Plast Alger y Printpack

Alger, que se celebraran en la capital argelina a prime-
ros de abril del préximo afio, contard con la participacion
como expositores de importantes multinacionales lideres
que ya han confirmado su presencia, al igual que pabellones
nacionales oficiales, como los organizados por Advantage
Austria, Business France y la asociacién valenciana de em-
presas del plastico, AVEP. Para la organizacion de ambas
ferias (la empresa Fairtrade), Argelia es uno de los tres
mayores paises importadores de tecnologias para el plas-
tico, la impresion, el papel vy el packaging de todo el conti-
nente africano, con elevadas tasas de crecimiento, y ofrece
grandes oportunidades para las empresas extranjeras de
plasticos y packaging.

hinaplas cumplird 30 ediciones en 2016 (Shanghai, del

25 al 28 de abril) y, por eso, los organizadores de la
feria han anunciado una nueva imagen, mas acorde a los
nuevos tiempos y que simbolice la transformacion experi-
mentada por el salén desde sus inicios en 1983 en Beijing.
Entonces, la feria contd con apenas un centenar de expo-
sitores sobre un area de 2.000 m?. Hoy, el certamen se
ha convertido en el primero en la regién y en el segundo a
nivel mundial, con 3.200 expositores y 140.000 visitantes
profesionales de todo el mundo. El nuevo logo conmemo-
rativo, con un motivo compuesto por diferentes simbolos
geomeétricos que representan distintos sectores industria-
les en formas abstractas estara presente en el material de
carteleria y de comunicacion.
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04-05 Madrid (Espafia)

METALMADRID

Feria Industrial de la Comunidad de Madrid.
Incluye Composite Spain.
www.metalmadrid.com

04-06 Wieshaden (Alemania)

1 FORO INTERNACIONAL DE RECICLAJE DE PLASTICOS
AGRICOLAS

Foro internacional de reciclaje de plasticos agricolas.
www.rigk.de

04-06 Santiago (Chile)
FULLPLAST

Feria internacional del plastico.
www.fullplast.cl

04-06 Guadalajara (México)

EXPO PLASTICOS - EXPO AUTOMATIZACION - MATERIAL
HANDLING

Exposicion internacional sohre tecnologia y soluciones en
plastico para la industria en general, celebrada conjunta-
mente con Expo Automatizacion-Material Handling,
Electrénika y ResiduosExpo.

www.expoplasticos.com.mx / www.expoautomatizacion.mx
/ www.expomanejodemateriales.com

05-06 Berlin (Alemania)

CONFERENCIA EUROPEA SOBRE BIOPLASTICOS
Plataforma informativa internacional de tendencias de la
industria, innovaciones en materiales y desarrollo

de aplicaciones.
en.european-hioplastics.org/conference

10-12 Niremberg (Alemania)

BRAU BREVIALE

Feria europea para la industria de las hebidas.
www.hrau-beviale.de

Noviembre 2015

10-13 Bogota (Colombia)

ANDINA PACK

Exposicion internacional de packaging.
www.andinapack.com

16-19 Dusseldorf (Alemania)

COMPAMED & MEDICA

Soluciones de alta tecnologia para la medicina.
www.compamed-tradefair.com/

17-20 Frankfurt (Alemania)

FORMNEXT

Conferencia y salon internacional sobre tecnologias aditivas
y fabricacion de moldes.

www.formnext.com

17-20 Guayaquil (Ecuador)

IPLAS

Feria internacional de la industria plastica ecuatoriana.
www.aseplas.ec

18-19 Charlotte, Carolina del Norte (EE.UU.)
PLASTEC SOUTH CHARLOTTE

Feria de plasticos de EE.UU.
www.plastecsouth.com

18-21 Dongguan (China)

pmP

Exposicion internacional de plasticos, envases y embalajes,
caucho, fundicion y herramientas de fundicion.
www.dmpshow.com

18-21 Jakarta (Indonesia)

PLASTICS & RUBBER INDONESIA

Exhibicion de materiales, procesos y maguinaria para plasti-
co y caucho. Con Mould&Die, Plaspak y DrinkTech Indonesia.
www.plasticsandrubberindonesia.com

recomienda confirmar las fechas ante posibles cambios de dltima hora que pudieran producirse
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cos y tratamiento.
www.tech-expo.com.ua
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'
=" . Seleccion de empresas
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24-27 Kiev (Ucrania)
UKRPLAST TECH
Feria de equipos y tecnologias para la produccién de plasti-

Soldadura de termoplasticos

9. .0

ULTRASONIDOS PLACA CALIENTE
(¢ ()
— To—
ROTACION VIBRACION
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&) MECAsONic

Yastic Welding Sofution:

AIRE CALIENTE
IMPULSOS

MECASONIC ESPARNA, 5.4,

Avda, dels Alps, 56

08940 Cornella de LLob t (Barcelona)
1o +34 93 473 52 11

Fax +34 93 473 53 02

E-mail: mecasonic@mecasonic.es

Diciembre 2015

01-03 Acra (Ghana)

PLASTPRINTPACK UEST AFRICA

Feria internacional de plasticos y envases
de Africa Occidental.

www.ppp-westafrica.com

02-05 Shanghai (China)

AUTOMECHANIKA SHANGHAI

Feria de componentes de automocidn en Asia.
automechanika-shanghai.hk.messefrankfurt.com

Los mejores
profesionales,
las mejores
empresas
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