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DE LA ECONOMIA CIRCULAR

quifab lleva méas de 20 afios especializada en ofrecer solucio-

nes de refrigeracion industrial, con una amplia experiencia en
el sector del plastico, donde colabora con los principales fabrican-
tes de maquinaria. Con una importante presencia a nivel nacional,
también realiza proyectos en el extranjero. Ademéas de su espe-
cializacién, pone mucho énfasis en la cercania con los clientes, a
través de un servicio y asistencia técnicos capaces de satisfacer
sus peticiones en el menor tiempo posible.
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Rodeados
de oportunidades

ste nimero de la revista viene cargadito de temas

interesantes. Temas que no son otra cosa que la ac-

tualidad pura y dura del sector y que, aunque en
algunos casos muestre su lado mas complejo, estamos
convencidos de que presentan también una lectura po-
sitiva de oportunidad.

Uno de estos asuntos es el reciente anuncio por parte
de Lego de abandonar el uso del plastico que ha venido
utilizando hasta ahora (ABS) para la produccion de sus
piezas de montaje de juguetes. Esta informacion, que a
priofi parece ser negativa para el sector (se trata de un
gran transformador que anuncia que dejara de usar una
materia prima plastica determinada en 2030), escon-
de aspectos interesantes que hay que analizar. Cuando
Lego dice que buscara materias primas sustitutivas mas
respetuosas con el medio ambiente, entendemos que de
lo que esta hablando es de incorporar bioplasticos, lo
que viene a reforzar las previsiones de crecimiento de
mercado para este tipo de productos en los proximos
afios. Se tratarfa, por tanto, (asf lo entendemos nosotros)
de cambiar un tipo de plastico por otro (y no olvidemos
que se da 15 aflos de margen).

mMundoPLAST

Otro de los temas en boga es el de la falta de materias
primas en los principales mercados transformadores
europeos, un problema que hard cambiar las reglas de
juego hasta ahora conocidas (de hecho, ya lo esta ha-
ciendo). Este panorama, propiciado por la situaciones
de fuerza mayor de los productores europeos, ademas
de por el cambio del euro frente al délar, da fuerza a los
distribuidores de materias primas, que pueden reivindi-
carse y hacer valer sus cartas; y pone en valor la capaci-
dad de prevision y de gestion de los propios stocks por
parte de los transformadores. Ademas, desde nuestro
punto de vista, supone un toque de atencion a la des-
localizacion de los dltimos afios y vuelve a plantear de
alguna manera una cierta recolalizaciéon de la industria
fabricante de materias primas.

El tercer gran tema, con sus luces y sus sombras, es
el planteado por la revision de la UE de las medidas
para una Economia Circular, que se espera que penalice
el deposito en los vertederos de los residuos plasticos,
dando alas a la creciente industria del reciclado, que tie-
ne ante s un futuro muy promotedor.
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La situacion de escasez de plasticos amenaza
la recuperacion el sector

Faltan materias primas
plasticas en Europa

primas plasticas de Europa hacia Asia y Oriente

Medio, para conseguir reducir costes y abaratar los
productos, hace que el continente dependa del exterior
para abastecerse de materias primas plasticas con las que
satisfacer la demanda creciente de la industria transfor-
madora europea, lo que, unido a la caida de las importa-
ciones por la devaluacién del euro y las tasas aduaneras,
ademas de suponer una gran presiéon econémica para las
plantas existentes en el continente (que necesitan mo-
dernizarse), en la actual situacién expansiva, amenaza la
recuperacion del sector. Estas son las claves principales
que, segin PIE (Plastics Information Europe) explican la
actual situacién de falta de materias primas que vive Eu-
ropa y que también afecta al mercado espafiol.

CAPACIDADES DE PE EN EUROPA 2012-2015

| a deslocalizacién de muchas fibricas de materias

Datos en millones de toneladas/afio M instalada M Disponible
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Ejemplo del polietileno

Asi, por ejemplo, para el caso concreto del polietileno
(PE), segin la informacién publicada por PIE (Plastics
Information Europe), Europa se convertira en un impot-
tador neto de este plastico en 2016, algo que afecta de
forma especial al desarrollo de HDPE y LLDPE pro-
ducidos mediante baja presion. Segun PIE, la capacidad
instalada en Europa de PE ha pasado de los casi 20 mi-
llones de toneladas anuales de 2012 a algo mas de 18 en
2015 y el PE disponible, de los cerca de 17 millones a
algo menos de 16.

La caida de la produccién de PE en el continente se
remonta a finales de 2011 con un descenso de los mar-
genes nominales hasta 100 euros/tonelada. Esta baja-
da estuvo acompafiada por una caida de la demanda.

EU 28 IMPORTACIONES/EXPORTACIONES DE PE 2013-2014

Datos en miles de toneladas M Importacion M Exportacion
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Fuente: PIE / Polyglobe.

Fuente: PIE / Eurostat.



Segin PIE, durante los
primeros meses de 2015, las
importaciones de polietileno

a Europa procedentes de las
regiones con economia dolar
resultan menos rentables

que nunca

Como resultado, las plantas europeas movieron ficha y
de 2012 a 2015 se ha perdido el 10% de las capacidades
de baja presion (HDPE/LLDPE).

En paralelo, apunta PIE, las importaciones, especial-
mente de LLDPE, siguieron creciendo. En tan sélo un
afio, las entregas a la UE 28 pasaron de 700.000 tonela-
das en 2010 a mas de 900.000. En 2013, las importacio-
nes habian aumentado a un milloén de toneladas. Las im-
portaciones de HDPE también aumentaron durante el
mismo periodo, aunque menos (en 150.000 toneladas).

En 2013, el volumen total de las importaciones de
HDPE habia alcanzado 1,25 millones de toneladas, lo
que presionaba el exceso de capacidad de las viejas plan-
tas europeas.

Junto a sus medidas de consolidacién, los producto-
res europeos también presionaron a Bruselas para enca-
recer las tasas de importacién para el PE. El producto
mas barato de los productores de Oriente Medio les
afectaba particularmente. Asi, el 1 de enero de 2014, la
UE increment6 los impuestos aduaneros para las im-
portaciones de PE de Oriente Medio del 3% al 6,5%.

La medida hizo descender las importaciones de PE
al tiempo que crecieron las exportaciones de LDPE y
HDPE. Pero la pérdida de valor del euro frente al dé-
lar, que continua en 2015, es mas determinante sobre el
balance de importaciones y exportaciones de PE que el
encarecimiento de las tasas aduaneras.

Asi, recoge PIE, como consecuencia, en los primeros
meses de 2015 la importaciéon de PE a Huropa proce-
dentes de las regiones cuyas economias estan basadas en
el ddlar, resulta menos rentable que nunca.

El colapso de las importaciones se suma a la reduc-
ciéon de capacidades a nivel europeo. Esta situacion,
en un marco expansivo del mercado por la bajada de
precios del petréleo, y con la evidencia de problemas
técnicos de las plantas productivas europeas, ponen de
manifiesto la necesidad de inversiones por parte de los
productores europeos. Algo a lo que han sido instados,
segun PIE, por las cuatro principales asociaciones de
envases plasticos del continente.
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Mercado

Los distribuidores de materias
primas ganan peso

Las empresas distribuidoras de materias primas estan ga-
nando cuota en el mercado de polimeros a nivel europeo.

Asi lo pone de manifiesto un estudio publicado por la
consultora AMI sobre los ultimos desarrollos en el mer-
cado europeo de distribucion de polimeros.

Segun dicho estudio, en 2014, mas del 12% de los po-
limeros consumidos a nivel europeo fueron comerciali-
zados a través de distribuidores, lo que equivale a unos
3,4 millones de toneladas (el 9% en Espafia). Tras alcan-
zar sus peores resultados en 2009 como consecuencia de
la crisis, con una recaida en 2012 por la débil demanda
de plasticos de la eurozona, las ventas de los distribui-
dores crecieron una media del 3% en 2013 y 2014 por
vez primera en siete afios, sobrepasando el volumen de
ventas alcanzado en 2007.

El mercado ha estado guiado por la racionalizacion de
la base de clientes de los suministradores de polimeros
y el incremento del traspaso de esto clientes a los dis-
tribuidores, unos distribuidores que también se han ase-
gurado contratos con productores no europeos, lo que
les ha permitido no perder su cuota de mercado. Como
respuesta, algunos comerciantes han comenzado nuevas
relaciones de distribucion con sus proveedores, de ma-
nera que los transformadores de plastico dependen cada
vez mas de los distribuidores.

El importante papel que juegan los distribuidores en la
cadena de suministro de los plasticos ha sido puesta de

VENTAS DE MATERIAS PRIMAS PLASTICAS EN EUROPA
EN 2014 A TRAVES DE DISTRIBUIDORES

Datos por paises en %. Ventas totales 3,4 millones de toneladas

Espafia - 9%
S .

Reino Unido - 9% Francia - 8%

Benelux - 6%

ltalia - 19% Paises Nérdicos - 6%
alia - 19%

Otros WE - 11%

Polonia - 6%

Otros paises CEE - 6%

Alemania - 20%

manifiesto por los recientes acontecimientos. La caida
de los precios del petrdleo en el ultimo trimestre de 2014
y el debilitamiento de la demanda Ilevd a la rapida liqui-
dacion de existencias por parte de los transformadores.
La debilidad del euro hizo caer las importaciones porque
los importadores vendian sus materias primas a econo-
mias basadas en dolares en las que podian conseguir
mayores ganancias.

Los productores europeos también aumentaron sus
actividades de exportacion por razones similares. Como
resultado de ello, desde el inicio de 2015, esta situacion
cogio por sorpresa tanto a transformadores como a dis-
tribuidores, una situacion de escasez de materias primas
que se ha visto agravada con la inesperada cadena de si-
tuaciones de fuerza mayor de los productores europeos.

El ajuste de mercado ha hecho que los precios rebo-
ten con fuerza, afectando gravemente al negocio de los
transformadores.

Fuente: AMI.

La situacion esta llevando en muchos casos a los pro-
ductores a replantearse las condiciones de sus contratos
de venta de PE, incluyendo precios de provision espe-
ciales ligados al precio del etileno, por ejemplo.

Para PIE, estos factores, como consecuencia de la
globalizacién del mercado, estarfan detras de la actual
situacion de escasez de materias primas plasticas que
afecta al mercado europeo y que vendrfan a imponer
unas nuevas reglas de juego.

Desde principios de marzo de 2015, la industria de
los polimeros de la UE ha declarado fuerza mayor en
34 ocasiones diferentes lo que ha exacerbado una si-
tuacion ya tensa en los mercados de polietileno y po-
lipropileno de la UE. Esto ha disparado los precios
de polimero a niveles no vistos en la dltima década,
en momentos en que los precios del petréleo siguen
siendo relativamente bajos.

La falta de disponibilidad de ciertos grados de poli-
meros y los precios récord de polimeros han obligado
a algunos transformadores a cerrar lineas de produc-
cién y la situacion continuarda empeorando si no se
hace nada. Como explica Alexandre Dangis, Director
Gerente de BuPC, ¢/ nacimiento de la Alianza Estratégica
para Polimeros en Europa surge a partir de las razones obvias
anteriores y de las preocupaciones respecto a la futura fiabili-
dad de los proveedores europeos de polimero que suministran a
nuestros mercados. La alianza tiene como director a Ron
Marsh, ex director general de un importante grupo del
sector de envases plasticos e invitado al Comité Direc-
tivo de EuPC.

Reaccion de los transformadores

El pasado 22 de mayo, durante la Asamblea General
de los transformadores europeos en Varsovia, EuPC,
asociacion que los agrupa, puso en marcha una Alianza
Estratégica para el suministro de polimeros en Europa.

La alianza surge como respuesta a una reciente serie de
declaraciones de fuerza mayor por algunos de los princi-
pales proveedores de polimeros de la UE que llevan a la
escasez de material en el mercado europeo y es la conse-
cuencia del gran descontento de los transformadores de
plasticos, que no desean que esto se repita en el futuro.



Es en situaciones de mercado dificiles y apretadas
como las descritas, en las que se pone en valor la labor
de los distribuidores como equilibradores o compen-
sadores de los cambios repentinos en el suministro de
polimeros y en la demanda de los transformadores de
plasticos.

Durante 2014-2015 el sector de la distribucion ha
vivido un escenario de adquisiciones y se espera una
mayor consolidacion en los préximos cinco afos, a
medida que las empresas buscan nuevas geografias,
mercados finales o contratos de distribucion, que en
un mercado maduro como el europeo suponen todo un
desafio. Varios jugadores europeos bien establecidos
han ido perdiendo cuota de mercado en favor de ope-
radores mas jovenes, pero dinamicos, que han estado
avanzando fuertemente, particularmente, en el area
de polimeros de ingenieria.

Durante los proximos cinco afios se espera que el
mercado de la distribucion europea de polimeros crez-
ca a doble digito, alentado por la mejora de la confian-
za en el mercado, el relanzamiento de las inversiones
pospuestas por los transformadores durante la crisis y
el incremento de mayores volumenes por parte de los
productores de polimeros del centro y el este de Euro-
pa hacia los distribuidores.

www.amiplastics.com

La industria de la transformacién del plastico es una
gran generadora de empleo y fuente de crecimiento en
Europa, empleando a mas de 1,7 millones de traba-
jadores y generando una facturaciéon anual de mas de
280.000 millones de euros en la UE. Sin embargo, con
el fin de continuar con este éxito, la industria transfor-
madora de plasticos necesita mas didlogo y la vision a
largo plazo de la cadena de suministro de polimeros y
una suspension inmediata de los aranceles de importa-
cién de la UE sobre los polimeros que no estan siendo
suministrados en cantidades suficientes en Europa.

Como ha expresado el director de gestion de EuPC,
Alexandre Dangis, es de esperar que los margenes ac-
tuales adoptados por los productores de polimeros en
Europa se reinvertiran en los envejecidos centros de
producciéon europeos con el fin de mantener una base
de polimero europea creible para suministrar a los trans-
formadores de plastico de manera sostenible. Il

www.pieweb.com
www.plasticsconverters.eu
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La produccion de transformados plasticos
crecio un 4,60% el pasado aino

El mercado espanol de
transformados plasticos en 2014

ANAIP, con datos sobre la Industria Espafiola en En 2014, la produccion de
la transformacion de plasticos en 2014 y la previ-
sion para 2015. Rodrigo hablé de tres causas (Energfa,
Materias Primas y Relaciones Laborales), por las cua-

n bri6 la Asamblea D. Luis Rodrigo, presidente de

transformados crecio un 4,60%,
tendencia al alza que continaa en

les, la industria transformadora tiene mas complicado los primeros meses de 2015. Sin
el aprovechamiento de las oportunidades de mercado embargo, a pesar de recuperar-
de un sector que estd en crecimiento, porque se trata de se, seguiria estando un 25% por
factores, segin el presidente de ANAIP, que estan hoy debajo de los niveles de 2007

en dfa sujetos a politicas transversales inadecuadas.

EVOLUCION DEL CONSUMO APARENTE DE TRANSFORMADOS PLASTICOS 2010-2014

Produccién* M Importacion B Exportacion M Consumo aparente
4.564.165

4.500.000 4.447.976

' ’ 4.132.360 I —— 4.153.704
4.000.000 4.078.000 3.885.100

3.890.000
3.500.000 3.681.100 3.714.240
3.000.000
2.500.000
2.000.000 1 846764
1.478.755
1500000 1.831&80 1161.658 1_O5DM‘1.187.899
1.000.000
051 104 1.039.291

950.000

900.000 979,998 924.790

850.000

2010 2011 2012 2013 2014
*Estimado por ANAIP

Fuente: ANAIP.
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EVOLUCION DEL EMPLEO EN LA INDUSTRIA ESPANOLA TRANSFORMADORA DE PLASTICOS 2008-2014

M Trabajadores M Evolucion interanual %

90.000 85000
80.000
70.000

60.000

50.000

63.400 (EPA)
66.400

57.100 (EPA)

0
-5

-10
-12,3%

-15

-9,9%

2008 2008 2010

2011 2012 2013 2014

Fuente: ANAIP. 2014: dato oficial septiembre 2014.

Datos de mercado

En 2014, la produccién de transformados creci6
un 4,60%, tendencia al alza que continua en los pri-
meros meses de 2015. Sin embargo, a pesar de recu-
perarse, seguirfa estando un 25% por debajo de los
niveles de 2007.

En paralelo, el consumo de plasticos, segin ANAIP,
creci6 un 9,9% el afio pasado. Lo mismo que las impor-
taciones y las exportaciones de transformados plasticos,
que lo hicieron un 18% y un 23,52% en valor, respecti-
vamente, entre 2012 y 2014.

Estos datos positivos, sin embargo, no se refle-
jaron en el empleo, que a septiembre de 2014, con
57.100 personas trabajando, indicaba un descenso in-
teranual del 9,9%.

Por lo que respecta a los principales destinos de las
exportaciones de transformados plasticos en 2014, el
ranking estuvo liderado por Francia, con un incremento
interanual del 4,9%. La segunda posicién la ocupd Pot-
tugal (+8,8%). Le siguieron Alemania (+11,4%); Italia
(+4,7%); Reino Unido (+14%) y Marruecos (+5,2%).

Para Rodrigo, sélo con la total implicacion de los di-
ferentes actores, el sector de la transformaciéon conse-
guira el reconocimiento que realmente merece. Actual-
mente, la industria de la transformacion, tiene un gran
compromiso con la inversién (mas de 500 millones de
euros anuales en afios de profunda crisis) y cuenta con
productos de valor afiadido, dado que se trata de uno de
los sectores que mas normaliza y certifica, y en su con-
junto es un sector que impacta en mas del 2,5% del PIB.

Convenio propio

En la asamblea, D. Luis Cediel, Director General de
ANAIP y D. José Luis Cebrian, Socio del Despacho
Garrigues, informaron de la dltima hora del proyecto
Nuevo Convenido de la Transformacion de Pldsticos, con un
resumen de los pasos dados en 2014 asi como, de la
situacion actual y proximos movimientos.

ANAIP representa al 65,8 % de las empresas trans-
formadoras de plastico con mas de 20 trabajadores.
Dentro de los sectores obligados por el Convenio de
Quimicas (CGIQ) la transformacion de plasticos es,
con diferencia, el que mas empleo genera, el que menos
rentabilidad tiene y el mas intensivo en personal.

Por armonizacién con Europa, la industria de plasticos,
en la mayorfa de paises de la UE, tiene un convenio espe-
cifico. La transformacion de plasticos esta muy alejada de
la quimica basica, de la petroquimica, de la farmacia, etc.

Homenaje a Enrique Gallego

Ademas de otras intervenciones de interés para el
sector, en la asamblea, ANAIP rindié un merecido ho-
menaje a Enrique Gallego, reciénjubilado, por sus 40
anos de dedicacion a la entidad, los diez ultimos, como
Director General de la misma.

En un emotivo acto, y por toda su trayectoria
profesional vinculada al sector, Gallego recibi6 el
ANAIP de Oro.

El nuevo Director General de ANAIP, que viene
ejerciendo desde primeros de afio, es Luis Cediel. Il
www.anaip.es
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Entrevista con Victor Rincon, Director General de Equifab

Equifab apuesta por
la cercania al cliente

Mediante acuerdos con sus distribuidores de zona, Equifab ha comenzado una nueva estrategia que
pasa por crear delegaciones regionales que le permiten ofrecer un mejor servicio, mejorar margenes
y ampliar mercados. Nos lo explica su Director General, Victor Rincon.

ictor Rincén lleva las riendas de Equifab, em-
Vpresa especializada en soluciones de refrigera-

ci6én industrial, fundada el afio 92, y establecida
en la localidad de Castellbisbal, préxima a Barcelona.
Recientemente, junto con su distribuidor de toda al
vida en Andalucia, Equifab ha puesto en marcha, al
50%, la empresa Equifab/WPO. Sobre este y otros
asuntos de la realidad de la compafia hablamos con

su principal responsable.

Antes de entrar en materia, ¢Como fuel el ultimo ejer-
cicio y qué previsiones hay para este?

El afio pasado fue uno de los mejores ejetcicios para
nosotros, mas en cuanto a beneficios que por lo que se
refiere a cifras de facturaciéon en si. Este aflo, si seguimos
como hemos comenzado, esperamos cerrar el ejercicio
con un crecimiento importante de nuestras ventas con
respecto al aflo pasado.

¢Cuales son las claves para crecer y para mantener el
negocio?

Mira, pues hoy me he levantado a las cinco de la ma-
flana y ayer me acosté a la una de la madrugada... Mucho
trabajo, un no parar de aqui para alla, visitando clientes.
No hay mas secreto que éste y no somos mejores ni
peotes que otros, es lo unico que sabemos hacer. En
Equifab le ponemos ganas todos.

Un tema que si considero clave es que tenemos un
gran indice de fidelizacién de clientes. Hacemos muy pat-
ticipes a nuestros clientes de lo que es Equifab. Les ex-
plicamos siempre cémo estamos y a qué nos dedicamos,
les hacemos participes de nuestro dia a dfa y creamos
mucha familiaridad y confianza con ellos. Luego, ademas,
les ofrecemos un muy buen servicio técnico que cubre
toda Espafa.
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Equifab/WPO.

Profundizar en esa presencia a nivel nacional de la
mano de sus distribuidores forma parte de su actual
estrategia...

En estos dltimos afios, dificiles para todos, creo que
hemos sabido crear relaciones sélidas y estrechas con
nuestros distribuidores y representantes de zona que
hoy han evolucionado hasta convertirse en delegaciones
nuestras. Hs el caso, por ejemplo de Andalucia, donde
tradicionalmente habiamos contado con una empresa
freelance que vendfa nuestros productos, cobraba una
comisién por ello y poco més. Ahora, el grado de impli-
cacion se ha elevado hasta el punto que hemos consti-
tuido con ellos Equifab-WPO, una empresa que es una
delegacion nuestra para el sur de Espafia y que se encarga
tanto de la comercializacion como del servicio técnico de
nuestros productos en la zona.

Ademds, esta nueva empresa no soélo tocard el sector del
plastico, sino todos los sectores industriales a los que nos
dirigimos. Por que el plastico es uno mas de los sectores a
los que vamos, aunque sea el mas importante, pero también



hay muchos otros, como el petrolero, el del laser... en los
que tenemos mucho que hacer, porque no olvidemos que
cualquier industria necesita soluciones de refrigeracion.

¢La idea es repetir este tipo de alianzas como la men-
cionada de Andalucia en otras partes de Espafa?

Efectivamente, el afio que viene ya nos hemos puesto
como objetivo repetir el modelo en Levante, con nuestro
actual servicio técnico y comercial, Frimavi, que esta en Vi-
llena, Alicante. Llevamos ya casi cinco afios de trabajo codo
con codo: compran y venden maquinas, dan la cara como
Equifab a nivel técnico... bueno, hay muy buen entendimien-
to con ellos y ya hemos decidido seguir el ejemplo de An-
dalucia, porque lo que queremos es poner el sello de Equi-
fab directamente, no decir que alguien nos representa, sino
demostrar que somos nosotros directamente, con nuestra
manera de hacer, los que estamos ahi, cerca de los clientes.
El objetivo es que se sientan respaldados que vean que nos
tienen al lado para escuchatles y responder a la mas minima
de sus necesidades, para solucionarles todos los temas que
puedan surgir.

Ademis, también se trata de un tema de costes, ya que
no es lo mismo que yo les venda a ellos y ellos revendan,
a que se realice una venta directa, sin intermediarios. Por-
que al cliente le interesa mucho mas que le venda la casa
directamente que no el representante o el distribuidor. El
representante se lleva una comision, el distribuidor se lleva
un beneficio y eso siempre encarece los margenes.

Trabajar directamente como Equifab supone un valor
afiadido, el de una marca con mas de 20 afios de historia
que hace que cuando los clientes ven una oferta o una ma-
quina Equifab, lo relacionen con una empresa que tiene
muchos afios de trayectoria en el mundo de la refrigera-
cién, y esto afianza y abre mucho las puertas a estas dele-
gaciones para la venta.

¢Y ademas de Levante?

Vamos a ir haciendo afio por afio. Este ha sido Anda-
lucfa, el que viene sera Levante y el siguiente nos gustaria
que fuese El Pais Vasco. All trabajamos con Codeam, en
San Sebastian. Esta empresa lleva trabajando con nosotros
unos tres aflos. Actualmente es nuestro mayor distribuidor

en la zona, nos compra y vende mucho, pero toca unos

En esta pagina y en la siguiente, alguna_s de IE-S inst_s_llacianes
realizadas a clientes de Equifab.
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sectores muy concretos y les queremos mentalizar de que
hay muchos mas sectores en los que hacer crecer el nego-
cio, que hay muchos mas productos nuestros y, también,
de que vayan con el sello Equifab. Mds adelante, la idea
serfa continuar con Madrid.

Porque, actualmente ¢como es la presencia de los
productos Equifab en toda Espafia?

En estos momentos, en la Peninsula, distribuidores que
vendan solamente nuestros productos tenemos en An-
dalucia (Equifab/WPO); en Levante (Frimavi), en Madrid
y zona centro (Garcia Tamayo Maquinaria); en Navarra
(Galvan Frio Industrial); en Pais Vasco (Codeam) y en

Portugal (Mafril).

¢Y de qué productos hablamos?

Tenemos el producto Equifab, que son principalmente
refrigeradores de agua para todo tipo de aplicaciones indus-
triales; y los productos de la empresa austriaca Blu Air, que
son deshumidificadores de moldes para inyeccién y soplado
de plasticos y enfriadores de aire comprimido para soplado
de plastico.

La empresa austriaca Blu Air Systems, ademas, lleva la
distribucién de Equifab para toda Europa y Asia.

Ha mencionado Portugal, Austria, Asia... ¢como es la
presencia de Equifab a nivel internacional?

Pues, ademds de lo que ya he explicado, estamos pre-
sentes en Colombia a través de mi hermano Cristian, que
esta en Bogota con la empresa Sinemco. Ademas del mer-
cado colombiano, Cristian también trabaja otros pafses de
la zona como Pert o Ecuador. Luego, en Chile estamos de
la mano de la empresa OAK; en Cuba, con la firma Utsius;
en México, tenemos al ingeniero Ricardo Paz; y la empresa
Wialter Solutions se encarga de nuestras ventas en la zona
de Oriente Medio. Y todo esto también contribuye a los
resultados de crecimiento que hemos comentado al princi-
pio y es el mejor ejemplo de que hay que moverse, porque
o te buscas la vida, o te quedas para vestir santos...

¢Qué porcentaje de las ventas de Equifab va a los
mercados exteriores?

En 2014 nuestras ventas internacionales han represen-
tado el 20% de nuestra cifra de negocios pero, seguramen-
te, este porcentaje crecerd de cara a 2015, porque espera-
mos cerrar pedidos muy importantes que son para fuera
de Espafia.

Volviendo a la expansién que estan realizando de la
mano de los distribuidores, ¢implica algun cambio en
la estructura de Equifab?

En cuanto a instalaciones no vamos a crecer, por
el momento, porque ellos ya disponen de sus oficinas
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y de sus almacenes. Pero Equifab si que se estd re-
forzando en aspectos mds comerciales internos para
apoyar a las delegaciones, a nivel formativo y técnico.
Estamos reforzando la oficina técnica para la creacién
de ofertas, resolucion de incidencias técnicas, progra-
macién, etc. Porque, los técnicos de nuestra central de
Barcelona son los que estan en contacto directo con
nuestros fabricantes de maquinaria, al dia de todas las
innovaciones que van lanzando al mercado, como los
compresores Turbocor, que logran ahorros de energfa
de hasta el 50%. Son estos técnicos los que se des-
plazan por toda Espafia para formar y apoyar a los
servicios técnicos de nuestras delegaciones. Y, si es ne-
cesario, los acompafian a visitar a los clientes de forma
conjunta, para asegurarnos de que el cliente tiene el
mejor servicio en su zona.

Asi, tenemos previsto seguir realizando nuevas incorpo-
raciones para poder ofrecer un mejor servicio a nuestros
clientes.

Este es uno de los puntos que mas nos diferencia con
respecto a nuestros competidores, el servicio técnico, que
en nuestro caso esta altamente especializado en temas de
refrigeracién. Mientras que nosotros s6lo nos dedicamos a
esto, muchos de nuestros competidores son multiproduc-
to, por lo que los técnicos entienden un poco de muchos
temas y no son resolutivos al 100%.

En Equifab, ademas de dar soluciones rapidas y huma-
nas, somos conscientes de que nuestros clientes no pueden
parar de producir. Por eso, hemos creado una subdivision
de maquinaria que estd disponible en cualquier momen-
to. Si el problema con uno de nuestros productos es muy
grande y no se puede resolver en 24 horas, le mandamos
una maquina sin cargo ninguno para que siga produciendo
y resolver nosotros el problema con tranquilidad.

Nuestro servicio técnico trabaja con furgonetas taller y
se desplazan a casa del cliente. Como trabajamos con dis-
tribuidores de nuestras piczas a nivel nacional, casi todas
las capitales de provincia tienen una delegacion donde se
puede ir a comprar los recambios. Si la averfa es muy gran-
de o no hay recambios por el motivo que sea, cargamos
el camién y le mandamos una maquina en concepto de
préstamo v el cliente en 24-48 horas tiene la maquina co-
nectada, sigue produciendo y nosotros podemos arreglar
el problema sin agobios.

¢Cual es el indice de incidencias?

El afio pasado calculamos que, de todas nuestras ventas,
nos dejamos un 1,5% en garantias. Lo que es un porcentaje
minimos, porque el 1,5% fue sobre compras; sobre ventas,
baja al 0,9%.

Aqui hay que decir que tenemos una gran respuesta
de nuestros proveedores, tanto de los austriacos de Blu
Air, como de los equipos de frio que los fabricamos en
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Italia. Estamos muy contentos. Se implican. Si el pro-
blema es exagerado se desplazan, las piezas las mandan
sin preguntar,...todo, para que el cliente no pierda...

Ha hablado de la fidelidad de los clientes, pero en-
tendemos que los mejores resultados también habran
venido de la mano de clientes nuevos...

Si, por clientes nuevos, porque muchos nos ven en las
instalaciones de otros clientes, y en las ferias, donde no
dejamos de acudir. Recientemente hemos estado en Equi-
plast, Hispack, Clima, en la bienal de maquina-herramien-
ta de Bilbao, en Dusseldotf, en la feria de México... Esto
nos permite hacer muchos contactos, y que la gente diga,
estos siempre estdn, luego, por algo sera...

Pero también hemos sabido mantener a la clientela im-
portante, la cual ha pegado un vuelco muy grande estos
ultimos aflos y han incrementado sus plantas de produc-
cién, renovando maquinaria y buscado todo el tema del
ahorro energético. Asi, hay mucha parte de cliente nuevo,
pero la gran parte es cliente repetitivo que crece y quiere
mas maquina o hace un cambio por tema de eficiencia
energética y compra maquinaria nueva.

¢Qué productos Equifab estan funcionando mejor
para la industria del plastico?

Los enfriadores de agua y, dentro de ellos, las maquinas
con los compresores de dltima generacién con sistema de
variador de velocidad inverter y los compresores Turbo-
cor. Es por lo que el cliente esta apostando, porque los
numeros son claros, con reducciones de consumo energé-
tico demostrados del 50%. Estas maquinas, dependiendo
de la zona geografica, se pueden amortizar en un plazo de
entre 1 y 2 afos.

Aqui quiero mencionar la importancia de las buenas re-
laciones con los fabricantes de maquinaria para plasticos.
En Espafia, por ejemplo, en inyeccion, estamos trabajando
y colaborando con los principales fabricantes, todos gran-
des referentes del mercado.

Ya que ha salido el tema, ;Cual es su politica ferial?

Intentar acudir a todas aquellas en cuyo mercado es-
tamos presentes. Ahora vamos a Colombia y estaremos
en Fakuma. El afio que viene iremos también a la K. En

la NPE hubo mucha gente con maquinas nuestras, y en
Chinaplas hemos tenido un par de maquinas también. Il
www.equifab.es
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Clean Vibration es una de las tres tecnologias de soldadura limpia de Branson que
ofrece opciones eficientes para soldar piezas con contornos de 2 y 3 dimensiones

Branson: Clean Vibration
Technology

red y Contoured Laser emplean diferentes méto-

dos de precalentado antes del proceso de solda-
dura, eliminando virtualmente las particulas y el cabello
de dngel que pueden causar una estética peor y retrasos
en la produccién posterior. La tecnologia de soldadura
CVT practicamente elimina las particulas y los agentes
contaminantes presentes en depodsitos y conductos de
aire, combustible, aceite y agua. Las lineas de soldadura
limpias y claras en el montaje de las luces traseras per-
miten a los disefiadores incorporar lineas de soldadura

Las tecnologfas Clean Vibration, Contoured Infra-

al disefio de sus lentes.

Todas las instalaciones de CVT de Branson cuen-
tan con el respaldo de la compaififa, al proporcionar
tecnologfa, asistencia y atencién al cliente globales
superiores a través de una red global de 70 oficinas.
Branson es parte de la divisiéon de automatizacién in-
dustrial de Emerson, una empresa internacional di-
versificada de fabricacién y tecnologia dedicada a
desarrollar avances tecnolégicos que mejoran el rendi-
miento de una gran variedad de productos y procesos.

Soldadura por vibracion con calenta-
miento IR

Importantes tendencias en la industria del plastico
han elevado los niveles estandar de las soldaduras. El
uso en aumento de polimeros de baja viscosidad, for-
mulas de alta temperatura, rellenadores funcionales, asi

como la necesidad de una unién mayor de materiales
diferentes han afiadido complejidad al proceso de fabri-
cacién de plasticos. Los disefiadores demandan piezas
con lineas de soldadura visibles y libres de particulas,
que dan a sus productos flexibilidad de disefio, integri-
dad parcial y eficacia de fabricacion.

Vision general del proceso

Una pieza fija de ceramica contiene un emisor infra-
rrojo de lamina metalica que se ajusta exactamente a las
lineas de soldadura de las dos piezas a unir. Estas piezas
se posicionan encima y debajo del emisor y se acercan a
él sin tocarlo. El emisor de lamina metalica calienta los
planos de soldadura a lo largo de las lineas de soldadura,
y una vez que se produce la plastificacion, se retira el
emisor, se unen las dos partes bajo presién y comienza
la vibracién.

El proceso de soldadura por vibracién con plastifica-
cioén sin contacto permite unir capas fundidas de plas-
tico sin friccién de sélido a sélido, asegurando un flujo
de material uniforme previniendo a la vez la generacion
de particulas.

Una vez que se alcanza la profundidad de soldadura
Optima, la vibracién se detiene y las partes soldadas se
enfrfan formando una soldadura por vibracién tnica y
limpia, sin cabello de dngel como consecuencia y con pro-
piedades mecanicas excelentes. Il
www.branson.eu
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El pasado 2 de julio, tuvo lugar una jornada de puertas abiertas
en la que se presento también el nuevo freeformer

Arburg estrena instalaciones
en Montcada 1 Reixac

puertas abiertas para mostrar a sus clientes las

nuevas y modernas instalaciones de Montcada i
Reixac, dotadas con mas de 800 metros cuadrados, y
para dar a conocer también el nuevo sistema de fabri-
cacion aditiva freeformer, que ya esta disponible para el
mercado ibérico.

En un evento en el que participaron mas de 80 per-
sonas, se mostraron dos freeformer en funcionamiento,
ademas de una inyectora Allrounder 520 A eléctrica con
un robot Multilift Select, destinada a la produccién de
una funda para iPhone 6, con dos componentes.

La jornada comenzé con la intervencion del respon-
sable de Arburg para Espafa y Portugal, Martin Cayre,
que hizo un repaso por la historia de la filial espafiola de

n rburg celebrd a primeros de julio una jornada de

Arburg, fundada en Sabadell en julio de 1989, con 11
trabajadores y que en la actualidad, encargada también
del mercado luso y con sede central en la localidad ma-
drilefia de Arganda del Rey, emplea a 27 personas, 16 de
ellas dedicadas al servicio postventa.

El peso de Cataluia

Arburg posee mas de 3.200 maquinas instaladas en
HEspafa y Portugal (2.700 en nuestro pafs y 500 en el ve-
cino). Del parque total espafiol, la mitad corresponde a
Catalufia, lo que muestra la importancia de esta comuni-
dad para la compania y justifica las nuevas instalaciones
de Montcada i Reixac, en las que ademas de servir como
showroom, y almacén de recambios, se realizaran cursos
de formacion, pruebas de molde, etc.

Las nuevas instalaciones de Arburg en Montcada i Reixac (Barcelona) por fuera y por dentro.
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Arburg freeformer

A nivel de producto, el protagonista del evento fue el
sistema de fabricacion aditiva freeformer de Arburg, del
que se mostraron dos unidades, una, produciendo fichas
de casino bicolor.

Con unas dimensiones contenidas, el freeformer adap-
ta los ficheros 3D estandar, en formato STL, a través de
USB o tarjeta de memoria, mediante un software propio
de laminado que convierte los datos de fichero a c6digo
CNC. Una vez adaptado el fichero, la maquina comienza
a fabricar el objeto capa por capa.

El freeformer toma el material de la tolva de granula-
do virgen estandar, pasa por el husillo de plastificacién,
con una presion en el punto de salida del material que
incluye una boquilla que puede ser de 0,15 o 0,25 mm
y se van depositando pequefias gotas de plastico que se
van uniendo, hasta que se forma la pieza. Para ello, el
ciclo se repite mas de 140 veces por segundo y la mesa
de trabajo se va moviendo en tres direcciones (X, Y, Z).

Cada freeformer cuenta con dos unidades de plas-
tificacién y dos boquillas, que permiten realizar piezas
con dos componentes distintos, ya sean materiales y/o
colores, ademas de piezas de geometrias complejas con
un segundo material de soporte hidrosoluble.
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Los materiales validados para su uso (en granza not-
mal) son ABS, PC, PA12 y TPE. Arburg trabaja en la
incorporaciéon de nuevos materiales, como PAG y PP,
ademds de en un nuevo sistema freeformer con una
base de cinco ejes que permite la produccion de pie-
zas complejas sin necesidad de material de soporte (ac-
tualmente se emplea polivinyl pyrelydon para tal fin). Il
www.arburg.es
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En las imagenes
superiores, Martin Cayre,
durante su intervencion.
En las restantes, vistas
del freeformer y fichas
de casino producidas

con la maquina.
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El evento del fabricante austriaco de inyectoras congrego en Linz y San Valentin
a mas de 3.000 clientes de todo el mundo

Engel celebra

su Symposium 2015

Los pasados 16 y 17 de junio Engel dio a conocer sus ultimas novedades en su macro evento Sym-
posium 2015. Los sistemas y automatismos inteligentes para la comunicacion de datos y el control
de procesos estuvieron entre sus innovaciones mas destacadas.

Sobre estas lineaé, diversos momentos dél symposium
de Engel en Linz y San Valentin.
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obtuvo en su ultimo ejercicio 2014/15 una factura-

ci6n de 1.070 millones de euros, el 14% mas que un
afio antes, segtin explicé en una de las primeras sesiones
del Symposium, el CEO de la multinacional austriaca
fabricante de inyectoras, Peter Neumann. En su evolu-
ci6n imparable y creciente de resultados, el directivo de
Engel dijo que las previsiones para el presente ejercicio
pasan por crecer un 10%. Y este crecimiento vendra
ayudado, sin duda, por las innovaciones presentadas a
mediados de junio durante su Symposium.

El evento tuvo dos ubicaciones principales: el Centro
de Disefio de Linz y la fabrica de inyectoras de gran
tamafio de San Valentin. En Linz se ofrecieron las pre-
sentaciones con las novedades de Engel (ademas de una
interesante conferencia del disefiador Karim Rashid so-
bre diseflo y plastico) y tuvo lugar la cena-gala de los
premios HL. En San Valentin podian verse en funcio-
namiento varias maquinas.

Engel, representado en Espana por Helmut Roegele,

Novedades

Una de las principales apuestas de Engel es la inyec-
cién 4.0 o, lo que es lo mismo, el desarrollo de solu-
ciones tecnologicamente muy avanzadas que permiten
controlar en todo momento y lugar el mayor nimero
de parametros del proceso de inyeccidn, con sistemas
de correccion automaticos, para poder ganar tiempo y
calidad, lo que se traduce en rentabilidad, competitivi-
dad y excelencia. Es el caso, por ejemplo, del software
iQ weight control, que detecta automaticamente las
variaciones en la cantidad de masa inyectada y las com-
pensa, lo que minimiza los rechazos. Durante el pro-
ceso de inyeccion, el software analiza en tiempo real la
evolucion de la presion, guidndose por la posicion del
husillo, y efectia en linea una comparacién entre los
valores medidos y un ciclo de referencia. Partiendo de
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los resultados de esta comparacion, para cada inyec- ENGEL HL Awards 2015

cién el punto de conmutacion y el perfil de inyeccion
se ajustan a las condiciones actuales, y de ese modo
el volumen inyectado se mantiene constante durante
toda la produccién. Ademas, se compensan los efectos
de las fluctuaciones de viscosidad sobre el llenado de
las piezas moldeadas, sobre todo, cuando la conmuta-
cién depende de la presion de inyeccion.

Con la nueva versiéon de este software, que se in-
tegra en el control CC300 de las inyectoras Engel, la
firma da un paso mas al frente. Ahora, mediante el

En el marco de su Symposium 2015, Engel entrego
los premios HL a aquellas aplicaciones que aprovechan
mejor las ventajas de sus inyectoras sin columnas. Este
afo, 27 empresas de transformacion de plasticos de 14
paises optaban a los premios

En la categoria de "uso eficiente de la zona del molde”
el premio fue para la firma Hengst Automotive, por una

ajuste del perfil de presion mantenida, ésta se corrige solucion en plastico reforzado con fibra de vidrio para
automaticamente, con lo cual se compensan las fluc- los adaptadores del modulo del filtro de aceite para mo-
tuaciones de viscosidad incluso después de concluida tores diésel de Audiy Volkswagen.

la fase de inyeccion.

En inyectoras, destaca la nueva Engel flexseal 300 T, El molde simple, de dimensiones considerables, tiene
una nueva inyectora capaz de trabajar con todas las mez- ocho extractores de noyos. Los adaptadores se fabrican
clas habituales de caucho y con otros elastémeros. Con en una inyectora Engel victory 3550/450 tech con 4500
una fuerza de cierre de 3000 kN, se ha disefiado a medida kN de fuerza de cierre. El aprovechamiento 6ptimo de la
de las necesidades de los fabricantes internacionales de zona del molde sin columnas contribuye a obtener una
envases y juntas. mayor eficiencia global en esta aplicacion.

Llaman la atencién sus dimensiones, significativa-
mente mas reducidas que otras maquinas de moldeo por En la categoria de "integracion innovadora de proce-

inyeccion con una fuerza de cierre comparable utiliza- 50", la ganadora fue Gardena. En una Engel e-victory

das para la eansformacion de clastimerosiy, o pesarde 740473101400 WP combi, cada 16 segundos, el ro-
sus grandes placas calelactoras de x am, otrece bot multieje Engel easix integrado retira 16 racores de

ain mas tamafio para el molde, la automatizacion y el . . .
: L. ’ manguera. Para moldear simultaneamente el material
acceso a la boquilla de la maquina. . ,
I I S , . termoplastico de la carcasa y el elastomero de las su-
a maquina hidraulica con columnas esta equipada ficies d | lde pivotante di de 4
con una unidad de inyeccién de husillo que garantiza perficies de agarre, € molde pivo ar! € |spon§ €
noyos para cada una de las 16 parejas de cavidades.

una precision de fabricaciéon muy elevada para volime- : i
nes de inyeccién pequefios y medianos. Es muy facil La clave: tras el moldeo por inyeccion del componente

reequipar las unidades de plastificacion de caucho, si- termoplastico, el molde gira los noyos a una posicion
licona sélida, LSR y TPE, lo que proporciona un uso de enfriamiento, y realiza entonces la inyeccion de los
muy flexible. componentes blandos en un tercer paso. De esta forma,
Para cada unidad de inyeccion, se puede clegir entre el enfriamiento no alarga el ciclo. Luego, el molde gira
dos diametros de cilindro con una presién de inyeccién a la cuarta posicion para que se lleve a cabo la toma.
de hasta 2400 bar. Ademas, se ofrecen muchas opcio-
nes, como el dimensionado especial de las placas cale- En "automatizacion rentable”, gané la firma Schnee-
factoras o la ampliacién de la separacion entre placas gans por un concepto de automatizacion que ahorra es-
para una altura de instalacion variable. pacio y aumenta la rentabilidad. La firma produce para
La Engel flexseal 300 T esta equipada de serie con BMW, Daimler, Volkswagen, Seat, Audi y Skoda mas de
el sistema servohidriulico Engel ecodrive. Como habi- 3 millones de médulos que miden el nivel de aceite del
tualmente se necesitan periodos de calentamiento mas motor, utilizando la tecnologia de inyeccién de pro-

largos, el uso de este sistema permite reducir considera-
blemente el consumo de energfa de la maquina.
Otra novedad es la ampliacion de la gama de robots

yectiles (PIT). Cada 45 a 50 segundos, se producen dos
unidades premontadas en una inyectora sin columnas

. . ) ) Engel victory 400 tech. Cuatro robots multieje integra-
multieje Engel easix que ya permiten automatizar con

o . . dos se encargan de introducir los proyectiles, retirar del
robot multieje, incluso inyectoras con fuerzas de cierre molde las piezas. separar las cavidades secundarias. es
de hasta 55.000 kN. piezas, Sep . '

tampar las superficies frontales de los embudos, colocar

al evento tuvimos la oportunidad de saludar a Cris- los empaques, montar los manguitos y las varillas de

tian Rincon, representante de Engel para el mercado medicion de aceite, comprobar la estanqueidad y empa-
colombiano. Il car los modulos listos para instalar.

Como anécdota, entre los mas de 3.000 asistentes

www.engelglobal.com / www.roegele.com
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El bioPE y el bioPET seran los bioplasticos de crecimiento mas dinamico,
seqguidos del PLA. Asia encabezara la produccion mundial

La produccion de bioplasticos
crece a toda velocidad

n colaboracién con reconocidos expertos interna-
Ecionales del campo de los polimeros de base bio-

légica, Nova-Institute ha publicado recientemente
una actualizacién completa del estudio de mercado mas
amplio de polimeros de base biolégica jamas realizado
antes, que se lanzé hace dos afios. Esta actualizacién
amplia el alcance de este estudio, investigando todos los
polimeros de base biolégica, al tiempo que examina en
detalle 112 empresas.

Rapido crecimiento

La capacidad de produccién de polimeros de base bio-
légica cuenta con tasas de crecimiento anual de desa-
rrollo impresionantes, y con una tasa anual compuesta
de crecimiento (CAGR) de casi el 20% en comparacion

con los polimeros petroquimicos, que tienen una tasa
compuesta anual entre el 3-4%.

La capacidad de produccién de 5,1 millones de tonela-
das de polimeros de base biolégica represent6 una cuota
del 2% de la produccién total de polimero estructural
(256 millones de toneladas) en 2013, y una facturacién
de polimeros de base biolégica de alrededor de 10.000
millones de euros (5 millones de toneladas de capacidad
de produccién x 2,50 €/kg de precio estimado prome-
dio del polimero de base biolégica x 0,8 de la tasa de
utilizacién de la capacidad). Esta cuota de base bioldgica
de la produccién total de polimeros ha ido creciendo en
los dltimos afios: era de 1,5% en 2011 (3,5 millones de
toneladas de bioplasticos para una produccién mundial
de 235 millones de toneladas).

BIOPLASTICOS: EVOLUCION DE LAS CAPACIDADES DE PRODUCCION MUNDIAL DE 2011 A 2020
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Los polimeros de base biolo-
gica cuentan con una tasa
anual compuesta de

crecimiento (CAGR) de casi
el 20% en comparacion
con los polimeros
petroquimicos (3-4%)

Los productores actuales de polimeros de base bio-
logica estiman que la capacidad de produccion alcan-
zard los 17 millones de toneladas para el afio 2020.
Con una produccién de polimero total esperado de al-
rededor de 400 millones de toneladas en 2020, la cuota
de base biologica deberfa aumentar del 2% en 2013 a
mas de 4% en 2020, lo que significa que la capacidad
de producciéon de base bioldgica crecera mas rapido
que la produccion global.

El bioPET, mas dinamico

Se prevé que el desarrollo mas dinamico correspon-
derd a plasticos de base bio, no biodegradables, como
bioPE y bioPET, quimicamente idénticos a sus contra-
partes petroquimicas, pero al menos en parte derivados,
de la biomasa. La capacidad de produccion del terefta-
lato de polietileno (PET) fue de alrededor de 600.000
toneladas en 2013 y se prevé que llegara a unos 7 millo-
nes de toneladas en 2020, usando bioetanol procedente
de la cafia de aztcar. La produccién de PET de base
bioldgica se esta expandiendo a tasas elevadas en todo

‘I Materias primas y materiales

el mundo, en gran parte debido a la iniciativa de la plan-
ta de Tecnologia Colaborativa PET (PTC) lanzada por
The Coca-Cola Company.

El segundo desarrollo mds dinamico previsto serd el
de los polihidroxialcanoatos (PHA) que, al contrario que
el PET biobasado, son nuevos polimeros, pero ya tienen
tasas de crecimiento similares al PET de base biologica.
El acido polilactico (PLA) y los poliuretanos de base
biol6gica (PUR) estan mostrando un crecimiento im-
presionante, también: sus capacidades de produccion se
espera que se cuadrupliquen entre 2013 y 2020.

Asia liderara el mercado

LLa mayor inversion en nuevas capacidades de polimeros
de base biologica se llevara a cabo en Asia, debido a un
mejor acceso a la materia prima y a un marco politi-
co favorable. La participacién de Europa se prevé que
disminuya del 17% al 8%, y en la cuota de América del
Norte se prevé un descenso del 18% al 4%, mientras
que Asia se prevé que aumentara del 51% al 76%. Amé-
rica del Sur es probable que se mantenga constante, con
una participacion en torno al 12%. En otras palabras,
se espera que las cuotas de mercado mundial cambia-
ran drasticamente. Asia se prevé que experimentard la
mayor parte de los desarrollos en el campo de la pro-
duccién de polimeros de base biolégica, mientras que
Europa y América del Norte estan programadas para
perder més de la mitad y poco mds de tres cuartas partes
de sus porcentajes, respectivamente.

Sin embargo, el prondstico de una capacidad de pro-
duccién total de 17 millones de toneladas de polimeros
de base biolégica en 2010 sugiere que este mercado esta,
sin duda bien establecido y en crecimiento. Il
www.nova-institut.eu

PRODUCCION MUNDIAL DE POLIMEROS DE BASE BIOLOGICA EN DIFERENTES SEGMENTOS DEL MERCADO EN 2013 Y 2020
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Fuente: Nova-Institut.
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AIMPLAS (Instituto Tecnoldgico del Plastico), esta
llevando a cabo el proyecto SINTEPOL, cofinanciado
por Fondos Feder e IVACE. El objetivo principal del
proyecto es el desarrollo de nuevas rutas de sinte-
sis y de modificacion de biopolimeros en una Unica
etapa mediante procesos de extrusion reactiva. De
esta forma se podrian lograr en el futuro procesos de
produccion reales y competitivos en el mercado para
los biopolimeros.

www.aimplas.com
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El negocio quimico de Repsol ha firmado recientemente un

! acuerdo de alianza tecnoldgica con Advanced Enzyme Scien-

ce Limited (AESL), lider mundial en el desarrollo de biotec-
nologia basada en enzimas. El primer proyecto conjunto bajo

| esta alianza se centra en el desarrollo de una nueva gama de

poliolefinas para agricultura sustentadas en biotecnologia de
Ultima generacion. Esta solucion posibilitara la fabricacion de
nuevos films para acolchado cuya principal novedad radica
en que, tras su uso, se transforman en agua, biomasa y CO..
Los microorganismos presentes de forma natural en el suelo
activan este proceso de biodegradacion. La nueva tecnologia
evita, por tanto, la necesidad de retirar el film del campo tras
la cosecha.

www.repsol.com

BIOBOARD

Investigadores europeos han desarrollado una innovadora
solucion para que el embalaje sea facilmente reciclable, bio-
degradable y producido de manera sostenible. En el proyecto
BioBoard, se han desarrollado biomateriales para reemplazar
los recubrimientos de polietileno usando subproductos de la
industria, tales como el suero de leche procedente de la pro-
duccion de queso y desechos de pulpa de patata derivada de la
produccion de almidén.

www.bioboard.com
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EUROPEAN BIOPLASTICS

European Bioplastics (EUBP) y la Agencia Austriaca
de la Energia (AEA) celebraron el pasado 8 de junio
en Viena una reunion en la que participaron mas de
75 lideres de opinion y expertos de alto nivel, invo-
lucrados en el importante proceso de avance hacia la
bioeconomia en Europa. Los participantes discutieron
las iniciativas sobre estos temas que actualmente se
estan desarrollando en Austria, los Paises Bajos, y en el
ambito de la UE. También se presto especial atencion
al inmenso potencial de la industria de los bioplasti-
Cos, con empresas que presentan innovadoras aplica-
ciones realizadas con estos materiales y su vision para
el crecimiento eficiente de la bioeconomia en Europa.
El seminario estuvo patrocinado por la Embajada de
los Paises Bajos en Austria.

En su discurso de apertura, Peter Traupmann, director
general de la AEA, destaco la importancia de la bioeco-
nomia. Asimismo, al inicio de la sesion de la mafana,
centrandose en la evolucion legislativa en Europa y en
iniciativas de Austria y los Paises Bajos, Karin Weustink,
director adjunto de BioBased Economy del Ministerio de
Economia, Agricultura e Innovacion de los Paises Bajos,
presento los esfuerzos del Gobierno holandés en la crea-
cion de un marco regulador favorable para la economia
de base biologica. Weustink también envié una clara
sefial a otros legisladores de toda la UE.

Gerhard Mannsberger, jefe de la Direccion General
Forestal del Ministerio de Agricultura, Silvicultura de
Austria, Medio Ambiente y Recursos Hidricos, también
hizo hincapié en la necesidad de una politica de la UE
armonizada para asegurar el suministro de materia
prima renovable procedente de fuentes sostenibles.
Durante una mesa redonda sobre los beneficios, barre-
ras, y las perspectivas de la bioeconomia europea, ex-
pertos y participantes destacaron el enorme potencial
de innovacion de la bioeconomia y la industria de los
bioplasticos; los participantes exigieron un marco ju-
ridico mas favorable y medidas politicas que promue-
van una igualdad de condiciones para las industrias de
base bioldgica. Por su parte, las sesiones de la tarde
se centraron en productos y materiales que estan dis-
ponibles en el mercado de los bioplasticos, con datos
sobre las propiedades técnicas, ventajas ambientales,
y las nuevas tendencias de disefio. En la clausura del
evento, Hasso von Pogrell, director General de Euro-
pean Bioplastics, insto a la UE, asi como a los respon-
sables politicos de los estados miembros a "hacer que
nuestras economias se ajusten a un futuro que nos
obliga a reducir colectivamente nuestro impacto en el
medio ambiente” www.european-bioplastics.org

european

bioplastics

conference
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Register now!
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Berlin

For more information email:
conference@european-bioplastics.org

www.conference.european-bioplastics.org
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Mazda Motor Corporation ha desarrollado, junto con Mitsubishi Chemical, un | [iConventional technologyl Convento!
plastico de ingenieria de base bioldgica para las piezas exteriores de sus vehicu- Do ““"
los. El nuevo bioplastico, destinado a los nuevos Mazda MX-5, ayuda al fabrican- || ™ ”"""”__f’_..---- = Y ——
te japonés de vehiculos a reducir su impacto sobre el medio ambiente. Producido g 1’*"‘"* sty |
a partir de derivados vegetales, disminuye el uso de derivados del petroleo y con { %ﬂm-'m;;- )
ello, las emisiones de CO,. Por otra parte, como el bioplastico puede ser colo- i
reado se ahorra el proceso de pintado, lo que también reduce las emisiones de &
compuestos organicos volatiles y otorga una mayor calidad a la pieza. [Newly developed techrmrc:ig:;lt |

www.mazda-press.com

Soma es el primer filtro de agua
del mundo a partir de recursos na-
l turales. El bioplastico utilizado para
1 este filtro es Bio-Flex S 9533, funcio-
j nal pero también elaborado a partir
de recursos renovables y biodegra-
dables, desarrollado en cooperacion
\ con Fraunhofer UMSICHT y FKuR vy
J basado en el bioplastico PLA (acido

"\ polilactico).
/ www.fkur.com

DSM presentd recientemente la poliamida
de base bioldgica y alto rendimiento (PA410)
EcoPaXX, empleada en la industria automovi-
listica, que es un 70% reciclable. En su mayor
s parte, procede del aceite de ricino, una fuente
totalmente renovable.

Ademas, tiene cero huella de carbono, pues
el dioxido de carbono generado durante su
= proceso de produccion compensa la cantidad

(L) absorbida en la fase de crecimiento de la ma-
A teria prima.
) EcoPaXX is the perfect material for engine covers, ’ www.dsm.com
@ { currently used inthe MercedeS'Benz A class. s
N & it ]
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NOVAMONT

Lavazza ha lanzado una capsula de café biodegrada-
ble 100%. La capsula esta fabricada con Mater-Bi 3G,
un material perteneciente a la tercera generacion de
bioplasticos Novamont.

www.novamont.com

‘I Materias primas y materiales

NatureFlex es una gama de films especiales de emba-
laje, desarrollados por Innovia Films. Estas biopeliculas
se basan en gran medida de los recursos renovables
(pulpa de madera de plantaciones gestionadas) y estan
certificados por las normas para el embalaje compos-

table europea (EN13432), americana (ASTM D6400) y
australiana (AS4736 ), entre otras certificaciones.
www.innoviafilms.com

\ AN

X

Sale——|
ORGANIC
COFFEE BEANS

Esta pequefia empresa fabrica chubasqueros y pafoletas
100% biodegradables a base de fécula de patata. Tras dos o
tres afios de vida util del protegelluvias, en lugar de tirarlo, se
entierra, y en seis meses ya se ha descompuesto.

www.equilicua.es
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El nuevo paquete de medidas de la UE para la economia circular
favorecera a la industria del reciclado de plasticos

El reciclado, en el centro de
la economia circular

Segun explico el Comisario europeo de Medio Ambiente, Karmenu Vella, durante el encuentro anual
de Plastics Recyclers Europe (PRE), los pasados 18 y 19 de junio en Bruselas, la revision del paquete
de medidas sobre Economia Circular de la UE, a finales de este afo, tendra muy en cuenta las po-
liticas de reciclado.

trard principalmente en la nueva propuesta sobre
la gestion de residuos, con objetivos de reciclado
mas elevados, y una I+D para el disefio y desarrollo de
productos, en linea con los objetivos de la economia cit- Para conseguir los objetivos
cular. Estimamos que las medidas de prevencion de residnos, sobre reciclado para 2025,

serian necesarias unas

n si, segun confirmé Karmenu, la Comision se cen-

ecodisenio, rentilizacion, reciclaje y similares podrian suponer
un ahorro neto de 600.000 nzillones de eunros, o el 8% de la . ) o
Jfacturacion anunal de las empresas en la UE (...), dijo. 250 instalaciones de clasifi-

Durante el encuentro, PRE dio a conocer un estudio cacion y 300 plantas de
sobte los efectos del incremento del reciclado de plasti- reciclaje a nivel europeo
cos en la UE, que sostiene que el ahorro de las emisio-
nes de gases de efecto invernadero en la UE, como con-
secuencia del reciclado de plasticos, podria alcanzar el
11,5% para el afio 2025.
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Potencial enorme |

Ademas, el estudio revela que para conseguir el ob- Renovacién de cargos en PRE
jetivo de tasa de reciclado del 60% para los envases de

plastico en 2025 harfan falta unas 250 nuevas instalacio-
nes de clasificacién y unas 300 nuevas plantas de recicla-
je en Buropa. Estas inversiones supondran la creacion
de mas de 120.000 puestos de trabajo en toda la UE.
En palabras de Ton Emans, presidente de PRE, el
74% de los residuos plasticos en Europa todavia no
se gestiona de manera sostenible, ya sea por vertido o
incineracion. La revision del paquete de medidas de la
economia circular debera centrarse en cambiar esta si-

Durante la Asamblea General de PRE los miembros del
Consejo, asi como los presidentes de los Grupos de Traba-
jo fueron reelegidos para el periodo de 2 afios 2015-2017.
Ton Emans (CeDo) fue reelegido como presidente de PRE.

El resto de miembros de la junta son Christian Crepet
(Sorepla Industrie); Casper van den Dungen (Poli Re-
cycling GmbH); Hans-Jiirgen Berenbruch (Politex Sas di
Freudenberg Politex Srl); Jim Armstrong (JFC Plastics);

tuacion. PRE apoya a la Comisioén en su trabajo para Roger Baynham (BPFRC); David Eslava (Eslavas Plasti-
cerrar el circulo. cos); Werner Kruschitz (Kruschitz GmbH); Paolo Glerean
Lo que esta clarfsimo, no sélo por que la actividad de (Aliplast S.p.A); Ivan Ivanovics (Mikrolin Hungary Ltd.);
reciclado cuente con el apoyo de las principales institu- Sebastien Petithuguenin (Paprec); Michael Scriba (MTM
ciones europeas, sino porque lo vemos en las ferias del plastics); Lukas Intemann (Ecoplast); Herbert Snell, (Mu-
sector y en el panorama econémico-empresatial, es que litport) y Ansgar Thees-Ovelgénne (Thees Recycling).

cada vez se avanza mds en cuestiones relacionadas con
el reciclado de plasticos: nuevas firmas, nuevas tenden-
cias y retos y, también, nuevos productos y soluciones.
De lo que hablamos a continuacién, en las paginas que @

siguen, es s6lo un botén de muestra sobre todo esto. Il PLASTICS RERYCLERS EUR' PE

www.plasticsrecyclers.eu

Feria Mundial para la Fabrica-

El original. euromold.
S 0 I 0 e n D u Sse I d 0 rf' cion de Herramientas, Mode-
los y Moldes, Diseno, fabri-

Desde hace mas de 21 anos, inspirador, gacgsnciaditivayoesarro"o de
, roductos
numero 1 en ideas

Desde la idea hasta la
produccion en serie

22 — 25 de septiembre 2015
Recinto Ferial de Dusseldorf, Alemania

Euromold es el salon internacional mas importante para la
creacion y desarrollo de nuevos productos.Euromold vincula mas
gue cualguier otra feria la produccion de moldes y herramientas
con la fabricacion aditiva.

Participa en la exitosa exposicion Euromold en la nueva
ubicacion de Dusseldorf / Alemania.

e

©.2015 DEMAT GmbH
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Cofit cuenta con una experiencia de cuarenta anos en este campo especifico
de produccion, reforzada por una serie de patentes

Gorilla Belt, de Cofit:
la evolucion de las especies

Los cambiadores de filtros son un segmento de produccion cuya tendencia de mercado se ha es-
tablecido cada vez mas hacia el equipo de reciclaje de materiales altamente contaminados. Gorilla
Belt ha conseguido una aceptacion significativa en este mercado en el ultimo aiio.

especifico de produccién, reforzada por una serie

de patentes, ha hecho que el nombre de Cofit, la
empresa fabricante de Cerro Maggiore (Mildn) repre-
sentada en Espafia por Imvolca, se relacione inmedia-
tamente con el concepto cambiadores de filtro. Desde su
fundacion en 1967, al intuir el potencial del procesa-
miento de material plastico a gran escala, Cofit se dirige
a las enorme ventajas derivadas de la evolucion del pro-
ceso de filtracion.

l lna experiencia de cuarenta afios en este campo

La fortaleza y las fortalezas del producto
El nombre de Gorilla Belt ha sido concebido para dar
la idea de fortaleza: esta equipado con dos bloques de

cufla, como dos grandes manos, para sostener el filtro,
mientras que un motor de arrastre desplaza el filtro
tirando de él.

Alessandro Fabbri, director gerente de Cofit, explica
que Gorilla Belt, producto estrella de la empresa,
introducido recientemente en el mercado después de
su presentacion en la K 2013, permite una produccién
ininterrumpida. La principal razén por la que no implica
parada de extrusora es gracias a un cilindro acumulador,
mientras que con el cambio real del filtro que se lleva a
cabo en 22 segundos se interrumpe el flujo de fusion.

Gorilla Belt viene a completar una gama amplia de
productos. Cabe destacar del Gorilla que, desde su
primera instalacion en una importante empresa italiana
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de compounding en agosto pasado, con excelentes
resultados, el fabricante ha recibido varias solicitudes de
todo el mundo para el producto, a pesar de que éste no
habia entrado atn en los mercados.

En lo que concierne a hechos, cifras y estrategias de
produccién, Fabbri explicé que una meta satisfactoria
es la produccién anual de 20 unidades Gorilla Belt, y
que son clientes de referencia Cofit tanto companias de
compound como empresas que se centran en granulos:
esto significa que el principal cliente objetivo de Cofit
se basa generalmente en sistemas de lavado completos:
las fuentes de residunos son principalmente postconsumo, que
es un material altamente contaminado porque se trata de la
coleccion de residuos clasificados, que se caracteriza por una
Sfuerte presencia de madera, arena, metal, papel, compuestos
quimicos, tintas, efc., continia Fabbri.

Gorilla Belt se ofrece principalmente en dos
tamafios diferentes, e incluso distintos subtamafios
estan disponibles, segin las dimensiones del cilindro
acumulador, cuya produccién oscila entre 500 y 2.500
kg. Por esta razon, la firma puede satisfacer cualquier
necesidad del cliente: por ejemplo, en el sector de
recompound, se puede llegar a picos de produccion de
4.000 kg, mediante la adicién de un carbonato de calcio
10%, aumentando asi el peso especifico.

Es posible incluso llegar a una produccion real de
3.000 kg de polimero puro.

El modelo de tamafio mas pequefio alcanza una
produccién de 1.600 kg, segin se ha confirmado
mediante pruebas especificas, ylos clientes han mostrado
también la maxima satisfaccion. Ademds, queremos ser
competitivos, asi que prestamos la mdaxima atencion al coste de
minimizacion, en realidad, nuestros precios son mds bajos que
los de la media, teniendo en cuenta que una linea requiere una
inversion sustancial, concluye Fabbri. 1l
www.imvolca.com / www.cofit.com

GORILLA

CAMBIADOR DE FILTRO
AUTOMATICO PARA
EL RECICLAJE DE
TERMOPLASTICOS

Excellence in Screenchangers
MAGUINARIA FARA PLASTICOS
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IMVOLCA, S.L. ¢ /vilamari, 90 - 08015 Barcelona - Tel.: 93 662 65 33 - Fax. 93 662 04 56 - www.imvolca.com
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ALBOEX

Hellweg Maschi-
LU R L nenbau GmbH & Co.
KG, firma represen-
tada en Espafa por
Alboex, ha ampliado
su exitosa gama de
molinos Serie 600.
La nueva version
MDS 1500/600 es
capaz de ofrecer un
enorme par debido
a la alta estabilidad
de toda la carcasa
de la maquina, que
es producida ente-
ramente en un solo
bloque de metal y
pesa 3.000 kg, y el
rotor de alta resis-
tencia.

El corte de tipo
inclinado tijera ase-
gura que el molino
esta en una posi-
cion adecuada para
triturar piezas de
paredes  gruesas,
molduras, hojas, tu-
bos, perfiles, cajas
y recipientes. Tam-
bién, cuando se usa
en una operacion en continuo con temperatura de maximo 33° C en la caja de molienda, e incluso con fibra de vidrio
reforzada con plasticos a no mas de 38° C. Esto significa que no hay posibilidad de degradacion térmica del material.

Debido a su tecnologia sofisticada, los molinos de la Serie 600 ofrecen plena capacidad de ampliacion. A pesar de
las tareas con materiales dificiles, el triturado de alto grado producido puede ser facilmente procesado. El nuevo gra-
nulador se puede adaptar individualmente de acuerdo con condiciones predeterminadas. Dependiendo del material a
triturar y del tamafo del bloque de pantalla utilizado, el rendimiento puede alcanzar de 800 a 2.500 kg/h; unidades
con potencias instaladas nominales entre 75y 110 kW se utilizan para garantizarlo. A pesar de este alto rendimiento,
los molinos no sélo brindan un tratamiento especialmente cuidadoso al material, sino también funcionan con una alta
eficiencia energética. Las cargas maximas se compensan mecanicamente de manera muy eficaz, debido al alto peso del
rotor y a la disposicion de las cuchillas de acuerdo con un principio de corte.

El rotor con 600 mm de diametro, funciona a una velocidad de alrededor de 400 rpm, con anchura de trabajo de
1.500 mm. Se ofrece una eleccion de los rotores, con seis y 57 palas de corte rotor continuas. El laborioso proceso
habitual de ajuste de las palas del rotor ha sido eliminado gracias a la tecnologia probada de Hellweg.

Con aplicaciones de film, el numero de cuchillas fijas se puede aumentar a cuatro. En su mas alto nivel de robustez
y por lo tanto con una larga vida (s6lo es necesario un pequefio mantenimiento), el nuevo molino M 1500/600, depen-
diendo de la version, alcanza hasta los 11.000 kg de peso total. La maquina esta disponible con versiones especiales
de rotor para mazacotas y aplicaciones de film, diferentes packs de proteccion contra el desgaste de la fibra de vidrio,
refuerzo con aplicaciones de materiales, asi como cabinas de insonorizacion.

www.alboex.com
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Gravipes distribuye los productos de Econ, impor-
tante proveedor de tecnologia de granulacién bajo el
agua, que destacan por proporcionar un eficiente ais-
lamiento de la placa de matriz. Este concepto paten-
tado de aislamiento térmico impide la congelacion de
los agujeros.

Ademas, las peletizadoras Econ no son sensibles a
las fluctuaciones de la produccion, con lo que el pro-
ceso de peletizacion es extremadamente fiable y ga-
rantiza una alta eficiencia operativa.

UNIQUE
CONCEPTS
PROVIDE BEST
PROCESSING
SOLUTIONS

» high temperature ranges

w suitable for compounds with high
filler content

» high MFR imalt flow ratel

# rubberlike, adhesive and viscous

materials
s

Asimismo, el sistema de secado de Econ es una
solucion eficaz para el secado de los pellets, pues el
proceso de filtracion continua del agua asegura unos
requisitos de mantenimiento bajos.

Debido a que el secador de pellets es de facil acce-
so, los cambios se pueden realizar rapidamente. Por
ultimo, la linea de granulacion completa puede ser
facilmente adaptada a diferentes condiciones de pro-
duccion, lo que aumenta su flexibilidad.

www.gravipes.com

Corte bajo Agua
| SISTEMA SECADO
POR CENTRIFUGA 0 VIBRADOR
| CAMBIA FILTROS
| HORNOS DE PIROLISIS

® GRAVIPES, S.L.
e

Técnicas Industriales

Avda. Francesc Macia, 46-50, 5°-3°

g 08208 Sabadell (Barcelona)
Tel. 937 17 21 00

Fax 937 24 45 41
gravipes@gravipes.com

www.gravipes.com
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5 R TS Un regranulado de alta calidad reduce los cos-
' ' — ' . tes de produccion

Desde noviembre de 2014, la compafia espafiola de reci-
claje, Reciclajes Plasticos, S.L. (Reciplast), con sede en San
Ginés (Murcia), produce resina LDPE reciclada en una linea
de reciclaje recoSTAR basic de Starlinger, equipada con un
modulo de desgasificacion C-VAC. Este modulo de desgasi-
ficacion de alta capacidad, permite convertir retales de film
= laminado e impreso en alto grado, obtenido de aplicaciones
= industriales y de posconsumo, en un regranulado de alta
calidad. Ademas, los productores de tuberia lograron redu-
cir el grosor de pared de los tubos y aumentar la capacidad
~ de produccion hasta 180 m/minuto. Todos estos factores
han supuesto una reduccion significativa de los costes de
produccion para los fabricantes.

La clave: filtracion y desgasificacion exhaustiva de la masa fundida

Reciplast procesa film de LDPE con mezcla de calidades, obtenido de la linea de lavado en su linea de reciclaje Starlin-
ger. Mientras que la humedad y las tintas de impresidn generan gases durante el proceso de extrusion, la materia solida
produce gas cuando ésta es retenida en el filtro y comienza a experimentar una combustion al cabo de un tiempo. Una
limpieza a fondo de los filtros, con un intenso retrolavado, ayuda por tanto a reducir la produccion de gas. En el mo-
dulo C-VAC de alta capacidad, todos los gases formados durante el proceso de extrusion son extraidos por succion. Los
canales de masa fundida, reolégicamente optimizados, que hay en el modulo aumentan la superficie de desgasificacion
de la masa fundida en un 300%, en comparacion con los sistemas convencionales, lo que incrementa enormemente la
eficiencia desgasificadora.

Sofisticada tecnologia para mejorar el reciclaje
Reciplast adquirié su primera linea de reciclaje Starlinger —una recoSTAR universal VAC para materiales dificiles de
triturar con distintas densidades a granel que incluia una unidad de desgasificacion en vacio y una trituradora unida
directamente al extrusor- en 2006. La nueva recoSTAR basic 125 C-VAC se emplea para reciclar film de LDPE (ocasio-
nalmente también film de PP) e incluye funciones como el paquete de automatizacion dinamica Dynamic Automation
Package (DAP) con accionamiento del alimentador con control de velocidad, deslizador de entrada accionado eléctrica-
mente y regulacion automatica de la carga del extrusor. El paquete DAP aumenta la productividad y la disponibilidad
de la maquina, reduce el consumo de energia y garantiza una produccion constante y una elevada capacidad debido
al perfecto tratamiento de preparacion del material en el alimentador Smart Feeder delante de la extrusora. El barrido
con aire en el Smart Feeder ayuda a secar mas el material,
lo que permite procesar materias primas con altos niveles de
humedad. El potente filtro de retrolavado de un solo piston
limpia de forma eficiente las cribas filtrantes obstruidas con
una presion de hasta 300 bar, lo que aumenta la vida util de
las cribas filtrantes de forma considerable. La construccion
especial del modulo de desgasificacion C-VAC aumenta la
superficie de la masa fundida, de forma que el gas atrapado
escapa y es extraido por succidn, garantizando la produccion
de granulos de alta calidad libres de gas y humedad, aptos
para un procesamiento posterior directo. La medicion in-line
de la capacidad de la linea y la medicion de la energia en
tiempo real indican el rendimiento actual y el consumo de
energia de la linea de reciclaje en la pantalla tactil.
www.recycling.starlinger.com
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recoSTAR dynamié-

For post-consumer waste and production scrap,
wide range of applications, inline recycling, superior functionality
with SMART feeder, dynamic automation package for higher
output, increased energy efficiency
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De la representada de Protecnic1967 destaca su sistema In-
tarema TVEplus. En la Plast 2015 mostrd en su stand un modelo
1007, equipado con el filtro para masa fundida SW/RTF 4/134
de Erema, especialmente disefiado para el reciclado de residuos
altamente impresos y metalizados, ademas del sistema automa-
tico Intarema 605 K con desarrollo avanzado para el sector del
% reciclado "inhouse”.

: Otra novedad del fabricante austriaco en la Plast 2015 fue la
presentacion oficial de su empresa hermana Pure Loop, creada en
enero de este afio. Pure Loop esta especializada exclusivamente
en el reciclaje de residuos de produccion limpios utilizando tec-
nologia triturador/extrusora.

www.erema.at [ www.protecnic1967.com

La trituradora de un eje de la serie grande VAZ, es la maquina trituradora
mas universal y mas utilizada, y que en la mayoria de aplicaciones pue-
de prescindir de un sistema de alimentacion adicional. El material recogi-
do puede cargarse directamente sin necesidad de dosificarlo. El empujador
hidraulico conduce el material hacia el mecanismo de trituracion. Con el
mecanismo de corte rotativo desarrollado y patentado en 1989 pueden tri-
turarse practicamente todos los materiales. Opcionalmente puede equiparse
la maquina con un seguro o “flipper" para retener y extraer impurezas, asi
como un pisador para materiales voluminosos y ligeros. En funcion del modelo (estan disponibles el VAZ 2000 vy el
VAZ 2500) y del tamafio de las perforaciones de la criba se alcanzan rendimientos entre 5.000 y 25.000 kg/h. En
lugar del accionamiento estandar por motor asincrono puede adquirirse también el accionamiento HiTorc patentado,
que dispone de una regulacion variable del numero de revoluciones y su consumo de energia es hasta un 60% menor
que el del accionamiento estandar. www.vecoplan.es

RECICLADO DE PET COLOREADO

Mercados como los del envasado de leche, hogar y cuidado personal planean progresivamente su paso del HDPE al
PET por temas de coste y cuestiones relacionadas con la sostenibilidad y el marketing. Se trata de productos que nor-
malmente estan envasados en recipientes coloridos para llamar la atencion. Segun calculos de la asociacion europea de
recicladores de plasticos, Plastics Recyclers Europe, estos nuevos mercados para el PET podrian suponer mas de 300.000
toneladas adicionales de PET coloreado, incluyendo blancos y negros, algo que no podria absorber, por la complejidad
que implica el coloreado, el mercado europeo de reciclado de PET.

Para Plastics Recyclers Europe, los procesos de recoleccion y seleccion de estos recipientes coloreados necesitaran un
proceso de clasificacion afiadido cuando llequen a las plantas de reciclado de PET. Ademas, de cara a los recicladores,
para poder vender esta fraccion coloreada, el material resultante en negro o gris, dificilmente encontrara un mercado
que lo absorba en grandes cantidades.

Los recicladores europeos alertan también de que, en el caso de las botellas de PET para envasar leche que contienen
TiO2, el PET reciclado obtenido resulta altamente contaminado. Asi, por ejemplo, la transparencia de un PET claro reci-
clado se reduce hasta un 5% en el caso de PET reciclado coloreado con TiO2.

Desde Plastics Recyclers Europe estas tendencias de color afectan negativamente a la imagen del PET reciclado y
traeran dificultades para la ya complicada industria de reciclado de PET. www.plasticsrecyclers.eu
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El Panther UltraGranulator es una maquina fuerte y compac-
ta disefada para las necesidades especiales de las operaciones
de reciclaje modernas que, entre otras ventajas, cuenta con
una excelente accesibilidad de la camara de corte para la lim-
pieza y recambio de piezas. Las cuchillas del rotor y del estator
pueden ajustarse desde el exterior y volver a afilarse muchas
veces. También cumple con las ultimas directrices para la se-
guridad del operador, y puede emplearse 24 horas los siete dias
a la semana en las condiciones mas duras.

Las botellas de PET se alimentan continuamente en la cama-
ra de corte por medio de una cinta transportadora, y el rotor
especial de corte inclinado reduce la energia requerida para
cortar las botellas en escamas, En la parte inferior de la carca-
sa, una malla contiene los copos de PET en la camara de corte
hasta que se descargan a través de sus agujeros; el tamafio de esta malla de la pantalla puede ser seleccionado y deter-
mina el tamafo de las escamas y la tasa de rendimiento del granulador, que puede llegar hasta 3,5 t/h con un tamafio
de escamas de aproximadamente 14 mm. El producto final se filtra mediante succion y se transporta neumaticamente
a un sistema de limpieza, donde las escamas de PET se separan del PE contenido en los tapones de las botellas.

El molino se puede integrar en lineas de reciclaje existentes o utilizarse individualmente sin ninguin problema. Pall-
mann, como proveedor de sistemas, también entrega, si se desea, el sistema de clasificacion para la separacion de las
diferentes materias primas secundarias.

www.pallmann.eu

,,Rapido...Robusto...Eficiente!

El triturador de materiales valiosos
de PALLMANN, ,PANTHER*

PALLMANN

Especialistas en trituracion
PALLMANN IBERICA

Cf Sant Antoni Abad, 3 (bajos), 08242 Manresa (Barcelona)
Teléfono +34 93 181 06 34, Fax: +34 93 877 62 38

E-Mail: calos.gomez@palimann.eu, www.pallmann.eu
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GETECHA

Los versatiles granuladores de tolva de Getecha de la serie RS 45000, presentada en la
K2013, alcanza tasas de rendimiento de 700 a 1.200 kg por hora. Estos molinos tienen un
disefio muy compacto, ya que su unidad se ha movido hacia arriba e integrado en la carca-
sa. Al mismo tiempo, la geometria ergondmica de su tolva ofrece una altura de entrada re-
ducida. Los cojinetes del rotor se han optimizado y el eje de rotor acortado, reduciendo asi
su carga. Por otra parte, el angulo de entrada aplanado asegura que las piezas no caen tan
profundamente en el mecanismo de molienda, lo que reduce la potencia de corte requerida
y disminuye, por tanto, el consumo de energia. El RS 45000 también establece estandares
en términos de seguridad y facilidad de mantenimiento, gracias al cierre de la cubierta en
dos partes y a la posibilidad de controlar eléctricamente el bloqueo del rotor. www.getecha.de / www.coscollola.com

HERBOLD

En los ultimos afios Herbold Meckesheim GmbH se ha dedicado intensamenta al tratamiento mecanico humedo de
film provenientes de desechos del hogar, agricultura, comercio e industria. Ha disefiado un procedimiento que consta
de diversos pasos de tratamiento: preparacion, pretriturado, prelavado, triturado, lavado, separacion de material, seca-
do, compactado, tratamiento de agua y se ha suministrado varias instalaciones basandose en este modelo completo.
Herbold Meckesheim, en estrecha colaboracidn con los clientes, ha ido mejorando y desarrollando constantemente las
diversas maquinas para los diferentes pasos y requerimientos especiales del tratamiento del film.

Para el tratamiento de desechos de film, la calidad exigida del producto final es un aspecto importante en el disefio
de la instalacion. El resultado del tratamiento depende esencialmente de las caracteristicas del desecho del film uti-
lizado. Segun tipo y grado de suciedad se requieren diversos pasos preliminares. Asi por ejemplo el film agricola suele
estar muy sucio y, a veces, el grado de suciedad es del 50%. En el film agricola la suciedad es casi siempre arena. Pero
también puede haber piedras y tornillos pequefos. En una instalacion de lavado, con el fin de soltar estas suciedades
del film se utilizara después del pretriturado una unidad de prelavado especialmente desarrollada para estos casos.

En el caso de film proveniente del hogar, hay una mezcla de plasticos diferentes. En este caso se trata de separar los
no deseados. Para ello Herbold Meckesheim como unico ofertante en el margen de tratamiento humedo de film, ofrece
una separacion por hidrociclon. Aqui se separan los plasticos que pesan mas que el agua, de los que pesan menos. De
esta forma las particulas de plastico pueden separarse de las poliolefinas, que representan el material bueno para las
instalaciones de lavado de film.

www.herbold.com | www.comercial-schneider.es

VINYL SUSTAINABILITY FORUM 2015

Bajo el lema "Mas Vinilo, Menos Carbono”, el Vinyl Sustainability Forum 2015 reunid a finales de abril en Cannes
(Francia) a mas de 100 representantes del mundo académico, organismos gubernamentales, la ONU, la Comision Eu-
ropea, el ambito de la distribucion y de todos los sectores de la industria del PVC. El foro se centrd en el debate sobre
como la industria esta ayudando a combatir el cambio climatico; la mejora de la eficiencia energética y de los recursos;
y como los productos de PVC pueden contribuir a la reduccion de emisiones de CO..

En 2014, VinylPlus recicld 481.018 toneladas de residuos de PVC, en linea con su objetivo de alcanzar las 800.000
toneladas al afio para finales de 2020. El volumen mas importante, 473.576 toneladas, fue registrado y certificado por
Recovinyl, organizacion creada en 2003 para facilitar la recogida de residuos de PVC y su reciclaje.

Sin embargo, las dudas a la hora de interpretar la regulacion de la Union Europea (REACH, CLP y Residuos Peligrosos),
concretamente aquella que hace referencia a los aditivos del PVC reciclado, podrian poner en peligro las actividades de
reciclaje y la demanda de productos de material reciclado en Europa. La industria europea del PVC esta trabajando en
estrecha cooperacion con las autoridades competentes para abordar esta cuestion.

www.vinylplus.eu
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El Flake Purifier "C" es una maquina para la sepa-
racion de colores, especialmente desarollada para
separar flakes de PET con colores diferentes durante
la produccion. Como el Flake Purifier se basa en un
sistema modular, se pueden combinar hasta tres sen-
sores. Ademas de los sensores para la separacion de
metal y color, S+S ha afiadido un modulo usado para
el reconocimiento de materiales extrafios, tales como
otras escamas de PVC o materiales de origen organico
como el PLA.

El Flake Purifier combina un disefio modular, moder-
no y compacto, con consumos de energia reducidos, ya
que no requiere unidad de enfriamiento.

En marzo de este afio, S+S Separation and Sorting
Technology GmbH, de Schénberg (Alemania), uno de
los principales productores mundiales de equipos y sis-
temas de deteccion y separacion de cuerpos extrafos,
inspeccion de productos y clasificacion de flujos de
materiales, presento su nuevo nombre (Sesotec) y logo.
El nombre Sesotec representa las ganas de liderazgo
de la empresa, se puede pronunciar casi de igual ma-
nera en diferentes idiomas y es facil de encontrar en
medios digitales y directorios alfabéticos. Otra ventaja
mas es que el nombre Sesotec, es facil de recordar, ya
que desde hace 8 afios la firma lo utiliza como dominio
de internet.

www.sesotec.com
www.alboex.com

La radiografia de su linea de trans-
formacion podria parecerse a la
fotografia.

Cuchillas de un molino estropea-
das, boquillas obstruidas, moldes
deteriorados, piezas rechazadas,
son pérdidas econdémicas genera-
das por objetos metalicos dentro
de la linea de transformacion. La solucién es sencilla y rdpida con la insta-
lacion de los detectores y separadores SESOTEC para metales férricos y no
férricos como acero, aluminio, laton, cobre, etc.

Hay un modelo SESOTEC para cualquier aplicacion, con lo que evitarin
que un simple clip provoque paros en la produccion. Instalelos y olvidese
de los objetos metalicos indeseados y; por favor, contacte con su especialista

en equipos periféricos.

LO IMPORTANTE ES PREVENIR

\ Bo Ex www.alboex.com

PERIFERICOS, S.L.

maquinaria para plastico
y alimentacion

Passeig de les Torres, 100 local 4 » 08191 Rubi (Barcelona)
T.93 588 2273 « M. 638 345 634 » alboex@alboex.com
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Aplicaciones I.

El reciclado de plasticos crecio un 4% en nuestro pais en 2013.
Esta materia prima cada vez cuenta con mas aplicaciones

Segunda vida de los plasticos:
concienciacion y creatividad

rece la concienciacién y crece la creatividad. En
un pais, el nuestro, en el que el reciclado de plas-
S ticos en Espafia crecié un 4% en 2013 (segtn el
ultimo informe de Cicloplast, que corresponde a ese
aflo), y se recuperaron el 48% de los plasticos (reciclan-
do el 30%, 616.000 t, y valorizando energéticamente
un 18%, 360.000 t), también aumentan las ideas, pro-
yectos y desarrolos sobre qué hacer con esos residuos.

Nuevas aplicaciones

El reciclado de envases representa actualmente el
77% del total del plastico reciclado, y agricultura es el
segundo sector en importancia en reciclado de plasticos
en Espafia, con un 10%, como también apunta el infor-
me de Cicloplast. Con estos plasticos, Aimplas, entre
otras entidades, desarrolla investigaciones orientadas
tanto a crear procesos mas eficientes para reutilizarlos
como a aplicaciones propiamente dichas. En el primer
sentido, el proyecto Extruclean es una novedosa tecno-
logia de limpieza y acondicionamiento en los residuos de
envases gracias a la incorporacion de CO, en el proceso
de extrusion en el reciclado de materiales que sustituye
al triple lavado tradicional. También se estan llevando a
cabo investigaciones para obtener materiales reciclados
de mayor calidad que hagan posible su incorporacién a

m mMundoPLAST

aplicaciones de mas valor afiadido, asf como a nuevos
sectores: es el caso de Banus, un proyecto que desarrolla
barreras funcionales multicapa que permiten el empleo
de plasticos reciclados en un sector tan exigente como el
del envase alimentario, con toda la seguridad requerida.
Por otra parte, diferentes empresas estan trabajando
en iniciativas innovadoras para dar una segunda vida
a los plasticos. Es el caso de los disefios de moda
con plastico reciclado (EcoAlf), la obtencién de
combustible liquido a partir de residuos solidos
(Griné Ecologic), o campanas solidarias de recogida
de tapones (Seur). Estas firmas se unen a otras que
ya llevan tiempo en el mercado, como Lasentiu, que
fabrica, a partir de plastico reciclado, elementos
de ferreterfa y jardinerfa, estanterfas y mobiliario
urbano; o Nortpalet, que fabrica palets con plasticos
reciclados, y que recibié el premio LiderPack 2014
para el nuevo modelo de palet de plastico NPT-
1280-HEF1; Dell, que emplea plastico recciclado
en muchos de su productos; Green Toys, que crea
juguetes 100% con plastico reciclado; o TerraCycle,
que desarrolla prototipos de productos de material
escolar, decoracién de hogar y jardin a base de los
residuos que les envian sus socios. En las paginas
siguientes pueden verse muchos mas ejemplos. Il
www.aimplas.com / www.cicloplast.com


http://www.aimplas.com
http://www.cicloplast.com

NORTPALET

La firma Nortpalet fabrica palets con plasticos re-
ciclados, y también recibié un premio, concretamente
un LiderPack 2014 para el nuevo modelo de palet de
plastico NPT-1280-HEF1, dentro la categoria de pac-
kaging y la subcategoria de Miscellanous. Se trata de
un palet europeo encajable, con patines y reforzado
para rack (1000 kg), un 34% mas ligero (17 kg vs 25
kg del palet EPAL) y que ofrece un 43% de ahorro de
espacio en transporte y almacenamiento, lo que hace
que se reduzcan los costes y las emisiones de CO,. Des-
tinado al transporte de mercancia que requiera gran
resistencia y calidad, ademas cumple las normativas
sanitarias en alimentacion, no precisa tratamiento fi-
tosanitario para exportacion y ofrece una mayor vida
util, versatilidad, higiene y reciclabilidad.

nortpalet.com

|ﬁ nortpalet

El Instituto Tecnoldgico del Plastico (AIMPLAS)
acaba de completar el proyecto DESCONTAPOL, que
ha permitido el desarrollo de nuevos procesos de re-
ciclado y la mejora de los existentes, para aumentar
el porcentaje de plastico postconsumo aprovechable
y para incrementar el numero de aplicaciones de los
materiales reciclados. Gracias a ello, no s6lo se estara
reduciendo el impacto ambiental de la industria del
plastico, sino que también se reduciran los costes de
produccion de las empresas que sustituyan el plastico
virgen por plastico reciclado, que sera de mejor calidad
que los obtenidos hasta ahora.

www.aimplas.es
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CICLOPLAST y EPRO (Asociacion Europea para el Reciclado de Plastico y En-
tidades de Recuperacion), organizaron el premio al Mejor Producto de Plastico
Reciclado 2015, entre todas aquellas pymes o grandes empresas que hubieran
comercializado un producto de plastico reciclado a partir de 2012 fabricado en
Europa, Canada o Sudéafrica. La iniciativa pretendia reconocer la excelencia y la
innovacion de los productos elaborados a partir de plastico reciclado y el poten-
cial de este material como recurso, capaz de transformarse en otros objetos de
alta calidad una vez terminada su vida util. El ganador, que se presenté en el con-
greso ldentiPlast 2015 (Roma, 29 y 30 de abril) fue Capisco Office Chair de HAG,
marca de Scandinavian Business Seating (SBSeating). El segundo premio fue
para Railway Plastic Tie, de PAV GmbH & Co KG, y el tercero para ECO-Potagator,
de Ashortwalk.

bestproduct.epro-plasticsrecycling.org

CTCR

El proyecto Recysole de CTCR desarrolld unas san-
dalias recicladas a partir de neumaticos usados y fue
galardonado como primer finalista de los Il Premios R
de Ecoembes. Su equipo investigador habia trabajado
muy intensamente en un tratamiento basado en tec-
nologias emergentes cuyo mérito se basa en la ausen-
cia de coagulantes, productos quimicos y adhesivos,
sustituidos por presion y altas temperaturas capaces
de fijar las particulas de polvo. En paralelo, cabe men-
cionar el desarrollo de un proceso productivo, donde
destaco el esfuerzo en |4D, la utilizacion de materiales
obtenidos a partir de residuos y la gestion ambiental. En este proyecto, junto al CTCR, hay que mencionar a Ecoalf,
empresa comercializadora de las sandalias, y a Signus (Sistema Integrado de Gestion de Neumaticos Usados).

www.cter.es

AVANTPACK

Los responsables de la empresa Avantpack, miembro
del Cluster Innovacion Envase y Embalaje de la Comu-
nitat Valenciana, recibieron recientemente el premio
a la mejor invencion espafiola 2015, entregado por la
Oficina de Patentes y Marcas en el Salon Internacional
de Invenciones de Ginebra, por el desarrollo de un palé
y sus sistema de montaje y anclaje realizado con plas-
ticos de rechazo. El invento ha recibido el nombre de
Logicpalé y se presentd en su version Euro palé. Se tra-
ta de un sistema ofrece soluciones desde varios puntos
de vista: por ejemplo, al ser desmontable, reduce los
costes en los transitos de logistica inversa, es decir,
cuando los palés vuelven de vacio.

www.avantpackembalajes.com
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I Aplicaciones

La firma fabrica los separadores de carril bici Zebra,
robustos, de disefio original y formas redondeadas sin
cantos vivos. Disponible en tres alturas (5,9 y 13 cm),
brindan un alto nivel de seguridad al ciclista. Premia-
do como el sequndo mejor producto de plastico reci-
clado de Europa en 2011, es uno de los dos modelos
adoptados por Barcelona para su extensa red de carril
bici.; asimismo, es el separador utilizado por Zara-
. goza, Granada, San Sebastian, Bilbao, Malaga, Ceu-
ta, Valencia o Madrid, y también se han instalado en
Londres, en Washington DC, en San José (California),
en Houston (Texas), en Santiago de Chile, en Estambul
~ (Turquia) y en Nueva Zelanda. www.zicla.com

“Mantener I tierra verde y &l
mar arul estd en nuestras
mangos”
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Esta firma produce bienes fabricados con
materiales 100% reciclados y 100% recicla-
bles destinados a varios fines: fibra cortada
de poliester de primera calidad, bajo las es-
pecificaciones y colores demandados por los
clientes, para automocion; lamina PET fabri-
cada con estructura A-B-A apta para el sector
alimentario, y lamina de PET para aplicacio-
nes diversas en el sector del packaging.

www.ekorec.net

Ecozap fabrica zapatos empleando, entre otros ma-
teriales, neumaticos reciclados. El resultado es una
calzado comodo (transpirable y flexible), duradero y
apto para diversos tipos de alergias.

WWwWw.ecozap.es

Desde 2011, la em-

presa espafiola Petlamp

fabrica lamparas con PET

reciclado unido a la tradi- \

cion textil de paises como

Colombia. La botella pasa ‘

de ser un contenedor de

liquidos a lampara de ' i

techo, aprovechando el é’ .

tapon como elemento de

fijacion entre los compo-

nentes eléctricos y la pantalla, el cuello como estructura

y el cuerpo como superficie sobre la que tejer.
www.petlamp.org
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m Bayer MaterialScience (BMS)
ha obtenido el estatuto de Ope-
rador Econémico Autorizado
(OEA) de simplificacién aduanera
para poder actuar como opera-
dor de confianza en las activida-
des de comercio exterior. Entre
otras ventajas, esta certificacion
otorga prioridad en los contro-
les y procedimientos aduaneros
simplificados y un menor ndmero de controles fisicos y
documentales. Hace dos afios, BMS creé un departa-
mento de logistica para optimizar y coordinar el uso de
las herramientas y actividades de gestion y operacion de
las fabricas de Tarragona y Barcelona.

m El grupo danés Lege, famoso por sus juguetes de pie-
zas de plastico, ha anunciado que invertird cerca de 135
millones de euros para buscar nuevos materiales alter-
nativos més respetuosos con el medio ambiente con los
que fabricar sus productos. Lego ha creado el Lego Sus-
tainable Materials Centre y ha anunciado que contratara
a mas de 100 empleados para, en el horizonte de 2030,
implantar alternativas sostenibles a los materiales actua-
les con los que fabrica sus juguetes.

m El grupo Bayer anuncié a principios de junio que Ba-
yer MaterialScience pasara a llamarse Gouestre a partir
del préximo dia 1 de septiembre de 2015. El objetivo
es que la empresa cotice en Bolsa, como muy tarde, a
mediados de 2016. El plan de convertir Bayer Mate-
rialScience en una empresa independiente se anuncié en
septiembre de 2014.

m Borealis, proveedor de poliolefinas, productos quimi-
cos bésicos y fertilizantes, y Nexeo Selutions, importante
firma de distribucion de plasticos en el dmbito mundial,
han anunciado una ampliacién del acuerdo que ya mante-
nian, por la que ambas compafifas reafirman su compro-
miso compartido para con el mercado europeo de polime-
ros, en linea con la nueva estrategia de distribucion de
Borealis. Esta nueva estrategia abarca los mercados de
envases, tanto flexibles como rigidos, ademas de los de
fibra, automocion, cuidado de la salud e infraestructuras.

m BASF vendio el pasado 1 de julio su 25% de participa-
cién en la empresa conjunta SolVin al otro socio, Solvay.
Los detalles financieros del acuerdo no han sido revela-
dos. Ademas, BASF ha llegado a acuerdos con Solvay e
Inovyn para gue sigan suministrando productos quimicos
basicos a la planta de BASF en Amberes.

Para ampliar esta informacion y acceder a mas noticias

m mMundoPLAST

m Bajo el titulo “Fibra de carbono: Revolucionando la fabri-
cacion masiva de automoviles”, Garbures Group impartio
los pasados 8y 9 de julio una sesién sobre el uso de la fi-
bra de carbono en la produccion masiva de vehiculos para
automocion, en el marco de las jornadas internacionales
de plasticos organizadas por el Centro Espafiol de Plas-
ticos (CEP Auto). Carbures Group explicé cémo la tecno-
logia RMCP permite afrontar la fabricacién a gran escala
de piezas estructurales y estéticas en fibra de carbono.
Se trata de un proceso automatizado que facilita la fabri-
cacion de piezas mediante procesos estables y precisos,
tiempos de ciclo de acuerdo con el producto y ademaés po-
sibilita la fabricacion de varias piezas en un mismo ciclo.

m La empresa valenciana Granzplast celebrd su 25 ani-
Versario con una jornada técnica que tuvo lugar el pasado
dia 26 de junio en las instalaciones de AIMPLAS. Ubicada
en la localidad valenciana de Corbera, Granzplast, uno de
los principales fabricantes espafioles de compuestos de
PVC no dependiente de una multinacional, ha llegado a ser
una empresa internacionalizada, cuyo objetivo es alcan-
zar un 60% de ventas al exterior en mercados como Ar-
gelia, Burkina Faso, Etiopia o Togo, ya clientes habituales.

m PlasticsEurope, asociacion europea de fabricantes de
materias primas plasticas, ha hecho recomendaciones
de cara al proximo paquete de medidas que la UE esta
desarrollando sobre la Economia Circular. Entre otras
medidas, PlasticsEurope reclama prohibir la entrada de
residuos reciclables y otros residuos postconsumo recu-
perables en los vertederos para 2025, como prioridad
para mejorar la eficiencia energética en Europa

m Barcelona acogié del 11 al 13 de junio la conferen-
cia anual de la Asociacion Europea de Distribuidores de
Plasticos (EPDA ). En el evento, que conto con la partici-
pacion tanto de representantes de las empresas distri-
buidoras como de los miembros productores de EPDA,
se abordaron temas como la entrada con éxito en nuevos
mercados o la revolucion digital. Entre charlas, grupos
de discusion y novedades de los fabricantes, hubo mu-
chas posibilidades para establecer contactos con com-
paferos de la industria de Europa y del mundo entero.

www.mundoplast.com
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| nuevo sistema de con-
®BOGE trol de Ultima generacion

foous control 2.0 :
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et = controlar hasta cuatro com-
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dor de frecuencia. Utiliza un
sencillo y moderno sistema
de identificacién por radiofrecuencia con el que es posi-
ble controlar multiples funciones. Asi, por ejemplo, per-
mite leer en pantalla valores como el indicador de esta-
do, la presién de red, la presion del sistema, |la carga de
trabajo de los compresores con variador de frecuencia,
y la carga y marcha en vacio o la temperatura final de
compresion.
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RINCO ULTRASONICS

on la nueva maquina de
Csoldadura por ultrasonidos
Electrical Motion (frecuencia de
trabajo: 20 kHz), el especialista
suizo en tecnologia de soldadura
por ultrasonido ha pasado del
accionamiento neumatico tradi-
cional al accionamiento eléctrico
de las maquinas de soldadura.
Esto permite controlar de forma precisa e individualiza-
da los pardmetros relevantes para el proceso de union,
desde el posicionamiento del sonotrodo a la fuerza de
soldadura aplicada y la velocidad de soldadura, lo que se
refleja en resultados mejores.

exagon Metrology ha
Hanunciado una nueva ver-
sion de QUINDQS, el software
de inspeccion dimensional
para maquinas de medicion
de coordenadas y centros de
inspeccion de engranajes. La
version mas reciente, QUIN-
DOS 7.10, se centra en la
funcionalidad y permite traba-
jar con los nuevos sensores
sin contacto de Hexagon Metrology, incluyendo el sensor
para escaneo laser HP-L, el sensor éptico PRECITEC LR
y la solucion interferométrica HP-0.

HEXAGON METROLOGY

olvay lanza Tegralite, una familia de materiales de
Saltas prestaciones para el aligeramiento de peso es-
pecialmente disefiado para aplicaciones aeronauticas.
Solvay Tegralite integra la mayor gama de productos de
polimeraos de alto rendimiento de la unidad de negocio de
Solvay Specialty Polymers Global Business vy las capa-
cidades complementarias de sus socios especializados,
3A Composites, Aonix y JSP, a través de una red mundial
que esta abierta a la expansion.

SOLVAY

TEKNOR APEX

0S nNUevos concentra-
dos de color TekTuff

PS de Teknor Apex mo-
dificados para el impacto
mejoran la resistencia
de los polimeros estiré-
nicos a la vez que pro-

porcionan los mismos

colores brillantes disponibles con los concentrados sin
modificar, segun la firma. Los nuevos concentrados se
recomiendan en aplicaciones para articulos del hogar,
juguetes, articulos desechables y envases. Se ofrecen
bajo pedido, e incluyen nuevas equiparaciones de color,
asf como cualquier color existente.

as poliamidas de
I_altas prestaciones
Stanyl y Stanyl ForTii
para conectores USB
Tipo-C de préxima
generacion tienen un
CTI elevado (indice de
tracking  comparati-
vo), muy por encima de 400 V, lo que da la medida de su
capacidad de aislamiento eléctrico. Ademas, estan dis-
ponibles en una amplia gama de colores. Los conectores
USB Tipo-C presentan tamafios més reducidos, algo que
obliga a prestaciones elevadas en los materiales utiliza-
dos para fabricar sus carcasas.

www.mundoplast.com Para ampliar esta informacion y acceder a mas novedades
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La proxima edicion, que tendra lugar en 2017,
rompera la trienalidad del salon

La Plast 2015

‘aguanta el tipo”

La pasada edicion de La Plast de Milan, celebrada a primeros de mayo, cerr6 sus puertas mante-
niendo el nivel de la edicion anterior. Se trata de una feria muy focalizada en el mercado italiano
que, al menos por lo que respecta a maquinaria para plasticos, esta recuperandose ya de la crisis.

-

ramente inferior a la de la anterior edicion de 2012,

cuando se recibieron 50.593. Del total de visitantes
de la edicién de 2015, 18.031 fueron extranjeros de 115
paises, en su mayorfa europeos (el 71,4%), ademas de
estadounidenses y asiaticos.

La proyeccién internacional de la feria se confirma
tanto por el porcentaje de visitantes extranjeros recibi-
dos, que fue ligeramente inferior a 2012 (hace tres afios
se recibieron 18.162 de 121 paises), como por las nume-
rosas delegaciones de compradores de otros paises (40
delegaciones con un total de 300 profesionales), todos
satisfechos con las reuniones celebradas durante la feria.

También se produjo un ligero descenso de visitan-
tes italianos con respecto a la edicién anterior (32.056
frente a 32.431), algo esperado por los organizadores,
quienes pusieron de relieve que, a pesar de las dificulta-
des econémicas por las que pasan las empresas, la Plast

La Plast 2015 recibi6 50.087 visitantes, una cifra lige-

2015 demostré un buen nivel de vitalidad, tanto en tér-
minos de contactos de negocios, como en numero de
expositores (1.584 este afio frente a 1.514 en 2012).

La Plast 2015 habia despertado muchas expectativas
por la mejora de la coyuntura econémica en Italia, que
vuelve timidamente a los numeros verdes tras unos afios
dificiles y que contagiaba positivamente a visitantes y
expositores. En este sentido cabe situar los crecimien-
tos de las ventas de maquinaria para plasticos en 2014,
facilitados por Assocomaplast, que hablan de un +4,9%
para el extranjero y del +2% para el mercado nacional.

Las previsiones de visitantes también eran optimistas,
dados los 14.000 visitantes pre-registrados para la edi-
cion 2015, mas del doble que en 2012.

Finalmente, la Plast mantuvo el tipo, porque la recu-
peracién es aun incipiente y porque el panorama ferial
internacional esta francamente refiido, con citas que han
sabido consagrarse en el universo inter-naciones por su



trayectoria (tipo K de Disseldorf) o por el atractivo co-
yuntural de su principal mercado (caso de Chinaplas,
por ejemplo).

Como pudimos comprobar, a partir de la visita las
dos primeras jornadas del evento, el primer dfa, fue bas-
tante flojo en cuanto a visitantes, si bien el segundo se
noté una mayor afluencia, entre ella la del grupo de em-
presas espafiolas bajo el paraguas de AVEP.

En cuanto a los visitantes, ademas de los italianos,
entre los que no faltaron estudiantes, también nos cru-
zamos con otras nacionalidades, como sudamericanos,
alemanes, britanicos y de la Europa del Este.

No podemos negar que la Plast sigue siendo una
de las principales ferias sectoriales europeas, aunque,
eso si, con un marcado caricter local. Muchas de las
grandes marcas no italianas presentes en el salon lo
hacfan de la mano de sus agentes representantes para
este mercado y ello, teniendo presente que Italia sigue
conservando una importante industria de fabricantes,
sobre todo de maquinaria y equipos, cuya importancia
traspasa sus fronteras. En este sentido, fuimos testigos
de que los stands mas visitados eran los de los grandes
fabricantes italianos.

Tampoco faltaron entre los visitantes internacionales
del salon los representantes espafioles de muchas firmas
italianas presentes en la feria, con algunos de los cuales
tuvimos la oportunidad de coincidit.

La importancia de Italia para otros grandes fabrican-
tes, hablamos de maquinaria, se hizo patente en varias
presentaciones, entre ellas las de Engel y Sepro, en las
que sus maximos representantes a nivel internacional
hablaron del notable incremento de sus ventas logrado
en el dltimo afio en este pais transalpino. En este con-
texto también se enmarca la decisiéon de Reifenhauser
de crear su propia filial en Italia.

En cualquier caso, no podemos negar y esta claro
que este ano, la organizacion se volcod para que la feria
fuera un éxito, con nuevas areas, como la dedicada a
impresion 3D, o la integracién del salén del caucho. A
ello también ayudd, de alguna manera, la celebracién
en el mismo recinto, aunque de forma claramente dife-

i
i

renciada, de la muestra universal Expo 2015, asi como
la del salon de la alimentacion, Tuttofood.

En cuanto a tendencias, la feria fue un claro reflejo
del sector, con una completa representacion de la ma-
yoria de subsectores, desde los bioplasticos en materias
primas, pasando por areas de extrusion, inyeccion, reci-
clado o periféricos, en maquinaria; hasta la mencionada
de fabricacion aditiva o impresion 3D.

Proxima edicion

Mario Maggiani, Director General de Promaplast,
entidad organizadora del salén, ya ha avanzado algunas
de las directrices de la préxima edicién de la Plast, que
rompera la trienalidad de la feria al celebrar su proxi-
ma edicién del 26 al 30 de septiembre de 2017. De esta
manera evitara su coincidencia en 2018 con otras citas
internacionales sectoriales como la NPE de EE.UU.,
Plastindia o Chinaplas.

En 2017, las tres ferias satélite de la edicion de este
afio - caucho, impresiéon 3D y Start Plast - se convertiran
en caracterfsticas permanentes y nuevas areas tematicas.

Gracias en parte a las peticiones de los expositores o
expositores potenciales, abora que la feria de este aiio ha
terminado empezamos a trabajar de cara a la prixima edi-
cion, para estar un paso por delante y aprovechar las nuevas
oportunidades de negocio y las nuevas fronteras tecnoldgicas,
explic6 Maggiani.

Vamos a organigar una serie de dreas temdticas que repre-
sentan el futuro, uno de los cuales serd el reciclaje. Se trata de
un sector en el que se estan invirtiendo importantes recursos
financieros y las empresas italianas siempre han estado a la
vanguardia de la innovacion. El otro gran tema al que dedi-
caremos mds espacio es el de los materiales compuestos, que es-
tan encontrando nuevas aplicaciones. Estos son los materiales
avangados utilizados en industrias lideres como la de la fabri-
cacion de antomaoviles, aeroespacial, aerondutica, construccion
naval: todos los sectores en los que la industria italiana es un
lider mundial.
www.plastonline.com
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Tras su etapa bajo la batuta de la brasilefia Romi, la histdrica firma italiana de inyectoras Sandretto, actualmente
propiedad de la empresa italo-belga Photonike Capital S.A., se presento totalmente renovada en la Plast donde, ademas
de su inyectora hidraulica de la Serie Dieci, con fuerzas de cierre de entre 300 y 800 kN y de 1.500 a 4.400 kN en la serie
Dieci Toggle (en la imagen superior), como novedades destacadas presento varias maquinas de fabricacion aditiva (en
la imagen de abajo). El de las impresoras 3D sera un area de negocio a potenciar de manera especial por el fabricante.

Concretamente, Sandretto ha lanzado tres modelos de impresoras 3D de la serie SND R (modelos 250, 400 y 700).
Disenadas para la fabricacion aditiva profesional, utilizan filamento plastico de 1,75 (ABS, PLA, PTEG o HIPS); su es-
tructura Delta esta compuesta por radios hechos en fibra de carbono con metal ultraligero, y railes autolubricantes que
no necesitan mantenimiento.

El nuevo propietario de Sandretto, como parte de un amplio proceso de reestructuracién, ha verticalizado la pro-
duccidn, que se ha concentrado en la planta italiana de Pont Canavese, manteniendo como clara sefia de identidad el

"Made in ltaly"
S— — - La nueva etapa ha afectado también
el Add;fl\ ala red c'on!ercial y al ser\’/icio de asi;—
) tencia técnica para, segin la propia

compafia, satisfacer de la mejor ma-
nera posible tanto las necesidades de
los nuevos clientes como de los usua-
rios del amplio parque de maquinaria
instalado.

En cuanto a la presencia de Sandretto
en Espafa, a partir de ahora, la repre-
sentacion de la marca en la zona norte
queda en manos de ltalprensas Norte,
mientras que del resto, a falta de con-
cretar aun algunas zonas, se encargara
el Grupo Bernabeu.

www.sandretto.it
www.grupobernabeu.com
www.italprensasnorte.com
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www.mecasonic.com

________MECAsONIC | Blostic Welding Solutions

Mecasonic, especialista en la fabricacién de aparatos de foFpositive business
soldadura por ultrasonidos, perteneciente al grupo interna-
tional Crest Ultrasonics y presente en 40 paises, no ha deja-
do de diversificarse e innovar desde su fundacion en 1969 vy,
gracias a ese espiritu de innovacion, la firma ha desarrollado
otras tecnologias de soldadura para responder mejor a las
necesidades de sus clientes.

En cuanto a soldadura por ultrasonidos, técnica de en-
samblado que ofrece una soldadura limpia y solida, destacan
sus equipos que se adaptan perfectamente tanto a las cade-
nas de produccion como a las maquinas especiales.

Pero la compafia cuenta también con maquinas de sol-
dadura por rotacion, ideales para garantizar una solda-
dura de piezas circulares de manera estanca y altamente
resistente, con modelos como los MCRI 4, MCRI 115 y
MCRI 37; por placa caliente, una tecnologia adaptada
para las piezas de grandes dimensiones en polietileno o
polipropileno, con la SLC 7050 y la SLC 5835; por laser,
que se caracterizan por su flexibilidad de utilizacion: la
soldadura sin contacto limita las contracciones mecani-
cas y térmicas; por vibracion (en la imagen inferior), con
maquinas que se adecuan a todos los tipos de piezas de
gran tamafo y aseguran una buena soldadura para los
termoplasticos técnicos; y también por aire caliente o
por impulsos, para remachar piezas con un nivel estético
alto y fuerte. Mecasonic Espafa, S.A. es una filial con
instalaciones propias en Barcelona. Soldadura

Www.mecasonic.com de termoplésticos
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Plastic Welding Solutions

MECASONIC ESPANA, S.A.

Avda, dels Alps, 56

08940 Cornella de LLobregat (Barcelona)
Tel. +34 93 47352 11

Fax +34 93 473 53 02

E-mail: mecasonic@mecasonic.es

Mas informacion
www.mecasonic.com
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La principal novedad del stand de Sepro en la Plast
fue un nuevo robot, el modelo de gran tamafo Strong
50. Este robot de tres ejes servodirigido tiene un re-
corrido horizontal de 3.000 mm y esta dimensionado
para servir a las maquinas de moldeo por inyeccion de
1.000-1.600 toneladas. Es parte de una nueva gama
de robots universales dirigida principalmente a Asia
y otros mercados emergentes. La nueva gama Strong
extiende la gama de robots universales de Sepro para
servir a maquinas de hasta 2.800 toneladas.

www.sepro-robotique.com

REEREREEIRELELS

NOVAMONT

La familia de bioplasticos Mater-Bi, biodegradable y
compostable segun la norma UNI EN 13432, constitu-
ye la solucion ideal, segin Novamont, para soluciones
y aplicaciones diversas, como la de menaje y cubiertos
para alimentos. Con un contenido de material renova-
ble superior al 80% y una elevada resistencia térmica,
se trata de productos compostables, aprobados para
el contacto alimentario, que presentan para su mol-
deo unas prestaciones de productividad similares a las
del los materiales tradicionales equivalentes. El nuevo
bioplastico de la familia Mater-Bi ha abierto una opor-
tunidad muy interesante para el sector de los cubiertos
de un solo uso.

www.novamont.com
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Del fabricante aleman Sikora es su escaner de pure-
za para la inspeccion y seleccion de pellets de plasti-
co. El escaner combina un sistema de inspeccion con
tecnologia de rayos X con un sistema de inspeccion
optica de doble
eje. Ello permite
la deteccion de
impurezas méta-
licas y organicas
de hasta 50 um
tanto dentro del
pellet como en su
superficie.

www.sikora.net

BATTENFELD-CINCINNATI

Entre lo mas destacado de battenfeld-cincinnati en
la pasada Plast, destaca una amplia gama de solu-
ciones para la extrusion de tubos - desde tubos con
nucleo de PVC espumado hasta tubos de PE-Xa y el
sistema FDC para el cambio automatico del tamafio
del tubo. Ademas, se mostro también el equipamiento
de esta empresa para la produccion de WPC/NF, gran-
ceado y lamina de termoconformado.

En extrusoras para la produccion de tubos, el fabri-
cante ofrece la serie twinEX de doble husillo paralelo
y la serie solEX de extrusoras monohusillo, con ca-
pacidades de produccion de 2.500 kg/h y 2.200 kg/h
respectivamente. Un auténtico bestseller, la extrusora
monohusillo alpha con concepto plug & play (enchufar
y poner en marcha) es la solucidn ideal para aplicacio-
nes estandar, tubos pequefios y perfiles técnicos.

battenfeld-cincinnati también ofrece sistemas com-
pletos individualizados para la extrusion de WPC/NFC,
que incluyen soluciones metalurgicas antidesgaste.
Recientemente se ha presentado la extrusora econd-
mica fiberEX 93-34D para rangos de rendimiento me-
dios (hasta 400 kg/h). Es capaz de procesar una amplia
variedad de formulaciones con una sola unidad de
plastificacion.

www.battenfeld-cincinnati.com
www.comercialdouma.es
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SISE, con sede central en Oyonnax (Francia) y filiales
en Stuttgart (Alemania) y Atlanta (EE.UU.) posee mas
de 40 afos de experiencia. En todo este tiempo, la fir-
ma se ha consagrado a nivel de Francia y Europa como
un referente en materia de requlacién para canales ca-
lientes; en materia de termorrequlacion por fluido; en
la adquisicion de datos de proceso; en el analisis de la
produccion y en la inyeccion secuencial para la indus-
tria de la transformacion de plasticos y compuestos.

Entre sus ultimos lanzamientos de producto destaca
una nueva gama de reqguladores de temperatura para
sistemas de canales calientes para aplicaciones espe-
cificas de los sectores de automocion, médico y farma-
céutico. Se trata de la nueva serie MV2, que esta adap-
tada a la requlacion de un gran nimero de zonas de
calefactado (aplicaciones de entre 8 y 144 zonas) de
baja potencia o no. Esta serie asegura una supervision
constante, gracias a la centralizaciéon y memorizacion
de los parametros de requlacién y de las caracteris-
ticas de las zonas de calefactado. Su nueva pantalla
tactil (disponible en varios tamafos) y su intuitiva in-
terfaz facilitan su uso y permite visualizar a la vez las
diferentes zonas de calefactado. La visualizacién de
avisos, por ejemplo, resulta clara y directa. Ademas, la
funcion de dignostico Moldscan, que incorpora, con-
trola los parametros fisicos de las zonas de calefactado
(resistencia eléctrica, tiempos de toma de temperatu-
ra, deteccion de infiltracion de materiales, ruptura de
cargas, ...).

Por otra parte, la nueva funcion PTI permite detectar
posibles anomalias al nivel de la sonda, por ejemplo, si
resulta pinzada. Y puede afadirse, de forma integrada,
una funcién para comunicarse con una inyectora.

El acceso inmediato al corazon del sistema eléctrico
(placa de potencia, par termoeléctrico y CPU) demues-
tra también el espiritu de innovacion, la robustez, la
calidad, las multiples posibilidades de medicion, de vi-
sualizacion y la rigurosidad del proceso de sequimien-
to propuesto por SISE.

La serie MV2 esta disponible en versiones S, XS, L,
XLy con diferentes funcionalidades para satisfacer las
demandas de las aplicaciones de los sectores automo-
vilistico, médico y farmacéutico.

www.sise.fr

) !,!! EHEE

LOS PROCESOS PLASTICOS
BAJO CONTROL
Plastics Technology under Control
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El numero de visitantes recibidos
supero las expectativas iniciales

Mas de 38.000 profesionales,
en Hispack & Bta 2015

La pasada edicion de Hispack confirma un cambio de tendencia sectorial y econdmica que apunta
ya a la recuperacion. Un total de 38.079 profesionales, un 8% por encima de las expectativas ini-
ciales, visitaron el salon, celebrado del 21 al 24 de abril, conjuntamente con la feria de tecnologia

alimentaria, Bta.

tes —que a diferencia de los afios de crisis acudieron

con proyectos concretos de inversién—, y el aumen-
to de la presencia de visitantes de 112 paises, que supo-
nen casi el 10% del total.

El sector del packaging pudo constatar en Hispack
la reactivacion del mercado nacional, con la excelente
respuesta de visitantes de todas las Comunidades Au-
ténomas que pasaron por la feria buscando especial-
mente innovacién y soluciones para mejorar la compe-
titividad de sus empresas, ademas de para conocer las
ultimas tendencias.

Entre estas tendencias estan, precisamente, las me-
jores expectativas econoémicas para el sector que ya
reflejara el Barometro sectorial Hispack Packaging

I os expositores destacaron la calidad de los asisten-

E mundoPLAST

Trends y que apuntaba que el 70% de las empresas de
la cadena de valor del packaging prevé facturar mas
este afio y cerca del 25%, espera ver crecer sus ventas
por encima del 10%.

Mayor internacionalidad

El componente internacional gand protagonismo en
la edicion conjunta de las dos ferias este afio, con un to-
tal de 3.674 visitantes extranjeros. En la feria se celebra-
ron cerca de 700 reuniones de trabajo entre expositores
y compradores de 29 paises invitados por la organiza-
cion, entre ellos, de Portugal, Francia, Italia, Alemania,
Reino Unido, Marruecos, México, Tunez o Colombia.

En cuanto a oferta, Hispack crecié en nimero de
empresas expositoras. Asi, el Salén Internacional del



Embalaje reunié un total de 607 expositores directos,
un 7,6% mas que en la edicién de 2012. De estos, 150
eran internacionales. El numero de firmas total repre-
sentadas ascendio a 1.220.

Las actividades programadas tuvieron un gran se-
guimiento. En Hispack se celebraron mas de 200 con-
ferencias en las cuatro zonas tematicas creadas en esta
ocasion (Trendpack, Premiumpack, Retail Area y Pack
& Logistic Area). Asimismo, en el marco del salén
tuvo lugar la entrega de los Premios Liderpack.

i
i

El frasco de perfume Wild Forest de Armand Basi
realizado en madera de fresno y un expositor de Publi-
cidad en el Lugar de Venta (PLV) con forma de maletas
vintage para contener la fragancia de edicién limitada
Grand Tour de Carolina Herrera, fueron los dos tra-
bajos mas destacados. Ambos productos, ademas del
galardon en sus respectivas categorias, obtuvieron la
distincion Lo Mejor del Concurso.

La préxima convocatoria conjunta del Salon Inter-
nacional del Embalaje, Hispack, y de Alimentaria Food-

Tech (Ia nueva denominacién de Bta) sera en 2018.

Premios Liderpack www.hispack.com

Los 27 ganadores de los Premios Liderpack reco-
gieron su trofeo en Hispack, en un acto con mds de
200 asistentes entre empresarios y profesionales de la
industria espafiola del envase, embalaje y de la Publici- =5 Hisgack
dad en el Lugar de Venta (PLV), del mundo del disefio,
la logistica, el marketing y la publicidad, asi como re-
presentantes de entidades sectoriales. El presidente del
Comité Organizador, Javier Riera Marsa, el presidente
del jurado de los Premios Liderpack, Carlos Aguilar, y
el presidente de Graphispack Asociacion, Jordi Quera,
también estuvieron presentes.

Buenas perspectivas sectoriales

Crece el optimismo del sector del packaging para 2015: el 70% de las empresas espera incrementar su facturacion
respecto a 2014 y casi la cuarta parte prevé crecer mas del 10%. Asi lo refleja el Barometro sectorial Hispack Packaging
Trends que ha sondeado a casi 1.500 profesionales del sector del envase y embalaje.

La evolucion de la demanda sigue siendo el aspecto con mayor impacto en la marcha del negocio para el 52,3% de
las empresas. Le siguen la innovacion e inversion en 1+D (33,7%); conocimiento de las tendencias del consumidor final
(31,7%) o la aplicacion de nuevas tecnologias (24,5%). Sin embargo, las dificultades de financiacion o tesoreria han de-
jado de ser una de las principales preocupaciones. Sélo un 17,9% de los encuestados las considera ya un punto critico
en el clima de negocio frente a casi el 40% que asi lo afirmaba en el Bardmetro Hispack de hace tres afos.

Igual que en 2012, la reduccion de costes en materiales, gasto energético, etc, sigue siendo el factor de innovacion
predominante en la industria del packaging. Sin embargo, se incrementa significativamente el protagonismo de la
sostenibilidad (clave para el 48% de los encuestados), el smart packaging (33,5%) y el packaging de conveniencia
(29,8%), es decir, aquel que facilita el consumo del producto.

Otros aspectos que crecen respecto a 2012 como factor que mueve la innovacion en packaging son la seguridad del
consumidor y la personalizacion y microsegmentacion por nichos. Por el contrario bajan ligeramente el “ready to sale"
(rapidez y facilidad de colocacion del producto en el lineal) y la evolucion de los canales de distribucion.

Asimismo, el Barometro indica que las grandes areas donde se concentra actualmente la innovacion del packaging
son el disefio, los materiales y los formatos y sistemas de dosificacion.

Preguntados por las principales tendencias de consumo con mayor influencia en los envases y embalajes, el 47,1%
de los encuestados considera prioritaria la sostenibilidad y el ecopackaging, sequida por la ergonomia, la practicidad y
facilidad de uso (43%). Baja en relacion a los datos del barometro de hace tres afios los productos low cost y sube la
necesidad de poner en valor lo artesanal y auténtico.



http://www.hispack.com
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ITENE/CEP

El Centro Espafiol de Plasticos (CEP) y el Instituto Tecnologico del Embalaje, Trans-
porte y Logistica (ITENE) presentaron en Hispack, la “Guia de buenas practicas para la
manipulacion y uso seguro de las nanoparticulas en las industrias del packaging” En el
transcurso de la presentacion, Carlos Fito, responsable de proyectos de 1+D de Seguridad
de Itene, confirmod que los envases que incorporan materiales con nanoparticulas no son
un riesgo ni para la salud, ni para el medio ambiente ya que la peligrosidad de algunas
nanoparticulas se reduce drasticamente al integrarse en la matriz polimérica con la que
forma el material final. El riesgo se establece en el caso de su manipulacién previa por
parte de las empresas productoras de materias primas. Esta es una de las conclusiones
del trabajo desarrollado para la elaboracion de la Guia de buenas practicas, enmarcado

(ITENE), Angel Lozano (cEP) €N €l proyecto europeo NanoSafepack, donde ITENE actia como coordinador tecnico.
y Javier Zabaleta (ITENE). Otras conclusiones importantes son que la presencia de estas nanoparticulas en los
plasticos no afecta a la reciclabilidad de los mismos y que no se producen migraciones de
los mismos que puedan afectar a la salud de las personas o del medio ambiente.

Con esta guia europea, que puede conseguirse a través de la web del CEP, se busca fomentar la sequridad en el uso y
manipulacion de las nanoparticulas en las industrias del envase y el embalaje, un ambito de especial relevancia frente
a las previsiones del uso de esta tecnologia emergente. www.itene.com [ www.cep-plasticos.com

ABB

Dos de las cinco divisiones de ABB en Espafia, Discrete Automation and Motion y Low Vol-
tage Products, representaron a ABB en Hispack bajo el lema “La oferta mas completa”, mos-
trando toda la oferta de ABB para la industria del packaging: desde los robots, variadores
de frecuencia, motores, hasta los productos de baja tension y seguridad de maquinas. ABB
es la unica empresa cuya cartera de productos y servicios puede cubrir todas y cada una de
las necesidades de automatizacion de la industria manufacturera. El fabricante de robots
mostré un ejemplo de arquitectura completa de automatizacion para extrusoras, como so-
lucién para fabricantes de maquinaria de caucho y plastico, donde se incluian convertidores
de frecuencia, un PLC de la plataforma de automatizacion AC500 con la CPU de seguridad
AC500-S, remotas PROFINET con modulos de seguridad para entornos estandares y para
funcionamiento en condiciones extremas, pantallas HMI CP600. www.abb.com

YASKAWA

Presentado en Hispack 2015, el Yaskawa Motoman MPL 100 Il es un robot compacto de
5 ejes articulados, con una carga util de hasta 100 kg para paletizado de sacos. Su cuerpo
compacto y el amplio rango de movimiento le permite apilar cerca del robot y con poco es-
pacio. Ademas, el tubo de bus de campo esta equipado de origen.

El robot dispone de nuevas funciones y disefio: funcion de mantenimiento preventivo para el reductor,
funcion de mantenimiento preventivo para hardware, funcion de comentario de linea de JOB, funcion de pro-
teccion de linea contra edicidn, funcion de carpeta de JOB, etc. Opcionalmente, puede incluirse la funcion de
seguridad mejorada, la cual supervisa la posicion del robot y de la herramienta para limitar los movimien-
tos, asi como las posiciones con el mddulo de seguridad funcional.

Entre los beneficios de este robot figuran su tamafo compacto, flexible y potente; alta aceleracion y
rapidez (hasta 1.550 ciclos/minuto); capacidad de carga de hasta 100 kg; amplio rango de movimien-
to; enrutamiento interno de cables para una mayor fiabilidad y funciones de sequridad avanzadas.

www.yaskawa.es
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STAUBLI

En Hispack, tres TP80 Fast Picker de Stalibli mostraban sus prestaciones, con has-
ta 200 picks por minuto. Estos robots representan la ultima innovacion, al ser mas
agiles y ligeros, a la vez que ofrecen tiempos de ciclo extremadamente rapidos y el
mantenimiento de la alta precision con repetibilidad homogénea “a lo largo de todo
el campo de trabajo," a diferencia de robots delta rivales. Una base simple o monta-
je en la pared eliminan la necesidad de un grande y costoso puente, mejorando aun
mas la rentabilidad y facilidad de integracion.

Los TP8O Fast Picker estan disponibles en version de 4 ejes, ofreciendo gran flexibilidad dependiendo de las necesi-
dades del usuario. Las caracteristicas estandar incluyen una carga maxima de 1 kg, 800 mm de alcance, y una carrera
del eje Z de 100 mm. Las caracteristicas adicionales incluyen una rigidez muy alta, repetibilidad de +/- 0.05 mmy Clase
de Proteccion IP65 cuando esta equipado con fuelle. Las lineas de usuario y lineas eléctricas estan protegidas dentro
del brazo y estan disponibles en la brida de herramienta. Las caracteristicas opcionales incluyen 2 valvulas solenoides,
instalacion de usuarios y fuelles. www.staubli.com

FANUC

Fanuc present6 soluciones orientadas al sector del packaging como
Pick&Place, con las series de robots M-1iA y M-2iA; paletizado de cajas
con el robot M-410iC/185 y una célula con 2 LRMates realizando una
aplicacion de Pick&Place con el nuevo sistema iRPICTOOL, que introduce
mejoras como la produccion con recetas, configuracion sencilla, produc-
cion constante, carga de trabajo dinamica: en el caso de que uno de los
robots entrara en fallo, la linea aumentara la carga de trabajo de los otros
robots para intentar absorber si es posible toda la produccion.

Ademas, el software para PC iRPICKPRO permite estudiar en la fase de de-
sarrollo cudles con las necesidades del proyecto, pudiendo simular con preci- <~
sion la instalacion con una estimacion de tiempos y alcances dptimos. — g o

www.fanuc.eu

UNIVERSAL ROBOTS

Universal Robots, fabricante danés de robots colaborativos, presentd en
Hispack su nuevo modelo UR3, al que califica como el brazo robotico de so-
bremesa mas pequefio y ligero del mercado, disefiado para trabajar junto a
operarios realizando tareas de ensamblaje y produccion. Basando en la misma
tecnologia, rendimiento y rentabilidad de sus dos modelos precedentes el
UR5 y el UR10, Universal Robots traslada ahora este concepto pionero a la
mesa de trabajo. El robot UR3 permite la automatizacion de bancos de tra-
bajo gracias a su tamafio compacto; pudiendo trabajar codo a codo junto a
personas sin necesidad de vallado de sequridad. Al igual que el UR5 y UR10 el
UR3 no requiere avanzados conocimientos para su configuracion y montaje.

El nuevo robot UR3 sdlo pesa 10,9 kg, pero tiene una capacidad de carga de 3 kg, ademas de una rotacion de +360
grados en sus 6 articulaciones y rotacion infinita en el eje del extremo superior.

El UR3 es un asistente optimo para realizar aplicaciones de ensamblaje, pulido, encolado o atornillado que
necesitan acabados de producto uniforme, o bien para evitar que operarios trabajen en ambientes toxicos o con
materiales peligrosos. www.universal-robots.es
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Ambas ferias se consolidan como plataforma para el crecimiento
del sector en el norte de Africa

Asi fue la pasada edicion de
plast expo & plast pack 2015

Entre los pasados dias 3 y 6 de junio, tuvo lugar en la ciudad marroqui de Casablanca, la edicion
2015 de los salones plast expo & plast pack.

ta edicion de los salones de plasticos y envases,

plast expo y plast pack 2015 que, en la linea de
anteriores ediciones, han seguido consolidando el de-
sarrollo de los sectores del plastico y el packaging en
Marruecos.

n primeros de junio se celebré en Casablanca la sex-

Las cifras

En esta ocasién en el evento participaron 144 exposi-
tores de 18 paifses y 2.342 visitantes profesionales de 28
nacionalidades, el 80%, con poder de decision.

En la edicién de este afio también hubo un progra-
ma de compradores invitados, financiado por la entidad
gubernamental para el fomento de las exportaciones,
Maroc Export, en el que participaron 38 compradores
africanos, arabes y europeos de un total de 14 pafses.

En la ceremonia de apertura, ademas de participan-
tes de los ministerios marroquies de Industria y Medio
Ambiente y de Maroc Export, también intervinieron
representantes de expositores de Austria, Francia y Es-
pafia, y de la organizacion del certamen: la Federacion
Marroqui del Plastico (FMP), Forum 7 y fairtrade.

De Hspafia, Salvador Benedito Gémez, presidente
de AVEP, que participaba con un grupo de empresas

En plast expo y plast pack
2015 participaron 144
expositores de 18 paises.
En cuanto a los visitantes
recibidos, se alcanzé
la cifra de 2.342 de
28 nacionalidades

valencianas del sector, dijo en su intervencion, en la in-
auguracion de los salones, que en 2014, las exportacio-
nes de las empresas miembros de AVEP a Marruecos
crecieron un 22%.

Segun los organizadores, los salones cerraron sus
puertas con un elevado grado de satisfaccién por parte
de los expositores, un 88% de los cuales recomienda el
evento.

Ambas ferias cuentan con el alto patronato de Su
Majestad el Rey Mohammed VL.

La proxima edicion de plast expo tendra lugar en
2017. I www.plast-expo.com

E mundoPLAST
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El principal saldn asiatico del sector del plastico
recibio este afno 128.264 visitantes

Los niumeros de
Chinaplas 2015

Entre el 20 y el 23 de mayo pasado, se celebro en la localidad china de Guangzhou una nueva edi-
cion de la principal cita asiatica del sector del plastico: Chinaplas 2015. En esta ocasion, el salon
cerro sus puertas con un total de 128.264 visitantes.

las principales ferias del sector del plastico a ni-

vel mundial. En su ultima edicién, celebrada en
Guangzhou del 20 al 23 de mayo pasado, recibié un to-
tal de 128.264 visitantes de los que 35.090, el 27,36%,
procedian de fuera de China.

La feria Chinaplas se ha consagrado como una de

Sobre lo previsto

Los datos de visitantes de la ediciéon de 2015 estan
en linea con las previsiones de los organizadores, que
antes de su celebracion, hablaban de unas expectativas
de mas de 120.000 visitantes profesionales de 130 paises
y regiones, el 25%, de fuera de China.

Los datos suponen un ligero descenso con respec-
to a los de la edicién de Chinaplas 2014, celebrada en
Shanghai. Entonces, la muestra recibié 130.370 visitan-
tes, el 14,26% mas que los registrados en la edicién de
2013, que también se celebré en Guangzhou.

En Chinaplas 2015 han participado 3.200 exposito-
res de 40 paises y regiones de todo el mundo, con una

superficie bruta de exposicion que superd los 240.000
metros cuadrados, distribuidos en 26 pabellones.

En su comparativa con la edicién de 2013, Chinaplas
2015 registr6 un incremento de visitantes del 12,4%.

En esta edicién, entre los temas destacados figuran
los de automatizacién industrial (ha habido un area es-
pecifica con una amplia gama de equipos de automati-
zacion de alta eficiencia, como robots, sensores, siste-
ma de control, control visual, sistemas de refrigeracion
etc.); tecnologfas verdes (con llamativas soluciones en
bioplasticos y maquinaria con sorprendentes ahorros
energéticos) e innovacion. Dentro de este tercer aspec-
to, la feria acogid la exposicion Design X Innovation,
coorganizada junto con la empresa BASE, con nuevas
perspectivas sobre el disefio estructural y funcional
a través de la adopcion de materiales innovadores en
diferentes industrias. En la Galerfa de Innovacién del
evento se mostré un BMW 13, con piezas estructurales
de plastico reforzado con fibra de carbono. Il
www.chinaplasonline.com
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El salon tendra lugar en Valencia los proximos 21 y 22 de octubre

Avance de jornadas técnicas
de Made from Plastic

El nuevo certamen lanzado por Feria Valencia, “Made from Plastic”, reunira en su exposicion comer-
cial soluciones en plastico para el packaging. Junto a la muestra estrictamente comercial, el salon
contara con un amplio programa de jornadas técnicas del que ya existe un avance.

minado Made from Plastic, reunira en su exposicién
comercial, los préoximos 21 y 22 de octubre, solu-
ciones en plastico para el packaging.

Ademas de la muestra puramente comercial, el salon
contara con un amplio programa de jornadas técnicas
organizadas por las mas importantes instituciones, tanto
por parte de la oferta de este segmento de mercado (en-
tre las que figuran AIMPLAS, AINIA, ANDALTEC,
AENOR, UBE, Repsol, Sealed Air, Cicloplast, Plasticos
Romero, Plasticos Hidrosolubles, Ecoembes, Asobio-
com o TPL), como por parte de la demanda (entre las
que podemos citar, FEDACOVA y FIAB).

El nuevo certamen lanzado por Feria Valencia, deno-

Primer dia

El dia 21 de octubre, primer dia del certamen, el
programa de conferencias estara dedicado al Packaging
Sostenible: Ecodisenio, Reciclado y Biopldsticos. Entre las po-
nencias ya cerradas esta la de AENOR, que tratara so-
bre La normalizacion como una herramienta para conseguir
un packaging sostenible. Caracterizacion del reciclado y nuevos
materiales; la de AIMPLAS, sobre Materiales biodegrada-
bles para envases y nuevos desarrollos; la de AINIA, que
tratara la eficiencia en el disefio de envases: ecodisefio y
sostenibilidad; y la de Plasticos Hidrosolubles, titulada
Green Cycles, otra vision de ciclo de la vida del pldstico.

Segundo dia

El tema principal de la segunda

Uno de los atractivos de la
primera edicion de la feria
Made from Plastics,

sobre plastico para
envases, seran, junto a la
muestra comercial,
sus jornadas técnicas

alimentario; las nuevas tendencias en materiales y
envases barrera, envases funcionales; envases acti-
vos e inteligentes, y materiales plasticos de alta ba-
rrera, alternativos al aluminio en envase flexible,
entre otros temas.

El certamen continta trabajando para ofrecer a
los profesionales un completo programa de jornadas
técnicas. Estas tendran lugar en el mismo pabellon de
exposicion, N2P2, de Feria Valencia y estara abierto a
todos los profesionales interesados. Il
http:/ /madefromplastic.feriavalencia.com

jornada versara sobre Materiales y tec-
nologias para el anmento de la vida it/ del
plastico. En ella ANDALTEC, Rep-
sol, UBE, AINIA, AIMPLAS, Sea-
led Air o TPL, (los que estan con-
firmados por el momento), hablaran
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La feria tendra lugar en Diisseldorf del 22 al 25 de septiembre

EuroMold 2015 pondra el
foco en la fabricacion aditiva

En lo que supondra el estreno de la veterana feria del molde, EuroMold, en su nueva sede de
Dusseldorf, con adelanto de fechas incluido (sera a finales de septiembre en vez de a primeros de
diciembre), el salon quiere convertirse en el referente mundial de fabricacion aditiva.

brara la primera edicién de EuroMold en Dissel-

dorf, después de una larga y exitosa trayectoria en
la feria de Frankfurt. La nueva etapa del salon destaca
por el interés en acoger las ultimas tendencias, como la
de la fabricacién aditiva o impresién 3D de la que Euro-
Mold quiere convertirse en el principal referente ferial a
nivel internacional.

I_os proximos 22, 23, 24 y 25 de septiembre se cele-

Acuerdos y expositores destacados

Para ello, a primeros de marzo, la feria dio a conocer
el acuerdo alcanzado con la consultora estadounidense
Wohlers Associates, que esta especializada, precisamen-
te, en fabricacion aditiva.

El acuerdo responde a la peticién por parte de los ex-
positores de reforzar EuroMold como un evento atrac-
tivo también para el sector de la fabricacion aditiva y
esta en linea con otros acuerdos estratégicos por parte
de la feria con empresas referentes de este mercado para
mantener a EuroMold como la principal feria interna-
cional de fabricacién aditiva e impresién 3D.

El presidente de la principal consultora sobre fabrica-
cion aditiva, Terry Wohlers, ha explicado sobre el acuerdo
alcanzado con Demat, organizadora de EuroMold, que
se siente mas emocionado que nunca sobre el papel y la
influencia de EuroMold en el desarrollo de la industria de
fabricacion aditiva y ha declarado que los organizadores
estan demostrando tener una vision integral del ecosis-
tema de la fabricacion aditiva tanto actual como futura.

Mediante este acuerdo de colaboracién, Terry
Wohlers se convierte en el responsable del plan a
largo plazo y todo lo relacionado con la fabricaciéon
aditiva para HuroMold. Wohlers Associates posee
una experiencia de consultorfa de 28 afos con cien-
tos de organizaciones de todo el mundo, incluyendo
algunas de las mayores corporaciones y marcas.
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Por otra parte, la feria ya ha avanzado algunos nom-
bres de este sector que estaran presentes cOmo exposi-
tores en la proxima edicion. Es el caso, por ejemplo, de
HP, que se estrenara por vez primera como expositor
de EuroMold, donde acudird para dar a conocer sus
novedades en fabricacion aditiva. En paralelo, bajo la
coordinacién de Wohlers Associates, Inc. (USA) y SME
(USA), un alto directivo de Hewlett-Packard pronun-
ciard una conferencia titulada “Global Visions of the
Future — Shaping an Industrial Revolution”. La decision
de HP refuerza la estrategia desarrollada por Wohlers
Associates, que refleja la creciente presencia del sector
del fabricacién aditiva en EuroMold.

Otra de las firmas que ha confirmado su presencia
es la belga Materialise NV, especialista en software para
procesos de ingenierfa para fabricacion aditiva. I
www.euromold.com
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La primera edicion de esta feria del molde atrajo
15.000 visitantes de 44 paises

Satisfaccion tras la primera
edicion de Moulding Expo

Tras el éxito de la primera edicion de Moulding Expo, celebrada en Stuttgart, del 5 al 8 de mayo
pasados, podemos decir que el sector de moldes, matrices y herramientas tiene una nueva cita
internacional. En su estreno, la feria Moulding Expo ha impresionado positivamente a expositores y
visitantes, segun aseguran los organizadores del evento, la Messe Stuttgart.

por la calidad de expositores y visitantes, asi como

por su caracter internacional. Segun ha reconoci-
do el presidente de Messe Stuttgart, Ulrich Kromer von
Baetle, no es fdcil poner en marcha una nueva feria industrial
en el mercado. Después de cunatro dias de Moulding Expo
(MEX), sin embargo, podemos confirmar que, en relacion con
el desarrollo, la planificacion y el timing, lo bhicimos todo bien.
Nuestro estreno fue un éxito, y abora esperamos continunar
trabajando en este alto nivel.

| a feria ha funcionado tanto por contenidos, como

Un respaldo importante

En la preparacion del evento, Messe Stuttgart trabajo
intensamente en estrecha cooperacion con las principa-
les organizaciones empresariales y sectoriales alemanas
(VDWE, VDMA, MF y VDW) y eso se ha notado en la
buena marcha del salon. El grado de satisfaccion ha sido
tal que el 98% de los visitantes recomendaria MEX, y el
94% tiene pensado repetir de cara a la edicion de 2017.

Entre los aproximadamente 15.000 visitantes profe-
sionales de la primera edicién de MEX, todas las ramas
importantes de la industria estaban representadas: la in-
dustria de automocion (31%), la construccion de herra-
mientas y moldes (27%), ingenierfa mecanica y construc-
cion de plantas (20%), la industria del plastico (16%), la
metalurgia (11%), asi como diversos sectores de usuarios.

et
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Moulding Expo 2015 recibio
visitantes de sectores como
la automocion, la construc-

cion de herramientas
y moldes, el plastico,
ingenieria, metaldrgica, etc.

La calidad de los visitantes también fue excelente: el
78% eran profesionales con poder de compra en su em-
presa, o con poder para la toma de decisiones. El pot-
centaje de visitantes extranjeros fue del 11%. En total,
llegaron de 44 paises, principalmente de Suiza, Austria,
Italia y Francia.

Junto al intenso intercambio de ideas y opiniones en
los stands, los distintos eventos y foros del programa
marco también fueron bien recibidos - por ejemplo, el
Foro BME, seguido de un recorrido a pie por la feria.

La préxima Moulding Expo se llevara a cabo en mayo
de 2017, en Stuttgart. Il www.moulding-expo.com
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Los responsables del macroevento que tendra lugar en Barcelona en 2017,
han visitado Japon, Corea y Frankfurt para dar a conocer su propuesta

Sigue la ruta internacional del
World Chemical Summit 2017

Los responsables del World Chemical Summit, evolucion de los salones Expoquimia, Eurosurfas y
Equiplast, que tendra lugar en Barcelona en 2017, contintian con su gira internacional para dar a

conocer las novedades del nuevo concepto de macroevento sectorial.

ntre los pasados 15 y 19 de junio, responsables del

World Chemical Summit, la iniciativa de Fira de

Barcelona heredera de los anteriores salones Equi-
plast, Expoquimia y Eurosurfas, participaron en la pa-
sada edicion del salén internacional del sector quimico
Achema, celebrado en la ciudad alemana de Frankfurt.

El objetivo era dar a conocer la nueva etapa de estos
tres salones, que buscan convertirse en el evento de re-
ferencia mundial para el sector quimico, del tratamiento
de superficies y del plastico y el caucho.

La direccion del World Chemical Summit, con Pilar
Navarro al frente, (en la imagen) acudi6 a este even-
to, que este afio ha reunido a 3.800 expositores y unos
170.000 visitantes de mas de 100 paises; para lanzar el
nuevo formato en una gran plataforma de negocio y de
relaciones comerciales.

En el marco de este viaje, la direccién del futuro
World Chemical Summit mantuvo reuniones con diver-
sas instituciones y empresas para comentar detalles de
la proxima edicion de 2017 y presentar la nueva orienta-
cion de los salones
de la quimica, del
tratamiento de su-
perficies y del plas-
tico y el caucho de
Fira de Barcelona.

Ademas de in-
tegrar los tres salo-
nes mencionados,
el World Chemical
Summit  también
acogera el décimo
Congreso Mundial
de Ingenierfa Qui-
mica, que reunira a
mas de 3.000 inge-

Pilar Navarro.

Tras haber visitado Japon y
Corea del Sur, a finales de
febrero de este aio, en junio,

los responsable del World

Chemical Summit 2017 de
Barcelona han participado en
la feria Achema de Frankfurt

nieros quimicos de todo el mundo.Bajo el lema Ingenie-
rfa Quimica en un mundo global: una herramienta para
la cooperacion y el desarrollo, el Congreso Mundial de
Ingenierfa Quimica (10th WCCE, en sus siglas en inglés)
abordard una amplia tematica que va desde el desarrollo
de nuevos productos y procesos, la gestion integral de
recursos o la salud hasta la energfa o la bioingenierfa.

El congreso tendra lugar por primera vez en Espana
y tomara el relevo del celebrado en Sedl (Corea del Sur)
en 2013. Este evento se celebra cada cuatro afios de ma-
nera alterna entre Europa, Estados Unidos y Asia.

Una gira internacional

La participacién en Achema forma parte del plan de
divulgacién internacional del proximo World Chemical
Summit, cuyos responsables ya visitaron a finales de fe-
brero Japén y Corea del Sur.

En esta ocasion, la direccion del World Chemical
Summit formé parte de una misién empresarial para
detectar nuevas oportunidades de negocio, organizada
por la Generalitat de Catalunya, que visité ambos paises
asiaticos del 23 al 28 de febrero. Il
www.firabarcelona.com


http://www.firabarcelona.com

entro del Plan de Acciones de Comercio Exterior de

AVEP (Asaociacion Valenciana de Empresas del Plas-
tico), esta prevista la asistencia, por primer afio, a la
PlastPrintPack West Africa (que tendra lugar en Ghana
del 1 al 3 de diciembre de este afio) con aquellas em-
presas interesadas en participar como expositoras, bien
sea en un stand conjunto o bien en un stand individual.
La participacion agrupada estara supeditada a que el nd-
mero de empresas interesadas corresponda al minimo
necesario para realizar una asistencia conjunta.
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PLASTPRINTPACK WEST AFRICA

MADE FROM PLASTIC

| Centro Tecnoldgico del Plastico (Andaltec) ha llegado
Ea un acuerdo con la feria Made from plastic, dedica-
da a las soluciones en plasticos para el packaging, que
se celebrard por vez primera en Valencia, del 21 al 22
de octubre. Andaltec ha conseguido un descuento de un
15% sobre |a tarifa oficial para las empresas andaluzas
expositoras. El abjetivo es ayudar a las firmas de Andalu-
cia a abrir nuevos mercados y posicionar sus productos
mediante un evento comercial con perspectivas intere-
santes y al que también presta su apoyo la Asociacion
Espafiola de Fabricantes de Plasticos (ANAIP).

EXPO PACK MEXICO

a edicién del 30 aniversario de Expo Pack México cerrd
I_el 19 de junio como la mas grande e internacional de su
historia, segun los organizadores. Més de 25.000 asisten-
tes acudieron, en medio de un lleno total de expositores por
tercer afio consecutivo, y visitaron a mas de 1.000 em-
presas en una superficie neta de 19.000 m?. Durante los
cuatro dias del evento, las industrias de alimentos y be-
bidas, farmacéutica, cuidado personal, quimica, electréni-
ca, textil y automotriz, entre otras, hallaron soluciones de
envasado y procesamiento.

Nano Korea 2015, el 13 International Nanotech Sym-
posium & Nano-Convergence Expo de Corea, se ce-
lebré desde el miércoles 1 de julio al viernes 3 de julio
en COEX en Sedl, con unas 350 compafiias de 18 paises
y regiones y la asistencia de organizaciones guberna-
mentales. Bajo los auspicios del Ministerio de Comer-
cio, Industria y Energia y el Ministerio de Ciencia, TIC y
Planificacion del Futuro, y gestionado por el Comité de
Organizacion de Nano Korea, es el principal evento de
nanotecnologia de Corea que se ha celebrado anualmen-
te desde 2003.

NANO KOREA

| principal evento de la industria de los materiales
Ecompuestos en el continente americano, JEC Ame-
ricas Composites Show & Conferences, se celebrd
a principios de junio en Houston con un 15% mas de
participacion y otro 15% mas de incremento de espa-
cio y expositores. Los asistentes pudieron conocer los
Ultimos adelantos tecnolégicos de una industria en pleno
desarrollo, con aplicaciones para sectores como el ener-
gético, el automovilistico y el aeroespacial. El 60% de los
expositores presentd soluciones de fabricacion.

SUBCONTRATACION

a feria Subcontratacion 2015 (Bilbao, del 26 al 29

de mayo), junto con los salones Ferroforma, Fitmag,
Pumps & Valves y Maintenance, recibieron un total de
18.500 visitantes. Los principales pafses de proceden-
cia fueron Marruecos, Argelia, Colombia, México, Perq,
India, Alemania, Bélgica, Francia, Holanda, Italia, Portu-
gal, Reino Unido y Turqufa. En el dambito nacional, un 48%
de los profesionales eran de fuera del Pais Vasco, prin-
cipalmente de Andalucia, Madrid, Catalufia, Comunidad
Valenciana, Cantabria, Galicia y Navarra. El total de par-
ticipantes en las jornadas ascendié a 1.439 personas.

CHEMA 2015 finalizé en Frankfurt el viernes 19 de
Ajunio de 2015. Méas de 166.000 participantes acu-
dieron los cinco dias para ver la oferta de 3.813 exposi-
tores de la industria quimica, farmacéutica y la industria
alimentaria. “Estamos muy contentos de que no sélo las
cifras sean buenas; es evidente que la calidad del evento
ha sido percibida por todos los participantes. El ambien-
te era inmejorable y los comentarios fueron todos positi-
vos”, dijeron los organizadores.

SBEYOND BUILDING BARCELONZA

lasticsEurope, la asociacion de fabricantes de mate-
Prias primas plasticas, volvid a participar en la feria in-
ternacional de la construccion Beyond Building Barcelona
Construmat 2015 (19-23 de mayo). Lo hizo a través de
la organizacioén de dos jornadas de debate en las que se
expusieron potenciales vias de crecimiento en el merca-
do de la rehabilitacion y el valor que pueden generar. Su
objetivo es fomentar un modelo de negocio méas sosteni-
ble y basado en las necesidades de los habitantes.

E mundoPLAST
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23-25 Ho Chi Minh (Vietnam)

PLASTICS VIETNAM

Feria internacional de tecnologia para aplicaciones médicas
www.plastics-vietnam.in

Agosto 2015

26-29 Bangkok (Tailandia)

T-PLAS

Feria internacional de plasticos y caucho
www.tplas.com

31-02/09 Shanghai (China)

APPLAS

Feria de tecnologias y aplicaciones de moldeo por inyeccion
en industria de plasticos

www.applas.com

Septiembre 2015

01-03 Karachi (Pakistan)

PLASTI & PACK PAKISTAN

Feria de las materias primas plasticas y del envase
de Pakistan

www.plastipacpakistan.com

09-10 Estambul (Turquia)
CHEMSPEC EURASIA

Feria de la quimica de Eurasia
www.chemspecevents.com/eurasia/

16-19 Belgrado (Serbia)

PACKTECH EXPO BALKAN

Feria internacional de plasticos, impresion y embalaje
www.alexpo.co.rs

m mundoPLAST

Septiembre 2015

16-19 Ho Chi Minh (Vietnam)

VIETNAMPLAST

Feria internacional del plastico y la industria del caucho
www.vietnamplas.com/hcm

22-24 Stuttgart (Alemania)

COMPOSITES EUROPE

Feria y foro de compuestos, tecnologia y aplicaciones
WWww.composites-europe.com

22-25 Dusseldorf (Alemania)
EUROMOLD

Feria internacional del molde
www.euromold.com

23-24 \eldhoven (Paises Bajos)
KUNSTSTOFFEN

Feria de plasticos
www.kunststoffenbeurs.nl

29-01/10 Nuremberg (Alemania)
FACHPACK

Feria internacional de envases y emhalaje
www.fachpack.de

Octubre 2015

05-07 Almaty (Kazajstan)
PLASTEX CENTRAL ASIA

Feria del plastico
http://www.chemie.kz/en/plastex

06-07 Galway (Irlanda)

MEDTEC IRELAND

Feria internacional de tecnologia para aplicaciones médicas
www.medteceurope.com

06-08 Dresden (Alemania)

PLASTIC ELECTRONICS

Conferencia sobre plasticos en electronica
www.plastic-electronics.org

recomienda confirmar las fechas ante posibles cambios de Gltima hora que pudieran producirse
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13-17 Friedrichshafen (Alemania)
FAKUMA

20-22 Tashkent (Uzbekistan)
PLASTEX UZBEKISTAN

Feria monografica de la transformacion del plastico Feria del plastico

www.fakuma-messe.de/en/fakuma

20-22 Singapur

www.ite-uzhekistan.uz/vis/plastex/eng/index.php

21-22 Valencia (Espafia)

JEC ASIA MADE FROM PLASTIC
Feria internacional de las industrias del plastico y el caucho Feria de soluciones en plastico para packaging
- Salén de la industria de los materiales compuestos madefromplastic.feriavalencia.com

WWW.jeccomposites.com

Serie DCX
(-

ULTRASONIDOS, VIBRACION, PLACA
CALIENTE, INFRARROJOS Y LASER

&
BRANSON  cuercon

Www.bransoneurope.eu

&.' Aire Caliente 6 Vibracion

;?,, Ultrasonidos Q Rnracré

’ Laser

SOLUCIONES VECOPLAN PARA

LATRITURACION DE PLASTICOS

Su socio fiable desde hace 40 afios.

1 TECHNBLOGY FO & SUSTAINABLE TOMORROW
WML VECODLEN.ES - @

MundoPLAST] -i=



http://www.branson.eu
http://www.vecoplan.es
http://www.mecasonic.es
http://www.jeccomposites.com
http://www.fakuma-messe.de/en/fakuma
http://www.ite-uzbekistan.uz/vis/plastex/eng/index.php

indice de anunciantes =

"

mundoPLAST 4?2

Portada

Contraportada

Interior Portada

. —
Alboex (Sesotec) 37

Alboex (Polaris) 39 mundo pLAST

Alimatic 7 jSiguenDS! , f
Branson 65 \ '. mundoplast.com
European Bioplastics 23

Feria Euromold 27

Gravipes (Econ) 31

Grino Rotamik 9

Imvolca (Cofit) 29

Mecasonic 47, 65

Pallmann 35

SISE 49

Starlinger (Kugo) 33

Vecoplan 65

E mundoPLAST



Conéectate a

mundoplast.com




D
ELEXIBILIDAD FUERZA CALIDA

FIABILIDAD

DECISION FACIL :

i LA SOLUCION INDIVIDUALIZADA
QUE UNE TODAS LAS VENTAJAS j

EL NUEVO SISTEMA HB
DE ABUS

El nuevo Sistema HB Cumhina tudas Ias Caracteristicas para Robustos perfiles de acero y ligeros perfiles de aluminio pueden ser

Flexible combinados de una forma fiexible en el nuevo sistema HB. La longltud de
Ins perfiles es totalmente independiente de los puntos de suspension

satisfacer sus necesidades de elevar y desplazar cargas, ahora
Fllb'ﬂ Facll de montar, minimo desgaste y larga duracian - |a continuacidn
consecuente de 30 afios de Sistema HB

=
atin mas de forma individual y efectiva. s
Perfiles para cargas mas pequenas y componentes innovadores, amplian
=£ Modular las aplicaciones modulares de HB que permiten soluciones muy persona
lizadas y rapidas a partir de plezas existentes en stock.
Los nuevos perfiles HB capaces de soportar mas cargay con menos
ﬁ Potente puntos de suspensian, ofrecen ventajas en términos de precio y menores
pérdidas de altura.
o

Los nuevos perfiles de acero laminados de alta precision y de aluminio
extrusionado; afrecen suavidad y facilidad de movimiento de las grias

www.abusgruas.es/hb-nuevo/ Altacalidad

ABUS Gruas, S.L.U.

Teléfono 902 239 633 ! | BRI I ABUS

info@abusgruas.es Sistemas de Grias
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